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КИРИШ

Дунёнинг кўпгина давлатларида трактор ва қишлоқ хўжалиги
машиналарига фирмавий техник сервис (ФТС) кўрсатиш ишлари
уларни ишлаб чиқараётган фирмалар ва машинасозлик корхона-
ларининг дилерлари томонидан тизимли равишда амалга оширил-
моқда.

Узбекистонда фермер хўжаликлари ва қишлоқ хўжалиги
маҳсулотлари етиштирувчи бошқа субъектларни юқори унумли
техника воситалари билан таъминлаш ва уларга ФТС кўрсатиш
сифати ва иш унумини оширишга алоҳида эътибор қаратилган.
Ушбу соҳада, жумладан «Кейс Нью Холланд» (АҚШ) ва «Клаас»
(Германия) компанияларидан импорт қилинган ва ушбу компания-
лар иштирокида республикамизда ташкил этилган машинасозлик
заводларида ишлаб чиқарилаётган техника воситаларига «ЎзКейс-
сервис» ва «УзКлаассервис» қўшма корхоналарининг вилоят сервис
марказлари томонидан ФТС кўрсатишда сезиларли натижаларга
эришилмокда.

Хорижий давлатларда мураккаб кишлоқ хўжалиги машинала-
рининг пухталиги ва иш қобилияти сакданишини таъминлайдиган
ФТС тизимини ташкил этиш, сервис марказлари, дилерлик корхо-
налари ёки пунктларини мамлакатлар, ҳудудлар бўйича мавжуд
машиналар микдоридан келиб чиқиб оқилона жойлаштириш, ди­
лерлик корхоналари бажараётган сервис ва таъмирлаш жараён-
ларининг оқилона моделини яратиш, турли дала шароитларида
ишлаётган техника воситаларига хизмат кўрсатиш технологияси ва
уни бошқаришнинг илмий масалаларига дойр тадқиқотлар олиб
борилмокда. Бундай тадқиқотларга биргина Россия Федерацияси-
дан В.И. Жуленко, А.С. Лапин, В.М. Михлин, Н.В. Заборин,
И.Г. Савин, А.В. Горетый, Л.И. Кушнарев, П.А. Андреев, А.Э. Се­
верный, В.И. Черноиванов, В. Варноков, В. Стрельцов, В.Н. Попов,
А. Макаров, П.В. Привалов, А.В. Федотов, Н.В. Даки, В. Столб-
ченко, М. Юдин, В. Корнеев, В.Н. Ткаченко, Н. Антонова,
В.И. Журбенко, Ю.М. Попов, В.П. Алферьев каби бир қатор
олимларнинг тадқиқотларини киритиш мумкин.

Республикамизнинг Ш.Иўлдошев, Р.Матчанов, Т.Худойбер-
диев, Ш.Шообидов, Қ.Шарипов, К.Нуриев, М. Абралов, А. Эрга-
шев, А.Усмонов, И.Аширбеков, Э. Фармонов, С. Алиқулов ва
бошқа олимлари томонидан олиб борилган илмий ишларда асосий 
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эътибор таъмирлаш-техник сервис корхоналарида ишлаб чиқариш-
ни ташкил этиш ва режалаштириш, трактор ва қишлоқ хўжалиги
машиналарига рақамли (даврий) техник хизмат кўрсатиш, уларни
жорий ва капитал таъмирлаш, ейилган деталларни қайта тиклаш,
ёнилги-мойлаш материалларидан унумли фойдаланиш, машиналар-
ни сақлаш технологияларини такомиллаштириш каби масалаларга
каратилган.

Аммо чет эл ва мамлакатимиз олимларининг илмий тадқиқот
ишларида фермер хўжаликлари далаларида муайян агротехник
тадбирни бажараётган машинада (машина-трактор агрегатида)
тўсатдан юз бериш эҳтимоли катта бўлган носозликлар ва уларни
бартараф этиш масалалари етарли даражада хисобга олинмаган.
Мураккаб кишлок хўжалиги машиналарига худудий - бир ёки бир
нечта туман доирасида ФТС кўрсатиш жараёни яхлит тизим шак-
лида ўрганилмаган. Дилерлик фаолияти самарадорлигини белги-
ловчи параметр ва кўрсаткичлар (масалан, худудий дилерлик
шохобчасининг оқилона жойлашиш ўрни, моддий-техника базаси-
нинг таркиби, хизмат кўрсатиш тезкорлиги ва сифати) назарий
жиҳатдан комплекс тадқиқ этилмаган.

Юқоридагилардан кўриниб турибдики, мураккаб қишлоқ
хўжалиги машиналарига ҳудудий фирмавий техник сервис кўрса-
тиш тизимини такомиллаштириш ва унинг самарасини ошириш
йўлларини асослашга дойр фундаментал характердаги илмий тад-
қиқотларни бажариш долзарбдир.

Монография сифатини яхшилашга қаратилган қимматли
маслаҳатлари учун профессорлар Ш. Шообидов, Қ. Шарипов ва К.
Нуриевларга миннатдорлик билдирамиз.
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I БОБ. ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИ МАШИНАЛАРИГА
ФИРМАВИЙ ТЕХНИК СЕРВИС КЎРСАТИШНИНГ

АМАЛДАГИ ТИЗИМИ

Аввал зарур атамаларнингтаърифларини келтирамиз.
Машина (лотинча machine - қурол, қурилма) - бир турдаги

ҳаракат энергиясини иккинчи турдаги харакат энергиясига айлан-
тириш, материаллар ёки ахборотни ўзгартириш, алоқа ўрнатиш, юк
ва одамларни ташиш учун мўлжалланган механизм ёки механизм-
лар мажмуи [1].

[2] адабиётда “машина” сўзининг шундай таърифи келтирилган:
ишчи машина - бу шундай механизмки, у ўзининг қуроллари

билан инсон илгари шуларга ўхшаш кўлбола қуроллар ёрдамида
бажарган операцияларни амалга оширади”. Масалан, ишчи кетмон
(мехнат қуроли), плуг (машина) ўзининг лемехи ва ағдаргичи
ёрдамида худди шу операцияни бажаради, аммо бу ҳолда ишчи
(механизатор) ерни ўзи юмшатмайди, балки плугни бошқаради.

Қишлоқ хўжалиги машинаси - ўзининг қуроллари билан
қишлоқ хўжалик экинларини етиштиришдаги технологии опера­
цияларни бажарадиган механизм ёки механизмлар тўплами.

Трактор - (инглизча tractor, лотинча traho - тортаман, та-
шийман) - двигатель куввати ёрдамида харакатланувчи гилдиракли
ёки занжирли ўзиюрар машина.

Машина-трактор агрегата (МТА) - трактор ва қишлоқ
хўжалиги машинасидан иборат механик тизим. Машина-трактор
агрегатлари қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришини механнзация-
лашнинг асоси [3].

Техник сервис - бу қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришини
тракторлар, машина ва механизмлар билан таъминлаш, улардан
самарали фойдаланиш, бутун ишлатиш муддатларида соз холатда
ушлаб туриш бўйича кўрсатиладиган хизматлар мажмуи.

Фирмавий техник сервис - бу тракторлар ва қишлоқ хўжа-
лиги машиналарига кўрсатиладиган техник сервис ишларини шу
техника воситаларини ишлаб чиқараётган машинасозлик фирма-
лари кучи билан бажариш [4].

ФТС буюртмачиси - бу фирмавий техник сервис ишларини
бажариб бериш юзасидан ФТС ижрочиси билан шартнома туза-
диган фермер хўжалиги, машина-трактор парки (МТП) ва бошқа
шаклдаги техника эгалари.
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ФТС иэкрочилари - бу фирмавий техник сервис кўрсатиш
тадбирларини бажарадиган дилерлар, дилерлик корхоналари, сер­
вис ва техник марказлар.

ФТС умумий холда куйидаги комплекс хизматлардан иборат
[5]:

о истеъмолчиларнинг машина ва хизматларга бўлган буюрт-
малари ватўлов қобилияти эхтиёжларини ўрганиш;

о ахборот-маслахат хизматлари кўрсатиш;
о буюртмачиларни машиналар, қурилмалар ва эҳтиёт қисмлар

билан таъминлаш;
о машиналарни сотишга тайёрлаш, технологик комплексларни

ишга тушириш ва созлаш ишларини бажариш;
о истеъмолчиларни машина ва курилмаларни ишлатиш

қоидаларига ўргатиш;
о машиналарни диагностика қилиш ва уларга техник хизмат

кўрсатиш (ТХК);
о техника воситаларини таъмирлаш;
о ижара, прокат хизматларини кўрсатиш;
о истеъмолчиларнинг механизациялашган транспорт ва бошқа

ишларини уларнинг буюртмаларига асосан бажариб бериш;
о таъмирлаш ва техник хизмат кўрсатиш ишларини сифатли

бажарилишини таъминловчи моддий-техника базасини барпо этиш
ва бошқалар.

1.1. Хорнжий давлатларда қишлоқ хўжалиги машиналарига
фирмавий техник сервис кўрсатишнинг амалдагн тизими

Қишлоқ хўжалиги ривожланган мамлакатларда фермерлар,
тадбиркорлар ва махсулот ишлаб чиқарувчи бошқа субъектларга
фирмавий техник сервис кўрсатиш тизимли равишда амалга
оширилади.

Хорижий давлатларда ФТСни ташкил этишнинг оқилона
шакли - бу дилерлик тизими [5]. Дилерлик тизими асосан учта
звенодан иборат: машинасозлик компанияси ёки фирмаси, дилер
(дилерлик шохобчалари) ва фермер хўжаликлари, яъни ФТС
истеъмолчилари (1.1-раем).

Дилерлар буюртмачилар (фермерлар)га хизмат кўрсатишда
қуйидаги тамойилларга қатъий амал қиладилар: ҳар бир буюртмачи 
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ўзининг бузилган машинасидаги носозликлар тури ва ҳолати ҳамда
бажарилиши режалаштирилаётган ишлар рўйхати ва бахоси билан
таъмирлаш бошлангунга қадар таништирилади; таъмирлаш ва ТХК
тадбирлари юқори малакали мутахассислар томонидан бажарилади;
ҳар бир мижозга носоз машинами тузатиш жараёнида бажарилган
барча иш турлари ва уларга сарф килинган вақт кўрсатилган
формуляр тақдим этилади; бажарилган ишлар учун тўловлар аниқ
хисоб-китоблар асосида амалга оширилади. Мижоз ҳар доим
дилернинг хисоб-китоблари тўғрилигини текширишга хақлидир.

1.1-расм. Хорижий давлатлар қишлоқ хўжалигида амал
қилаётган дилерлик тизиминингташкнлий тузилмаси

Дилерлар (дилерлик корхоналари) томонидан фермерлар ва
қишлок хўжалиги маҳсулотлари етиштирувчи бошқа субъектларга
қуйидаги ком-плекс хизматлар кўрсатилади: истеъмолчиларнинг
янги машина, механизм ва кури л мал ар хамда хизмат турларига
бўлган эҳтиёжларини ўрганиш, уларни жамлаш, тахлил қилиш ва
буюртмалар портфелини шакллантириш; истеъ-молчиларнинг
буюртмаларига асосан уларга янги машина, механизм ва қурил-
малар хамда эхтиёт қисмларни етказиб бериш; янги машина ва 
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меха-низмларни сотишга тайёрлаш (уларни охиригача йиғиш, чи-
ниқтириш ва бу жараёнда содир бўлган айрим камчиликларни бар-
тараф этиш); истеъмолчи-ларни янги техника воситаларидан тўғри
фойдаланиш қоида ва тартибларига ўқитиш, уларнинг малакасини
ошириш; ўзининг балансидаги машина ва механизмларни мижоз-
ларга ижара ва прокатга бериш; мижозларнинг хизмат муддатини
ўтаб бўлган ёки эскирган машиналарини сотиб олиш, уларни кай-та
тиклаш ва сотиш; мижозларни зарур меъёрий-техник, шу жумладан
янги машиналарни таъмирлаш-ишлатишга дойр хужжатлар билан
таъминлаш; фермерларнинг механизациялашган ва транспорт иш-
ларини шартнома асосида бажариш.

Дилерлик корхоналарининг вазифаларини шартли равишда
икки гурухга ажратиш мумкин. Биринчиси, фермерларга янги
техника, курилма ва эқтиёт қисмлар сотиш хамда ушбу тадбирлар
билан боғлиқ маркетинг, ахборот-маслаҳат ва реклама ишларини
бажариш. Бу ишлар АҚШ ва Европа давлатларида дилерлик корхо­
налари фаолиятининг 70-85 фоизини ташкил этадн. Дилерлик
корхоналарининг иккинчи вазифаси - машиналарнинг кафолатли
муддатларида уларнинг техник сервисини бажариш, носоз маши­
наларни фермер даласининг ўзида ёки устахонада таъмирлаш хамда
машинасозлик фирмаларига техника воситаларида учраётган носоз-
ликларнинг турлари, частоталари ва сабаблари хақида ахборот
бериш. Бундай техник сервис вазифаси дилерлик умумий фаолия­
тининг 20-25 фоизидан иборат бўлади [6].

1.1-расмдан кўриниб турибдики, дилерлик корхоналари
(дилерлар) компаниялар ёки фирмалар билан фермер хўжаликлари
ўртасида воситачилик ролики бажаради.

Дилерлик корхоналари (дилерлар) икки хил - тобе ва мус-
тақил шаклда фаолият кўрсатади [5]. Тобе дилер фақат битта
машинасозлик фирмаси билан ишлайди, унинг ходими хисобла-
нади, фирма ишлаб чиқарган янги техникаларни сотади ва уларга
техник хизмат кўрсатади. Мустақил дилер машинасозлик фирма-
сининг ходими бўлмаган юридик шахсдир. Мустақил дилерлик
корхонаси бир вақтнинг ўзида бир неча йирик компанияларнинг
лицензиялари асосида улар ишлаб чиқарган машиналарни сотади ва
фирмавий сервис ишларини бажаради. АҚШ ва Европа давлат­
ларида 90 фоиз дилер мустақил, 10 фоизи эса қарамдир.

Дилерлик корхонаси (шохобчаси)нинг таъмирлаш ва хизмат
кўрсатиш объектлари янги техника воситалари экспонатга қўйилган
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очиқ майдон, таъмирлаш устахонаси, сервис автомашиналари,
эҳтиёт қисмлар омбори, асбоб-ускуналарни сақлаш хонаси, маши-
наларни ювиш, йиғиш ва бўяш участкалари, офис ва мижозлар учун
дам олиш хонасидан иборат. Дилерлик шохобчасида унинг катта-
кичиклигига қараб 10-20 нафар атрофида юқори малакали мута-
хассис ишлайди.

Биз юқоридагилардан келиб чиқиб [7], машинасозлик фир-
маси, дилер ва фермерларнинг иқтисодий муносабатларини яхлит
“Фирма-дилер-фермер” тизими шаклида ифодалашни таклиф қила-
миз (1.2-расм). Фирма ва дилернинг ўзаро муносабатлари икки
томонлама тузилган шартнома асосига қурилган. Компания дилерга
янги техника ва эхтиёт қисмларни узок муддатли сотишга беради,
банкдан кредит олишига кўмаклашади. Хорижий компаниялар
(“Массей Фергюссон”, “Катерпиллар”, “Жон Дир”, “Лемкен”) ди­
лерга сотиш учун янги техникани бозор мувозанатига қараб прейс­
курант нархларидан 10-30 % чегирма билан беради. Бу чегирма
дилернинг техникани ташиш, сотиш, сотувдан кейин хизмат кўр-
сатиш, кафолатли таъмирлаш ва бошқа зарур ишларга сарфланган
харажатларини қоплаш ва маълум миқдорда даромад олишга ишла-
тилади. Демак, дилерлик корхоналари фирмалар машиналарининг
нархларидан қилинган чегирмалар ҳисобига фаолият кўрсатади.

Дилер ва фермер хўжаликлари хам бир-бирлари билан узок ва
яқин муддатли шартномалар тузадилар ва шунга қараб ўзаро
фаолиятларини олиб борадилар. Янги техниканинг нархи дилер ва
харидор (фермер) ўртасида тузилган шартномада кўрсатилади.
Одатда нархнинг юқори чегараси машинанинг фирма томонидан
ўрнатилган чакана нархига тенг бўлади [8].

Мижоз дилерга ўз машинасидаги носозликни бартараф этиш
учун дилер сарфланган иш вақтига қараб ҳақ тўлайди. Дилерлик
шохобчаси механигининг йўл босишга сарфланган вақти (бориш ва
келиш) ҳак тўланадиган иш вақтига киритилади. Механикнинг
сервис автомашинаси босиб ўтган 1 миля (1,609 км) масофаучун 50
цент ҳақ тўланади [9].

АҚШдаги йирик қишлоқ хўжалиги машинасозлиги компания-
ларининг дилерлари 50 км радиусда жойлашган 300 - 500 нафар
доимий мижоз (фермер)га хизмат кўрсатади [8]. “Жон-Дир” ва
“Интернейшн” фирмалари хизмат кўрсатиш радиуси 40 - 50 км
бўлган кичик дилерлик корхоналарини ташкил этадилар. “Катер­
пиллар” фирмаси дилерлари эса фермерларга катта радиусларда
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хизмат кўрсатадилар. Бу қолда ҳар бир дилер ўзи фаолият
кўрсатаётган ҳудудда 3-8 тадан кичик бўлимларни очади [5].

1.2-расм. «Фирма-дилер-фермер» тизими элементлари
ўртасидагн шартнома муносабатлари тузилмаси
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Фирма - ишлаб чиқарувчи ўзига қарашли дилерлик шохоб-
чаларининг механиклари ва таъмирловчиларини ўқитиш ва
уларнинг малакасини оширишга доимо катта эътибор қаратади. Бу
ишлар фирманинг турли давлатлардаги Бош агентликлари ёки
техник (сервис) марказларининг ўзида ташкил этилади.

Россия Федерациясида ФТСнинг асосий тамойиллари «Фука-
ролик кодекси», «Истеъмолчилар ҳуқуқларини ҳимоя қилиш
тўғрисида»ги ва «Маҳсулотларни сертификациялаш тўғрисида»ги
конунларда белгилаб қўйилган. Ушбу ҳужжатларга кўра, ишлаб
чиқарувчи корхона машинанинг кафолатли муддат ичида иш
қобилиятини сақлаб туришига тўла жавобгардир [10].

Россия Федерациясида қишлоқ хўжалиги машиналарига ФТС
кўрсатиш тизимининг умумлашган ташкилий тузилмасини 1.3-
расмда келтирилганидек ифодалаш мумкин.

ГОСНИТИ олимлари Россия худудларида «Универсал дилер-
лик-қайта тиклаш марказлари»ни (ДҚТМ) ташкил этишни таклиф
қилганлар. ДҚТМнинг машинасозлик ва ихтисослаштирилган таъ-
мирлаш корхоналари, агрегат ва эҳтиёт қисмлар ишлаб чиқарувчи
заводлар ҳамда кишлоқ хўжалиги махсулотлари етиштирувчи
субъектлар билан истиқболдаги ўзаро алоқалар тузилмаси 1.4-
расмда келтирилган.

ДҚТМда маҳсулот етиштирувчиларга қуйидаги хизматларни
кўрсатиш кўзда тутилган [11]: янги машиналар, эҳтиёт қисмлар ва
таъмирлаш материалларини етказиб бериш; худудда фойдалани-
лаётган барча техника воситалари, шу жумладан хорижий фирма-
лардан импорт қилинганларга ҳам техник сервис кўрсатиш ишла-
рини бажариш.

Россия Федерациясининг йирик ҳудудларида хорижий фирма-
ларнинг дилерлик корхоналари ташкил этилган. Минск трактор
заводининг (Беларусь Республикаси) тракторларида ФТСни ба­
жариш учун “БелорусЮгСервис” дилерлик маркази очилган. Мар-
каз мутахассисларининг ҳисоб-китобларига Караганда, фирмавий
дилерлик шохобчалари ташкил этилиши натижасида хўжаликлар-
нинг «МТЗ» тракторларининг сервисига сарф-харажатлари
25 фоизгача иқтисод қилиниши таъминланган [12].

Бундан ташқари, дилерлик шохобчалари бозор ҳолати, трак-
торларнинг сони, моделлари, ишлаб чиқарилган йиллари ва улар­
нинг дилерлик шохобчаси хизмат доираси бўйлаб тарқалиши, трак-
торларнинг сифати ва пухталиги (бузилиш сабаблари ва ишлаган
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муддатини кўрсатган ҳолда) ҳамда тежамкорлиги, ишлатиш ва
таъмирлашга сарфланган эҳтиёт қисм ва таъмирлаш материал-
ларининг ҳақиқий микдори, яқин йилларда тракторлар ва эхтиёт
қисмларга эҳтиёжлар ҳақидаги ахборотни тўплайди ва Савдо уйига
топширади [13].

1.3-расм. Россия Федерациясида қишлоқ хўжалиги
машиналарига ФТС кўрсатиш тизимининг умумлашган

ташкилий тузилмаси

Беларусь Республикасининг “Гомель қишлоқ хўжалиги
машинасозлиги заводи” Чехия, Венгрия, Болгария ва Европадаги
бошқа давлатларда бир қатор дилерлик шохобчаларини ташкил
этган [14].
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1.4-расм. “Универсал дилерлик-қайта тиклаш
марказлари”нинг фаолият кўрсатиш тузилмаси

Вильнюс ёнилги аппаратураси заводи Литва давлатининг бир
қатор районларида ўз маҳсулотлари, яъни ёнилғи аппаратураларини
капитал таъмирлаш цехларини очган [15].

1.2. Узбекистан қишлоқ хўжалигида фирмавий техник сервис
кўрсатишнинг амалдаги тизими

Республикамизда фаолият кўрсатаётган туман ва муқобил
МТПлар, фермер хўжаликлари ва қишлоқ хўжалиги маҳсулотлари
ишлаб чиқарувчи бошқа субъектлар ихтиёридаги хорижий техника
воситаларига «ЎзКейс-сервис» қўшма корхонаси, «УзКлассервис»
МЧЖ, «Агроалтайсервис» шўъба корхонаси, «Тошкент қишлоқ хўжа-
лиги техникаси заводи» ОАЖнинг Техник марказлари ва “ЎзДонМаш”
қўшма корхонаси томонидан ФТС кўрсатилмокда (1.5-расм).

“Кейс Ныо Холланд” компаниясидан импорт орқали. олиб
келинган ҳайдов тракторлари ва ғалла комбайнлари. “ЎзКейстрак-
тор” ва “ЎзКейсмаш” қўшма корхоналарида ишлаб чиқарилган
тракторлар, пахта териш машиналари, пневматик сеялкалар ва
бошқа турдаги замонавий машиналарга ФТС кўрсатиш вазифалари
“ЎзКейссервис” қўшма корхонаси зиммасига юклатилган. “ЎзКейс-
сервис”нинг фаолият кўрсатиш тузилмаси 1.6-расмда келтирилган.
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1.5-расм. Узбекистан Республикаси қишлоқ хўжалигида амал

қилаётган ФТС тизимининг ташкилий тузилмаси

1.6-расм. «УзКейссервис» қўшма корхонаси томонидан
замонавий техника воситаларига кўрсатилаётган ФТСнинг

ташкилий тузилмаси

15



Қорақалпоғистон Республикаси ва вилоятлардаги Сервис
марказлари юқори аниқликдаги ускуналар ва стендлар билан
жихозланган, таъмирлаш ва
хизмат кўрсатиш цехи, сервис автомашиналари, эҳтиёт қисмлар ва
таъмирлаш материаллари омбори ҳамда замонавий оргтехника ва
алоқа воситалари билан таъминланган офисга эга.

Далаларда ишлаётган машиналарга ФТС кўрсатиш тадбир-
лари Сервис марказларининг кўчма устахоналари механиклари
томонидан амалга оширилади. Бу автомашиналар техника восита-
ларини жорий таъмирлаш ва уларга сервис кўрсатиш ишларини
бажаришда зарур бўладиган махсус асбоб ва мосламалар билан
жиҳозланган.

Туман МТПлари, фермер хўжаликлари, кластерлар ва бошқа
субъектларга тегишли «Кейс» техникаларининг носоз ҳолатга
келиб қолган, аммо даланинг ўзида тузатиш имконияти бўлмаган
мураккаб бўғин ва агрегатлари вилоят Сервис маркази кўчма
устахоналари механиклари томонидан ечиб олинади ва Марказга
олиб келинади. Вилоят Сервис марказининг диспетчери тўпланиб
колган носоз бўғин ва агрегатларни тузатиш бўйича «УзКейс-
сервис» бош офисидаги Сервис марказита хабар беради (талаб
жўнатади). Бош Сервис маркази буюртмачи вилоятга тезюрар юк
автомашинасини жўнатади ва у ердаги носоз бўғин ва агрегатларни
Марказга олиб келади.

Марказнинг таъмирлаш ва эҳтиёт қисмлар бўйича мута-
хассислари таъмирталаб бўғин ва агрегатларни турпари бўйича
саралайди, сўнгра уларни вилоятлардаги тегишли ихтисослаш-
тирилган цехларга жўнатади. Масалан, носоз ёнилғи насослари
Тошкент Сервис марказидаги цехга, носоз генераторлар Хоразмга
автомашиналарда етказиб берилади. Таъмирдан чиқарилган соз
қолатдаги бўғин ва агрегатлар Бош Сервис марказига олиб
келинади ва ўз буюртмачиларига, яъни уларни юборган вилоят
Сервис марказларига жўнатилади.

Вилоят Сервис маркази ва четда жойлашган буюртмачилар
орасидаги масофанинг олислиги натижасида агротехник мавсум-
нинг кизгин даврида баъзи машиналарга ўз вактида ФТС кўр-
сатилмаяпти, улар бекор туриб қолаяпти.

Республикамизга Германиянинг «Клаас» компаниясидан олиб
келина-ётган ва «ЎзКлаасагро» ҚК ишлаб чиқараётган замонавий 
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техника воситаларига «ЎзКлаассервис» МЧЖ мутахассислари ФТС
кўрсатмокда.

Ушбу сервис ташкилоти республика вилоятларида ўз филиал-
ларига, эҳтиёт қисмлар омбори, мураккаб машиналарни жорий ва
капитал таъмирлаш устахонаси ҳамда фермерлар далаларига бориб
ФТС ишларини бажарувчи бир канча махсус сервис автома-
шиналарга эга.

«ЎзКлаассервис» МЧЖнинг Сервис марказлари Республи-
канинг турли худудларидаги фермер хўжаликлари ихтиёридаги
«Класс» компанияси техникасига кафолат муддатларида ва кафолат
муддатидан кейин ФТС кўрсатиш, устахоналар ва сервис автома-
шиналарига етарли микдордаги эқтиёт қисмларни етказиб бериш
тадбирларини амалга оширади.

Галдаги мухим вазифа - Сервис марказларини замонавий
таъмирлаш ва ТХК асбоб-ускуналари ҳамда кўчма устахоналар,
малакали мухандис, техник ва чилангарлар билан тўла бутлаш,
техникани тўғри ишлатиш ва таъмирлаш, механизатор, мухандис
ва техниклар малакасини ошириш учун Ўқув маркази ташкил этиш.

«Агромашхолдинг» ОАЖ ташаббуси билан республикамизда
«Агроалтайсервис» хўжалик жамияти шаклидаги сервис ташкилоти
ташкил этилди. «Агроалтайсервис» «Олтой мотор заводи»,
«Волгоград трактор заводи» (занжирли тракторлар), «Владимир
мотор-трактор заводи» (гилдиракли тракторлар), «Липецк трактор
заводи» (гилдиракли тракторлар), «Чебоксар Промтрактор»
(бульдозерли тракторлар), «Курганмашзавод» (кичик тракторлар),
«Чебоксар агрегат заводи» (тракторлар учун эхтиёт қисмлар) ва
«Красноярск комбайн заводи» («Енисей» русумли галла ўриш
комбайнлари) каби корхоналарда ишлаб чиқарилаётган машина­
ларга ФТС кўрсатиш тадбирларини бажариш мажбуриятини олган
(1.7-расм).

Тпзимнинг самарасини ошириш учун қуйидаги чора-тадбир-
ларни амалга ошириш таклиф этилади:

° ФТС кўрсатиш тизимининг тузилмаси ва унинг элемент-
ларнни илмий жихатдан асослаш, натижаларини амалиётга жорий
этиш;

о сервис марказларининг таъмирлаш ва хизмат кўрсатиш
объектларини (таъмирлаш устахоналари, сервис автомашиналар
сони, сервис марказлари ёки уларнпнг филиаллари .жойлашган
манзилларини) тегишли тадқиқотлар ўтказйш йўЛи билаштйнлаицшая
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о машиналарнинг тез ишдан чиқадиган деталь, бўғин ва
агрегатларини аниқлаш. Унинг натижаларига қараб эҳтиёт қисмлар
захирасини яратиш;

о иш пайтида ҳайдов тракторларида юзага келадиган но-
созликлар тури ва ҳажмига дойр талаблар окимининг статистик
параметрларини аниқлаш;

о талаблар оқимини қондириш бўйича илмий жиҳатдан
асосланган муҳандислик ва ФТС таклифларни ишлаб чикиш;

о сервис марказларида ФТС тадбирлари билан шугуллана-
диган муҳандис, техник ва чилангарларни уларнинг мутахас-
сислиги ва малака даражасига қараб танлаш.

1.7-расм. Машиналарга «Агроалтайсервис» шўъба корхонаси
кўрсатаётган ФТСнинг ташкилий тузилмасн

«Узқишлокхўжаликмашхолдинг» компанияси тугатилгандан
кейин Узбекистан Республикаси Президентининг 2008 йил 7
апрелдаги ПҚ-832-сонли «Қишлоқ хўжалиги машинасозлигини
янада ривожлантириш ва модернизациялаш чора-тадбирлари тўғ-
рисида»ги карори билан собик Компаниянинг вилоятлар, туман-
лараро ва туман техник марказлари ҳамда мукобил машина-трактор
ларклари «Тошкент трактор заводи» ОАЖ (ҳозирги “Тошкент
қишлоқ хўжалиги техникаси заводи”) балансига ўтказилди.

Бундан келиб чиқиб, «Тошкент қишлоқ хўжалиги техникаси
заводи» ОАЖ мутахассислари амалдаги ФТС тизимининг сама-
радорлигини янада ошириш учун мавжуд техник марказларда 
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замонавий таъмирлаш-хизмат кўрсатиш базаларини барпо этиш,
муқобил МТПларга тегишли техника паркини фермерлар ерларини
шудгорлаш ва уруг экишга тайёрлаш, уруғ экиш, экинларни пар-
варишлаш ҳамда касаллик ва зараркунандалардан ҳимоя қилиш,
етиштирилган ҳосилни йиғиштириб олиш ва ташиш тадбирларини
оптимал муддатларда бажариш имконини берадиган даражада ма­
шина ва механизмлар тизими билан бутлаш, кўрсатилаётган сервис
хизматлар сифатини ошириш ва бах.осини пасайтириш йўлларини
белгилаш каби долзарб масалаларнинг ечимини топиши зарур.

Россия Федерациясининг «Ростқишмаш» комбайн заводи»
ОАЖдан импорт қилинаётган «Дон-1200», «Дон-1500Б», «Нива-
Эффект» каби галла комбайнларига «ЎзДонМаш» ОАЖ Узбекис-
тон-Россия қўшма корхонаси ФТС кўрсатмокда(1.8-расм).

1.8-расм. «ЎзДонМаш» қўшма корхонасининг «Ростқишмаш»

заводида ишлаб чиқарилган ғалла комбайнларига
кўрсатаётган ФТС тузилмаси

Сервис - техник маркази (СТМ) ўз Низоми талабларидан ке­
либ чиқиб, галла комбайнларининг эгалари (фермерлар, туман ва
муқобил МТПлар ҳамда бошқа субъектлар) билан тузилган икки
томонлама шартномаларга мувофиқ қуйидаги хизматларни кўрсат-
моқда:

комбайнларии сотпшга тайёрлаш: комбайнларьи узил-кесил
йигиш ва чиниктириш, механизатор ва фсрмерларнп улардан фой-
даланиш қоидаларига ўқитиш;
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комбайнларга уларнинг икки йиллик кафолатли муддатларида
сервис кўрсатиш: «Ростқишмаш», яъни ишлаб чиқарувчи завод
хисобидан меъёрий ҳужжатларда белгилаб қўйилган ТХК ишла-
рини бажариш ва уларда содир бўлган носозликларни бартараф
этиш;

комбайнларга уларнинг кафолатсиз муддатларида хизмат
кўрсатиш: техника эгаларини зарур эҳтиёт қисмлар билан таъмин-
лаш; режали ва буюртма ТХК ишларини бажариш. Буюртмали
ТХКда СТМ кўчма устахоналари механиклари комбайнларнинг
ўрим пайтида содир бўлган носозликларини бартараф киладилар ва
буюртмада кўрсатилган ТХК ишларини бажарадилар.

1.3. Фирмавий техник сервис бўйича бажарилган
илмин-тадқиқотлар шарҳи

Адабиёт [16] да трактор, комбайн каби қишлоқ хўжалиги
машиналарининг бузилмасдан ишлашида уларга техник сервисни
ўз вақтида кўрсатиш, асбоб-ускуналарнинг замонавийлиги, меха-
никларнинг маҳорати каби омилларнинг ахамияти таъкидланган.
Лекин бу омилларни амалга ошириш механизмлари очиб берил-
маган.

[17] адабиёт муаллифлари машина-трактор паркларининг
мавжуд таъмирлаш устахоналарини галла комбайнларини жорий
таъмирлаш ва уларга техник сервис кўрсатиш мақсадида қайта
жихозлаш, бу ишларни ташкил этишда ривожланган мамлакатлар
тажрибасидан фойдаланишни таклиф этишган. Бу ерда ran фақат
кўчмас (стационар) устахона хақида боргани боне ФТСнинг асосий
вазифаси - далада ишлаётган комбайнларда юз берадиган носоз­
ликларни тезкор бартараф этишни таъминлайдиган кўчма устахо-
нага эътибор берилмаган.

[18] адабиётда техник сервис устахоналарининг мехнат стажи
10 йилгача ва 20 йилгача бўлган икки гурух ишчиларининг касбий
махоратлари ўзаро таққосланган. Лекин бунда мезон сифатида
ФТСнинг қайси кўрсатки-чи (сифат, тезкорлик, иш унуми, тежам-
корлик) кабул килингани айтилмаган.

[19] адабиёт муаллифлари сервис корхоналарига хусусий
сектордаи қўшимча инвестициялар киритиш оркали уларни ривож-
лантиришни таклиф этганлар. Бу жараёнда сервис буюртмачилари
(масалан, фермерлар)нинг иштироки хисобга олинмаган.
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Маълумки, сервис хизматларига талабнинг ошиши агротехник
мавсумларга ҳам боғлиқ бўлиб, шудгорлаш, экиш, қатор ораларига
ишлов бериш, зараркунандаларга қарши курашиш ва ҳосилни
йиғиштириш даврларида буюртмалар сони кўпаяди. Сервис мар-
казларига буюртмаларнинг кўпайиши марказларнинг қувватини
оширишни талаб этди. Бу даврда сервис хизматлари тизимли таш­
кил этилмаса, ҳар бир буюртмани, яъни технологик бперацияни ўз
вақтда сифатли бажариб бўлмайди [20].

[21-27] адабиётларда таъмирлаш-хизмат кўрсатиш корхонала-
рининг оптимал дастурлари уларнинг жойлашиш ўрни ва функ-
циялари тартибларини белгилайди, деган хулосалар чиқарилган. Бу
хулосалар асосан таъмирлаш, деталларни қайта тиклашга алоқадор
бўлиб, ФТС масалаларини хисобга олмайди.

[28] адабиётда Россия Федерациясининг Татаристон Респуб-
ликасида жойлашган худудий техник сервис корхоналари тўғриси-
да умумий маълумотлар келтирилган, холос, ФТС масалалари
ўрганилмаган.

Кўрдикки, юкоридаги тадқиқотлар техник сервис ва таъмир­
лаш масалаларига багишланган. Афсуски, мавжуд илмий адабиёт­
ларда истиқболли йўналиш — қишлоқ хўжалиги техникасига ФТС
кўрсатиш жараёни ҳам яхлит тизим шаклида ўрганилмаган. П.А.
Андреев, А.Э. Северный, В.И. Черноиванов ва бошқалар [8] хори-
жий давлатларда амал килаётган ФТС тадбирларининг асосий
ижрочилари - дилерларнинг вазифалари ва функциялари ҳақида ах-
борот берганлар, холос. Дилер фаолиятининг самарадорлигини бел-
гиловчи параметр ва кўрсаткичлар (масалан, дилерлик шохобча-
сининг жойлашиш ўрни, сервис автомашиналарининг оптимал
сони, хизмат кўрсатиш тезкорлиги ва сифати) назарий жихатдан
умуман тадқиқ этилмаган [29].

[30] адабиётда мураккаб қишлоқ хўжалиги машиналарининг
пухталиги ва иш қобилиятини сақлаб туришда ФТС тизимининг
зарурлиги таъкидланган, аммо бу тизимнинг ташкилий, техник ва
иқтисодий масалаларига дойр назарий ва амалий изланишлар
ўтказилмаган.

В.Варнаков, В.Стрельцов ва В.Поповларнинг ишида [5] дилер-
лик корхоналарининг маркетинга, дилерлик хизматининг техник ва
иқтисодий жиҳатлари, ТХКда дилерлик тизимининг ўрни ва таш­
килий тузилмалари хакидаги умумий маълумотлар келтирилган.
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ФТС сохасида бажарилган илмий тадқиқотлар натижалари китоб-
дан жой олмаган.

Маълумки, сервис корхоналари ёки пунктларининг улар
хизмат кўрсатадиган объектларга (масалан, туман ва муқобил
МТПлар, замонавий трактор ва комбайнлар жамланган машина
саройларига) нисбатан жойлашиш ўрни ФТС кўрсатиш тезкорлиги,
ҳажми, сифати ва умуман ФТС тизими самарадорлигига купли
таъсир этади. Шу сабабли уларнинг энг мақбул жойлашиш ўрнини
аниқлаш (асослаш) долзарб илмий масала ҳисобланади. А. Макаров
дилерлик пунктининг (сервис пунктининг) жойлашиш ўрнини
аниқлашда трактор ва ғалла комбайнларига даврий ТХК тадбир-
ларини сифатли бажариш мезонларидан (талабларидан) келиб
чиккан [30]. Пекин машиналарнинг иш жараёнларида (хайдов,
ўрим) юзага келиши мумкин бўлган носозликлар натижасида пайдо
бўладиган талаблар (буюртмалар) оқими ва уларни сервис ижро-
чилари томонидан кондириш (бажариш) ҳолатларини дилерлик
пунктининг хизмат кўрсатиш радиусига (жойлашиш ўрнига) қай
даражада боглиқ эканлиги бу адабиётда ўзининг аналитик ифо-
дасини топмаган.

А.Макаровнинг бошқа бир илмий ишида [31] худудий дилер-
нинг оқилона хизмат кўрсатиш тизимини лойиҳалаш методикаси
баён этилган. Ушбу методика асосида «тракторлар - кўчма ТХК
воситалари» ва «тракторлар - кўчмас ТХК воситалари» шаклидаги
кичик тизимларни ўрганиш ётади. Бу ишда хам асосий эътибор
машиналарда рақамли (даврий равишда) ўтказиладиган ТХКга
қаратилган. Шу сабабли муайян агротехник тадбирни бажараётган
машинада (машина-трактор агрегатида) тасодифий содир бўлиш
эхтимоли юқори бўлган бузил и шл ар (талаблар) ва уларни бартараф
этиш (кондириш) масалалари хисобга олинмаган.

П.В.Привалов ва бошқалар [32] ТХК пунктининг хизмат
кўрсатиш радиуси (зонаси)ни танлашда (хисоблашда) мезон сифа-
тида таъмирлаш-хизмат кўрсатиш корхонасининг ишлаб чиқариш
қувватларидан фойдаланиш даражаси ва транспорт харажатлари
минимумини кабул қилишни таклиф этганлар. Аммо бу холда ТХК
пункти самарадорлигининг асосий параметрлари - носоз машина-
ларга ТХК тезкорлиги, мижозлар (истеъмолчилар) машиналари-
нинг мавсум давомида бузилмасдан ишлаш даражаси, машиналар-
ни техник жиҳатдан соз холатда ушлаб туришнинг фермер (ФТС 
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истеъмолчиси) ишлаб чиқариш кўрсаткичларига таъсири эъти-
бордан четда қолиб кетган.

Қишлоқ хўжалиги машиналарини ишлатиш ва синаш натижа­
лари уларнинг иш жараёнида турли хил даражадаги (мураккаб-
ликдаги) носозликлар пайдо бўлишини кўрсатиб турибди [33, 34,
35]. Уларни бартараф этишда ФТС тизими элементлари (канал-
лари) алоҳида-алоҳида эмас, балки яхлит тизим шаклида фаолият
кўрсатади. Шунга карамасдан, бу элементларнинг ўзаро фаолият
кўрсатиш тузилмаси тузилмаган. Демак, ФТСнинг хар бир
ижрочиси (оператор, МТП, Сервис корхонаси) ўз малакасига кўра
қандай мураккабликдаги носозликни қандай эҳтимоллик билан
бартараф эта олади, деган савол хозиргача жавобсиз қолмокда.

Олимлар томонидан аник русумдаги машиналардаги бузилиш-
ларни тузатишда ФТС тизимида юзага келиши табиий бўлган -
далада ишлаётган машиналарнинг хаммаси соз холатда (сервис
маркази кўчма устахонаси бўш), битта машина бузилган (кўчма
устахона банд), ҳамма машина бузилган (кўчма устахоналарнинг
хаммаси банд, машиналарнинг бир қисми тузатиш учун навбатда
турибди) каби хақиқий холатлар назарий жихатдан ўрганилмаган ва
тадкиқ этилмаган.

Республикамизда фаолият кўрсатаётган Сервис марказлари
кўчма устахоналарининг математик моделлари яратилмаган. Шу
боис машиналаридаги битта носозликка битта устахона томонидан
ўртача хизмат кўрсатиш интенсивлиги ёки бир бирлик вахт ичида
хизмат кўрсатилган (қондирилган) талаблар (тузатишлар) сони,
вақт бирлиги ичида Сервис марказита келиб тушадиган талаблар
сони ёки шу вахт ичида машиналарда содир бўладиган бузилишлар
сони, кўчма устахонанинг носоз машиналарга ТХКда юкланиш
(бандлик) даражаси, тузатиш учун навбат кутаётган машиналар­
нинг ўртача сони ва уларнинг далада тўхтаб қолган ўртача вақти
каби ФТС тизимининг муҳим параметрлари аналитик ва статистик
усуллар ёрдамида асосланмаган.

М.И.Юдин ва бошқаларнинг битта қишлоқ хўжалиги корхо­
наси учун зарур бўладиган кўчма сервис комплексининг оптимал
сонини аниқлашга бағишланган илмий иши маълум [36]. Аммо бу
иш битта аниқ хўжалик ва бир русумдаги техника - «Дон-1500»
русумли галла комбайнлари учунгина бажарилган, холос. Маълум­
ки, Узбекистан қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқариши шароитида
замонавий қишлоқ хўжалик техникаларининг асосий қисми туман
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МТПларида жамланган, уларга хизмат кўрсатувчи сервис
комплекслари (кўчма устахоналар) эса вилоят Сервис (Техник)
марказлари балансида туради. Шу сабабли ушбу ишда келтирилган
услуб Узбекистонда ФТС тизимининг асосий ижрочиси бўлган
кўчма устахоналар сонини аниқлашга тўғри келмайди.

Булардан ташқари, замонавий техника воситаларига ФТС
кўрсатишнинг иқтисодий самараси ҳам чуқур ўрганилмаган.
Ю.М.Попов [37] ФТС иштирокчиларидан бири - машинасозлик
корхонасини ўз маҳсулоти, яъни тайёр машинасига фирмавий
сервис кўрсатишга қандай қилиб қизиктириш мумкин, деган савол-
га жавоб қидирган. Бу ишда ФТС тизимининг Сервис корхонаси,
МТП (Россияда МТС) ва фермер хўжалиги каби элементлари (таш-
кил этувчилари)нинг иктисодий манфаатлари умуман ҳисобга
олинмаган.

Худди шу Ю.М.Поповнинг ўзи бошқа бир илмий ишида [38]
ФТС тизими элементлари - машинасозлик, сервис корхонаси ва
техника эгасининг ФТС тадбирларида иштирок этишга қизиқтириш
учун сотилаётган қишлоқ хўжалиги техникасига лимит (чегаравий)
нарх белгилашни таклиф этган. Муаллифнинг фикрича, мижоз
(харидор) бу нархни машинасозлик заводига савдо устамаси билан
тўлай олади. Аммо Россия Федерацияси агросаноат мажмуасида
амал қилаётган ФТС самарадорлигини қандай усулда баҳолаш
керак, деган саволга жавоб берилмаган.

[39] адабиётнинг муаллифлари машиналарнинг.бузилишидан
кишлоқ хўжалиги корхонаси (фермер) қандай зарар кўришини
аниқлаш ва шунга асосан ФТС самарадорлигини баҳолашни тавсия
қилганлар. Бироқ, ўша зарар миқдорини аниқлаш услуби келти-
рилмаган.

Демак, ФТС кўрсатиш тизими тузилмасини асослаш, унинг
математик ва статистик моделларини ишлаб чиқиш ҳамда икти­
содий самарасини аниклаш (башоратлаш) долзарб илмий масала
бўлиб қолмокда.

И. Левитский томонидан таклиф этилган ихтисослашган таъ-
мирлаш корхоналарининг сони ва уларнинг бир-бирига нисбатан
жойлашиш ўрнини ҳисоблаш методикасида хизмат кўрсатиладиган
машиналар муайян худуд доирасида текис тарқалган деб олинган
[21]. Аммо мижозларнинг (фермерларнинг) иктисодий имконият-
лари турлича бўлган шароитларда машиналарнинг бирдай зичликда
(дона/км2) жойлашишига эришиш жуда қийин.
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С. Бабусенко ҳам таъмирлаш корхоналарини оптимал
жойлаштириш масаласини шу методика асосида ўрганган [22, 23].

М. Рассказов таъмирлаш корхонасининг дастури ва носоз
машиналарни тузатишга сарфланадиган жами харажат орасидаги
аналитик боғланишларни топишга ҳаракат қилган. Лекин бу богла-
нишларда техник хизмат кўрсатиш, талаб ва таклиф параметрлари
иштирок этмаган [24].

[40] адабиётда ДПларининг жойлашиш ўринларини аниқлаш
методлари келтирилган. Бу методлардан транспорт харажатларини
қисобга олган холда омбор ва ишлаб чиқариш цехларини
жойлаштиришда фойдапанилади, холос.

[22, 26, 41, 42] адабиётларнинг муаллифлари ДПнинг талаб
этиладиган сони ва жойлашиш ўрнини хисоблашда унинг хизмат
кўрсатиш радиусини аргумент сифатида қабул қилганлар. Аммо,
кўчма устахоналарнинг хизмат кўрсатиш радиуслари ўрганилмаган.

[43] адабиётда ўрмончилик машиналарини таъмирлаш ва
уларга техник хизмат кўрсатишда маълумотлар оқимини бошқариш
тизимининг концепциялари тадқиқ этилган. Аммо носоз машина-
ларда юзага келадиган талаблар оқими ва уни кондиришга дойр
маълумотлар йўқ.

[44] адабиётда келтирилишича, Россия Федерациясида донни
қайта ишловчи корхоналар (ДҚИК) да машина ва курилмаларга
ТХКнинг 3 хил шакли бор: биринчиси - корхонанинг ўз кучи
билан, иккинчиси—техник мар-казлар томонидан, учинчиси —
корхона ва техник марказ биргапикда. ДҚИКлар муайян туман
кесимида зич жойлашганда уларга ФТС кўрсатувчи ДПларнинг
хизмат радиуслари 30-40 км га тенг [45]. ДҚИКларга дилерлар
томонидан мобил сервис кўрсатиш яхши самара берган [46].

АҚШ ва Англияда дон корхоналарига ФТС кўрсатиш дилер
кучи билан бажарилади [47]. Италиянинг «Окрим» фирмаси аввал
хорижий давлатларда ДҚИКни куриб, ишга туширади ва кейин
унга ФТС кўрсатади [48].

Россия Федерациясида машиналарнинг мураккаб таъмири
дилер томонидан эмас, йирик ихтисослашган заводларда бажа­
рилади [49].

А. Соломкин корхоналар ўртасида ТХК ва таъмирлаш ишла-
рини оқнлона тақсимлаш моделини яратган [50], аммо бу модел
ФТСнинг сифат кўрсаткичларини аниклаш (баҳолаш) имконини
бермайди.
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Афсуски, юқоридаги тадқиқотларда агротехник тадбирларни
бажара-ётган тракторлар, машиналар ва комбайнларга бевосита
даланинг ўзида ФТС кўрсатишнинг илмий-амалий масалалари
ўрганилмаган.

П.Андреев, В.Глохин, Ф.Завалишин, Г.Каплун, С.Костенко,
В.Михлин, И.Терских, А.Трунов, И.Ульман, С.Черепанов, В.Чер-
ноиванов ва бошқалар-нинг ишларида машиналарга ТХК масала­
лари чуқур тадқиқ қилинган бўлсада, ФТС муаммоларига эътибор
берилмаган [51].

[52] адабиётда муҳандислик-техник сервис соҳасидаги илмий
тадқиқотлар тизимининг вазифалари келтирилган. Аммо ФТС
муаммолари вазифалар қаторига қўшилмаган.

Режали ТХКни жорий этиш трактор ва комбайнлар иш-
ланмаси 15-20% ошишини, таъмирлаш ва ТХК харажатлари 10-25%
га пасайишини, ёнилғи-мойлаш маҳсулотларини 20% гача иқтисод
қилишни, бир гектарга ишлов бериш таннархини 15-20% ва
капитал таъмирлаш сонини 35% гача камайтиришни таъминлайди
[53]. ТХК ишларини ихтисослаштириш ва концентрациялаш
уларни ўз муддатида сифатли бажаришни таъминлайди.

В.Блохин, А. Мерцев, С.Иофинов, Г. Лышко, Г.Каплун ва
С.Костенколар ўз илмий ишларида ТХКнинг окилона режимлари ва
муҳандислик-техник сервис тизимининг оптимал таркибини асос-
лаш ҳамда соз машиналар захирасини барпо этиш техника воси-
таларидан фойдаланиш самарадорлигини оширишнинг оқилона
усулларидан бири эканлигини кўрсатганлар [54, 55, 56, 57].
Кўриниб турибдики, бу муаллифлар ФТС кўрсатишнинг тизимли
масалалари билан шугулланишмаган.

В.Лившиц, А.Ленский, В.Михлин, Н.Пасечний каби олимлар
қишлоқ хўжалиги техникасининг функцияланиш жараёнларини
тадқиқ этиш ва мухандислик-техник таъминотни асослашда
оммавий хизмат кўрсатиш назарияси усулларидан фойдаланишган
[58,59,60,61].

Турли тупроқ ва дала шароитларда ишлаётган қишлоқ хўжа-
лиги машиналарига хизмат кўрсатиш технологиялари ва улардан
фойдаланиш даражасини оширишнинг илмий-методик масалалари
В.Свиршевский, Г.Веденяпин, Ю.Киртбая ва М.Сергеевларнинг
илмий ишларида ўз ифодасини топтан [62, 63].

Машиналарнинг ишлаш кобилиятинн техник таъминлаш мус-
тақил тизимининг тузилмаси ва таркиби уларга хизмат кўрсатиш 
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бўйича юзага келадиган талаблар оқимига боғлиқ. Машиналарнинг
бузилишга қадар ишланмаси ва носозликларни бартараф этиш
муддати қийматлари кўрсаткичли функциялар билан ўзгарувчи
тасодифий микдорлардир [55, 64-68]. Бу ҳолда ТХК тизими
холатларининг эхтимоллари Колмогоров - Чепменнинг дифферен­
циал тенгламалари ёрдамида ифодаланади [69, 70, 71]. Шуни айтиб
ўтиш лозимки, талаблар оқими Пуассон қонунига бўйсунмаса, у
ўша интенсивлик билан пуассонга алмаштирилганда 4-5% хатолик
рўй беради, холос [70].

Машиналарга ТХК тизими кўп холатли дискрет шаклдаги
физик тизимдан иборат бўлиб, муайян ҳодисалар рўй берган вақтда
(талаб келиб тушганда, талаб қондирилганда) тизим бир холатдан
иккинчисига сакраб ўтади. Шу боне [69-72] адабиётлар муаллиф-
лари бундай тизимни ёпиқ оммавий хизмат кўрсатиш тизими
тарзида тадқиқ этишни тавсия этганлар. Аммо бу ишларда талаб-
ларнинг юзага келиш ва қондириш частоталари каби илмий маса-
лалар ўрганилмаган.

Узбекистан ва ривожланган хорижий мамлакатларда трактор,
комбайн ва бошқа мураккаб қишлоқ хўжалиги машиналарига ФТС
кўрсатишнинг амалдаги тизимлари, уларнинг тузилмалари ва пара-
метрларини асослашга дойр бажарилган тадқиқотлар тахлилидан
машиналарга ФТС кўрсатиш жараёни моҳияти жиҳатидан
«Машина ишлаб чиқарувчи - ФТС ижрочиси - ФТС истеъмол-
чиси» шаклидаги яхлит тизим, «Машина ишлаб чиқарувчи» (фир-
малар, компаниялар, заводлар, қўшма корхоналар), «ФТС ижро­
чиси» (дилерлар, дилерлик шохобчаси, сервис маркази, техник мар-
казлар) ва «ФТС истеъмолчиси» (фермер ва деҳқон хўжаликлари,
туман ва мукобил МТПлар ва бошқалар) эса мазкур тизимни
ташкил этувчи элементларига хос хусусиятларга эга эканлиги
маълум бўлди.

Аммо Узбекистан қишлоқ хўжалигида мураккаб машиналарга
ФТС кўрсатиш тадбирлари вилоят сервис марказлари кучи билан,
яъни худудий сервис шаклида бажарилаётган бўлсада, бундай
шаклдаги хизмат самарадорлигини ошириш масалалари тизим
шаклида ўрганилмаган. Натижада "Узбекистан қишлоқ хўжалигида
худудий ФТС кўрсатиш тадбирларини такомиллаштириш ва унинг
самарадорлигини оширишга дойр масалаларни шундай яхлит тизим
даражасида хал этишга қаратилган назарий ва амалий тадқиқотлар
хозиргача чуқур бажарилмаган.
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ФТС кўрсатиш тизимининг самарадорлик кўрсаткичлари
(хизмат кўрсатиш тезлиги, ҳажми, сифати, нархи ва бошқалар) кўп
жихатдан ушбу тизим тузилмасини такомиллаштириш ва унинг
параметрларини назарий жиҳатдан асослаш имкониятини бера-
диган ахборот, математик ва статистик моделларни ишлаб чиқиш,
улар бўйича қисоб-китобларни бажариш, олинган натижаларни
«Машина ишлаб чиқарувчи», «ФТС ижрочиси» ва «ФТС истеъмол-
чиси» амалиётига жорий этишга дойр комплекс илмий ва амалий
масалаларнинг ечимларига боғлиқ бўлиб қолмокда. Шу боис
машиналарга ФТС кўрсатиш яхлит тизимини яратиш, мавжуд
худудий тизимларни такомиллаштириш ва уларни сервис амалиё­
тига жорий этиш имконини берадиган илмий муаммоларни хал
этиш соха фанидаги долзарб тадқиқотлардан бири ҳисобланади.

Юкоридаги ҳолатлардан келиб чиқиб, ушбу тадқиқотдан
кўзланган мақсад қуйидагича ифодаланди - замонавий қишлоқ
хўжалиги машиналарига ҳудудий ФТС кўрсатиш тизимини тако-
миллаштиришга дойр комплекс муаммонинг илмий-амалий ечим-
ларини топиш.

Қўйилган мақсадга эришиш учун қуйидаги тадкиқот вази-
фалари: «Фирма-ижрочи-буюртмачи» умумлашган кибернетик
тизим векторларининг функциялари ва бошқариш ресурсларини
асослаш; қишлоқ хўжалнгида ҳудудий фирмавий техник сервис
тузилмасининг тахлили; ҳайдов тракторлари, чигит экиш сеял-
калари ва ғалла комбайнларига кўрсатилган ФТСнинг статистик
параметрларини асослаш ва тахдил қилиш; Ўзбекистон қишлоқ
хўжалигида худудий ва умумий ФТС кўрсатиш тизими ва тузил-
маларини такомиллаштириш бўйича илмий асосланган тавсияларни
ишлаб чиқиш белгиланди ва хал этилди.
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II БОБ. «ФИРМА—ИЖРОЧИ—БУЮРТМАЧИ»
УМУМЛАШГАН ТИЗИМИНИ ТУЗИШ ВА ТУЗИЛМАСИНИ

АСОСЛАШ

2.1. «Фирма-ижрочи-буюртмачи» умумлашган кибернетик
тизим векторларининг функциялари ва бошқариш

ресурсларини асослаш

l-бобда  кўрдикки, ФТС нинг муҳим вазифаларидан бири -
ФТС истеъмолчиларининг трактор ва қишлоқ хўжалик машиналари
созлиги ва иш қобилиятини уларни ишлаб чиқарган фирмалар -
машинасозлик корхоналари кучи билан сақлаб туриш. Машина-
ларни ишлаб чиқарувчилар бу вазифани бажариш учун ўзларининг
техникалари ишлаётган худудларда ФТС ижрочиларини тайин-
лайдилар.

Маълумки, машинанинг созлиги (объект меъёрий-техник хуж-
жатлар (МТҲ)нинг барча талабларига жавоб беради) ва иш коби-
лияти (объект МТХда белгилаб куйилган параметрлар чегарасида
ишлайди) кўпинча куйидаги тадбирларнинг сифатли бажарилишига
боглиқбўлади [73]: МТҲ да келтирилган параметрларни асослашга
дойр илмий тадқиқотларни бажариш (ижрочи-технологик инсти-
тутлар, масалан, ҚХМЭИ; олий ўқув юртларининг тегишли кафед-
ралари); лойиха хужжатларини ишлаб чиқиш (дастлабки талаблар,
техник топшириқ, техник шартлар, техник хариталар, ишлатиш
хужжатлари ва бошқалар) ва тажриба - конструкторлик ишларини
бажариш (ижрочи - конструкторлик ташкилотлари, масалан, «Трак­
тор» МКБ, «БМКБ-Агромаш» ОАЖ, «Технолог» ИР1ЧБ ва бошқа-
лар); объектни ишлаб чиқариш (ижрочи - хорижий фирмалар -
техника экспортёрлари, мамлакатимиз заводлари, кўшма корхоналар
ва бошқадар); объектни ишлатиш (ижрочи - ФТС истеъмолчилари,
масалан фермер хўжаликлари); машиналарга техник хизмат кўрса-
тиш (носозликлар пайдо бўлишининг олдини олиш ва машина-
ларнинг иш қобилиятини сақлаб туришга қаратилган муҳандислик
ишлари мажмуи) ва машиналарни таъмирлаш (носозликларни
бартараф этиш ва иш қобилиятини тиклашга дойр ишлар мажмуи) —
ФТС ижрочилари томонидан бажарилади [4, 33, 73].

Ушбу тадбирлар сифатсиз бажарилса далада ишлаётган трак­
тор ва қиш.поқ хўжалик машиналарининг созлик ва иш қобилияти
кўрсаткичлари ёмонлашади. Масалан, двигатель самарали кувва- 
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тининг ўртача миқдори иш вақтининг ортиши билан пасаяди, бу
эса тракторнинг сменадаги ўртача иш унумини камайтиради;
плугнинг тупроққа ишлов бериш ўртача чуқурлиги пасаяди;
сеялка уруғни ерга бир текис экмайди; культиватор билан қатор
ораларини юмшатиш сифати ёмонлашади; терим аппаратининг
ғўза тупларидан териб олаётган пахта миқдори камаяди, ерга
тўкилиши ортади. Умуман айтганда, машиналар нотекис (норавон)
ишлай бошлайди (техник сабабларга кўра тўхташлар кўпаяди),
агар уларнинг созлиги ва иш қобилиятини сақлаб туришга
қаратилган тегишли чоралар кўрилмаса, машиналар бузилиб,
сафдан чиқиши мумкин.

Мамлакатимиз ва хорижий олимларнинг илмий ишлари,
трактор ва қишлоқ хўжалиги машиналарини кўп йиллик синаш ва
ишлатиш натижалари шуни кўрсатадики, мураккаб техника
воситаларини бутун ишлатиш муддатида ишга яроқли ва соз холда
бўлишини таъминлаш - бу ҳам назарий, ҳам амалий жиҳатдан бир
хил ечимга эга бўлмайдиган мураккаб муаммо. Шу сабабли бундай
муаммонинг ечимини излашнинг услубий асоси тизимий тадқиқот,
яъни машинасозлик фирмаси (Ф), ФТС ижрочиси (И) ва ФТС
буюртмачиси (Б)ни бир-биридан ажратмай, яхлит «Фирма-ижрочи-
буюртмачи» (ФИБ) тизимининг звенолари деб қараш ва ўрга-
нишдир (2.1-расм).

ФИБ тизимининг асосий параметрлари кириш, жараён, чиқиш,
қайта боғланиш ва чекланишлардан иборат. Тизимнинг кириш
сигналлари унинг шаклланишига таъсир кўрсатувчи ва тизимни
бошкарувчи 1-5-7 векторлар-нинг компонентларидир.

1-вектор  умумий холда қишлоқ хўжалигининг янги техника
турлари, сони ва сифатига бўлган эҳтиёжлари ва талабларини
ифодалайди. Янги техниканинг тури ва сони ишлов бериладиган
технологик материал (тупроқ - (плуг учун, дон - комбайн учун,
пахта ва ғўза тупи - пахта териш машинаси учун ва бошқалар) ва
экин майдонларининг ҳажмига (40 гектарга битта пахта культи­
ватора битга «Кейс-2166» ғалла комбайнига 750 гектар, 150 гектар
майдонга битта «Кейс-2022» пахта териш машинаси ва бошқалар)
боглиқ равишда аникданади [74]. Янги техниканинг сифати техник
топширикда белгилаб қўйилган ва талаб этиладиган агротехник,
энергетик, пухталик, ишлатиш-технологик ва иқтисодий кўрсат-
кичлар тизими оркали бахоланади.
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2.1 — раем. «Фирма — ижрочи — буюртмачи» тизими
фаолиятинииг тузилиш чизмаси

2-вектор  янги техниканинг агротехник (ҳайдов чуқурлигииинг
белгиланганидан оғишиши, уруғларни кўмиш чуқурлиги, комбайн
бункеридаги доннинг шикастланиш даражаси, пахтани териш
тўлиқлиги ва бошқалар), энергетик (тортиш қуввати, гилдирак-
ларнинг шатаксираши, двигателнинг самарали қуввати ва бошқа-
лар), ишончлилик (бузилмай ишлаш, чидамлилик, таъмирбоплик,
сақланувчанпик), ишлатиш - технологик (смена вақтининг 1 соати-
даги иш уиуми, солиштирма ёнилги сарфи, технологик жараённинг
пухталик коэффициента ва бошқалар) ва иқтисодий (машинани
ишлатиш натижасида йиллик мехнат тежами, бевосита ишлатиш
харажатларининг йиллик тежами ва бошқалар) кўрсаткичларининг
хақиқий қийматларини баҳоловчи векторлар йиғиндисидир.

3-вектор  янги техникани ишлаб чиқарган фирманинг ФТС
ижрочисига тақдим этадиган таъмирлаш - технологик ҳужжатлари,
таъмирлаш - технологик қурилмалар, диагностика приборлари,
асбоблар, эҳтиёт қисмлар ва бутловчи жиҳозлар, мойлаш ва
таъмирлаш материалларининг сифат кўрсаткичларини ифодалайди.

4-вектор  - бу ФТС буюртмачисининг янги машинасида
таъмирлаш — технологик ишлар бажарилгунга қадар, яъни уни ФТС
ижрочисига топширишдан олдинроқ пайдо бўлган носозликлар ва
яроқсизликлар ҳолатлари параметрлари.
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5-вектор  таъмирлаш — технологии ишлар бажарилган, яъни
ФТС ижрочисининг буюртмачига қайтарган машинанинг яроқ-
лилик ва созлик параметрлари. Бунда капитал таъмирдан чиқа-
рилган машинанинг ресурси (янгисининг 80 фоизидан кам эмас)
бош параметр ҳисобланади.

6-вектор  - янги техникани ишлаб чиқариш сифатини бош-
қариш параметрлари (хом ашё ва машинасозлик материалларининг
талаб этиладиган физик-механик хусусиятлари, асбоб ва ускуна-
ларнинг пухталиги ва аниқлиги, машиналарни йиғиш ва чиниқ-
тириш сифати, муҳандис ва ишчиларнинг малакаси ва бошқалар).

7-вектор  - техника воситаларини таъмирлаш ва уларга техник
хизмат кўрсатиш бўйича бажариладиган комплекс ишлар сифатини
бошқарувчи параметрлар (диагнозлаш, текшириш, маҳкамлаш ва
ростлаш аниқлиги, бўғин ва механизмларни мойлаш сифати хамда
технологлар ва таъмирловчиларнинг малака даражалари).

8-вектор-механизациялашган  ишларнингбажарилиш сифати­
ни бошқарадиган параметрлар. Хусусан, тайёрланган дала агрофо-
нининг кўрсаткичлари, машина—трактор агрегатларининг (МТА)
оқилона тузилмаси, МТА созланадиган катталикларининг ростлаш
параметрлари (тирқишлар, бурчаклар, босим кучлари ва б.), МТА
иш режими (агрегатнинг илгарилама ишчи тезлиги, қамров кенгли-
ги, ишчи органларнинг технологии ва тезлик параметрлари ва б.),
механизаторлар ва машиналарни ишлатиш бўйича мухандис-техник
ходимларнинг малака даражалари ва техникани сақлаш сифати.

Тизимнинг асосий жараёни - бу ФИБ тизими холатини
бошқаришнинг умумий жараёни бўлиб, Ф, И ва Б кичик тизимлар
параметрларини бошқаришни таъминлайдиган аниқ мақсадли
хусусий жараёнлар йигиндисидан иборат.

Тизимнинг чиқиш сигнали сифатида 9-векторнинг ташкил
этувчилари, яъни ФТС буюртмачиси (истеъмолчиси) фаолиятининг
иқтисодий кўрсаткичлари қабул қилинган.

Шуни таъкидлаш лозимки, Ф, И ва Б кичик тизимларининг
ўзаро таъсир механизмини белгиловчи векторлар техник ва
технологик тавсифлар билан бир қаторда иқтисодий тавсиф ва
кўрсаткичларга хам эга бўлади (2.1 -жадвал).

Тизимнинг 10, 11 ва 12-векторлар билан ифодаланувчи қайта
богланиши 6, 7 ва 8 — векторларни бошқариш оркали машинанинг
ярокдилик ва созлик (10-вектор) хамда ФТС буюртмачисининг иқ-
тисодий (11 ва 12-векторлар) кўрсаткичларининг хақиқий қиймат- 
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ларини меъёрий қийматларга мос келишини таъминлашга хизмат
қилади.

2.1-жадвал
«Фирма-ижрочи-буюртмачи» тизими векторларининг

кўрсаткичлари ва иқтисодий тавсифлари

1-вектор: истеъмолчининг янги техника турлари, сони ва сифатига
бўлган талаби_____________________________________________

Янги техниканинг қаноатланарли баланс бахоси (истеъмолчиларнинг, ай-
ниқса фермерларнинг сотиб олиш кобилиятини оширади; лизинг тўлов-лари-
ни лизинг берувчи ва лизинг олувчи ўртасида тузилган шартномаларда
белгилаб қўйилган муддатларда амалга оширишни таъминлайди; янги техни­
ка ёрдамида бажариладиган механизациялашган ишларнинг калькуляция
бахосини пасайтиради).

Янги техниканинг узок муддат хизмат қилиши (янги техникани
ишлатишнинг календар муддатларини оширади; техника реновацияси, яъни
кайта тиклашга амортизация ажратмаларини камайтиради; истеъмолчининг
янги техникани сотиб олиш харажатлари камаяди).

Янги техниканинг универсаллиги (истеъмолчининг турли техникани
сотиб олиш харажатлари камаяди. Масалан, СМХ-4-04-01 универсал сеялка
турли агротехник муддатларда пахта, канд лавлаги, маккажўхори ва ерёнгок
уруғларини эка олади).

Янги техниканинг комбинациялашгани (механизациялашган ишлар хара­
жатлари камаяди, чунки бундай техника бир катор турли операцияларни бир
йўла бажариш имкониятига эга. Масалан, РВН-8,5 комбинациялашган
машинаси бир ўтишда тупроқни майдалайди ва дала юзасини текислайди).

Янги техника иш унумининг юқорилиги (механизациялашган ишларнинг
оптимал ва киска муддатларда бажарилишини таъминлайди. Масалан, мавсу-
мий иш ҳажми 800-1000 гектар бўлган «Кейс» ва «Клаас» галла комбайнлари
парки республика бўйича галла ўримининг 20-25 кун ичида якунланишини
таъминлайди).___________________ • ____________________

2-вектор:  янги техникани давлат синовлари жараёнида аниқланган
баҳолаш кўрсаткичлари

Жорий харажатларнинг солиштир.ма тежами, йиллик тежам, ишлатиш
харажатларининг камайиш даражаси.

Мехнат унумдорлиги ёки сермеҳнатлик кўрсаткичи, ишчи кучининг
камайиш кўрсаткичи.

Янги техниканинг 1 соатлнк соф ва смена вактидаги иш унуми,
машинанинг йиллик иш хажми, смена вактидан фойдаланиш коэффициента.

Бир бирлик ишга сарфланган солиштирма капитал харажатлар ва
қўшимча маблағ сарфи, қўшимча молиялаштиришнинг самарадорлик
коэффициента ва харажатлар копланишининг ҳақнкнй муддаги.______________
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__________________________________ 2.1-жадвалнинг давоми
3-вектор:  таъмирлаш-технологик қурилмаларнинг самарадорлик

курсаткичлари
Кўчма ва кўчмас техник хизмат кўрсатиш воситалари, таъмирлаш ускуна-

лари хамда диагностик қурилмаларнинг баҳоси, иш унуми ва аниклиги.______
4-векпюр:  истеъмолчи техникасининг ҳолатини ифодаловчи

параметрлар, таъмирлаш фонди___________________________________
, Машинанинг биринчи капитал таъмиргача ҳақиқий ишлаш муддати.
i Носоз машинанинг қолдиқ жихозланганлик даражаси.________________________

5-вектор:  Техниканинг таъмирдан ва техник хизмат кўрсатишдан
| кейинги сифат курсаткичлари________________
I Истеъмолчининг таъмирлаш харажатлари камайиши; эҳтиёт қисмлар,
| ёнилги-мойлаш ва таъмирлаш материаллари сарфи. Бузилиш ва капитал
' таъмирлашга бўлган ўртача иш муддатининг ортиши, техниканинг хисобдан
I чиқарилгунга қадар ишлаш муддати.____________ _____________________________
! 9-вектор: Истеъмолчининг ицтисодий курсаткичлари________________

Махсулот ишлаб чиқаришда мехнат сарфининг камайиш даражаси.
I Мехнат унумдорлигининг ўсиши.
. Бевосита ишлатиш харажатларининг камайиши.
! Янги техникани жорий этишга сарфланган маблағларнинг қопланиш
I муддатлари.

Ф, И. Б кичик тизимлар орасидаги қайта боғланишни ахборот
тарзида ҳам ифодалаш мумкин. Масалан, янги техниканинг таъмир-
боплиги (/7=>ф), таъмирлаш қурилмасидан фойдаланиш тартиби
(ф=>/7), таъмирланган машинанинг сифати (£=>#), таъмирлаш
фонди (И => Б), янги техникани ишлатиш қоидалари (Ф=> Б), ундаги
конструктив камчиликлар (Б=>Ф) тўғрисидаги м'аълумотлар.

ФИБ тизими фаолиятининг самарадорлигини баҳолаш
мезонлари сифатида қуйидагиларни қабул қилиш мумкин: вақтида
ФТС кўрсатиш, янги ёки капитал таъмирдан чиққан техникадан
фойдаланиш натижасида ФТС буюртмачисининг махсулот етишти-
ришга сарфлаган меҳнат харажатларининг пасайиш даражаси ва
мехнат унумдорлигининг ўсиши.

Тизимдаги чекланишлар меъёрий хужжатларда ёки амалиётда
белгилаб қўйилган чекланишлардан иборат бўлиши мумкин.
Масалан, машинанинг агротехник, энергетик, пухталик, ишлатиш -
технологик ва иктисодий кўрсаткичлари, хусусан янги (ф=>б) ёки
таъмирдан чиққан (и => Б) галла комбайни учун дон нобудгар-
чилиги кўпи билан 1,5% ва технологик жараённинг пухталик
коэффициенти энг камида 0,98.
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ФИБ тизими меъёрида фаолият кўрсатиши учун унинг Ф, И ва
Б кичик тизимлари бошқариладиган ва муайян бошқариш ресурс-
лари билан таъминланган бўлиши лозим. Бошқариш ресурслари
сифатида аник техник, технологик ва иктисодий ечимлардан
фойдаланиш мақсадга мувофиадир (2.2-жадвал).

2.2-жадвал
«Фирма-ижрочи-буюртмачи» тизими ташкил этувчиларнинг

бошқариш ресурслари

Ф кичик тизимини бошқариш ресурслари (Машинасозлик фирмаси)
Хом ашё ва машинасозлик материалларининг физик-механик кўрсат-

кичларини оптималлаштириш ваулардан фойдаланиш.
Асбоб ва машинасозлик курилмалари тури, сони ва ишлаш аниклиги

кўрсаткичларини оптималлаштириш ва улардан фойдаланиш.
Янги техникани йигиш жараёнлари ва чиниктириш режимларини оптимал­

лаштириш.
Конструкторлар. ишчилар. технологлар ва мухандис-техник ходимлар

таркибини оптималлаштириш.
Янги техниканинг созлиги ва ишга қобилиятлигининг талаб этилган

кўрсаткичларини таъминлаш максадида лойихалаш ва ишлаб чикариш технологик [
жараёнларини оптималлаштириш.

Хизмат кўрсатиш ва ишлатиш жараёнларида содир бўлган таклиф ва
тапабларга эътибор._________________________________________________________

И кичик тизимини бошқариш ресурслари (ФТС ижрочиси)___________________
Иш фаолиятида истеъмолчилар томонидан етиштирилаётган кишлок

хўжалиги экинларинннг тури ва майдонлари, агротехник тадбирларнинг даво-
мийлиги ва такрорланиши, МТП сони ва таркибини оптимал хисобгаолиш.

Техника воситаларини таъмирлаш техник хизмат кўрсатишнинг йиллик
оптимал режа-графикларини тузиш.

Машиналарга даврий хизмат кўрсатиш тадбирларини белгиланган
муддатларда бажариш.

Носоз машиналарни таъмирдан олдин диагнозлаш технологик жараёнларини
оптималлаштириш (таъмирлашда мехнат ва материал харажаглари кискаради).

Машина кисмларининг оптимал қолдик ресурсларини тўгри аниклаш ва
улардан фойдаланиш.

Таъмирлаш-хизмат кўрсатиш базаси ишлаб чикариш кувватларидан туда
фойдаланиш.

Таъмирлаш ва техник хизмат кўрсатиш технологияларидаги барча меъёрий
тапабларга риоя этиш.

Таъмирлаш ва техник хизмат кўрсатиш базасининг ишлаб чикариш тузилмаси
ва кувватларини янги техникага мое холда узлуксиз ривожлантириш.

Техника истеъмолчиларининг рекламацияларини туда хисобга олиш._________
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________________________________________ 2.2-жад вал ни нг давоми
_____ Б кичик тизимини бошқариш ресурслари (ФТС буюрпшачиси)________________

ФТС ижрочиси билан йиллик шартномани олдиндан тузиш МТП таркиби на
сонини етиштириладиган экинлар тури за майдонларига боглиқ холда
оптималлаштириш.

Танланган МТПни йил давомида оптимал ишлатиш.
Универсал, комбинациялашган ва кенг камровли машиналардан фойдаланиш

даражасини ошириш.
Эхтиёт кисмлар, ёнилги-мойлаш ва таъмирлаш материалларини оптимал

сарфлаш.

Оқилона бошқариш усуллари ва манбаларини танлаш ва
топиш учун тизим элементларининг бир-бирига ўзаро таъсирининг
турли хил вариантларини ўрганиш ва баҳолаш талаб этилади
(ф«->И, И<->Б, Ф«->Б). Бу ишларни фақат турли моделлар (физик,
математик, статистик, оммавий хизмат кўрсатиш) воситасида амал-
га ошириш мумкин, зеро уларда муаммонинг турли ечимларини
қидириш, олинган натижаларни таҳлил қилиш, баҳолаш ва нихоят,
ечимлар ичидан энг яхшисини танлаб олиш имкониятлари мавжуд.

2.2. Қишлоқ хўжалигида ҳудудин фирмавий техник сервиснинг
амалдаги тузилмаси ва техвологияси

Замонавий қишлоқ хўжалиги машиналарига худудий ФТС
кўрсатиш тизимининг моҳияти, тузилмаси ва технологиясини
«ЎзКейссервис» қўшма корхонаси (ҚК) нинг Наманган сервис
маркази (СМ) мисолида тадқиқ этамиз. СМ томонидан замонавий
техника воситаларига кўрсатилаётган худудий ФТСнинг амалдаги
тузилмаси 2.2-расмда келтирилган.

Наманган СМ балансида 6 та кўчма устахона мавжуд. Кучма
устахоналар пухталиги юқори ва дала йўлларига чидамли махсус
автотранспорт воситалари базасида ташкил этилган. Кўчма
устахоналар “Кейс” техникаларига даланинг ўзида ТХК ва
уларнинг носозликларини жойида бартараф этиш учун зарур барча
куп функцияли асбоб-ускуналар билан жиҳозлангаи. Уларга маши-
наларнинг иш жараёнида тез-тез бузилиб турадиган деталларнинг
эхтиёт кисмлари хам жойлашган. Кучма устахонанинг механиги
бир вактнинг ўзида автомашина ҳайдовчиси ҳамдир.

Барча механиклар «Кейс Ныо Холланд» компаниясининг
Америка ва Европадаги йирик СМлари ва машинасозлик корхо- 
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наларида махсус ўқув курсларини тугатишган ва малакавий сифат
сертификатларини олишган.

2.2-расм. Наманган сервис маркази томонидан курсатилаётган
худудий ФТСнинг амал килаётган тузилмаси

Кўчма устахона механиги ўзи бириктирилган бир ёки икки
туман МТП хамда фермер хўжаликлари балансидаги замонавий
техника воситаларига қуйидаги технология асосида техник хизмат
кўрсатади ва уларда содир бўлган носозликларни бартараф этади,
яъни ФТС ишларини бажаради.

Техника воситаларига 250 ва 500 мотосоатдан кейин кўрсати-
ладиган техник хизматлар механиклар томонидан машиналар
ишлаётган далаларнинг ўзида бажарилади.

Машиналар 250 мотосоат ишлатилгандан кейин қуйидаги
ТХК операциялари бажарилади: деталларни мойлаш (барча ишқа-
ланиб ҳаракатланувчи деталлар, хар бир техника тури учун
мажбурий мойлаш харитасига асосан); зеки суюқликни тўкиб
ташлаш ва янгисини тўлдириш (сув ажраткич фильтри суюқлиги);
объектларни текшириш (қувват олиш механизмидаги суюқлик сат-
Хи; совитиш тизими резина кувурлари хомутларининг махкамлиги;
трансмиссия, бош узатма, тозалаш вентилятори ва барча картер-
лардаги мой сатҳлари; совитиш суюклиги хамда аккумулятор
батареяларидаги эритма сатхлари; шиналардаги хаво босими);
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янгисига алмаштириш (мотор мойи ва фильтри; совитиш суюклиги
фильтри); кирлар ва чўкмаларни тозалаш (гидробак сапуни; барча
фильтрлар; радиатор ва мой совиткич).

500 мотосоат ишлаган машиналарда бажариладиган ишлар:
деталларни мойлаш (250 мотосоатдаги тадбирлар бажарилади);
эски суюқликни тукиб ташлаш ва янгисини тўлдириш (250
мотосоатдаги тадбирлар бажарилади);

- объектларни текшириш (шиналардаги ҳаво босими; совитиш
суюқлигининг сатҳи; совитиш тизими резина қувурлари хомут-
ларининг маҳкамлиги); янгисига алмаштириш (двигателнинг ёнил-
ги ва сув тозалаш фильтрлари; тозалаш вентилятори ва редукторлар
картерларидаги мойлар; қувват олиш механизмидаги суюқлик;
қўшимча равишда 250 мотосоатдаги тадбирлар бажарилади);
кирлар ва чўкмаларни тозалаш (гидробак сапунида; қўшимча
равишда 250 мотосоатдаги тадбирлар бажарилади).

Техника воситаларида содир бўлган мураккаб (машина опе-
ратори ва туман МТП мухандислари бартараф эта олмаган) носоз-
ликлар кучма устахоналар механиклари томонидан тузатилади.

Юқоридагилардан кўриниб турибдики, кучма устахона
механиклари замонавий машиналарга ТХК ва бузилган машина-
ларни тузатиш учун СМ жойлашган Уйчи туманидан вилоятнинг
қолган туманларига борадилар. Бунинг учун кучма устахоналар
туман МТПларига 0-30 км (Уйчи, Чортоқ, Учқўрғон, Янгиқўрғон
МТПлар), 35-50 км (Наманган, Тўрақўрғон, Норин МТПлар), 60-80
км (Косонсой, Мингбулоқ, Чует ва Поп МТПлар) масофани босиб
ўтадилар (2.3-расм).

Наманган сервис марказининг Марказий таъмирлаш цехи
қуйидаги ТХК ва тузатиш объектларига эга (2.4-расм):

о «Кейс» техникаларининг ТХКларини ўтказиш участка-
си. Участка мухандис-механиклари томонидан машиналар 1000
мотосоат ишлагандан кейинги сервис ишлари бажарилади: детал­
ларни мойлаш (500 мотосоатдан кейинги тадбирлар такрорланади);
эски суюкликни тўкиб ташлаш ва янгисини тўлдириш (500 мото­
соатдан кейинги тадбирлар такрорланади); объектларни текшириш
(двигател клапанлари созланади ва 500 мотосоатдан кейинги
тадбирлар такрорланади); янгисига алмаштириш (гидравлика тизи-
мидаги мойлар ва фильтрлар хамда 500 мотосоатда бажариладиган
тадбирлар); кирлар ва чўкмаларни тозалаш (500 мотосоатдан
кейинги тадбирлар такроран бажарилади).
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i-эхтиёт  қисмлар омбори; 2-«1<ейс» техникасининг ТХКларини
ўтказиш пости; 3-электр ускуналарини таъмирлаш пости; 4-меха­

ник ва чилангарлар асбоб-ускуналарини сақлаш хонаси; 5-дам
олиш хонаси; 6-«Кейс» техникасини капитал таъмирлаш пости;

7-«Кейс» техникаси шиналарини алмаштириш пости; 8-кран балка.

2.4-расм. Наманган сервис маркази Марказий таъмирлаш
цехннннг таъмирлаш-хизмат кўрсатиш объектлари

Ушбу участка замонавий ТХК агрегатлари ва стендлари билан
жихозланган.

° «Кейс» техникаларининг электр ускуналарини таъмир­
лаш пости. Бу постда нафақат Наманган, балки Андижон ва
Фарсона вилоятларидаги «Кейс» техникасининг генераторлари,
стартёрлари ва электр асбоблари капитал ва жорий таъмирдан
чиқарилади. Постга замонавий таъмирлаш қурилмалари, текшириш
ва назорат асбоблари ўрнатилган.

о «Кейс» техникасини капитал таъмирлаш участкаси. Бу
ерда «Кейс» техникаларининг двигатель, трансмиссия, гидротизим
каби мураккаб агрегатлари капитал таъмирланади. Участка
тегишли таъмирлаш ускуналари ва синаш стендларига эга.
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о «Кейс» техникаси шиналарини алмаштириш участкаси.
Бу участкада трактор ва комбайнларнинг ишга яроқсиз холдаги
шиналари янгисига ёки таъмирдан чиқарилганига алмаштирилади.
Бу максадларда участка замонавий мосламалар билан жихозланган.

о Кучма устахона механиклари, Марказий таъмирлаш цехи-
нинг механик ва чилангарлари учун зарур асбоб-ускуналарни
саклаш хонаси. Бу ерда «Кейс» хайдов тракторлари, галла
комбайнлари, пахта териш машиналари, чигит экиш сеялкалари ва
уларнинг қисмлари хамда айланма плугларни таъмирлаш, созлаш
ва ТХК ишларини бажаришда талаб этиладиган барча асбоб-ускуна
ва мосламалар жамланган. Улар стеллажларда турлари бўйича
алоҳида-алоҳида сақланади.

Саклаш хонаси ишларини масъул механик бажаради. Механик
кўчма устахоналарни, цехдаги муҳандис, механик ва чилангар-
ларни зарур асбоб ва ускуналар билан таъминлайди, уларни соз
холатда сақлаб туради.

• Эҳтиёт қисмлар омбори. Омборда «Кейс» техникаларини
капитал ва жорий таъмирлаш, уларга ТХК жараёнларида зарур
бўладиган барча турдаги эҳтиёт қисмлар бор. Уларни саклаш,
ишлатиш ва янгилари билан тўлдириб бориш тадбирларининг
махсус компьютер дастури орқали назорат қилинади. Зарур эхтиёт
қисмлар «ЎзКейссервис»нинг Тошкентдаги марказий омборхона-
сидан 5 соат ичида олиб келинади.

о Дам олиш хонаси. Бу ерда цех ходимлари ва бузук маши-
наларини таъмирлашга олиб келган туман МТП операторларининг
ҳордиқ чиқаришлари учун барча шарт-шароитлар яратилган.

Ҳудудий ФТСнинг юқорида келтирилган амалдаги тузилмаси
ва технологияси ўзининг ижобий томонлари билан бир каторда
муайян камчиликларга ҳам эга. Масалан, «ЎзКейссервис» ҚКнинг
ҳудудий сервис марказлари, жумладан Наманган сервис маркази-
нинг жойлашиш ўрнини аниқлашда ундан туман МТПларигача
бўлган масофалар етарлича ҳисобга олинмаган, яъни Сервис марка-
зининг оқилона хизмат кўрсатиш радиуси, қўшимча Фирмавий —
техник сервис пункти (ФТСП) ни ташкил этиш имконияти асослан-
маган. Кучма устахоналар сони машиналардаги бузилишларни
тузатиш бўйича юзага келадиган талаблар оқимининг жадаллиги ва
талабларни қисқа вақт ичида қондириш мезонларини хисобга олган
холда ани клан маган.
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2.3. Сервис маркази кўчма устахонасининг битта носозликни
бартараф этиш учун сарфланган умумий ўртача вақти

қийматини аниқлаш

Юқорида кўрдик-ки, машинада содир бўлган носозликни
унинг оператори ҳам, МТП кўчма устахонасининг механиги ҳам
бартараф эта олмаса, МТП диспетчери (машина алоқа воситаси
билан таъминланган бўлса операторнинг ўзи) бу ҳақда CM
диспетчерига хабар беради. Бунга маълум бир вақт сарфланади. Бу
вақтни операторнинг талаби машина бузилганидан бошлаб, то СМ
диспетчерига тушгунигача кетган вахт деб атаймиз ва tr билан
белгилаймиз.

СМнинг диспетчери операторнинг талабини қабул қилиб
олганидан сўнг, бу талабни энг аввало, айни пайтда ўша машина
турган туман ҳудудида бўлган СМ кўчма устахонасининг
механигига етказади. Механик носоз машина олдига етиб боради ва
уни тузатади. Тузатиш учун янги эҳтиёт қисмлар талаб этилса ва
улар устахона машинаси захирасида бўлмаса, механик вилоят CM
омборхонасига келиб кетишга мажбур бўлади.

Носозлик рўй берган туман ва унин.г атрофида CM кўчма
устахоналари бўлмаса ёки банд бўлганда, диспетчер СМдан бўш
кўчма. устахонани юборади. Бу устахона механиги оператор тала-
бида кўрсатилган эҳтиёт қисмлар ёки таъмирлаш материалларини
марказий омбордан олади ва вилоятдан туман марказига жўнайди.
Бу тадбирларни бажаришга муайян вақт кетади. Бу вақтни CM
кўчма устахонасининг вилоят СМдан носоз комбайн олдига
жўнашга тайёргарлик кўриш ва туман марказита етиб бориш учун
сарфланган вақт деб атаймиз ва tM. билан белгилаймиз.

СМ кўчма устахонаси механиги туман МТПга етиб келади,
носоз машинани текшириб чиққан МТП механиги билан
суҳбатлашиб, носозлик турига ва машина тўхтаб турган манзилга
яна бир бор аниқлик киритади. Кейин машина тўхтаб турган
фермер даласига жўнайди. Буларга маълум вақт кетади. Мазкур
вақтни СМ кўчма устахонасининг туман маркази(МТП)дан
даладаги носоз машина олдига етиб бориш учун сарфланган вахт
деб атаймиз ва te билан белгилаймиз [75].

СМ механиги далага етиб келгач, носоз машина оператори
билан биргаликда бузилган бугин ёки агрегатни текширади ва
улардаги носозликни даланинг ўзида бартараф қнлади. Бунга 
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кетган вақтни машинадаги носозликни бартараф этиш учун СМ
механиги томонидан жойида (далада) сарфланган меҳнат вакди деб
атаймиз ва tn билан белгилаймиз.

tr, tj.c, te ва t„ вақтларнинг йиғиндиси битта машинада содир
бўлган битта носозликни бартараф этиш учун вилоят СМ кучма
устахонаси томонидан сарфланган умумий ty вақтни ифодалайди:

ty=tl-^-t.M-+te+tu- (2.1)

СМ кўчма устахонаси механиги томонидан туман МТПнинг
замонавий машиналарида (тракторларида, комбайнларида) мавсум
(шудгорлаш, галла ўрими) давомида содир бўлган носозликларнинг
N таси бартараф этилса, /■/; t^, te, /„ вақтларнинг қар бирига
табиийки, N тадан қиймат мос келади. Сарфланган вактнинг ўртача 
қийматлари қуйидагича аниқланади:

N

1=1

N

(2.2)

(2.2) дан фойдаланиб, битта
носозликни бартараф этиш учун
(сервис автомашинаси) механиги
ўртача вахт Ту қийматини аниқлаш

машинада содир бўлган битта
вилоят СМ кучма устахонаси

томонидан сарфланган умумий
формуласини ёзамиз:

G ~(Т +tM-+le + tu‘ (2.3)

- L>
вақтга берилган тарифдан тенглик ўринли эканлиги

кўринади. Бу ерда Гк-сервис автомашинасининг вилоят СМдан
туман МТПга бориш ва СМга қайтиб келишда босиб ўтган умумий
ўртача йўли; қ-сервис автомашинасининг бориш ва келишдаги
ўртача ҳаракат тезлиги.
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Демак, Lr=2L дейиш мумкин (l-сервис автомашинасининг
бир томонга босиб ўтган ўртача йўли). Буни ҳисобга олсак,

(2.4) ни (2.3) га қуйсак,

_ _ 2L - -
ty=lT + ^+‘e+ilr (2.5)

(2.5) формуладан фойдаланиб СМ ёки кўчма устахоналари-
нинг рационал параметрларини аниқлаш имконини берадиган
аналитик ифодаларни чиқариш мумкин.

1-ҳолат. Кўчма устахона кўрсатадиган сервис хизмати сама-
рали бўлиши учун қуйидаги тенгсизлик ўринли бўлиши лозим:

tv<Ty, (2.6)

бунда Д.-битта машинадаги битта носозликни бартараф
этишга сарфланадиган умумий ўртача вақтнинг рационал қиймати.

(2.5) ва (2.6) ифодалардан

- 2£ - - -
1т + ~=~ + С + 1п - Ту > бундан

+<;+'.)]. (2.7)

Таъриф: битта машинадаги битта носозликни бартараф
этишга сарфланадиган умумий ўртача вахт рационал қийматга тенг
ёки ундан кичик бўлиши учун СМ билан туман МТПлари ораси-
даги ўртача йўл масофаси рационал ва жорий вактлар айирмаси
билан сервис автомашинасининг ўртача гезлиги кўпайтмасининг
ярмига тенг ёки ундан кичик бўлиши керак.

2-ҳолат.  Битга машинадаги битта носозликни бартараф
этишга сарфланадиган умумий ўртача вақт рухсат этиладиган
энг катта вахт [Ту] кийматига тенг ёхи ундан хичих бўлиши лозим,
яъни
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(2.8)

Бу холда zr+pr'+/e+z«-[Л-] ёки

£< 0,5Г,{ [Г,]-fc + *>'.)}• (2.9)

Таъриф: битта машинадаги битта носозликни бартараф
этишга сарфланадиган умумий ўртача вахт рухсат этиладиган энг
хатта вақгга тенг ёки ундан кичик бўлиши учун СМ билан туман
МТПлари орасидаги ўртача йўл масофаси рухсат этиладиган ва
жорий вактлар айирмаси билан сервис автомашинасининг ўртача
тезлиги кўпайтмасининг ярмига тенг ёки ундан кичик бўлиши
керак.

3-ҳолат.  Дала ишлари мавсуми (шудгорлаш, галла ўрими)
авжига чиққан даврда бузилиб холган машина (трактор, комбайн)
тузатишга навбат кутмаслиги лозим. Акс ҳолда машина бажараёт-
ган агротадбирнинг сифатига путур етади (тупрокда нам кўтарилиб,
шудгор пайтида кесак кўчади; бошоқлардаги дон қуриб кетиб, ерга
тўкилади). Бу талабни қуйидаги тенгсизлик қаноатлантиради:

(2.10)

бунда т- вилоятнинг аник агротадбирда (шудгорлаш ёки
галла ўримида) қатнашаётган машиналарида (тракторлар ёки
комбайнларида) кетма-кет содир бўлган иккита носозлик орасидаги
вахт кийматининг математик кутилиши.

- 2L _ - _
Z7 +y+Ze+Z„<^

' У
бу холда

L < 0,5^[г - (zr + tr + /„)]. (2.11)

Таъриф: битта машинадаги битта носозликни бартараф
этишга сарфланадиган умумий ўртача вахт машинларда кетма-кет
содир бўлган иккита носозлик орасидаги вакт кийматининг
математик кутилишидан кичик бўлиши учун СМ билан туман 
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МТПлари орасидаги ўртача йўл масофаси таъкидланган математик
кутилиш ва жорий вақтлар айирмаси билан сервис автомаши-
насининг ўртача тезлиги кўпайтмасининг ярмидан кичик бўлиши
керак.

4-ҳолат.  (2.11) ифода маънога эта бўлиши учун т-(/7.+/<.+/„)>О
тенгсизлик бажарилиши лозим [33; 81-87-6.]. Бундан

С + ‘Л (2.12)

Таъриф: сервис автомашинасининг механиги далада бузилиб
қолган битта машинадаги битта носозликни жойида бартараф
этиши учун кўпи билан машиналарда кетма-кет содир бўлган
иккита носозлик орасидаги вақт қийматининг математик кутилиши
ва операторнинг талаби СМга тушгунча кетган ҳамда сервис
автомашинасининг туман марказидан носоз машина олдига етиб
боришга сарфлаган вакти йигиндиси орасидаги айирмага тенг
катталикдаги вақт сарфлашга ҳақлидир, холос.

(2.12) тенгсизлик бажарилганда бузилган машиналар тузатиш
учун навбат кутмайди.

2.4. Кучма устахонанинг математик моделлари

(2.5) формула структурасидан куриниб турибдики, пара­
метр носоз машина операторининг талаби сервис маркази диспет-
черига тушганидан бошлаб, то СМ кучма устахонаси механиги
даланинг ўзида машинадаги носозликни бартараф этишгача кетган
вакт йиғиндисини ифодалайди. Ғ,.нинг амалдаги қийматига қараб
кўчма устахонанинг хизмат кўрсатишдаги тезкорлигини баҳолаш
мумкин, холос. Кучма устахонанинг асосий самарадорлик кўрсат-
кичларидан бири қисобланадиган маълум муддат ичида бажарилган
тузатишлар ҳажми ёки устахонанинг бузилган машиналарга ТХК
жадаллигини баҳолаб бўл май ди.

Бундай баҳолаш мезони сифатида қийматининг тескари
микдорини кабул килиш мақсадга мувофикдир. Уни р. орқали бел-
гилаймиз, яъни

,-±^2=]. (2.13)
t}. ( соат J '
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А параметрнинг физик маъноси: битта машинадаги битта
носозликка СМ кучма устахонаси томонидан ўртача хизмат
кўрсатиш жадаллиги ёки вақт бирлиги ичида хизмат кўрсатилган
(қондирилган) талаблар (тузатишлар) сони.

Кучма устахона томонидан бажариладиган тузатиш тад-
бирларининг сони машиналарда содир бўладиган бузилишлар
сонига тўғри мутаносибдир. Бузилиш кўп бўлса тузатиш кўп
бўлади ва аксинча. Шу сабабли ФТС тизимининг назарий тад-
қиқотларида далада ишлаётган машиналарда аниқ вақт ичида рўй
берган бузилишлар сонини ифодаловчи катталикни қабул қилиш
муҳимдир.

Шу мақсадда туман МТПнинг муайян агротехник тадбирни
бажаришда қатнашаётган аниқ русумдаги машиналари сонини т га
тенг деб оламиз. Мавсумнинг бир кунида уларда n(t) бузилишлар
рўй берсин. Мавсумдаги бир иш кунини Т| соат деб олсак, т
сондаги машиналарда 1 соатга тўғри келган бузилишлар сони
«(?)/Ti нисбатга тенг бўлади. Бу нисбатни 2 билан белгилаймиз:

. _ ( бузилиш/I — “ I ----------
7, ( соат.

2 параметрнинг физик маъноси: вақт бирлиги ичида СМга
келиб тушган талаблар сони ёки вақт бирлиги ичида m сонли
машиналарда содир бўлган бузилишлар сони.

ФТС тизимини такомиллаштиришга дойр назарий ва амалий
масалаларни ечишда СМ кўчма устахонаси (соз ёки носоз) маши­
наларга ТХК жараёнида қанчалик банд ҳамда қанчалик бўш бўли-
шини, яъни унинг бандлик даражасини баҳоловчи параметрни ти-
зимнинг кўп сонли аргументларидан бири сифатида қараш эҳтиёжи
пай до бўлади.

Бу эҳтиёжни қоплаш учун 2/[Л нисбатни қабул қилиш, ўр-
ганиш ва тахлил этиш зарур бўлади. 2/Ц нисбатни у билан
белгилаймиз:

(2.14)

2
А (2-15)
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параметрнинг физик маъноси: СМ кўчма устахонасининг
носоз машиналарга хизмат кўрсатиш жараёнидаги юкланиш
коэффициента.

Машиналарнинг иш жараёнида носоз қолга келиб, тухтаб
қолган ўртача вақти ва тузатилишини кутаётган носоз маши­
наларнинг ўртача сони асосан уларга хизмат кўрсатаётган кўчма
устахонанинг бандлик даражасига ва аниқ турдаги бузилишларни
тузатишга оз ёки кўп вахт сарф қилинишига боғлиқ.

Бундам боғланишларни қуйидаги формулалар орқали ифо-
даласа бўлади [73, 76]:

битта носоз машинанинг кўчма устахона хизмат кўрсатишини
кутиб, даладатўхтаб қолган ўртача вакти-

далада тузатилишини кутаётган носоз машиналарнинг ўртача сони-

"«=2^М- <2-17)
бунда ^-муайян агротехник тадбирни бажараётган битта

машинадаги битта носозликни тузатишга сарфланган умумий
вақтнинг (тасодифий микдорнинг) вариация коэффициента.

ФТС тизими параметрларини асбслаш, ўрганиш ва тўла
тахлил қилиш учун (2.15), (2.16) ва (2.17) формулаларнинг хусусий
холларини қараб чиқишни (текширишни) таклиф қиламиз.

1-хусусий ҳолат. (2.15) ифода маънога эга бўлиши учун
куйидаги шартлар бажарилиши лозим:

ц * 0 ёки * 0 ёки 1у -г->со . (2.18)
{у

(2.18) пинг таърпфи: = ифода маънога эга бўлиши
учун вахт бирлиги ичида кўчма устахона томонидан ҳеч бўлмаса
битга носоз машина тузатилиши ёки бўлмаса битта носоз
машинани тузатиш учун чегараланган вакт сарфланиши зарур.

2- хусусий холат. (2.16) ва (2.17) ифодалар маънога эга
бўлиши учун қуйидаги шарт бажарилиши лозим:
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1 — <// > 0 => <// < 1 ёки — < 1, яъни Л < (л. (2.19)

(2.19) нинг таърифи: Тх ва Мп параметрларни ифодаловчи
формулалар маънога эга бўлиши учун далада ишлаётган
машиналарда бир бирлик вахт ичида содир бўладиган бузилишлар
(талаблар) сони кўчма устахона томонидан шунча вахт ичида
бажариладиган тузатишлар (хондириладиган талаблар) миқдоридан
кичик бўлиши херах.

3-хусусий ҳолат. ТХ=МН::::О бўлсин. (2.16) ва (2.17) дан
(1 + у2 )= 0 => (1 + и2 )^0. i//= — = 0. Бу тенглик 2 = 0 ёки /у-х»

шартларда ўринли бўлади.
(2.14) ва (2.13)ларни ҳисобга олсак,

т,

1
Д =-------- >00

/

ёки «(/) = 0;

ёки ty —> 0.

(2.20)

(2.21)

(2.20) ва (2.21) шартлардан куйидаги таъриф келиб чиқади:
далада ишлаётган машина тузатилишига вакт сарфламаслиги ёки
соз холатда бўлиши учун у бузилмасдан ишлаши лозим.

4-хусусий холат. М„ = 1 бўлсин. (2.17)дан

----- у-= 1 => (1 + и2 Ji//1 = 2(l — <//)=> (1 + v1 Ji//1 + 2\//-2 = 0. (2.22)

(2.22) тенглама иккита илдизга эга:

= (2.23)

(2.24)
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Шуни қайд этиш лозимки, (2.24) да доимо <0, чунки доимо
^3 + 2 и* >1. Бундай тенгсизлик ФТС тизими фаолияти нуқтаи
назаридан маънога эга эмас. Зеро, кўчма устахонанинг юкланиш
даражаси манфий қийматга эга бўлмайди.

Умумий ҳолда қуйидаги қийматларга эга бўлиши
мумкин:

V < 1 ёки 2 < (2.25)

Таъриф: CM кўчма устахонасининг юкланиши 1 дан (100
фоиздан) кичик. Кўчма устахона битта носозликни тузатиш
ишларидан тезда бўшайди ва навбатда турган иккинчи носоз
машинами тузатишга киришади.

= 1 ёки Л = /j; (2.26)

Таъриф: CM кўчма устахонаси 100 фоиз юкланган, яъни
битта машинадаги битта носозликни бартараф этиш билан банд.
Қолган носоз машиналар тузатиш учун навбат кутади.

> I ёки Л> /j (2.27)

Таъриф: CM кўчма устахонаслга тузатиш учун тушган
талаблар сони, яъни тузатиш учун навбатда турган машиналарнинг
сони катта. Бундай талаблар оқимини қондириш (носозликларни
тузатиш) учун қўшимча устахона (устахоналар) талаб этилади.

Ушбу бобда олинган математик моделлар бўйича ФТС тизими
параметрларининг сон қийматларини топиш учун машиналарда
таъмирлашга дойр юзага келадиган ва СМ томонидан қондири-
ладиган талаблар оқимининг статистик параметрларини аниқлаш
талаб этилади.

Шундай қилиб, таклиф этилаётган «Машина ишлаб чиқарувчи —
ФТС ижрочиси - ФТС истеъмолчиси» тизими истеъмолчининг янги
техника турлари, сони ва сифатига бўлган талаби; янги техникани
давлат синовлари жараёнида аниқланган баҳолаш кўрсаткичлари;
таъмирлаш-технологик қурилмаларнинг самарадорлиги; истеъмол-
чи техникасининг холатини ифодаловчи параметрлар ватаъмирлаш
фонди; машиналарнинг ФТС кўрсатилгандан кейинги сифат 
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кўрсаткичлари; истеъмолчининг иктисодий кўрсаткичлари ҳамда
«Фирма», «Ижрочи» ва «Буюртмачи» кичик тизимларини
бошқариш ресурсларини асослаш имкониятини беради.

Битта машинада содир бўлган битта носозликни бартараф
этиш учун СМ кўчма устахонаси сарфлаган умумий ўртача iv

вактни аниқлаш мақсадида чиқарилган ty = tT + -=-+re + /„ форму-

ладан фойдаланиб, CM билан туман МТП орасидаги ўртача йўл Г
масофасининг 1, <.ту (/,. нинг рационал қиймати), ^[Г,] (^.нинг
рухсат этиладиган энг катта киймати) ва < г (машиналарда кетма-
кет содир бўлган иккита носозлик орасидаги вақт қийматининг
математик кутилиши) тенгсизликларни қаноатлантирадиган қий-
матларини аниқлаш мумкин.

СМ кўчма устахонасининг математик моделлари ФТС
тизимининг бир бирлик вақт ичида машиналарда содир бўлган
бузилишлар сони (вақт бирлиги ичида СМга келиб тушган талаблар
сони), битта машинадаги битта носозликка кўчма устахона томони­
дан ўртача хизмат кўрсатиш жадаллиги (вахт бирлиги ичида қон-
дирилган талаблар сони), носоз машиналарга хизмат кўрсатишда
кўчма устахонанинг юкланиш коэффициента (бандлик даражаси),
далада тузатилишини кутаётган машиналарнинг ўртача сони, битта
машинани тузатилишини кутиб, далада тўхтаб қолган ўртача вақти
каби параметрларини аналитик жиҳатдан ифодалайди ва уларнинг
турли хусусий ҳолларга мос сон қийматларини ҳисоблаш имко-
ниятларини яратади.
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Ill БОБ. ҲАЙДОВ АГРЕГАТЛАРИГА КЎРСАТИЛГАН
ФИРМАВИЙ ТЕХНИК СЕРВИСНИНГ СТАТИСТИК

ПАРАМЕТРЛАРИНИ АСОСЛАШ

3.1. Ҳайдов агрегатларида содир бўлган носозликларни кучма
устахоналар томонидан бартараф этиш жараёнини ифодаловчн

статистик параметрларни асослаш

Бухоро вилоятида 10-13 йил давомида фойдаланиб келинаёт-
ган 322 та «Магнум» русумли хайдов тракторларида (шундан
«МХ-255» 6 та, «МХ-135» 250 та, «Магнум 8940» 2 та, «МХ-240» 2
та, «ТЬ-5060» 16 та, «МХМ-140» 46 та) уч йил давомида жами 3340
та носозлик содир бўлган (3.1-раем). Энг кўп, яъни 1384 та носоз-
лик (41,43%) ерларни кузги шудгорлаш пайтида (октябрь, ноябрь,
декабрь ойларида) содир бўлган. Ерларни чигит экишга тайёрлаш
ойларида (март, апрель) тракторлар жами 691 марта (20,68%)
бузилган. Ғалладан бўшаган майдонларни ҳайдашда, яъни ёзги
шудгор пайтида (июнь, июль ойларида) носозликлар 16,2 фоизни
(541 марта) ташкил этган.

Юқоридаги рақамлардан кўриниб турибдики, битта комбайнга
3 йилда 10,06 та (3340/332), 1 йилда 3,35 та (10,06/3) бузилиш тўғри
келган.

2009 йилда Бухоро вилоятида кузги шудгор мавсуми 28 кун
давом этган, 132 та хайдов тракторида жами 421 та носозлик содир
бўлган (3.1-жадвал). Уларнинг бир қисми ҳайдов агрегатлари
операторлари ва туман МТП мухандислари томонидан далада
бартараф этилган. Аммо плуг (49 та бузилиш), стартёр каби электр
асбоблари, компьютер (21 та бузилиш) ва бошқа электрон курил-
малар, кондиционер (9 та бузилиш), двигатель, мойлаш, совутиш
тизими узел ва деталлари (111 та бузилиш), хайдов агрегати юриш
қисми механизмларидаги (шиналар, цапфалар, шарсимон бармоқ-
лар) носозликларни (52 та бузилиш холати) улар ўз кучи билан
тузата олмайди. Чунки операторлар ва туман МТПлари мухандис-
механикларида бундай тадбирларни бажариш учун талаб этилади-
ган малакавий тажриба йўқ. Бундан ташқари улар зарур таъмирлаш
ва техник хизмат кўрсатиш асбоб-ускуналари, стендлари ва мате-
риалларига ҳам тўла эга эмас.

Демак, «Кейс» техникасига ТХК, уларнинг мураккаб бўғин,
агрегат ва тизимларини капитал таъмирлаш ишларини Бухоро СМ
мутахассислари бажаришлари лозим.
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Вилоятдаги замонавий хайдов тракторларининг аксарият
кисми сервис буюртмачилари - туман МТП, ММТПлар ва фермер-
лар балансида. Ерларни шудгорлаш мавсумларида бу агрегатларда
турли хил мураккабликдаги носозликлар содир бўлади.

3.1-расм. Бухоро вилоятидаги хайдов агрегатларида 2007-2009

йилларда содир бўлган носозликлар тўғрисидаги маълумот

Оддий носозликлар хайдов трактори операторлари ёки МТП
мухандис-механиклари томонидан даланинг ўзида ёки МТП уста-
хоналарида бартараф этилади. Носозликлар мураккаб бўлган тақ-
дирда, МТП диспетчерлари уларни тузатиш учун вилоят сервис
марказита алоқа воситалари ёрдамида тегишли буюртмаларни бера-
ди. Буюртмалар сервис маркази таркибидаги кўчма устахоналар
механиклари томонидан агрегатлар ишлаётган далалариинг ўзида
бажарилади.

2007-2009 йиллар кузги шудгор мавсумида вилоят СМнинг 10
та кучма устахонаси томонидан хайдов тракторларпда содир бўлган
носозликларни бартараф зтиш бўйича кўрсатилган сервис хизмат-
ларнинг хронометрик кузатувлари олиб борилди (1-илова). Куза-
тувлар натижасида кучма устахоналар томонидан вилоятдаги 10 та
туман МТП кесимида хайдов тракторларида содир бўлган 
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носозликлар ва уларни тузатиш, носозликларни бартараф этиш
мақсадида кўчма устахоналар томонидан жами босиб ўтилган йўл,
нўл учун сарфланган жами вақт ва механик мехнати учун
сарфланган жами вакт микдорлари топилди.

3.1-жад  вал
Бухоро вплояти туман машина-трактор парклари баланспдагп
хайдов тракторларида 2009 нил шудгорлаш мавсумн давомпда

содир бўлган носозликлар ҳақида маълумот

т/
р

Бузнлган бўгин ва деталлар
О
CL
о
X

LQ Во
бк

ен
т

Ги
ж

ду
во

н

Ж
он

до
р

Ко
го

н

Қо
ра

кў
л

(-
о

О П
еш

ку

Ро
ми

то
н

Ш
оф

ир
ко

н

Ж
ам

и

1. 1000 ва!200 мото\соатдаги
сервис

1 1 2 4

2. 250 ва 300 мото\соатдаги
сервис

9 3 5 4 1 2 5 8 9 6 52

3. 500 ва 600 мото\соатдаги
сервис

3 4 4 5 2 1 1 3 23

4. Шина 1 2 1 1 1 6
5. Генератор 1 1 1 1 1 5
6. Гидравлик трубка ва

шланглар, гидромотор
1 1 1 2 3 2 10

7. Дала шароитида созлаш 3 2 2 3 1 3 2 2 1 3 22
X. Дифференциал ва

кўприклар
4 8 2 6 1 1 3 3 3 4 35

9.1 Ейилган деталлар, лемех,
долота

1 1 1 5 1 2 И

10. Ёнилги фильтрлари 1 2 3 1 3 1 2 6 6 25
11. Енилги насоси 1 3 2 3 1 1 5 "19"
12. Ёрдамчи клапанлар

\сим\дастак
1 2 3

13. Калибровка 2 2 1 5
14 Клапанларни созлаш I 1 1 1 1 3 8
1У Коллектор патрубкалари 1 1 2 1 5
16. Кабина жихозлари 1 1
17 Мойлаш тизими, насос

совиткич
1 ”Т 2

18. Купржс, трансмиссия
L

1 1 2 1 5 иLn Насос п.ф.к. 1 2 1 1 1 LL
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3.1-жад вал н инг давом и
20. Операторларни ўқитиш Я 2 21 3 1 1 5 1 1 2 22

21. Подшипниклар 0

22. Поршень\штанга\гильзалар 2 1 4 2 1 5 1 1 4 2 23

23. Резервуара фильтр 1 1 3 5

24. Совитиш тизими 1 2 3 2 1 2 4 2 4 21

25. Стартёр.
Аккумулятор\симлар

1 1 1 1 • 1 1 м

26. Тиосакли ва кулачокли вал 1

27. Турбокомпрессор 1 1 1 1 4

28. Форсункалар 2 2 2 2 2 2 12

29. Турли мой куйиш ишлари 1 2 1 5 1 2 1 1 3 17

30. Цепка клапанлари 1 1 1 2 1 6

31. Цилиндрлар каллаги 1 3 2 2 2 10

32. Бошкариш тизими 1 2 1 1 2 l2_
33. Трансмиссия/гилдираклар

куч узатмаси
1 1 2 1 3 9

34. Чирок ва ёриткичлар 1 2 3

35. Юкори
копкок\сальник\втулка\про
кладка

1 1

36. Бошкариш блоки, руль
ғилдираги 2 2 2 3 1

10

37. Бош узатма блоки 1 2 2 1 6

38. Г идрокомпенсатор 1 1

39. Двигателни тиклаш 1 1

40. Ток ва жуфт пакетлар 1 1 1 1 4

Жами 43 45 43 52 25 30 33 47 42 61 421

Таъмирлаш 30 36 31 1 37 18 28 26 35 31 49 321

Сервис кўрсатиш 13 9 12 1 15 7 2 7 12 11 12 100

Кучма устахоналар томонидан хайдов тракторларидаги носоз-
ликларни ташрифли усулда (вилоят сервис марказита бориб) бар­
тараф этиш тадбирларининг 2007-2009 йиллар учун умумлашган
курсаткичлари 3.2-расмдаги гистограммада келтирилган.

3.2-расмдаги  гистограмма рақамларидан фойдаланиб трактор-
ларда содир бўлган битта носозликни бартараф этиш бўйича
тадбирлар кўрсат-кичларини ҳисоблаб топамиз (3.3-расм). Бу ерда
91,7=2475:27; 1,7=45:27; 1,74=47:27 ваҳоказо.
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а) Устахоналар томонидан бартараф этилган жами
носозликлар сони, та

б) Носозликларни бартараф этиш учун жами босиб
ўтилган йўл, км

56

280

2007

2008

-2009

23456789 10
Кўчма устахоналар

соат

210

140

в) Йўл учун сарфланган жами вақт, соат

г) Тузатишга сарфланган меҳнат учун жами вакт, соат

3.2-расм. Ғилдиракли ҳайдов тракторларнга 2007-2009

нилларда Кучма устахоналар томонидан ташрифли усулда
курсатилган ФТСнинг умумлашган курсаткичлари

гистограммаси
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Кучма устахоналар

2007 К 2008 а 2009

а) Битта носозликни бартараф этиш учун босиб
ўтилган йўл, км

2007 -2003 С; 2009

б) Йўл босиш учун сарфланган вақт, соат
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в) Тузатишга сарфланган мехнат учун пакт, соат

3.3-расм. Ғилдиракли хайдов тракторларига кучма
устахоналар томонидан битта носозликни бартараф этиш

учун ташрифлп усулда кўрсатилган хизматларнннг умумий
хисобланган кўрсаткичлари гистограммаси

3.3-расмдаги  гистограмма рақамларннинг тахлили қуйидаги
хулосаларни чиқариш имконини берди:

1) хайдов агрегатларида содир бўлган битта носозликни бар­
тараф этиш мақсадида вилоят СМ таркибидаги кўчма устахоналар
Марказдан хайдов агрегати тўхтаб қолган далага бориш ва қайтиб
келиш учун ўртача 109,2 км йўлни босиб утган;

2) 109,2 километрга тенг йўлни босиб ўтиш учун ўртача 1,99
соат вақт сарфланган ёки кўчма устахона автомашиналарининг
ўртача тезлиги 54,87 км/соат ни ташкил этган;

3) агрегатлардаги битта носозликни даланинг ўзида бартараф
этиш учун битта кўчма устахона механиги томонидан ўртача 2,66
соат мехнат вақти сарф қилинган.
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3.2. Ҳайдов агрегатларида юзага келган талаблар оқимининг
статистик параметрларнни ҳисоблаш

2007-2009 йиллар кузги шудгор мавсумларида 332 та ҳайдов
агрегатида содир бўлган носозликларни бартараф этиш бўйича 10
та туман МТП томонидан вилоят сервис марказита берилган
буюртмалар (талаблар) оқимини ифодаловчи сонлар тўпламини,
яъни умумий дискрет сонлар тўпламини тузамиз. Тасодифий
характерга эта бўлган бу тўплам 3.2-жадвалда келтирилган

Талаблар окимининг статистик тавсифларини қуйидаги тар-
тибда аниқлаймиз [77].

1. 3.2-жадвалдаги дискрет сонлар тўплами ичидан энг катта ва
энг кичик талаблар сонини ажратиб оламиз: Kmax=64, Kmin=4. Интер-
валлар сонини Н=6 деб қабул қилиб, интерваллар қийматини
топамиз:

h = (Kmax-Kmlll): Н = (64 - 4): 6 = 10.
2. Интерваллар чегаралари Kj ва марказлари к, қийматларини

аниқлаб, 3.3-жадвалга киритамиз (2 ва 3-устунлар).
3. Тузилган 6 та интервал ичида ётувчи талабларнинг абсолют

частоталари Zj миқдорларини сонлар тўпламидан топамиз. Маса-
лан, [4-? 14] интервалга Zj =2 та частота (4 ва 8) тўгри келади. Ҳар
бир интервалга тўғри келадиган частоталар ўзаро қўшилганда жами
абсолют частота миқдори N=30 эканлиги маълум бўлди (4-устун).

4. Ҳар бир интервалга тўғри келадиган нисбий частоталар
кийматларини Pj=Zj/N формула билан хисоблаймиз. Масалан,
[4-14] интервал учун Pj=2/30=0,066 (5-устун). 5-устундан нисбий
частоталар йигиндиси 1 гатенглиги кўринади (SPj=1.0).

5. Уч мавсум давомида 332 та хайдов агрегатида юзага келган
талаблар окимининг ўртача арифметик киймати (математик
кутилиши) 6-устун рақамлари асосида топилади:

3.2-жадвал
Талаблар оқимини ифодаловчи дискрет тасодифий сонлар

туплами

27 37 27 4 25 15 18 Г 32 8 30
43 42 43 36 50 38 39 40 37 57
43 45 _43_ _52_ 22 30 33 L£L_ 64
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30

н
Ук.г.

— _J=1 1060 3 тапаб
/V 30 ’ мавсум •

6. Ўртача статистик дисперсия (назарий дисперсия) куйидаги
формула орқали аниқланади (9 - уступ):

н . _ ,

7=1 4496.7

30
= 149.89

талаб
мавсум

7. Kj дискрет тасодифий катталикнинг ўртача квадратик
оғишиши ва вариация коэффициенти микдорлари:

ГТ I------- ~ ~ . талабSK = Jsl = ф 49.89 = 12.24----------- :л л v мавсум

Sr 12.24
'4 =‘рг"_ ”0,346 ёки 34.6%Л JJ.J

8. Юқоридагн 3.3-жадвалнинг 2 ва 4—устунлари рақамларидан
фойдаланиб уч йиллик Қ талаблар окимининг эмпирик тақсимот
гистограммасини курамиз (3.4-расм).

9. Гистограмманинг кўриниши .хайдов агрегатларидаги талаб­
лар окими нормал таксимот конунига асосан ўзгаради деган
гипотезани олдинга суриш имкониятини беради.

10. Талаблар окимининг меъёрий тақсимот конунига асосан
ўзгариши хақидаги нолли гипотезани К.Пирсоннинг критерийси
бўйнча текширамиз.

Бунпнг учун энг аввало, интерваллар чегараларини куйидаги
формула ёрдамида меъёрлаштириб оламиз (3.4-жадвал):

Масалан: Kt =4 чегара учун =-(4-35)-.12 = —2.5833 (3-устун).
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(12)

3.4-расм. 3 йиллик талаблар Kj окимининг абсолют
частоталарн(£;)нинг эмпирик тақсимланиш гистограммаси

II. Л7нинг меъёрлаштирилган кийматлари учун меъёрлаш­
тирилган тақсимот функция ФЛ) миадорларини математик статис­
тика жадвал и дан аниқлаймиз [78; илованинг 1-жадвали].

Масалан, й = -2,5833учун фь =o.ooi7 (4-устун).
12. Тасодифий К катталикнинг j интервал ичида ётишининг

назарий эҳтимолини қуйидаги формула ёрдамида ҳисоблаймиз:
р;(к, <к<к, „)=ф(/н-ф„.

Масалан, [4;14] интервал учун Р’(4</<’<14)=0,0401-0,0017=0.0384 (5-
устун).

13. Назарий частота NP' миқдорини ҳисоблаймиз ва 6-устунга
киритамиз. Масалан, д,' =0,0384 бўлганда NP. = 30 0,0384 =1,152.

14. ^миқдори 10-устун рақамлари асосидатопилади:
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15. 3.4-расмда ифодаланган гистограмма учун эркинлик
даражаси р-н}-т]-\,

бунда: Я/ = 4 - критерий /2ни ҳисоблаш мақсадида ўзгар-
тирилган интерваллар сони (6,7-устунлар); >, = 2- меъёрий тақсимот
қонунини белгиловчи параметрлар сони (k.Sk).

Демак, р = 4-2-1 = 1.
16. Эркинлик даражаси д = 1 ва ишончлилик эҳтимоли « = о.О5

бўлганда /’нинг критик қийматини статистика жадвалидан
топамиз [78]: /2=з.84.

17. £ ва қийматлари учун /■>i.978<[z’(a»=^oj(i)=3.84]
тенгсизлик ўринли эканлиги келиб чиқади.

Демак, ҳайдов агрегатларидаги талаблар сони меъёрий конун
билан ўзгариши ҳақидаги нолли гипотезани 95% эҳтимоллик билан
кабул қилиш мумкин.

18. 3.4-жадвалнинг 6-устун рақамларидан фойдаланиб ҳар бир
Kt интервалга тўғри келадиган назарий NP- частоталар микдорла-
рини гистограммага киритамиз (3.5-расмда касрли сонлар).
Шаклдан кўринадики, эмпирик (z,) ва назарий Д72' частоталар
микдорлари бир-биридан кўп фарқ қилмайди.

19. 3.4-жадвалнинг 5-устун ракамлари асосида /Г ўзгариши-
нинг дифференциал Д/г) функцияси графигини курамиз (3.5-
расмдаги эгри чизиқ): 

ёки
к-35.3?

=------ 1-г=е -149’89 .
12,2472 л-

3.4-жадвалнинг  2 ва 4-устунлари рақамларидан фойдаланиб
Я", катталик тақсимотининг интеграл F(/cJ= Ф,, функцияси графи­
гини қурамиз (3.6-расм):

/(a-7) =
S.-yllrr

1
е 2SI .
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ёки
I 64 (л-у-35.з)2

F(Kj) =---------- 7= f e 2-149,89 •
J 12,2472? _?

3.5-расм. Битта ҳайдов агрегатида уч шудгоряаш мавсумида
гозага келган талаблар оқимининг интерваллар бўйича

эмпирик (Zj) ва назарий А'/’,' частоталари ҳамда дифференциал f

(Kj) функциясннинг ўзгарнш қонуниятлари

к,=к ҳолатда меъёрлаштирилган интервал қиймати /7, = о. Жад-
валдан [78; илованинг 1-жадвали] /7. = 0 учун 7ДО) = О,5 эканлигини
топамиз.

Талаблар оқимининг математик кутил нши к қнйматининг
ишончлилик интервали чегараларинн апиқлаш

Юкорида кўрдикки, 332 та ғалла комбайнида 3 мавсум
давомида жами 3340 та талаб юзага келган. Демак, 3 йилда I та
комбайнга тўғри келган талаблар сони: =3340/332 = 10,66 талаб.
Бир мавсумда битта комбайнга тўғри келган талаблар сони: 
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/6 = 35,3/10.66 = 3,31 талаб/мавсум. 5/f =s,/f3/1 о,66 = 12,247/10,66= 1,15 та-
лаб/мавсум.

Агрегатлардаги талаблар оқими Ki меъёрий қонун билан
ўзгарганда К математик кутилиш ишончлилик интервалининг
пастки К„ ва юқориги К,,, чегаравий қийматлари қуйидаги фор­
мула орқали ҳисобланади [79]:

Ku=K-t K..=K + t

бунда /„-Стыодент тақсимотининг коэффициента бўлиб, эркинлик
даражаси г =N -1 ва қабул қилинган ишончлилик эҳтимоли
даражаси а га асосан [78]-адабиётнинг 2-жадвалидан аниқланади.
Бизда N = 30 бўлгани учун г=30-1=29. а = 0,95 деб қабул қиламиз.
г=29 ва а = 0,95 параметрларга жадвалда ta= 2,022 коэффициент
тўгри келади.

Де мак,
Кп = 3,31 - 2,022 = 3.31 - 2.022 1-15 = 3.31 - 0,42 = 3 = 2,89 /ПД7а<?

•УЗО 5.4772 мавсум ’

Кю =3,31 +2.022-^= 3,31 + 0,42 =3 = 3,73 /ЛД7^
"730 мавсум

3.6-расм. Учта ҳайдов мавсумида битта агрегатда юзага келган

талаблар ^оқиминннг тақсимот функциясн ғ(к,) графнгн
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Шундай қилиб,

Кп = 2,89 < К = 3,31 < Кю = 3,73 талаб ,
мавсум ’

яъни битта кузги шудгор мавсумида битта агрегатдаги талаблар
оқимининг математик кутилиши киймати 95% эхтимоллик билан
(3 ч- 4) интервалда ётади.

Шундай қилиб, Бухоро вилоятида 2007-2009 йиллар кузги
шудгор мавсумида ишлаган 332 та хайдов агрегатига СМ кўрсатган
ФТС тадбирлари бўйича хронометрик кузатувлар олиб борилди.
Бундай кузатувлар жараённда ҳосил қилинган тасодифий дискрет
сонлар тўпламларига статистик ишлов бериш натижасида хайдов
агрегатларига ТХК, мавсум давомида агрегатларда содир бўлган
носозликларни бартараф этиш бўйича СМга юборилган нормал
тақсимот қонуни билан аниқланди.

Бир кузги шудгор мавсумида битта хайдов агрегатига тўғри
келган талаблар оқимининг математик кутилиши - #=3,31
талаб/мавсум; ўртача квадратик огишиши - SK=l,15 талаб/мавсум;
ва вариация коэффициента - Кк=34,7%.

Талаблар сони математик кутилишининг пастки Ки ва
юкориги Кю чегаравий микдорлари:

Ки =2,89 талаб/мавсум, #,„=3,73 талаб/мавсум;

Ҳайдов агрегатларидаги талаблар сонининг меъёрий қонун
билан ўзгариши хақидаги нолли гипотеза 95% эхтимоллик билан
хақикатга яқин.
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IV БОБ. ПНЕВМАТИК ЧИГИТ ЭКИШ
АГРЕГАТЛАРИГА КЎРСАТИЛГАН ФИРМАВИЙ

ТЕХНИК СЕРВИСНИНГ СТАТИСТИК ПАРАМЕТРЛАРИНИ
АСОСЛАШ

4.1. Пневматик чигит экиш агрегатларида содир бўлган
носозликларнинг таркиби

Бухоро вилоятида 2010 йилдаги чигит экиш мавсуми 26 кун
давом этган. 194 та «Кейс-1200» чигит экиш агрегатида мавсум
пайтида жами 547 та носозлик содир бўлган (4.1-жадвал). Битта
агрегатга 2,82 та (547:154), мавсумнинг бир кунига 21,04 та (547:26)
бузилиш тўғри келган. Носозликларнинг бир кисми (323 таси)
агрегат операторлари, туман МТП муҳандислари ва кўчма устахона
механиклари томонидан далаларнинг ўзида тузатилган. Аммо улар
экиш тизими узатмаси (107 та бузилиш), стартёр, аккумулятор каби
электр асбоблари, компьютер (21 та бузилиш) ва бошқа электрон
қурилмалар, совитиш тизимининг кондиционери (10 та бузилиш),
двигатель, мойлаш, совитиш тизимларининг бўғин ва деталлари (66
та бузилиш), экиш агрегата юриш қисми механизмларидаги
(шиналар, цапфалар, шарсимон бармоқлар) носозликларни (20 та
бузилиш) ўз кучлари билан тузата олмаганлар. Чунки операторлар
ва МТП муҳандислари ихтиёрида зарур эхтиёт қисмлар, таъмирлаш
ва техник хизмат кўрсатиш асбоб-ускуналари йўқ, бу ишларни
бажаришга махоратлари хам етмайди.

Шу боне «Кейс-1200» чигит экиш агрегатларининг бўғин ва
тизимларида содир бўлган 224 та мураккаб носозлик Бухоро СМ
мутахассислари томонидан бартараф этилган [80]. Бунда кўчма
устахона механиклари зарур эхтиёт қисмлар ва таъмирлаш мате-
риалларини СМ га бориб олиб келганлар ва уларнинг ёрдамида
носоз машиналарни тузатганлар.
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4.1 -жадвал
Бухоро вилояти туман ва муқобил МТПлар хамда фермер хўжалнклари балансидаги

«Кене — 1200» сеялкаларида 2010 ннл чигит экиш мавсуми давомида содир бўлган носозликлар
хақида маълумот

Т/р Бузилган бўгин ва деталлар

Бу
хо

ро

Во
бк

ен
т

г Г и
жд

ув
он

Ж
он
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р
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н
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ра
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и

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
1. 1000 ва 1200 мото/соатдаги сервис 1 1 3 3 2 2 - - 5 17
2. 2000 ва 2400 мото/соатдаги сервис - 1 - - - 1 2
3. 250 ва 300 мото/соатдаги сервис 5 5 7 4 5 4 5 4 6 11 56
4. 50 мото/соатдаги мой алмаштириш - - - ■ 2 2 4
5, 500 ва 600 мото/соатдаги сервис 3 9 2 2 - - 6 4 26
6. Бошкариш тизими калити • - - • - 1 - 1
7. Вентилятор - - 1 - - 1
8. Гидравлик трубка ва шланглар - - 1 - - 2 2 1 6
9. Гидравлика элементлари • . - 1 - - - 1
10. Гилдираклар куч узатмаси 1 1 - 1 4 - 1 8
11. Дала шароитига созлаш 4 - 1 3 6 - 4 1 1 20
12. Двигателни тиклаш - - 3 - - - - 3
13. Дифференциал ва кўприк 1 1 - 1 1 - 1 5
14. Ейилган деталлар 1 1
15. ёнилги насоси 1 1 - 1 1 - 1 2 7
16. Ёнилги фильтри тизими 4 4 6 5 6 3 - 1 1 7 37
17. Ёрдамчи клапанлар сими - - - - 1 1 - 1 3
18. Зичлагич ва кесувчи диск о 1 5 1 1 1 2 13
19. Кабиналар интерьери 1 1
20. Калибрлаш_______ - 1 3 1 1 3 - 9
21. Клапанларни созлаш - 1 1 2 1 4 1 I 5 16

4.1-жадвалнинг  давоми
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

22. Кулачокли вал - - - • *> - 3 - 1 4

23. Қўл тормози - - - - - - - 1 - 1

24. Модификациялаш 1 10 3 4 2 - 2 3 - 25

25. Мойлаш - - - 1 - - 1 ■ - - 2

26. Мойлаш тизими - - - - 1 - - - 1

27. Насос ПФК - - - 1 - - • - 1

28. Поршень/штанга/гильзалар - 2 5 4 1 • - - 12

29. Потенциометр - - 1 2 - - - 1 4

30. Резервуар ва фильтр - 3 - 1 - - - 1 2 1 8
31. Руль дозатори - 1 1 - - - - - - - - 2

32. Сеялка маркери - 3 - - - - - - - 3
33. Совитиш тизими 4 2 1 5 2 - 4 2 2 3 25
34. Стартер ва аккумулятор / симлар 1 4 1 1 - 2 1 3 13

35. Суриш тизими 1 3 - 1 - - 1 1 - 7

36. Сцепка клапанлари - - 1 • - - - - 1

37. Турбокомпрессор - 2 - - 2 1 - - 5

38. Форсункалар - 1 - - - 1 2

39. Турли мой куйишлар 14 7 6 5 5 2 4 7 11 2 63
40. Цилиндрлар каллаги 2 1 3 - - - - 6
41. Шина /гилдирак диски 3 1 1 - - - 5
42. Эгилувчи кием, занжир, подшипник, вал - 1 - - - 1

43. Экиш тизими узатмаси 22 15 9 13 7 6 6 8 8 13 107
44. Электр диагностика 4 1 1 2 1 - - 2 11

45. Юкори ва ўрта пакетлар /Вал 8900 1 - - - - - 1

Жами носозликлар 67 60 49 67 62 43 0 34 44 52 69 0 547

Шундан: ташрифсиз усул билан 32 19 39 37 37 34 26 30 25 44 323

ташрифли усул билан 35 41 10 30 25 9 __ 0_ 8 14 27 25 --------- J 224



4.2. Чигит экиш агрегатларида содир булган носозликларни
. кўчма устахоналар томонидан бартараф этиш жараёнини

ифодаловчи статистик параметрларни асослаш

2010 йилда чигит экиш мавсумида экиш агрегатларида содир
булган носозликларнинг содир бўлиш вақтларининг хронометрик
кузатувлари олиб борилди (2-илова). Экиш ишлари 1 апрелда
бошланиб 30 апрелда якунланган. 23, 25, 28 ва 29 апрел кунларида
агрегатлар бузилмаган. Бузилишларга 26 иш куни тугри келган.
Носозликни тузатишга сарфланган энг куп вахт 610 дақиқага, энг
кам вақт 40 дақиқага тенг бўлган.

Кучма устахоналар томонидан экиш агрегатларидаги носоз­
ликларни ташрифли усулда бартараф этиш тадбирларининг 2007-
2010 йиллар учун умумлашган кўрсаткичлари 4.2-жадвалда келти-
рилган. Бунда носозликлар сони 10 та Кучма устахона механиклари
томонидан вилоят сервис марказига ташриф буюриб тузатилган
носозликларни билдиради. Босиб ўтилган йўл - бу машина бузилиб
қолган даладан Сервис марказигача масофага тенг. Тузатишга
сарфланган меҳнат - бу машинадаги носозликни бартараф этиш
учун механик томонидан даланинг ўзида сарфланган вақт.

4.2-жадвал  рақамларидан фойдаланиб агрегатларда содир
булган битта носозликни бартараф этишга дойр тадбирлар
кўрсаткичларини хисоблаб топамиз (4.3-жадвал). Бу ерда, масалан
88,5=6105:69; 1,6=111:69; 3,48=240;69 ва хоказо.

4.3-жадвал  рақамлари асосида қуйидаги хулосаларни чикариш
мумкин:

1) чигит экиш агрегатларида содир булган битта носозликни
бартараф этиш мақсадида вилоят СМ таркибидаги кўчма устахо­
налар Марказдан экиш агрегати тўхтаб қолган далага бориш ва
қайтиб келиш учун ўртача Ly = 116,4 км йўлни босиб ўтган. Бу жуда
катта масофа.

2) 116,4 километрга тенг йулни босиб ўтиш учун ўртача 1,5
соат вақт сарфланган ёки кучма устахона автомашиналарининг
ўртача тезлиги = 77,6 км/соат ни ташкил этган.

3) агрегатлардаги битта мураккаб носозликни даланинг ўзида
бартараф этиш учун битта кучма устахона механиги томонидан
ўртача 4,97 соат иш вақти сарф қилинган. Йўлни ҳисобга олганда
бу кўрсаткич 6,47 соатга етган. Бу жуда катта вақт.
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4.3. Чигит экиш агрегатларида юза га келган талаблар
окимининг статистик параметрларини ҳисоблаш

2007-2010 йиллар чигит экиш мавсумида 194 та “Кейс-1200”
чигит экиш агрегатида содир бўлган носозликларни бартараф этиш
бўйича 10 та туман МТПлари томонидан вилоят сервис марказита
берилган буюртмалар (талаблар) оқимини ифодаловчи сонлар тўп-
ламини, яъни умумий дискрет сонлар тўпламини тузамиз. Тасоди-
фий характерга эга бўлган бу туп лам 4.4-жадвалда келтирилган.

Талаблар окимининг статистик тавсифларини куйидаги
тартибда аниқлаймиз [77].

1.4.4-жадвалдаги дискрет сонлар тўплами ичидан энг катта ва
энг кичик талаблар сонини ажратиб оламиз: Ктах=69, Кт1П=6.
Интерваллар сонини Н=6 деб кабул қилиб, интерваллар кийматини
топамиз:

h = {Kmux-Kmin): Н = (69 - 6): 6 =10,5.
2. Интерваллар чегаралари К) ва марказлари к, қийматларини

аниқлаб, 4.5-жадвалга киритамиз (2 ва 3-устунлар).
3. Тузилган 6 та интервал ичида ётувчи талабларнинг абсолют

частоталари Zj микдорларини сонлар тўпламидан топамиз.
Масалан, [6-е-16,5] интервалга Zj =11 та частота тўғри келади. Ҳар
бир интервалга тўғри келадиган частоталар ўзаро қўшилганда жами
абсолют частота микдори N=40 эканлиги маълум бўлди (4-устун).

4.4-жад вал
2007-2010 йиллар давомида 194 та чигит экиш агрегатида гозага

келган талаблар оқимини ифодаловчи дискрет тасодифий
сонлар туплами

2007 69 47 51 40 27 27 12 29 41 39 £382
2008 54 27 45 18 28 14 6 15 21 48 £276
2009 52 18 29 25 28 9 11 9 26 33 £240
2010 35 41 10 30 26 9 8 14 27 24 £224

4. Ҳар бир интервалга тўғри келадиган нисбий частоталар
кийматларини Pj=Zj/N формула билан хисоблаймиз. Масалан,
[6-16,5] интервал учун Pj=l 1/40=0,275 (5-устун). 5-устундан
нисбий частоталар йиғиндисининг 1 га тенглиги кўринади
(SPj=l,O).
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5. Мавсум давомида юзага келган талаблар оқимининг ўртача
арифметик қиймати (математик кутилиши) б-устун рақамлари
асосида топилади:

//
Уо,

— 7? 1112 оло/нала6
А =----------------- =----------- — Z /,о------------------.

W 40 мавсум

6. Ўртача статистик дисперсия (назарий дисперсия) куйидаги
формула орқали аниқланади (9 - устун):

^к,-кўг

st-—--------------* N
^ = 208,852/ ",аяаб

40 {мавсум

7. Kj дискрет тасодифий катталикнинг ўртача квадратик
оғишиши ва вариация коэффициенти микдорлари:

_ /_•» . талабSK = JS:. = 7208,8525 = 14,4----------;
мавсум

8. Юкоридаги 4.5-жадвалнинг 2 ва 4-устунлари ракамларидан
фойдаланиб Қ талаблар оқимининг эмпирик тақсимот гистограм-
масини курамиз (4.1 - раем).

9. Жами талаблар оқими (aJ назарий частоталарининг ўзгариш
қонуниятини аниқлаймиз. Гистограммадаги тўртбурчаклар ўртала-
рини туташтирувчи синиқ чизиқнинг кўриниши бу қонуниятнинг
эгри чизиққа яқин эканлигидан далолат беради.

Эгри чизиқ формуласи, яъни абсолют назарий z, частоталар ва
талаблар оқими kt орасидаги боғлиқлик қонуниятини

Z/=ak]+bkj (4.1)
шаклида қабул қиламиз [81-адабиёт, 409-^-423 бетлар].

(4.1) ни ^ = ak,+b (4.2)

кўринишга келтириб, қуйидаги белгиларни киритамиз:

= г (4.3)

(4.3) ни (4.2) га қўйиб, чизиқли тенгламани оламиз:
у = ах+Ь . (4.4)
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4.5-жадвалнинг  3 ва 4-устунлари рақамларидан фойдаланиб
4.6-жадвални  тузамиз.

4.6-жадвал
(4.5) ва (4.6) тенгламалардаги йиғиндиларни

хисоблаш учуй рақамлар

ki A,.
11,25 11 0,9778 126,56
21,75 11 0,5057 473,06
32,25 7 0,2171 1040,06
42,75 7 0,1637 1827,56
53,25 3 0,0563 2835,56
63,75 1 0,0157 4064,06

(4.4) формуладаги а ва ь доимий коэффициентларни ўртача-
лаштириш усулидан фойдаланиб аниқлаймиз. Бунинг учун 4.6-
жадвалдаги рақамлар қаторларини икки гурухга ажратамиз: бирин-
чи гурухга учта, иккинчи гуруҳга эса қолган учта қаторни
киритамиз.

Биринчи гурухга (4.5), иккинчи гурухга (4.6) тенглама мос
келади:

(4-5)

6,6 о
aYk-+bYkj= Ы (4.6)

у=4 у=4 7=1 ' >

(4.5) ва (4.6) тенгламалардаги йиғиндилар қийматларини 4.6-
жадвал асосида ҳисоблаймиз:

биринчи гуруҳ қаторларидан-
3
Z V = 126,56 + 473,06 +1040.06 = 1639,68;

Z= 11,25 + 21,75 + 32,25 = 65,25;

3

ZZy =11 + 11 + 7 = 29;

иккинчи гуруҳ қаторларидан-
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3 ,
Е к2 =1827,56 + 2835,56 + 4064,06 = 8727,18;

J=*
3
Z к.=42,75+53,25 + 63,75 = 159,75;

7=4
3
Z Z. =7 + 3 + 1 = 11.

./=4

Бу йиғиндилар қийматларини (4.5) ва (4.6) тенгламаларга
қўямиз:

1639.68«+ 65.256 = 29 . (4.7)

8727,18«+ 159,756 = 11 . (4.8)

(4.7) ва (4.8) тенгламалар тизимидаги а ва Ь номаълумларни
детерминантлар усули билан аниклаймиз:

11639,68 65.251
A = L„ ,  , -n J = 1639.68 ■ 159.75 - 8727.18 ■ 65.25 = -307508,91;

|8727.18 1э9,75[

A(«) = 29

11

65.25

159,75
= 29159.75-11-65,25 = 3915;

A(/,) = 1639.68

8727.18

29

II
1639.68 -11 - 8727,18 • 29 = -235051,88:

A(a)_ 3915

A 307508,9)
= -0.012731;

A(6)

A
235051.88

307508,91
= 0.764374.

Бу қийматларни (4.4) га қўямиз:
у = -0,01273 lx+ 0,764374. (4.9)

(4.3) га мувофиқэски белгилашга қайтамиз:
Z,
—- = -0.012736,+ 0.7643 74
6, 1

ёки
Z, =-0,0127386;+0,7643746,. (4.10)

(4.10) тенглама жами талаблар оқимининг назарий частота-
лари ўзгаришини ифодалайди.
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(4.10) ёрдамида 6,(11,25+63,75) рақам (интервал)ларга тўғри
келадиган назарий z, частоталар миқдорларини ҳисоблаб топамиз
(4.7-жадвал).

4.7-жадвал
Жами талаблар оқими б,ва уларга мос назарий z, частоталар

қийматлари

6, 11,25 21,75 32,25 42,75 53,25 63,75

Z, 7 11 11 9 5 -3

4.7-жадвал рақамлари асосида (4.10) тенглама билан ифо-
даланган эгри чизиқ графигини курам из (4.2-расм). Ушбу график
ёки (4.10) боғланиш ёрдамида (11,25 - 63,75) интервал ичида ётувчи
хар қандай талаблар сонига тўғри келаднган назарий частота
қийматини ҳисоблаб топиш мумкин.

4.2-расм. Жами талаблар оқими ўзгарншинннг эмпирик (синиқ
чизиқ) ва назарий (эгри чизнқ) частоталари
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Шундай қилиб, 194 та чигит экиш агрегатида 4 йил (2007,
2008, 2009, 20.10) давомида фақат СМ механиги тузата оладиган
1122 та (382+276+240+224) мураккаб бузилиш (талаблар оқими)
юзага келган.

194 та экиш агрегатига 1 мавсумда (1 йилда) ўртача 281 та
(1122/4) талаб тўғри келган.

Битта экиш агрегатига 1 мавсумда тўғри келган талаб: 1,45
(281/194) ёки2та.

Ҳисоб-китоблар натижасида 10 та устахонага бир мавсумда
27,8 та талаб тўғри келиши аниқланди. Битта устахонага тўғри
келган: 27,8/10 = 2,78 талаб/мавсум.

Демак, амалдаги К а ва хисобдаги Кх талаблар сони:
=2 талаб/мавсум; /^=2,78 талаб/мавсум.

- ка-^|100 12-2,781100
Н исбий фарқ: ~ ~ 2,78 - 28 /о.

4.4. Чигит экиш агрегатларида содир бўлган носозликларни
тузатиш жараёнининг статистик параметрларини хисоблаш

Чигит экиш агрегатларида тўрт мавсум давомида бажарилган
тузатишларнинг умумлашган кўрсаткичларй 4.8-жадвалда келти-
рилган [81].

4.8-жадвал  рақамларидан фойдаланиб, 2007-2010 йиллар
чигит экиш мавсумида қатнашган 194 та чигит экиш агрегатида
ўртача 379,5 та [(419+353+389+357):4] носозлик содир бўлганини
аниқлаймиз. Битта агрегат (трактор + сеялка) га эса ўртача 2,12 та
носозлик тўғри келган.

Вилоят СМ механиклари бажарган тузатиш ишларининг
статистик параметрларини қуйидаги тартиб бўйича хисоблаймиз:

1.4.8-жадвалдан  битта агрегатга тўғри келган энг катта ва энг
кичик тузатиш сонларини топамиз: Ттах= 4,3 ва Т„иП= 0,9.
Интерваллар сони Н=6 га тенг бўлганда интервалларнинг қадами: h
= (Tmax-Tinln) : Н= (4,3-0,9) : 6= 0,566.

2. Интерваллар чегаралари 7} ва марказлари 7) қийматларини
4.9-жадвалнинг  2 ва 3-устунларига киритамиз.
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3. Кабул қилинган 6 та интервал ичида ётувчи абсолют
частоталар Z, микдорларини 4.8-жадвал рақамларидан фойдаланиб
топам из ва 4-устунга ёзамиз.

4. Тузатишларнинг ҳар бир интервалга тўғри келадиган нис-
бий Pj=Zj/N частоталарини ҳисоблаймиз ва 5-устунга киритамиз.
Уларнинг йиғиндиси, табиийки, бирга тенг, яъни £/', =10-

5. Битта экиш агрегатига бир мавсумда тўғри келган туза-
тишлар сонининг математик кутилиши қийматини б-устун рақам-
ларидан фойдаланиб аниқлаймиз:

6
UjZj

f - -/='  87,506  2 J 99 ~ 2 7 тузатиш
У 40 мавсум

6. Ўртача статистик дисперсия микдори (9-устун):

XZj{tj-T)2
„7 /=1 18.899 . тузатиш |5 ў = -------------------------=-----------= 0.47 —- ------------

Л' 40 мавсум ) •

7. Тузатишлар сонининг ўртача квадратик огишиши ва
вариация коэффициенти:

4Й

=о.485 = Sl=«51.0.31, ёки31,1%.
мавсум Т 2,2

8.4.9-жадвалнинг  2 ва 4-устунларидаги рақамлар асосида
агрегатлардаги носозликларни тузатиш сонларининг эмпирик
тақсимланиш гистограммасини курамиз (4.3-расм).

9. Гистограмманинг кўриниши экиш агрегатларидаги туза­
тишлар сони меъёрий тақсимот қонунига асосан ўзгаради деган
гипотезани олдингасуриш имкониятини беради,

10. Тузатишлар сонларининг меъёрий тақсимот қонунига
асосан ўзгариши ҳақидаги нолли гипотезани К.Пирсоннинг х-
критерийси бўйича текширамиз [77, 78, 79].
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4.3-расм. Битта агрегатни битта мавсумда тузатиш сонининг
интерваллар бўйича эмпирик (#) ва назарий УЛ'частоталари

хамда дифференциал /(rj функциясининг ўзгариш

қонуниятлари

Бунингучун энгаввало, интерваллар чегараларини куйидаги
формула ёрдамида меъёрлаштириб оламиз (4.10-жадвал).

Лу=(Гу-Г):5г.

Масалан: Т, =0,9 чегара учун л,. = (0.9-2.2): 0.685 =-1,8978 (3-

устун).
11. Л, нинг меъёрлаштирилган қийматларига тўғри келадиган

меъёрлаштирилган тақсимот функцияси микдорларини матема­
тик статистика жадвалидан оламиз [78; илованинг 1-жадвали].

Масалан, л, «-1,8978 учун фЛ/ =о,028;л, = о,58Ю учун ФА =0,7235

(4-устун).
12. Тасодифий Т катталикнинг j интервал ичида ётишининг

назарий эхтимоллигини куйидаги формула ёрдамида ҳисоблаймиз:

р;(7}^7-<Г^)=ФАм1-ФА/.
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Масалан, (0,900+1,466) интервал учун:

Ру' (0,900< Т < 1.466)=0,1752- 0,028- 0,1472;

(1,466+2,032) интервал учун

Р] (1.466 < Т < 2.032)= 0,4625 -0,1752 =0.2873. (5-устун).
13. Назарий частота NP] миқдорларини ҳисоблаймиз ва 6-

устунга киритамиз.
Масалан. /»' = 0,1472 бўлганда NP, = 40-0,1472 = 5,888.

14. /2микдори 10-устун рақамлари асосидатопилади:
2 ^(Z.-NP}}2- =yl_2-------^—— = 0,022 + 0.1 + 0,007 = 0,129

NP}
15. 4.3-расмда ифодаланган гистограмма учун эркинлик

даражаси:
Р = 7/|-?/-1,

бунда: Н/ = 4 - критерий /ни ҳисоблаш мақсадида ўзгартирилган
интерваллар сони (6, 7-устунлар); /; = 2 -нормал тақсимот қонунини
белгиловчи параметрлар сони (r.s,).

Демак, Р = 4 - 2 -1 - 1.
16. Эркинлик даражаси р = \ ва ишончлилик эҳтимоли « = 0.05

бўлганда /-’нинг критик қийматини статистика жадвалидан
топамиз [79; 8-жадвал]: /Оз,84.

17. х' ва х'^ кийматлари учун у c0,i29<[/О) = z’„.(i)=:зм]
тенгсизлик ўринли эканлиги келиб чиқади.

Демак, экиш агрегатларидаги тузатишлар сонининг нормал
қонун билан ўзгариши ҳакидаги нолли гипотезани 95% эҳтимоллик
билан кабул қилиш мумкин.

18. 4.10-жадвалнинг 6-устун рақамларидан фойдаланиб кар
бир Т, интервалга тўгри келадиган назарий NP't частоталар микдор-
ларини гистограммага киритамиз (4.3-расмда касрли сонлар).
Шаклдан кўринадики, эмпирик (zj ва назарий NP] частоталар
микдорлари бир-биридан кўп фарк қилмайди.

19.4.10-жадвалнинг 5-устун рақамлари асосида т, ўзгари-
шининг дифференциал /(ту) функцияси графигини қурамиз (4.3-
расмдаги эгри чизик):
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/(<,) =
(т)-^

___!___е 23}
ST-j2n

(Г,-2,2)2
1 с 2(0,685)2

0,686^2^

4.10-жадвалнинг  2 ва 4-устунлари рақамларидан фойдаланиб
т, катталик тақсимотининг интеграл ^{rz)=c£>A функцияси графиги­
ни курам из (4.4-расм):

тузатиш
мавсум

4.4-расм. Битта мавсумда битта экиш агрегатида бажарилган

тузатишлар г, сонининг таксимот функцияси /••(/;) графиги

1 ? (9-гУ
67 74 )-------- —= f Q

ёки
I 4 3 (Гу-2,2)2

гу =7-= 2,2 холатда меъёрлаштирилган интервал қиймати /?у=о. Жад-
валдан [78; илованинг 1-жадвали] /? =о учун Ғ(0) = 0,5 эканлигини
топамиз.
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Тузатиш сонининг математик кутилиши Т цийматининг
ишончлилик интервали чегараларини аницлаш. Агрегатлардаги ту-
затишлар сони г, нормал қонун билан ўзгарганда математик кути-
лиш г ишончлилик интервалининг пастки т„ ва юқори тю чегара-
вий кийматлари куйидаги формула орқали ҳисобланади [79; 73-6.]:

_ с _ с
Тп=Т-1а-^, TH) = T + ta-±=,

бунда /О-Стьюдент таксимотининг коэффициента бўлиб,
эркинлик даражаси г =N -1 ва қабул қилинган ишончлилик
эҳтимоллиги даражаси а га асосан [79]-адабиётнинг 2-жадвалидан
аниқланади. Бизда N = 40 бўлгани учун г=40-1=39. <7 = 0,95 деб
Кабул киламиз. /-39 ва а = 0,95 параметрларга жадвалда /„ =2,022
коэффициент тўғри келади.

Демак,
Тп = 2.2 - 2,022^^ = 2.2-2.02^^ = 2,86-0,219 = 1,98 тУза,пии'

У40 6,32 мавсум ’
ГА, = 2,2 + 2.022 ° ’685 = 2,2 + 0,219 = 2.419 '"У™""1111

•V 40 мавсум
Шундай қилиб,

Гл=1,98<Г = 2,2<7-я; = 2,419^=,
мавсум

яъни битта чигит экиш мавсумида битта агрегатдаги тузатишлар
сонининг математик кутилиши қиймати 95% эҳтимоллик билан
(1,98=2,4) интервалда ётади.

4.5. Бухоро сервис маркази томонидан чигит экиш
агрегагларига кўрсатилган техник хизматнинг статистик

параметрларини асослаш

Битта чигит экиш агрегатига кўрсатилган техник хизматнинг
статистик параметрларини куйидаги тартиб бўйича аниқлаймиз [79’
165-6.].

1. 4.11-жадвал рақамларидан битта экиш агрегатига кўрса-
тилган энг катта ва энг кичик техник хизмат сонларини топамиз:
Стих = 2,79 ва Стт — 0,21. Интерваллар сонини И — 6 деб олиб,
интерваллар кийматларини аниқлаймиз:
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h = (Стах- Стт ):Н = (2,79-0,21) :6 = 0,43.

2. Интерваллар чегаралари Су ва марказлари С7 кийматларини
аниқлаб, 4.11-жадвалнинг 2 ва 3 - устунларига ёзамиз.

3. 4.12-жадвал ракамларидан фойдаланиб, барча 6 та интервал
ичида ётадиган абсолют частоталар Z, микдорларини топамиз (4-
устун).

4. Ҳар бир интервалга тўғри келадган нисбий частоталар
микдорларини P\=Zj/N формула ёрдамида аниқлаймиз (5-устун).

5. Битта мавсумда битта чигит экиш агрегатига кўрсатилган
техник хизматнинг ўртача арифметик қиймати (математик
кутилиши) 6-устуннинг йигиндиси асосида топилади:

C = 2z!_____ _^>94_] 049 сервис
N 40 мавсум

6. Ўртача статистик дисперсия (назарий дисперсия) миқдори
куйидагича аниқланади (9 - устун):

6 _

12.932 _ Q Г сервис
40 (мавсум

7. Cj дискрет тасодифий катталикнинг ўртача арифметик
огишиши ва вариация коэффициента микдорлари:

S. =л/^ = 70323=0^6&^^;
мавсум

J' = -^ = ---6- = 0.541 ёки 54,1 %.
С 1.049

8. Шундай қилиб, чигит экиш мавсумида битта экиш агре-
гатнга кўрсатилган техник хизмат куйидаги статистик параметрлар
билан тавсифланади: математик кутилиш -С= 1,049 ўртача

мавсум

квадратик огишиш -Sc=0,568 ; вариация коэффициент» -
мавсум

Гс= 0,541 (54,1%).
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4.11-жадвал
МХ-135, MX-140 тракторлари ва «Кейс-1200» сеялкаларпдан тузилган чигит экнш агрегатларига

2007-2010 йнллар мавсуми давомида кўрсатилган техник хизматнинг умумлашган
курсаткичлари

№
МТПлар

ном и

Агрегатлар сони Кўрсатилган техник хизматлар сони

2007 2008 2009 2010

Жами
Битта агрегат учун

2007 2008 2009 2010 2007 2008 2009 2010 Ўртача

1. Бухоро 15 17 18 19 31 15 22 24 2,07 0,88 1,22 1,26 1,36
2. Вобкент 18 21 21 21 23 19 11 17 1,28 0,90 0,52 0,81 0,88
3. Ғ иждувон 19 22 22 22 53 20 28 26 2,79 0,91 1,27 1,18 1,54
4. Жондор 21 24 26 25 19 5 8 11 0,90 0,21 0,31 0,44 0,47
5. Когон 8 13 14 14 19 18 5 19 2,38 1,38 0,36 1,36 1,37
6. Қоракўл и 15 15 15 16 6 И 14 1,45 0,40 0,73 0,93 0,88
7. О л от 14 15 15 16 6 9 4 11 0,43 0,60 0,27 0,69 0,50
8. Пешку 14 16 16 17 22 19 9 19 1,57 1,19 0,56 1,12 1,11
9. Ромитон 18 22 22 24 17 14 19 26 0,94 0,64 0,86 1,08 0,88
10. Шофиркон 17 21 21 21 33 24 18 23 1,94 1,14 0,86 1,10 1,26
Жами (ўртача) 155 186 190 194 239 149 135 190 1,54 0,80 0,71 0,98 1,01

4.12-жадвал
Техник хизматнинг с ва s’ параметрларинн хисоблаш

Т/р Интервал,
G

Интервал
маркази,

с,

Абсолют
частота,

zt

Нисбий
частота,

Z,
А =-*■' N

CjZy ;cj-c] (Cj-C)2 Z/Cj-C)2

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1. 0,21-0,64 0,43 11 0,275 4,675 0,60985 0,3719 4,0911

2. 0,64-1,07 0,86 11 0,275 9,405 0,17985 0,0323 0,3558

3. 1,07-1,50 1,29 13 0,325 16,705 0,25015 0,0626 0,8135

4. 1,50-1,93 1,72 1 0,025 1,715 0,68015 0,4626 0,4626

5. 1,93-2,36 2,15 2 0,050 4,29 1,11015 1,2324 2,4649
6. 2,36-2.79 2,58 2 0,050 5,15 1,54015 2,3721 4,7441

40 1,0 41,94 ■12,932



Ушбу бобда бажарилган тадқиқотлар натижаларидан чиқа-
рилган асосий хулосалар:

1)битта экнш агрегатидаги битта мураккаб носозликни
ташрифли усулда бартараф этиш учун кўчма устахона механиги
ўртача 6,47 соат вахт сарфлаган. Бу жуда катта вақт;

2) битта экиш агрегатига бир мавсумда тўғри келган талаблар
сони: амалда А', =2 талаб/мавсум, хисобларда Кг=278 талаб/мавсум.
Нисбий фарқ: 28%;

3) битта чигит экиш мавсумида битта агрегатдаги тузатишлар
сонининг математик кутилиши: А=2,2 тузатиш мавсум. Тузатишлар
сонлари 95% эҳтимоллик билан (1,98^2,4) интервалда ётади;

4) битта чигит экиш мавсумида битта экиш агрегатига
кўрсатилган техник хизматнинг статистик параметрлари: матема­
тик кутилиши 1,049 сервис/мавсум; ўртача квадратик огишиши
0,568 сервис/мавсум ва вариация коэффициента 54,1%.
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V БОБ. «КЕЙС» ҒАЛЛА КОМБАЙНЛАРИГА
КЎРСАТИЛГАН ФИРМАВИЙ ТЕХНИК СЕРВИСНИНГ

СТАТИСТИК ПАРАМЕТРЛАРИНИ АСОСЛАШ

5.1. Ғалла ўрими мавсумида комбайнларда содир бўлган
носозликларнинг таргсиби ва хусусиятлари

Маълумки, галла ўрими мавсуми республикада 20-25 кунни
ташкил этади. Мавсум давомийлиги бундан ортиб кетса, бошоқ-
лардаги доннинг кўп қисми табиий равишда тўкилиб кетади.
Комбайн ишлаганда мотовило, хатто ғилдираклар ҳам курук донни
уриб туширади. Натижада дон хосилдорлиги гектар хисобига 5-10
центнергача йўқотилади.

Юқоридаги сабабларга кўра туман МТПлари мухандислари
галла комбайнларини ўрим даврида 15-20 соат ишлатишга ҳаракат
қиладилар. Комбайнлар 2 сменада узлуксиз ишлаганда уларда
кўплаб едирилиш ва тўсатдан синиш каби носозликлар пайдо
бўлади.

Масалан, 2006 йилда Наманган вилоятида галла ўрими 45 кун
давом этган. 109 та «Кейс» комбайнида мавсум пайтида жами 1098
та носозлик содир бўлган (5.1-жадвал, 5.1-расм). Мавсум давомида
комбайнларда содир бўлган носозликларни деталь, бўғин, агрегат
ва тизимлар бўйича тақсимот диаграммаси 5.2-расмда келтирилган.
Носозликларнинг бир қисми (27.4 фоизи) комбайн операторлари ва
туман МТП мухандислари томонидан жойида бартараф этилади.
Аммо генератор, стартёр каби электр асбоблари, компьютер ва
бошқа электрон курилмалар, кондиционер, двигатель ва транс­
миссия, янчиш барабани бўғин ва деталлари, комбайннинг юриш
қисми (шиналар, цапфалар, шарсимон бармоқлар) механизмлари-
даги носозликларни (72,6%) улар мустақил тузата олмайдилар (5.3-
расм).

Демак, «Кейс Ныо Холланд» компанияси техникасига ТХК,
уларнинг мураккаб бўғин, агрегат ва тизимларини капитал
таъмирлашни шу техника воситаларини ишлаб чикараётган фирма
вакилларигина талаблар даражасида бажара оладилар, холос.
«УзКейссервис» қўшма корхонаси ва унинг вилоятлардаги мар-
казлари, шу жумладан Наманган СМ айнан шу мақсадларда, яъни
ФТС ишларини бажариш учун ташкил этилган.
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5.1-жадвал
Наманган вилояти туман машина-трактор парклари

балансндаги ғалла комбайнларида 2006 йил галла ўрими
мавсумн давомида содир бўлган бузнлишлар ҳакида маълумот

№ Бузилган узел па леталлар
С
о
С

М
ин

гб
ул

ок

5

Ко
со

нс
ой

Н
ам

ан
га

н

Тў
ра

кў
рг

он

Н
ор

ин

Уч
кў

рг
он

Чо
рт

ок

Уй
м

и

Я
нг

ик
ўр

го
н

Ж
ам

и

МАШИНА ОПЕРАТОРИ ВА МТИ МЕХАНИГИ БАРТАРАФ ЭТГАН
НОСОЗЛИКЛАР (27,4%)

1. Юкори боенм шланги
128053А ернлган

4 5 5 5 6 3 4 6 5 7 10 60

2. Тасма 193923С4, I86509C2
уз ил ran 8 12 10 6 8 8 7 9 10 9 21 108

3. Сегмент 112074 А1.
бармок I307299C2 еннган 5 8 5 6 10 7 2 6 11 — 8 68

4. Пичок рейкаен, бармогн
1307281С98 еннган 3 — — — 1 — 3 1 — 2 1 11

5. Бошка бузнлишлар 54
Жа.мн 20 25 20 17 25 18 16 22 26 18 40 301

ФТСИ МЕХАНИГИ ТАШРИФСИЗ БАРТАРАФ ЭТГАН НОСОЗЛИКЛАР (40,9%)
1. Катга шина 30,5x32

тешплган 9 9 18 8 8 3 6 8 12 II 12 104

2. Кичик шина 14.9x24
тешил гаи 7 10 9 10 8 12 12 10 14 8 17 117

3. Элах 132532365 еннган 1 И 3 11 5 3 2 6 И 4 18 75
4. Занжир 136438А1 узилган 5 2 3 3 2 1 — 1 2 2 7 28
5. Орка рама 1863I7C1

еннган 2 3 3 3 2 2 1 4 3 2 6 31

6.

___

Шарсимон бармок
I81336C91, 186140C9I
еннган

— — 2 2 1 2 1 1 1 1 3 14 i

7. (Бошка бузнлишлар 80
[Жами 24 35 38 37 26 23 22 30 43 28 63 449

ФТСИ МЕХАНИГИ ТАШРИФЛИ БАРТАРАФ ЭТГАН НОСОЗЛИКЛАР (31,7% )
!. Зал. муфта 1980137CI

4ОСОЗ
— 2 — 1 1 — 1 — 1 2 3 11

2. Дапфа 185440С91 еннган 1 1 6 4 3 1 5 3 1 1 6 32
3. енератор I25849A1

шгламайдн
2 I 13 2 1 4 1 4 5 3 8 44

4.
i
Сонднинонер 1999755С2
■шламайди

2 3 3 1 — 1 1 2 2 2 4 21

5. 1одшипник 663557К9).
56816C9I еннган 5 8 II 10 10 9 12 7 10 8 15 105

Гуа помпаси 1800976
{узилган

1 — 2 2 1 1 — — 1 — 4 12
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5.1-жадвалпин г давоми
7. Шкивлар

192865CI.663887K91
еннган

I
2 — 2 3 1 3 1 — 1 2 15

8. Мотовило 1326605С91
еннган

— 1 4 1 1 — 1 2 2 1 2 15

9. Сепаратор 181369CI
еннган

— 1 — 1 2 — — — 1 — — 5

10. Дон шнек пилиндри
175679А1 бузилган

— 1 1 — 1 3 6

11. Компьютер 113453А4
носоз

— .3 2 2 1 1 2 3 2 3 19

12. Бошка бузилишлар 63
Жами н 21 43 26 24 18 24 21 26 21 50 348
Жами носозликлар 55 87 119 88 76 89 62 85 128 75 202 1098

Носозликларнинг тури

1—катга шина; 2-кичик шина; 3-элак; 4—сегмент; 5-генератор;
6-кондиционер; 7-тасма; 8-подшипник; 9-юқори босим шланги;

10-занжир; 11-цапфа; 12-орқа рама; 13-вал ва муфталар; 14-пичок
рейкаси; 15—сув помпаси; 16-шкивлар; 17-мотовило; 18-дон шнеги

цилиндри; 19-компыотер; 20-шарсимон бармоқ.
5.1-расм.  Носозликларнинг турлари бўнича тақсимот

гистограмма си
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а I. Шнмалар - 221 та

и 2. Юриш KiKMit - 88та

'• 3. Двигатель - 102 та

п -1. Жатка - 239 та

И 5. Рама - 207 та

■“б. Кабина - 44 та

7. Бошка носоттпхлар - 197 та

« Жами 1098 та

5.2-расм.  Мавсум давомида галла комбайнларида соднр бўлган
носозликларни деталь, бўғин, агрегат ва тизимлар бўйича

тақсимот диаграммаси

98

1-подшипник; 2-сегмент пичоги; 3-подшипник корпуса; 4-бармоқ;
5-подшипник; 6-тишли тасма; 7-редуктор; 8-шнек; 9-муфта;

10-вал шлица; 11-шестерня; 12-элак занжири; 13-тасма;
14—конуссимон шестерня.

5.3-расм.  Ғалла ўриш комбайнларида тез-тез бузпладнган

деталлар
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Вилоят сервис марказлари фаолиятини яхшилаш ва такомил-
лаштиришга дойр илмий ва амалий чора—тадбирларни кўриш
лозим. Бунине учуй сервис марказларининг амалдаги худудий
фирмавий ТХК тузилмаси ва технологиясини чуқур таҳлил қилиш,
мавжуд камчиликларни бартараф этиш чора-тадбирларини белги-
лаш, такомиллаштирилган ФТС кўрсатиш ва таъмирлаш тизимини
яратиш ҳамда қишлоқ хўжалиги агросервиси амалиётига жорий
этиш талаб этилади.

5.2. Комбайнларда содир бўлган носозликларни кўчма
устахоналар томонидан бартараф этиш жараёнини ифодаловчи

параметрларни асослаш

Уч йилги ғалла ўрими мавсумида вилоят СМнинг 6 та Кучма
устахонаси томонидан галла комбайнларида содир бўлган носоз­
ликларни бартараф этиш бўйича кўрсатилган сервис хизматларнинг
хронометрик кузатувлари олиб борилди [4; 150-180-6. 18-илова].
Кузатувлар натижасида кучма устахоналар-томонидан вилоятдаги
11 та туман МТП кесимида галла комбайнларида содир бўлган
бузилишлар ва уларни тузатиш, бузилишларни бартараф этишда
жами босиб ўтилган йўл, йўл учун сарфланган жами вақт ва
механик тузатишга далада сарфлаган жами вахт микдорлари то-
пилди [4; 140-142-6. 11-13 иловалар].

Кучма устахоналар томонидан комбайнлардаги носозлик­
ларни ташрифли усулда бартараф этиш тадбирларининг 2003-2005
йилларучун умумлашган кўрсаткичлари 5.2-жадвалда келтирилган.

5.2-жадвал  рақамларидан фойдаланиб комбайнда содир бул-
ган битта носозликни бартараф этиш бўйича тадбирлар кўрсаткич-
ларини хисоблаб топамиз (5.3-жадвал). Бу ерда 45,843=2338:51;
0,843=43:51; 1,215=62:51 ва хоказо.

5.3-жадвал  рақамларидан кўриниб турибдики, галла комбайн­
ларида содир бўлган битта носозликни бартараф этиш мақсадида
вилоят СМ таркибидаги кўчма устахоналар Марказдан комбайн
тўхтаб қолган далага бориш ва қайтиб келиш учун ўртача 78,7 км
йўлни босиб ўтган; 78,7 километрга тенг йўлни босиб ўтиш учун
ўртача 1,424 соат вахт сарфланган ёки кўчма устахона автомаши-
наларининг ўртача тезлиги 55,26 км/соат ни ташкил этган; хом-
байнлардаги битта носозликни даланинг ўзида бартараф этиш учун
битта кўчма устахона механиги 2,08 соат иш вақти сарфлаган.
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5.3. 2006 йил ғалла ўрими мавсуми давомида комбайнларда
содир бўлган иккита кетма-кет носозлик орасидаги тасодифий

вакг микдорининг статистик параметрларини аниқлаш

2006 йилда Наманган вилоятида 109 та «Кейс» галла ком­
байн и ўримда қатнашган. Ғалла ўрими мавсуми 1-июнда бошла-
ниб, 16-июль куни якунланган, яъни мавсум 46 кун давом этган ([3]
адабиётнинг 18-иловаси).

Мавсум давомида олиб борилган хронометрии тадқиқотлар
жараёнида ғалла ўримининг ҳар бир кунида вилоятдаги барча 11 та
туман МТПларининг ўримда қатнашган комбайнларида кетма-кет
содир бўлган носозликларнинг вақти ёзиб борилди. Шу вактлар
рақамларидан фойдаланиб, комбайнларда содир бўлган иккита кет­
ма-кет носозлик орасидаги тасодифий вақт микдорлари Т аник-
ланди (18-илованинг 5-устуни).

Т вақтнйнг статистик параметрларини қуйидаги тартиб
бўйича хисоблаймиз:

I. [82] адабиётда келтирилган тавсияга асосан Т миқдорини
аниқлаш учун у энг камида 6 марта кетма-кет келган ўрим
кунларини оламиз. 18-иловадан бу талабга ўримнинг 1-куни (Поп
туман МТП комбайнлари учун Т нинг 6 та рақами хисобланган), 4-
куни (Поп, 6 рақам), 5-куни (Поп, 6 ракам), 6-куни (Поп, 11 ракам),
9-куни (Мингбулоқ, 7 рақам), 11-куни (Поп, 8 ракам), 12- куни
(Чует, 7 рақам), 13-куни (Поп, 8 рақам; Чует, 8 ракам), 14-кун и
(Чует, 8 рақам), 15-куни (Тўрақўрғон, 6 ракам), 17-куни
(Мингбулоқ, 6 ракам), 20-куни (Чует, 7 ракам; Косонсой, 8 ракам),
21-куни (Косонсой, 9 ракам), 22-куни (Чует, 9 рақам), 23-куни
(Чует, 9 рақам; Янгикўргон, 7 рақам), 24-куни (Чует, 8 ракам;
Янгикўргон, 6 ракам), 29-куни (Чорток, 6 ракам), 36-куни
(Янгиқўргон, 6 рақам) жавоб бериши кўриниб турибди.

Қавслар ичида келтирилган рақамларни қўшиб, Т вақт миқ-
дорларини ифодаловчи умумий рақамлар сони п=162 эканлигини
кўрамиз.

2. 18-илованинг 5-устунида ўримнинг 1, 4, 5, 6, 9, II, 12, 13,
14, 15, 17, 20, 21, 22, 23, 24, 29, 36-кунларига тўғри келган дискрет
сонлар тўплами ичидан энг катта ва энг кичик Т миқдорларни
ажратиб оламиз:

Лпах =486 СОат, ^min=0.
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Интерваллар сонини қуйидаги тақрибий формула ёрдамида
топамиз [82]:
Н »1 + 3,32 lgn~ 1 + 3,32 lgl62» 1 + 3,32-2,209-8,333. /7 = 9 деб ола-

миз.
Интерваллар қиймати:

Л = (г™ - гтап): Н = (486-0): 9 = 54 соат.

3. Интерваллар чегаралари Tj ва марказлари Tj қийматла-
рини аниклаб, 5.4-жадвалга киритамиз (2 ва 3-устунлар).

4. Тузилган 9 та интервал ичида ётувчи вақтларнинг абсолют
частоталари гумиадорларини 18-илованинг 5-устунидаги сонлар
тўпламидан топамиз. Масалан, [544-108] интервалга Zy=59 та
частота тўғри келади. 9 та интервалга тўғри келадиган частоталар
микдорлари ўзаро қўшилганда жами абсолют частота микдори
(п=162)га тенг бўлишини кўрамиз (4-устун).

5. Интервалларга тўгри келадиган нисбий частоталар қиймат-
ларини Р, -Zjtn формула билан ҳисоблаймиз. Масалан, [54-5-108]
интервал учун ^,=59:162=0,364 (5-устун). 5-устундаги нисбий
частоталар йигиндиси I гатенглиги маълум CLpj■ =

S,
п

6. Иккита кетма-кет носозлик орасидаги вақт микдорининг
математик кутилиши 6-устун рақамлари асосида топилади:

9
?jjZj
 ,=\ 21444 .. - п

г = ---------- =---------= 132 дақиқа еки 2,2 соат.
п 162

7. Ўртача статистик дисперсия (назарий дисперсия) қуйидаги
формула орқали аникданади (9-устун):

1,06946 АЙЗЗ I '2——— = 6833 (минут) .

8. Tj дискрет тасодифий вақтнинг ўртача квадратик огишиши 
ва вариация коэффициента кийматлари:

Sr = y/sf = л/б833 = 82,66 дақиқа ёки 1,37 соат;

82,66
132

= 0,62 = 62%.
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Демак, галла комбайнларида иккита кетма-кет содир бўлган
носозликлар орасидаги вақт г микдорининг математик кутилиши
т = 132 дақиқа (2,2 соат)га, унинг ўртача квадратик оғишиши
•S', =82,66 дақиқа (1,37 соат)га, вариация коэффициента эса
К, =0,62 (62%)га тенг бўлган.

5.4. Ғалла комбайнларида юзага келган талаблар оқимининг
статистик параметрларини ҳисоблаш

[33] адабиётнинг 11-13 иловалари материалларидан фойда-
ланиб 2003-2005 йиллар ғалла ўрими мавсумида 109 та «Кейс»
комбайнида содир бўлган носозликларни бартараф этиш бўйича 11
та туман МТПлари томонидан вилоят сервис марказита берилган
буюртмалар (талаблар) оқимини ифодаловчи сонлар, яъни умумий
дискрет сонлар тўпламини тузамиз. Тасодифий характерга эта бу
сонлар тўплами 5.5-жадвалда келтирилган.

Талаблар оқимининг статистик тавсифларини қуйидаги
тартибда аниқлаймиз [77].

1. 5.5-жадвалдаги дискрет сонлар тўплами ичидан энг катта ва
энг кичик талаблар сонини ажратиб оламиз: Ктах=34, К1Пт=1.
Интерваллар сонини Н=11 деб қабул қилиб, интерваллар қийма-
тини топамиз:

h = (Ю,ал-Kmin): Н = (34 - 1): 11 = 3.

2. Интерваллар чегаралари Kj ва марказлари к/ қийматларини
аниклаб, 5.6-жадвалга киритамиз (2 ва 3-устунлар).

3. Тузилган 11 та интервал ичида ётувчи талабларнинг
абсолют частоталари Zj микдорларини сонлар тўпламидан топамиз.
Масалан, (1 -:-4) интервалга Zj = 96 та частота тўғри келади. Ҳар бир
интер вал га тўғри келади ган частотал ар ўзаро қўшилганда жами
абсолют частота микдори N=151 эканлиги маълум бўлади (4-
устун).

4. Ҳар бир интервалга тўғри келадиган нисбий частоталар
қийматларини Pj=Zj/N формула билан хисоблаймиз. Масалан, (1 -=-4)
интервал учун Pj=96/151=0,636 (5-устун). 5-устундан нисбий
частоталар йиғиндисини 1 га тенглиги кўринади (EPj=l,O).

106

5.5-жад вал
Талаблар оқимини ифодаловчи дискрет тасодифий

сонлар тўплагли

1 1 10 21 1 1 8 5 1 2
31 3 6 4 3 2 3 1 5 1

1 1 27 2 1 2 13 1 1 7
2 10 3 3 8 1 10 7 3 6
6 7 1 2 5 2 8 1 12 3
4 5 1 1 4 1 3 23 4 1
4 2 2 3 9 2 2 2 12 5
18 4 6 2 9 17 5 2 1 20
И 4 1 1 8 5 1 14 1 2
2 5 6 1 3 2 5 2 2 17
1 4 1 2 11 3 4 20 3 7

И 3 6 3 1 1 4 4 4 1
2 21 2 5 2 1 34 3 1 3
2 9 2 2 5 3 8 3 4 1
6 1 6 3 1 9 1 2 8 7
I

5. Мавсум давомида юзага келган талаблар оқимининг ўртача
арифметик қиймати (математик кутилиши) 6-устун ракамлари
асосида топилади:

к=^-----
Л;

812,5 шалаб
----------- = 5,3 о------------------

151 мавсум ‘

6. Уртача статистик дисперсия (назарий дисперсия) қуйидаги
формула орқали аниқланади (9 - устун):

г.2 j=i 4683,632 , п | талаб 1
d к ---------- - -------- - =------------= 31,0 -----------

/V 151 мавсум J

7. Қ дискрет тасодифий катталикнинг ўртача квадратик
оғишиши ва вариация коэффициента микдорлари:
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г—  талаб
V31 =5,56------------;

мавсум

5,56
5,38

1,033.

8. 5.6-жадвалнинг 2 ва 4-устунлари рақамларидан фойдаланиб
К, талаблар оқимининг эмпирик тақсимот гистограммасини қура-
миз (5.4-расм).

Гистограмманинг кўриниши талаблар оқимининг тасодифий
қийматлари (/<z) экспоненциал қонун асосида ўзгаришидан далолат
беради. Бундан ташқари, к ва Sk миқдорларининг ўзаро яқинлиги
[(X:=5,38)~(Sk=5,56)] ҳамда Vk=l,033 эканлиги тасодифий
қийматларни экспоненциал қонун билан ўзгаришини исботлайди,
зеро бу қонун учун K=Sk ва vj-=l тенгликлар ўринлидир [79].

9. Экспоненциал қонун асосида ўзгаришнинг ягона параметри
- талаблар оқимининг жадаллиги (зичлиги)ни ҳисоблаймиз [79]:

1 = 1 = Д-,0,186^=
К 5,38 талаб

Талаблар оқимининг математик кутили ши к қийматннинг
ишончлилик интервали чегараларини аниқлаш

Kj тасодифий қийматларнинг тақсимланиш қонуни асослан-
ганидан сўнг математик кутилиш к қийматининг ишончлилик
интервали чегаралари аникланади [79].

Ишончлилик интервали математик кутилиш к киймати а
эҳтимоллик билан Кп<? <К10 чегараларда ётишини кўрсатади (Кп
ва Kw- математик к кутилишнинг пастки ва юқориги чегаралари).

Талаблар окими Ку экспоненциал қоиун асосида ўзгарганда
ишончлилик интервалининг чегаравий қийматлари қуйидагича
топилади [79]:

= ва Кп=г2К,
бунда г/,г? - жами абсолют частота N ва ишончлилик эҳти-
моллигинииг кабул қилинган даражаси а миқдорларига қараб, [79]
адабиётнинг 14-жадвалидан танлаб олинадиган коэффициентлар.
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а =0,999 деб қабул қилиб ва N=151 эканлигини хисобга олиб,
[79] адабиётнинг 14-жадвалидан ri=l,18 ва ri=0,86 миқдорларни
топамиз.

Бу ҳолда
K,0=rj ~к = 1,18*5,38 = 6,34 талаб/мавсум,
Кп = г? к = 0,86« 5,38 = 4,62 талаб/мавсум.

Демак, I<n=4,62 < к = 5,38 < Кю= 6,34 талаб/мавсум, яъни
галла ўрими мавсумида комбайнларда юзага келган талаблар
оқимининг математик кутилиш қиймати 0,999 (99,9 %) эҳтимоллик
билан 4,62 ва 6,34 чегараларда ётади.

Талаблар оқимининг дифференциал ва интеграл
функцияларинн аннклаш

А',>о тасодифий микдор экспоненциал қонун асосида
тақсимланганда унинг дифференциал ва интеграл функциялари
қуйидаги кўринишларга эга бўлиши маълум [79]:

/(*,)=
ёки

/(*,)= 0,186e“°JS6K' ;

ёки

Талаблар оқимининг интерваллар чегаралари (К;) га (1-устун)
тўгри келадиган дифференциал f(Kj) ва интеграл F(Kj) функциялари
қийматлари 5.7-жадвалда келтирилган (4 ва 5-устунлар).

Талаблар оқими Kj тақсимотииинг 5.7-жадвал материаллари
асосида топилган дифференциал f(Kj) ва интеграл Ғ(кД функциялари
графиклари мос равишда 5.5 ва 5.6-расмларда ифодаланган.
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Талаблар оқнмининг экспоненциал қонун билан ўзгариши
тўғрисндаги нолли гипотеза ни текшириш

Нолли гипотезани К.Пирсоннинг х~ -«хи-квадрат» критерийси
бўйича текширамиз.

Аввало, курилган гистограмма (эмпирик тақсимот) учун
эркинлик даражаси (р)ни аниқлаб оламиз [77]:

р = Н\ - г] -1,

бунда Н\-%2 критерийни ҳисоблаш учун қабул қилинган интер-
валлар сони. Нолли гипотезаних2 ёрдами билан текширишда та-
содифий микдорлар сони кам бўлган (<5) интерваллар рақамлари
ёнидагиларга қўшилади (5.8-жадвалнинг 4-ва 5-устунларига каранг);

т|-тақсимот қонунини ифодаловчи параметрлар сони.

5.5-расм. Талаблар оқимннинг дифференциал функцияси
графиги

112

/•К).

талаб
мавсум

5.6-расм. Талаблар оқимининг интеграл функцияси графнги

Экспоненциал қонун билан тақсимланиш фақат битта А,
параметр билан характерланиши сабабли, 77=1. Н\=1 эканлиги, яъни
интерваллар рақамларининг ўзаро қўшилганини ҳисобга олсак,

р=1- 1 -1=5.

Х‘м. критерий миқдори қуйидаги формула ёрдамида ҳисобланади:

^Pj

бунда Zj-j интервал™ тўғри келадиган эмпирик частота микдори;
Pj-тасодифий К катталикнинг j интервал ичида бўлишининг

назар ий эҳти мол лиги;
NPp] интервал™ тўғри келадиган назарий частота микдори.
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5.7-жадвал
Талаблар Kj окимининг дифференциал f(Kj) ва интеграл F(Kj) функциялари кийыатлари

Интерваллар
чегараси, Kj

ЛК, = 0,186 К, с'*к' /(/С>Ле--' = 0,186е-,и’6К' ғ(Қ))=1-е-к<==1-г,|“к'

1 2 3 4 5

0 0 1,0 0,186 0
1 0,186 0,830 0,1543 0,170
4 0,744 0,475 0,0883 0,525
7 1,302 0,273 0,0507 0,727
10 1.860 0,160 0,0297 0,840
13 2,418 0,091 0,0169 0,909
16 2,976 0,052 0,0096 0,948
19 3,534 0,030 0,0055 0,970
22 4,092 0,0183 0,0034 0,981
25 4.650 0,0095 0,0017 0,990
28 5,208 0,0055 0,0010 0,994
31 5,766 0,0031 0,0005 0,997
34 6,324 0,0018 0,0003 _________0,998_________

„2
z>..- критерии миқдорини хисоблаш тартиби

5.8-жад вал

Интер­
валлар
чегара-

-ЛК. -0.186 А',е 1 = е ' п -0.186 А', -0.186/;,.
Pj=e ‘ -е Zj NPj

*

1 Zj-NPjl (ZpNPj)2 (Z.-NP,)'-

NP,

_ 1 _________ 2_________ 3 4 5 6 7 8
0 1,0

Г._1. 0,830 0.170 26 1
-------------------

4 0.475 0,355 96 54 г 16 256 3.20
7 0,273 0.202 24 31 —80—

7 49 1,58
10 Г 0,160 0,113 13 17 4 16 0.94
13 ______ 0.091 0,069 6 10,41
16 0,052 0.039 1 -7 5,88 [17 10 too 5,88
19 0,030 0.0117 3’

—/-
1,76

'22_ 0.0183 0.0088 4 J*7 1,32 I 4 3 9 2.22
25 0.0095 0.0040 г 0.60 '
28 0.0055 0,0024 1 н 0,36 1 1 1 1.00
31 ______ 0,0031 0,0013 1J—2- 0,19 'j

______ 0,0018 0.0013 1 0,19 1 1 1 1.00L?_____
- - /V=/57 /V=757 - - Z =15,82



Талаблар оқими экспоненциал қонун билан ўзгарганда [83]:
Р-^Ку<К<К^= e-iK‘ -е^к‘".

микдори ва уни ҳисоблаш учун зарур катталикларни
аниқлаш тартиби 5.8-жадвалда келтирилган бўлиб, Хж нинг
жадвалдаги микдори 15,82 гатенг.

Эркинлик даражаси р = 5 ва эҳтимоллик а = 0,999 бўлганда
Х~ч, нинг критик қиймати 20,5 га тенглигини кўрамиз [78].

/“нинг жадвал ва критик микдорлари қуйидаги тенгсизликни
қаноатлантиради:

/!• = 15,82 < [Ха (р)= Zo.999(5) = 20,5].
Демак, галла комбайнларида содир бўлган носозликларни,

яъни талаблар оқимининг экспоненциал конун билан тақсимлани-
ши ҳақидаги гепотезани ҳақикатга яқин деб хисоблаш мумкин.

Статистик тадқиқотлар қуйидагиларни кўрсатди:
о мавсум давомида галла комбайнларида содир бўлган

мураккаб носозликларни бартараф этиш бўйича туман МТПлари
томонидан вилоят СМга юборилган талаблар оқимининг ўртача
арифметик қиймати (математик кутилиши) ёки битта галла ўрими
мавсумида битта комбайнга тўғри келган мураккаб бузилишлар
сони К -5,38 талаб/мавсум;

о талаблар оқимининг экспоненциал қонун билан тақсим-
ланишини исботловчи статистик катталиклар микдорлари:

к=5,38 (математик кутилиш) Sk - 5,56 (ўртача квадратик
оғишиш);

Vk=l,033»l,0 (вариация коэффиценти);
К.Пирсон критерийси

xl =15,82< Хо.999 (5) = 20,5;
о талаблар оқими математик кутилишининг юқори 1<ю ва

пастки Кп чегаралари кийматлари К1О=6,34 талаб/мавсум, Кн=4,62
талаб/мавсум;

о талаблар оқимининг ёки битта комбайннинг бир мавсум
давомида мураккаб бузилишлари интенсивлиги ёки экспоненциал
конуннинг ягона параметра л = 1/7?=0,186 мавсум/талаб (битта
комбайннинг битта мураккаб бузилишига 0,186 мавсум тўғри
келади);
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о талаблар оқими (узлуксиз тасодифий микдор) Kj нинг
тақсимланиш зичлигини ифодаловчи аналитик богланиш (талаблар
оқимининг дифференциал функцияси) /(кД = 0,186 е °'186К> •

о талаблар оқимининг интеграл функцияси ёки Kj чегара-
ларида талаоларнинг юзага келиш эҳтимоллиги F(Kj) =1- е 7;

о ўримда қатнашган галла комбайнларида содир бўладиган
мураккаб носозликлар К} сонига қараб, СМга мавсум давомида
келиб тушадиган ўртача талаб микдорининг зичлигини хисоблаш
формуласи

I Aj=0,186/Cj;

о аник t вақт ичида, яъни галла ўрими мавсуми давомида
туман МТПларидан вилоят СМга Kj микдорга тенг талабнинг
тушиш эҳтимоллиги ёки галла комбайнларининг мавсум давомида
бузилмасдан ишлаш эҳтимоллиги [78]

(Aj=O бўлганда, яъни сервис марказита битта хам талаб келиб
тушмаганда Л(0) =1 эҳтимоллик ўринлидир).

5.5. Наманган сервис маркази томонидан галла комбайнларига
кўрсатилган фирмавий техник сервиснннг статистик

параметрларини ҳисоблаш

2003-2005 йилларнинг галла ўрими мавсумлари давомида
ўтказилган хронометрик тадқиқотлар натижасида 109 та замонавий
«Кейс» галла комбайнига кўрсатилган техник сервис сони ва носоз
комбайнларни тузатиш сонлари, яъни ФТС ҳажмлари аниқланди
([4] адабиётдаги 14-16 иловалар).

«Кейс» галла комбайнларига 2003-2005 йиллар мавсуми
давомида кўрсатилган ФТСнинг умумлашган кўрсаткичлари 5.9-
жадвалда ўз ифодаси-ни топган.

Вилоят сервис маркази мухандислари ва механиклари
томонидан 2003-2005 йиллар давомида мавжуд 109 та галла
комбайнига қуйидаги турдаги техник сервис кўрсатилган:
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100 мотосоатдан кейин (меъёрдаги вақт сарфи - 3 соат)
о Мойлаш (барча ишқаланувчи деталлар-мойлаш харитасига

асосан).
о Тўкиб ташлаш (сув ажраткич фильтри суюклиги).
о Текшириш (трансмиссия, бош узатма, тозалаш вентилятори

ва барча картерлардаги мой сатҳлари, совитиш суюклиги хамда
аккумулятор батареяларидаги эритма сатхдари, шиналардаги хаво
босимлари).

о Тозалаш (гидробак сапуни, барча фильтрлар, радиатор ва
мойсовиткич).

250 мотосоатдан кейин (меъёрдаги вақт сарфи - 3 соат)
о Мойлаш (1'00 мотосоатдаги каби).
® Тўкиб ташлаш (100 мотосоатдаги каби).
• Текшириш (кувват олиш механизмидаги суюклик сатхи,

совитиш тизими резина кувурларининг хомутлари; колганлари 100
мотосоатдаги каби).

о Алмаштириш (мотор мойи ва фильтри, совитиш суюклиги
фильтри).

о Тозалаш (100 мотосоатдаги каби).
500 мотосоатдан кейин (меъёрдаги вақт сарфи - 6 соат)
с Мойлаш (250 мотосоатдаги каби).
о Тўкиб ташлаш (250 мотосоатдаги каби).
о Текшириш (шиналардаги хаво босимлари, совитиш суюкли-

гининг сатхи, совитиш тизими резина кувурларининг хомутлари).
• Алмаштириш (двигателнинг ёнилги ва сув фильтрлари;

тозалаш вентилятори ва редукторлар картерларидаги мой; қупват
олиш механизмидаги суюқлик; колгани 250 мотосоатдаги каби ).

• Тозалаш (гидробак сапуни, колгани 250 мотосоатдаги каби).
1000 мотосоатдан кейин (меъёрдаги вақт сарфи-8 соат)

• Мойлаш (500 мотосоатдаги каби).
• Тўкиб ташлаш (500 мотосоатдаги каби ).
♦ Текшириш (двигател клапанларининг созлиги; колгани 500

мотосоатдаги каби).
• Алмаштириш (гидравлика мойлари ва филырларп; колгани

500 мотосоатдаги каби).
• Тозалаш (500 мотосоатдаги каби).
«Кейс» галла комбайнларнга 100, 250, 500 ва 1000 мото­

соатдан кейин кўрсатиладиган техник сервис паи
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ишлар рўйхати ушбу комбайнларни ишлатишга дойр қуллан-
маларда белгилаб қўйилган [84].

Битта “Кейс” ғалла комбайнига кўрсатилган техник сервиснинг
статистик параметрларини куйидаги тартиб бўйича аниқлаймиз [79].

1. 5.9-жадвал рақамларидан битта комбайнга кўрсатилган энг
катта ва энг кичик техник сервис сонларини топамиз: Стах — 8,5 ва
Cmin ~ 1,0. Интерваллар сонини Н = 10 деб олиб, интерваллар
кийматларини аниқлаймиз:

h = (Стах + Стту.Н= (8,5 - 1,0): 10 = 0,75.
2. Интерваллар чегаралари Cj ва марказлари кийматларини

аниқлаб, 5.10-жадвалнинг 2 ва 3-устунларига ёзамиз.
3. 5.9-жадвал рақамларидан фойдаланиб, барча 10 та интервал

ичида ётувчи абсолют частоталар Zj микдорларини топамиз (4-
устун).

4. Ҳар бир интервалга тўгри келадиган нисбий частоталар
микдорларини Pj-Zj/n формула ёрдамида аниқлаймиз (5-устун).

5. Битта мавсумда битга галла комбайнига кўрсатилган техник
сервиснинг ўртача арифметик қиймати (математик кутилиши) 6-
устуннинг йигиндиси асосида топилади:

н
^cjzj

С = _____= 154 -875 = 3,971 « 4 СервиС
N 39 ’ мавсум

6. Уртача статистик дисперсия (назарий дисперсия) микдори
қуйидагича аниқланади (9-устун):

YZ,(C,-C)2
S2 = ----------------- = J84'?24 = 4726 (-сУе,/с_)2

Л' 39 мавсум

7. С7 дискрет тасодифий катталикнинг ўртача арифметик
огишиши ва вариация коэффициенти микдорлари:

= 7^"= л/4.726 = 2,173 = 2 --Р--С-; Қ. = ^ =-= 0.5 eku 50%.
мавсум С 4

Шундай килиб, битта галла ўрими мавсумида битта галла
комбайнига кўрсатилган техник сервис куйидаги статистик
параметрлар билан тавсифланади:

о математик кутилиш -С=4 сервис/мавсум;
о ўртача квадратик огишиш-Бс=2 сервис/мавсум;
о вариация коэффициенти - Гс= 0,5 (50%).
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5.6. Ғалла комбайнларида содир бўлган носозликларни
тузатиш жараёнининг статистик параметрларини ҳисоблаш

5.9-жадвалдан кўриниб турибдики, 2003-2005 йиллардаги
ғалла ўримида қатнашган 109 та «Кейс» ғалла комбайнида ўртача
359,3 та носозлик содир бўлган. Битта комбайнга эса ўртача 3,3 та
носозликтўғри келган.

2003-2005 йиллар ғалла ўрими мавсумида битта ғалла
комбайнида содир бўлган носозликларни тузатиш бўйича вилоят
СМ механиклари бажарган ишларнинг статистик параметрларини
қуйидаги тартиб бўйича ҳисоблаймиз:

1. 5.9-жадвалдан битта комбайнга тўғри келган энг катта ва
энг кичик тузатишлар сонларини топам из:

Т11ШХ=6,3 ва Г,„,;|=0. Интерваллар сони Н=6 га тенг бўлганда
уларнинг қийматлари: h = (Тпшх-Ттщ) : Н= (6,3-0) : 6 = 1,05.

2. Интерваллар чегаралари 7} ва марказлари 7}қийматларини
5.11-жадвалнинг 2 ва 3-устунларига киритамиз.

3. Кабул килинган 6 та интервал ичида ётувчи абсолют
частоталар Z, микдорларини 5.9-жадвал рақамларидан фойдаланиб
топамиз ва 4-устунга ёзамиз.

4. Тузатишларнинг ҳар бир интервалига тўғри келадиган
нисбий частоталарни Pj-Z/Nхисоблаймиз ва 5-устунга киритамиз.

5. Битта галла комбайнига тугри келган тузатишлар сонининг
математик кутилиши қиймати 6-устун рақамларидан фойдаланиб
аниқланади:

£r,zz
г   111.825 тузатиш•--------------------------  / I а* 2,оо -------------------

А' 39 мавсум
6. Уртача статистик дисперсия миқдори (9-устун)

Jz^-n2 .
Sr = = 1.891 я 1>89[

N 39 мавсум )
7. Тузатишлар сонининг ўртача квадратик огишиши ва

вариация коэффициенти:
sr = >|s! = VL891=1.37 522™!™; Sr = 122 = 0.479 ёки 47,9%.

мавсум ' T 2,86
8. 5.11-жадвалнинг 4-устун рақамлари асосида комбайнлар-

даги бузилишларни тузатиш сонларининг эмпирик тақсимланиш
гисюграммасини қурамиз (5.7-расм).
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9. Гистограмманинг куриниши галла комбайнларидаги ту-
затишлар сонлари нормал тақсимот қонунига асосан ўзгаради деган
гипотезами олдингасуриш имкониятини беради.

10. Тузатишлар сонларининг нормал тақсимот қонунига асо­
сан ўзгариши хақидаги нолли гипотезами К.Пирсоннинг х1 крите-
рпйси бўйича текширамиз. Бунинг учун энг аввало, интерваллар
чегараларини қуйидаги формула ёрдамнда нормаллаштириб оламиз
(5.12-жад вал):

hj^{Tj-T}-.ST.
Магадан: 7)=0 чегараучун л,. = (0-2.86): 1,37 =-2,08 (3-устун).

5.7-расм. Бнтта комбайнни бнтта мавсумда тузатиш
сонларининг интерваллар бўйича эмпирик (zj) ва назарий
А’?'чаетоталари ҳамда дифференциал /(ту) функциясининг

ўзгариш конуниятлари

11. й,нинг меъёрлаштирилган қийматлари учун меъёрлаш-
тирилган тақсимот функция Ф,, микдорларнни математик статис­
тика жадвалидан аниқлаймиз [78; илованинг 1-жадвали].
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= 0.962.

Масалан, A, =-2,08 учун =0,0187;/;, =0,21 учун Ф,., =0,5832 (4-
устун).

12. Тасодифий Т катталикнинг j интервал ичида ётишининг
назарий эҳтимоллигини қуйидаги формула ёрдамида ҳисоблаймиз:

/’/,(Л<7'<7'А1)=ФЛ;1-ФЛ/.
Масалан, (0-1,05) интервал учун Р/(0<7'<1,05) = 0,0934-0,0187=0.0747;
(1,05-2,1) интервал учун Д,1 (1,05 < Г < 2.1) = 0,2912-0.0934 = 0,1978 (5-
устун).

13. Назарий частота NP' миқдорларини ҳисоблаймиз ва 6-
устунга киритамиз.

Масалан, /’/=0,0747 бўлганда ЛТ’;|=39-0,0747=2,91.
14. /’миқцори 10-устун ракамлари асосида топилади:

2 "L,(Z ,-NP'f
NP',

15. 5.7-расмда ифодаланган гистограмма учун эркинлик
даражаси

р=Н,-7-1,
бунда Hf=4 - критерий ^’ни ҳисоблаш мақсадида ўзгартирнлган
интерваллар сони (6,7-устунлар); ;; = 2-меъёрий тақсимот қонунини
белгиловчи параметрлар сони (т.к,).

Демак, р = 4-2-1 = 1.
16. Эркинлик даражаси p = i ва ишончлилик эҳтимоллиги

or = 0,05 бўлганда j-’нинг критик қийматини статистика жадвалидан
топамиз [79; 8-жадвал]: /^, = 3.84.

,7> X, ва Z КийматлаР» Учун />о.9б2<[z\P) = z;a4(i)=3.e4] тенг-
смзликўринли эканлиги келиб чиқади.

Демак, галла комбайнларидаги тузатишлар сонининг меъёрий
конун билан ўзгариши ҳақидаги нолли гипотезани 95% эҳтимоллик
билан кабул қилиш мумкин.

18. 5.12-жадвалнинг 6-устун рақамларидан фойдаланиб кар
бир /; интервалга тўғри келдиган назарий Л'Р/ частоталар миқдор-
ларини гистограммага киритамиз (5.7-расмда касрли соилар).
Шаклдаи куринадики, эмпирик (zj ва назарий Л'Р/ частоталар
микдорлари бир-биридан кўп фарқ қилмайди.

19. 5.12-жадвалнинг 5-устун рақамларн асосида г, ўзгариши-
нинг дифференциал /(rj функцияси графигини қурамиз (5.7-расм-
даги эгри чизиқ):
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/(7)) =
1__

5'т42я

ёки
(Гу-2,86)1

5. 12-жадвалнинг 2 ва 4-устунлар рақамларидан фойдаланиб
Т- катталик тақсимотининг интеграл /г(гу)=ф„ функцияси графигини
курамиз (5.8-расм):--

Ғ(Г')=г^т^ 2s: ■
ёки

у. тузатиш
' .мавсум

5.8-расм. Бптта мавсумда битта комбаннда бажарилган
тузатишлар г,сонинингтақсимот функцияси /•(/,) графнгн
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т.=т--2,8б ҳолатда нормаллаштирилган интервал қиймати /?; = о.
Жадвалдан [78; илованинг 1-жадвали] /^=0 учун Ғ(0)=0,5 экан-
лигини топамиз.

Тузатиш сонннинг математик кутилиши т қинматининг
ишончлилик интервали чегараларини аниклаш

Комбайнлардаги тузатишлар сони нормал қонун билан
ўзгарганда т математик кутилиш ишончлилик интервалининг
пастки т„ ва юқориги тю чегаравий қийматлари қуйидаги формула
оркали ҳисобланади [79]:

Т — T — t т =т + / -4^—
п~ а 4й' ю а4н'

бунда ta -Стыодент тақсимотининг коэффициенти бўлиб, эркинлик
даражаси г =N -1 ва қабул қилинган ишончлилик эхтимоллиги
даражаси а га асосан [79]-адабиётнинг 2-жадвалидан аникланади.
Бизда N=39 бўлгани учун /-=39-1=38. а = 0,95 деб қабул қиламиз.
/-38 ва а = 0,95 параметрларга жадвалда ta = 2,02 коэффициент
тўғри келади.

Демак,
Т„ = 2.86-2,02-^ = 2,86-2,02-^ = 2,86-0.44 = 2.42 ;

V39 6.24 мавсум
7„ = 2.86 + 2.02 -Ц2= = 2,86+0.44 =3.3

л/39 мавсум
_ тузатиш

Шундай килиб, Т., = 2,42 < т = 2.86< 7},, = 3.3 ------------- , яъни биттаJ “ мавсум
галла ўрими мавсумида битта комбайндаги тузатишлар сонининг
математик кутилиши қиймати 95% эхтимоллик билан (2,42 ч- 3,3)
интервалда ётади.

Шундай килиб, тадқиқотлар натижалари билан қуйидаги
статистик параметрларнинг сон қийматлари аниқланди:

о битта ғалла комбайнига тўғри келган мураккаб тузатишлар
сонининг:

математик кутилиши - Т=2Мтузатпиш/мавсулг>
ўртача статистик дисперцияси - S; = 1,89 (тузатиш/мавсум)2-,
ўртача квадратик огишиши - 5, =1,37 тузатиш/мавсулг,
вариация коэффициенти - 17 =0.479(47.9%);
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о тузатишлар сони математик кутилишининг пастки т„ ва
юқориги тю чегаравий микдорлари:

Г„=2,42 тузатиш/мавсум, Тю=3,3 тузатиш/мавсум\
о ғалла комбайнларидаги тузатишлар сонларининг нормал

қонун билан ўзгариши ҳақидаги нолли гипотезани 95% эхтимоллик
билан ҳақиқатга яқин эканлигини исботловчи “хи” квадрат
қийматлари:

=0,962 <4 =3,84;
• тузатиш сонлари таксимотининг дифференциал /(?)) ва

интеграл Ғ(7)) функциялари графиклари.

5.7. Ўрим мавсумида галла комбайнларининг бузилиш

ва тузатиш эҳтимолларини тадқиқэтиш

Ушбу тадқиқот 5.4 ва 5.6-боблар материаллари асосида ўтка-
зилади.

Талаблар оқимининг (бузилишларнинг) статистик пара-
метрлари (5.9-расм):

о мавсум давомида комбайн паркида содир бўлганбу-
зилишларни тузатиш бўйича СМга юборилган талаблар оқимининг
математик кутилиши ёки битта галла ўрими мавсумида битта
комбайнга тўгри келган мураккаб бузилишлар сони:
К =5,38 талаб/мавсум (тал/мав);

о талаблар Kj окимнинг экспоненциал конун билан таксим-
ланишини исботловчи статистик катталикларнинг қийматлари:

к = 5,38 ~ = 5,56 (ўрта квадратик огишиш);
vK = 1,03 ~ 1,0 (вариация коэффициенти);

о талаблар оқими Kj математик кутилишининг 0,99 эҳтимол-
ликдаги юқори К10 ва пастки Кп чегараларининг кийматлари:

/С, =6,34 тал/мав, К = 4.62 тал/мав;
о талаблар оқимининг интенсивлиги (зичлиги) ёки битта ком-

байнда бир мавсум давомида содир бўлган мураккаб бузилиш­
ларнинг интенсивлиги, ёки экспоненциал қонуннинг ягона пара­
метр и:

А = 1! К = 0,186 мав/тал;
о талаблар оқимининг интеграл функцияси ёки талабларнинг

юзага келиш эхтимоллиги ёхуд комбайн паркининг мавсум
давомида бузилиш эхтимоллиги:
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F(^y)=l-exp[-0,186A'J; (5.1)

о ишончлилик функцияси ёки комбайн паркининг мавсум
давомида бузилмасдан ишлаш эҳтимоллиги:

/>(А,)=ехр(- 0,186А,). (5.2)

Д-рТал/мав —*=-

5.9-расм. Ғалла комбайнларининг бузилиш ва бузилмасдан
ишлаш эҳтимолликларининг графиклари

Бузилишларни тузатишнинг (талаблар крндирилишининг)
статистик параметрлари (5.10-расм):

о битта галла комбайнида мавсум давомида содир бўлган
мураккаб бузилишларни СМ кўчма устахонаси томонидан
тузатишлар сонининг:

= -> тузатиш . . .математик кутилиши - Т = 2,86---------- (туз/маау
мавсум

тузурта квадратик огишиши - ог = 1,37 —

вариация коэффициент - и, =0.479,
• тузатишлар сони Tj математик кутилишининг 0,95 эҳти-

. 'олликдаги юқори ва пастки чегаравий қийматлари:
Г„ = 3,3^, Т = 2.42^-;

мае " мае
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5.10-расм. Ғалла комбайнларида тузатиш сонларииинг
дифференциал /(7]) ва интеграл F(7’,) функцияларининг

ўзгариш қонуниятлари

° тузатиш сонлари тақсимоти ёки битта мавсумда битта ком-
байндаги тузатиш сонлари дифференциал функциясининг ўзгариш
қонуни:

/(Гу) = {ехр[ -(?’, - 2,86)2 :3,78]}: 3,43 ;

° тузатиш сонлари тақсимотининг интеграл функцияси ёки
битта мавсумда битта комбайнда бажарилган тузатишлар сонининг
тақсимот функцияси:

/?(7'/) = < |ехр[-(7’/ - 2,86)2 :3,78] >: 3,43 .
о

Комбайнлар бузилиш эҳтимолларининг тадқиқи. Комбайн-
ларда содир бўлган бузилишларни тузатиш бўйича талаблар Kj
оқимининг қийматлари [0;34] (тал/мав) кесма ичида жойлашган (5.9-
расм).

Р(Кj) = схр( -0.186 А',) = 0.5 бўлсин. [78] адабиёгнинг иловаси-
даги 7-жадвалдан: 0,186 Kj - 0,69. Бундан Kj = 3,7 (тал/мав). Демак,
комбайн мавсум давомида ўртача 3,7 марта бузилса, унинг шу давр
ичида бузилмасдан ишлаш ёки пухталик эҳтимоли 0,5 га тенг
бўлади.
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Kj = K = 5,3S (тал/мав)да: P(538) = e ' =0,367,Ғ(5Ц8) = 0,633, яъни
комбайн мавсум давомида 5,38 марта бузилганда, унинг пухталик
ва бузилиш эҳтимоллари 36,7% ва 63,3% га тенг бўлади.

Kj = Кп = 4,62 (тал/мав)да: Р (4,62) = ехр (-0,186-4,62) = ехр (-0,859) =
= 0,423; Ғ (4,62) = 1 - Р (4,62) = 1 -0,423 = 0,577.

Kj = Кю = 6,34 (тал/мав)да: Р (6,34) = ехр (- 0,186-6,34) = ехр (-1,179) =
= 0,302; Ғ (6,34) = 1 - 0,302 = 0,698.

Бу рақамларни 5.9-расмдаги графикларда тасвирласак, Kj
нинг 57,7% қийматлари [Кп=4,62; Кю=6,34] кесмадан пастда ва 30,2
% (100-69,8) юқорида ётиши, демак, комбайнларнинг бузилиш ва
пухталик эхтимолининг тегишлича 0,121(1-0,879) ва 0,879(1-0,121)
қийматга тенглиги келиб чиқади.

Комбайн парки /’() = ехр( —0,186 ) = 0,9 эҳтимоликка
0,186-Kj=0,l 1 ёки Kj=0,59 (тал/мав)да эришади. P(KJ) = l ва
Ғ(К';) = 0 бўлиши учун Қ=0, яъни барча комбайнларни мавсум
давомида бузилмасдан ишлаши кераклиги (5.1), (5.2)
формулалардан хам, графиклардан ҳам кўриниб турибди.

Ғалла ўрими мавсумида 109 та комбайнда жами 1098 та
бузилиш содир бўлган. Бузилишлар таркиби: шина тешилган (221);
подшипник, злак, сегмент, цапфа ва орқа рама синган (311),
генератор ва кондиционер ишдан чиққан (65), ротор тасмаси
узилган (108), юкори босим шланги ёрилган (60), бошқа деталь ва
бўғинларда 333 та носозлик содир бўлган (5.13-жадвал).

Комбайн паркида жами бузилиш 1098 га тенг бўлганда битта
комбайнгаўртача /Г6(К) = 10,07 та бузилиш тўғри келган. Комбайн
парки мавсум давомида 0,8-0,9 пухталик эхтимоли билан ишлаши
учун пй(К) кийматини энг камида 24 фоизга (4,62/5,38 = 0,86)
камайтириш керак: пб(К п) = 0,24пб(К) = 0,24-10,07 = 8,66. Бунинг
учун энг аввало куйидаги чораларни кўриш лозим:

галлазорларни ғўзапоя ва темир-терсаклардан тозалаш (шина-
лар тешилиши хамда сегмент пичоқлари, шнек қанотлари, қия ка­
мера транспортёри ва ротор-дека деталларининг синиши камаяди);

комбайннинг илгарилама, мотовило, шнек, кия камера транс­
портёри ва янчиш барабанининг айланма тезликлари ва технологик
тирқишлар кенглигини галлазор холатига (дон хосилдорлиги,
бошоқ ва поянинг намлиги, даланинг ўт босиш даражаси, уватлар
ва ўкариқлар текислиги) қараб танлаш (қисм ва агрегатлар ўз
меъёрида зўриқмасдан ишлайди);
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5.13-жадвал
Комбайн паркининг0,8-0,9 пухталик эхтимоли, К ва Кп сонли

талабларга мос келувчи бузилиш сонлари ва уларнинг қисмлар
кесимидаги улушлари

Бузилган бўғин ва
деталнинг номи

Жами
бузилиш

Битта комбайнда
К = 5,38
(тал/мав)

* К„ = 4,62
(тал/мав)

Шиналар тешилган 221 2,02 1,73
Ротор тасмаси узилган 108 0,99 0,85
Подшипниклар синган 105 0,96 0,82
Элак синган 75 0,68 0,58
Сегмент синган 68 0,62 0,53
Шланг ёрилган 60 0,55 0,47
Генератор бузилган 44 0,40 0,34
Цапфа синган 32 0,29 0,24
Орка рама синган 31 0,28 0,23
Кондиционер бузилган 21 0,19 0,16
Бошка носозликлар 333 3,09 2,71
Жами 1098 ______ [0,07 8,66

сменали ва даврий техник хизмат кўрсатиш тадбирларини
белгиланган муддатларда ва меъёрий ҳужжатлар талаблари асосида
сифатли бажариш (деталлар қадалмасдан харакатланади, уларнинг
сирти ва таянчлари кам ейилади хамда хизмат муддати узаяди).

Ғалла комбайнларининг тузатилиш эхршмолларшшнг
тадқиқи. 5.10-расмдан кўриниб турибдики, бир мавсум давомида
битта галла комбайнига тўғри келган мураккаб тузатишлар сони
[0;6,3] кесмада ётади.

Tj =Т = 2,86(туз/мав) учун ғ = (Г) = 0,5, яъни битта комбайнда бир
мавсум ичида 2,86 та тузатиш ишларининг бажарилиш эҳтимоли
0,5 (50%)га тенг. 7)=Г=2,42 та тузатишнинг эхтимоли 38 фоиз,
7) =Ти=33 тузатиш эхтимоли эса 62 фоиздан иборат.

Комбайнда содир бўлган ўртача 5,38 та бузилишнинг 2,86 таен
ёки 53 фоизи СМ кўчма устахонаси механиги томонидан
тузатилган, 47 фоиз оддий
ва ўртача носозликлар комбайн оператори ва МТП механиги
томонидан бартараф этплган.

Ўртача /<=5,38 (тал/мав) талабнинг юкори /<„=634 (тал/мав)
чегараси даражасидаги тузатиш 7) =634 (туз/мав) сони бажарили- 
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шини талаб қилайлик. Бу талабга Ғ(6,34)=0,99 эҳтимоллик тўғри
келади. Афсуски, қишлоқ хўжалиги машиналари, жумладан галла
комбайнларини мавсум олдидан таъмирлаш, иш жараёнида уларга
сменали ва рақамли техник хизмат кўрсатиш тадбирларининг
сифати, эҳтиёт қисмлар ва таъмирлаш материалларининг
етишмаслиги, тез ишдан чиқадиган деталь ва қисмлар захирасининг
камлиги ёки унинг умуман йўқлиги, машиналар ишлаётган
далаларнинг топографии (дала юзасининг қиялиги, нотекислиги ва
конфигурацияси, даланинг узунлиги ва кенглиги ва хоказо) ва
биологик (ўсимликнинг ўлчамлари, қалинлиги, намлиги, ҳосилдор-
лиги, ҳосилнинг етилиш даражаси, даланинг ўт босиш даражаси ва
ҳоказо) агрофонларининг холати тузатиш тадбирларини бундай
юқори эҳтимоллик билан бажаришга имкон бермайди.

Шунинг учун мавжуд муҳандислик ва агрономии имконият-
лардан келиб чиққан ҳолда, техника эгалари - фермер хўжалик-
лари, муқобил ва туман МТПлар, техник сервис ижрочилари СМ ва
таъмирлаш корхоналари мухандис-техник ходимлари ва оператор
(комбайнчи)лардан /7(7';) = [0,8;0,9] кесма ичида ётадиган тузатиш
эхтимолликларини таъминлашни талаб қилиш мақсадга мувофиқ-
дир. Бу талаб битта комбайнда бир мавсумда [4,1; 4,62] кесма ичида
ётадиган тузатиш сонларига эришилгандагина кондирилади. Бу-
нинг учун таъмирлаш сонини Т микдорга нисбатан
40(4,1/2,86=1,4)... 60 (4,62/2,86= 1,6) фоизга ошириш лозим бўлади.

Комбайнларда тузатиш сонини ошириш учун қуйидаги
мухандислик чораларини кўриш керак:

о галла ўримини комбайн л ар гурухи усулида ташкил этиш
(соз ва носоз комбайнлар бир жойда бўлади. Носоз комбайнлар шу
жойнинг ўзида тузатилади, бир ҳудуддан иккинчисига ўтишга
хожат қолмайди, таъмирлаш вақти кескин қисқаради. иш унуми
ошади);

о газ ва электр пайвандлаш ускуиалари, пармалаш дастгоҳи,
винтли домкрат, турли калитлар ва бошқа зарур асбоб ва мосла-
малар билан жиҳозланган кўчма таъмирлаш устахоналари сонини
ошириш, уларни малакали таъмирловчи техник ва чилангарлар
билан бутлаш;

о ўрим мавсумида комбайннинг носоз деталь ва қисмларини
агрегат усулида таъмирлаш ҳажмини ошириш. Бунинг учун тез
ишдан чикадиган деталь ва қисмларнинг захирасини олдиндан
яратиш;
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о эхтиёт қисмларни бутун номенклатураси бўйича етказиб
бериш;

о кўчма устахоналар ва СМнинг марказий таъмирлаш цех-
ларини таъмирлаш материаллари (электрод, ацетилен гази, кавшар,
металл прокати ва бошқалар) билан тўла таъминлаш;

о носоз комбайнларни дала шароитида жорий таъмирлаш,
мураккаб таъмирлаш ишларини СМнинг марказий таъмирлаш
цехида сифатли бажариш;

о фермерлар хўжаликларида кичик таъмирлаш участкаларини
ташкил этиш;

о носоз комбайнларни тезда ташиш мақсадида СМ ни трай-
лерлар билан таъминлаш;

• комбайнчиларда оддий таъмирлаш ишларини бажариш
кўникмасини шакллантириш, бу йўналишда уларнинг малакасини
ошириш.

Шундай қилиб, фермер хўжаликлари ва МТП механизатор-
лари замонавий машиналарда, шу жумладан “Кейс”, “Клаас”
комбайнларида иш давомида содир бўладиган носозликларнинг 30
фоизгачасини ўз кучлари билан тузата оладилар. Қолган қисмини
ФТС тизимидаги кўчма устахоналар бартараф этишлари лозим.

Ғалла комбайнларида иккита кетма-кет содир бўлган
носозликлар орасидаги вақтнинг математик кутилиши 132 дақика
(2,2 соат) га тенг. Бу к.ийматдан кўчма устахонанинг оптимал
тезлигини танлашда фойдаланиш мумкин.

Бир мавсум давомида битта галла комбайнида носозликларни
тузатиш бўйича ўртача 5,38 та талаб юзага келади. Бу носозлик­
ларнинг барчаси хам мураккаб эмас. Шунинг учун мураккаб
тузатишлар сонининг математик кутилиши 2,86 тузатиш/мавсум
қийматга тенг чиади.

Носозликларни тузатиш эхтимолликларини 0,8-0,9 қиймат-
ларга етказиш учун бир мавсумдаги ўртача тузатишлар сони (2,86)
ни 4,1-4,62 га оширишнинг мухандислик чораларини кўриш лозим
бўлади.
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VI БОБ. ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИДА ҲУДУДИЙ ФИРМАВИЙ

ТЕХНИК СЕРВИС ТИЗИМИНИ ТАКОМИЛЛАШТИРИШ
АСОСЛАРИ

6.1. Фирмавий техник сервис пуикти параметрларини асослаш

Ўзбекистонда амал қилаётган ФТС тадбирлари ва умуман,
ТХК корхоналари ҳамда ташкилотларининг самарадорлик
даражасини аниқлаш ва баҳолашда тадқиқот объекти сифатида
ғалла комбайнларини қабул қилиш мақсадга мувофивдир. Чунки
фермер хўжаликлари, туман ва муқобил МТПлар балансидаги ғалла
комбайнлари парки дон ўрим-йиғими мавсуми давомида техник
жиҳатдан соз ҳолатда сақлаб турилмаса ва носозликлар тезда бар-
тараф этилмаса, комбайнларнинг кўп қисми далада тўхтаб қолади,
натижада уларнинг иш унуми пасаяди. Бу ҳолат туман бўйича ғалла
ўрим мавсуми чўзилиб кетишига, энг ёмони, етилган бошокдардаги
доннинг бир қисмини табиий равишда нобуд бўлишига олиб
келади.

Дала тажрибаларининг кўрсатишича, дони тўла пишган
майдонларда ўрим 5 кунга кечикса 4%, 10 кунга - 12%, 20 кунга
кечикса 28 % дон бошоқ-лардан ўзидан-ўзи ерга тўкилиб кётади
[85]. Шу сабабли ғалла комбайнларининг мавсум давомида
бузилмасдан ва юқори унум билан ишлашида сервис корхоналари
кўрсатадиган техник хизматларнинг ўрни каттадир. Техник хиз-
матлар самарадорлиги машинанинг техник тайёрлик коэффициента
[33, 86], хизматларнинг тезкорлиги, сифати ва баҳоси ҳамда муайян
машинанинг бетўхтов ишлаши натижасида фермер оладиган
даромади микдори [87] каби кўрсаткичлар орқали баҳоланади.

Хизматлар тезкорлиги кўп жиҳатдан ҳудудий ФТС ижрочи-
лари, хусусан Наманган СМга қарашли сервис автомашина-
ларининг харакатланиш тезлиги хамда СМ билан туман МТПлари
орасидаги масофага боглиқ [88].

Наманган СМдан туман МТПларигача йўлларнинг асосий
қисми аҳоли яшайдиган жойлардан ўтади. Шу сабабли сервис
автомашиналарининг харакат тезлиги соатига 50-70 километрдан
ошмайди.

Мингбулоқ, Косонсой, Чует ва Поп туманлари Наманган
сервис маркази (Уйчи шаҳри)дан 60-80 км узоқликда жойлашган.
Сервис автомашиналари бу масофани босиб ўтишга 0,85-1,6 соат 
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вақт сарфлайди. Туман МТПлари билан фермер хўжаликлари
далалари орасидаги масофа ўртача 10 км эканлигини хисобга олсак,
далада носозлик сабабли тўхтаб қолган машина олдига етиб
боришга жами 1-1,8 соат керак бўлади.

Сервис автомашиналарининг носоз техника воситалари олди­
га етиб бориш вактини қискартириш ҳисобига сервис тезкорлигини
ошириш мақсадида, бизнинг таклифимиз билан 2006 йилда Наман­
ган СМнинг Поп туман МТП ҳудудида фирмавий техник сервис
пункти (ФТСП) ташкил этилди. Янги ФТСП таркиби сервис авто-
машинаси, эҳтиёт қисмлар омбори, малакали механик, токар ва
пайвандчидан иборат бўлди. Янги ФТСП 2006 йил галла ўрими
мавсумида Поп МТП балансидаги комбайнларда содир бўлган но-
созликларни тузатиш ишларини техник талаблар даражасида тез-
корлик билан бажариб, ўзининг дастлабки самарасини намоён этди.

Ғалла комбайнларининг мавсум давомида бузилиш часто-
талари ва уларнинг бир иш кунида бузилмасдан ишлаш эҳти-
моллчгини аникдаш. 2006 Йили Поп туманида галла ўрими 20 кун
давом этган. Шу давр мобайнида МТП балансидаги 13 та ком-
байннинг бузилмасдан ишлаши устидан хронометрик тадқиқотлар
ўтказилди. Унинг натижалари 6.1 ва 6.2-жадвал-ларда келтирилган.

6.1-жадвал рақамларидан кўриниб турибдики, мавсум давоми
(Тм=20 кун)да 13 та комбайнда ENm(1)=55 та носозлик содир
бўлган, яъни битта комбайн ўртача 4,23==4 марта бузилган.

Поп туманида галла ўрими пайтида 1 кунда Ny=13 та галла
комбайнининг ўртача 2,75 тасида носозликлар пайдо бўлган. Бу
ракамни n(t) =3 деб оламиз [89].

Комбайнларнинг ишламай қолиш эхтимоллиги ёки комбайн-
ларнинг бузилиш эхтимоллиги [78]

2(,)= л^=в=0,23’ (61)

Бунда: n(t)=3 - бир кунда муайян муддат давомида ишламай колган
(бузилган) комбайнлар сони; Ny= 13 - Поп МТПнинг галла ўримида
катнашган комбайнлари сони.

Комбайнларнинг бузилмай ишлаш эхтимоллиги
/’(0 = 1-0/), (62)

ёки
P(t) =1-0,23=0,77 (77%).

Ny- n(t)=13 - 3=10, яъни 3 та носоз комбайн тузатилгунга
қадар 10 та комбайн галла ўримини давом эттирган [89].
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6.1 -жад в ал
Поп туман МТП балансндагн битта комбайнга мавсум

давомнда ва бнр кунда тугрн келган бузилишлар сони ҳамда
уларнннг бузилиш ва бузилмай ишлаш эхгнмоллнкларн

Эслатма: Ты=20 кун - мавсум давомийлиги; Nm(1), m(t) - битта комбайнга
мавсум давомнда ва бнр кунда тугрн келган бузилишлар сони; qi(t), Pi(t) -
битта комбайннинг бнр кунда бузилиш ва бузилмай ишлаш эҳтимоллиги.

Комбайнларнинг
завод раками

NM(t) m(t) qi(t) Pi(t)

1 2 3 4 5
180249 2 0,10 0,007692 0,992
180327 7 0,35 0,026923 0,973
180341 2 0,10 0,007692 0,992

180347 8 0,40 0.030769 0,969

182542 4 0,20 0,015384 0,984

185563 5 0,25 0,019230 0,980

185741 5 0,25 0,019230 0,980
186108 4 0,20 0,015384 0,984

253169 5 0,25 0,019230 0,980
254357 3 0,15 0,011538 0,988

254395 1 0,05 0,003846 0,996

254435 5 0,25 0,019230 0,980

256037 4 0,20 0,015384 0,984

Ny=13 та комбайн
УЧУ»________

SNM(t) =55 /7(t) =2,75 £>(t) =0,21 F(t) =0,79

Ғалла комбайнлари сотиб олинганидан буен веча йил ишлати-
лаётгани, уларни таъмирлаш ва .мавсумга тайёрлаш сифати,
бошқараётган операторларнинг малакаси каби омиллар хисобига
техник пухталиги жихатидан бир-биридан сезиларли даражада
фаркланади. Шу сабабли улардаги мавсумий бузилишлар сони хам
турлича бўлади. 6.2-жадвалдаги рақамлар хам бу фикрни исботлаб
турибди.

254395 ракамли комбайн 7„=20 кун ичида атига NM(t)=l марта
бузилган. Мавсумнинг бир кунига тўғри келган бузилишлар сони:
rh(t)=NM(t)/TM= 1/20=0,05. Бу комбайннинг 1 кунда бузилиш
эхтнмоллиги: qi(t) =nj(t)/Ny=O,05/13=0,003846. Унинг 1 кунда
бузилмай ишлаш эхтнмоллиги: Pi(t) - l-qt(t) =1-0,003846=0,996.
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180249 ва 180341 рақамли комбайнлар 2 мартадан бузилган.
Улар учун N„(t)=2; m(t)=0,10; q>(t)=0,007692; Pt(t)=0,992.

Комбайнлар қанча кам бузилса, уларнинг бузилмай ишлаш
эҳтимоллиги шунча юқори бўлиши табиийдир. Масалан, 254357
рақамли комбайн мавсум давомида 3 марта бузилган. Бир кунга
ni(t)=0,15 бузилиш ва Pi(t)=0,988 бузилмай ишлаш эхтимоллиги
тўғри келган.

NM(t)=8 бўлган 180347 рақамли комбайнда ni(t)=0,40 ва
Pi(t)=0,969. NM(t)=3 ҳолатга нисбатан NM(t)=8 ҳолатда Pi(t) миқдори
0,019 улушга ёки 1,9 фоизга пасайган.

253169 рақамли комбайн 6 июн куни 3 марта бузилган. Соат
9.50 да 5 та сегмент пичоги синган ва улар янгисига алмаш-
тирилган. Соат 14.50 да жаткада носозлик содир бўлган ва у
бартараф этилган. Соат 17.30 га бориб янчиш роторининг тишли
тасмаси узилган ва янгисига алмаштирилган. 5 та комбайн бир
кунда 2 мартадан ишдан чиккан. Масалан, 14 июн куни 185741
рақамли комбайнда аввал двигатель тасмаси узилган (5.20 да),
кейин (11.40 да) мотовило гидрошланги ёрилган.

МТП мухандисларига бу комбайнларнинг техник холатини чу-
кур диагностика қилиш ва унинг натижалари асосида таъмирлаш тад-
бирларини белгилаш, операторларнинг малакасини текшириб кўриш,
зарур бўлса уларни алмаштириш ёки қайта ўқитиш тавсия этилди.

ni(t), qi(t) ва Pi(t) статистик параметрларнинг 6.1-жадвалда
келтирилган рақамларидан фойдаланиб Поп туманининг 13 та
комбайндан иборат ўрим техникаси парки учун w(t), Q (t), ва
А(/) параметрларнинг умумлашган микдорларини эхтимоллик
назарияси қоидалари [90] асосида аниқлаш мумкин:

ўрим техникаси паркига мавсумнинг бир кунида тўғри келган
статистик бузилишлар сони (3-устун рақамлари асосида) -

,70= 0,10 + 0,35 + 0,10 + ••• + 0,05 + 0,25 + 0,20 = 2,75;

ўрим техникаси паркининг бир кунда статистик бузилиш э\ти-
моли (4-устун рақамлари ва эхтимолларни қўйиш қоидаси асосида) -

Q (г) = 0.007692 + 0,026923 + 0,007692 + — +

+ 0,003846 + 0,019230 + 0,015384 » 0.21 ёки 21%;

ўрим техникаси паркининг бир кунда статистик бузилмай иш­
лаш эхтимоллиги (5-устун рақамлари ва эхтимолларни кўпайтириш
қоидаси асосида) -

Р(/)= 0,992х0,973х0,992Х-- Х0,996x0,980x0,984-0,79 ёки 79%.
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Мавсум давомида комбайнларда содир бўлган иосозликлар-
иииг объектлар ва турлари бўйича тацсимотини аникдаш.
2006 йил галла ўрими мавсумида Поп МТП балансидаги галла
комбайнларида мунтазам содир бўлган носозликлар хронометрик
кузатувлар натижасида аниқланди (6.3-жадвал).

' 6.3-жадвал
Мавсум давомида комбайнларда содир бўлган носозликларни

деталь, бўғин, агрегат ва тизимлар бўйича тақсимоти

Носоз объект Носозлик _—}
Носозлик турисони %

Хедер 13 23,8 Сегмент пичоклари синган, шнек
тасмаси ва мотовило занжири
узилган

Ғ илдирак 13 23,8 Олдинги ва орка гилдираклар
шиналари тешилган

Подшипник 11 20 Синган
Ротор (янчиш
барабани)__________

4 7Д Роторни айлантирувчи тишли тасма !
узилган

Двигатель 4 7,2 Деталлар едирилган !
Гидротизим 3 5,4 1 идравлик мой шланглаии ёпипгям !
Юриш кисмлари 2 3,6 Олдинги ўқдаги цапфалар синган

Кондиционер (совиткич) ишдан
чиккан

Кабина 2 3,6

Элак__________ 1 1,8 Элаклар дарз кетган 1
j\4yj)Ta
Элеор асбоблари

1
1

1,8
1,8

Вал едирилган !
Генератор ишдан чиккан___________ 1

Е 55 100% 1_____ _______________ _ 1

6.3-жадвалдан кўриннб турибдики, асосий носозликлар
(47,6%) хедер ва гилдиракларда содир бўлган. Бунда сегмент
пичоклари синган, шнек тасмаси ва мотовило занжирлари узилган,
ғилдирак шиналари тешилган. Подшипниклар кўп синган (20%).
Ротор ва двигателдаги бузилишлар улуши бир хил, яъни 7,2 фоизни
ташкил этган. Ўрим пайтида галла поялари нам бўлган ёки кучли ўт
босган далаларда роторга катта зўриқиш тушиб, унинг тишли
тасмаси узилган.

Далалардаги ўк аршспар текисланмаган холларда комбайннинг
олдинги ўқидаги цапфалар зарб келиши натижасида синиб кетган.
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Қолган объектлардаги носозликлар уларга смена давомида
оператор томонидан ўз вақтида техник қаровлар ўтказилмагани
сабабли содир бўлган.

Комбайнларда мавсум давомида тез-тез бузиладиган деталь,
бўғин ва агрегатларни аниқлаш натижаларидан комбайнларни таъ-
мирлаш ва уларни ўримда бетўхтов ишлаши учун зарур эҳтиёт
қисмлар захирасини етарли ҳажмда яратишда фойдаланишни тав-
сия қиламиз.

Комбайнларда соднр бўлган бузнлшиларни ФТСП ва МТП
механикларп томонидан тузатиш улушларини аникдаш, Ғалла
ўрим-йиғими пайтида Поп МТПнинг 13 та «Кейс» ғалла комбай-
нида 55 та носозлик содир бўлган. Хронометраж жараёнида бу но-
созликларнинг қанчаси ФТСП механиги томонидан, қанчаси туман
МТП механиги томонидан бартараф этилгани алоҳида-алоҳида
хисобга олиб борилди.

Комбайнлардаги бузилишлар 3 хил усулда тузатилди (6.4-
жадвал):

1-усул  - бузилишлар МТП кўчма устахонасининг механиги
томонидан тузатилган;

2-усул  - ФТСП механиги бузилишларни сервис маркази
(Уйчи шахри)га бормасдан тузатган. Бу усулни ташрифсиз тузатиш
усули деб атаймиз;

3-усул  - ФТСП механиги бузилишларни вилоят СМга бориб-
келнб тузатган. Бу усулни ташрифли тузатиш усули деб атаймиз.

6.4-жадвалдан кўриниб турибдики, мавсум давомида комбайн­
ларда содир бўлган 20 та (36,3%) носозлик туман МТП кўчма
устахонаси механиги томонидан тузатилган. Носозликлар гилди-
раклардаги шиналарнинг тешилиши ва қисмлар ҳамда деталлар
(элак, цапфа, ротор корпуси)нинг дарз кетишидан иборат бўлган.
Шу сабабли механик томонидан шиналарни ямаш (вулканизация)
ва қисмларни пайвандлаш каби таъмирлаш ишлари бажарилган.

Комбайнлардаги 24 та (43,7%) носозликни ФТСП механиги
ташрифсиз усулда бартараф этишга эришган. Механик узилган
заижирларии улаган, сииган крестовина, подшипник, сегмент,
кабина ойнаси, втулка, цапфаларни, узилган тасмаларни, ёрилган
шлангларни сервис автомашинасида захира сифатида олиб юрилган
янги деталлар билан алмаштирган, носоз генератор ва конди-
ционерни созлаган.
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6.4-жадвал
2006 йилда комбайнларда содир бўлган носозликлар ва уларни

ФТСП ва туман МТП механиклари томонидан тузатиш

улушлари

Комбайннинг
завод раками

Носозлик
сони

__________ Тузатилиш усули j
ФТСП томонидан I МТП

механиги 1
томонидан 1

ташрифли ташрифсиз
180249 2 2

____ 180327 7 1 4 2
180341 2 1 1
180347___ I Т з 4

____182542 4 1 2 1
185563 5 1 2 ' 2 ’
I85741 5 2 1 2 1

____ 186108____
253169

4
'5 ~

_______ I

1

_______1______ J

254357 3
3 j

254395 _____ '_______ 1
—- ---------------- ,

254435 [ 5 2 1
__

256037 _____ 4 1 2 1
Жами 55 _и______1 24 20

100% 1 20% 43,7% 363%
2003-2005

йиллардаги
ўртача

| кўрсаткичлар |

51
100%

2L
74%

13
26%

Комбайнлардаги 11 та носозликни (20%) бартараф ниш учун
ФТСП механигига двигатель ва ротор тасмалари, ёнилги насоси.
занжирлар, подшипниклар, муфта каби деталь ва бўгинлар мрур
бўлган. Лекин улар ФТСП омборида хам, сервис автомашинасида
ҳам бўлмаган. Шу боне, ФТСП механиги бундай »\ihci кисмларни
сервис автомашинасида Уйчи шахридаги вилош СМнинг омбор-
хонасидан олиб келган ва уларни носоз комбайн.iapra ўрнатган.
ФТСП механиги бу 1 1 та носозликни бартараф этиш учун ви юят
СМга бориб келишга, яъни ташриф буюришга мажбур булган.

2003-2005 ниллар галла урими мавсумида Пон МГПнинг 13 ia
комбайнида ўртача 51 та носозлик содир булган Уларнинг 38 
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тасини (74%) Наманган СМнинг сервис автомашинаси механиги
ташрифли усулда тузатган. Қолган 13 та (26%) носозлик эса
ташрифсиз усулда бартараф этилган (6.5-жадвал).

Бу ерда келтирилган материаллар ҳамда 6.4 ва 6.5-жадваллар
рақамлари асосида қуйидагихулосаларни чиқариш мумкин:

1)2006  йилда Поп тумани ғалла комбайнларида содир бўлган
носозликларнинг 63,7 фоизи (35 таен) янги ташкил этилган ФТСП
механиги томонидан бартараф этилган, шундан 43,7 фоизи
ташрифсиз усулда амалга оширилган. 20 фоиз ёки 11 та носозликни
тузатиш учун ФТСП механиги СМга бориб келган;

2) 2006 йилда 55 та бузилиш ҳолатининг 44 таси ёки 80 фоизи
ФТСП ва туман МТП механиклари томонидан бевосита, яъни
ташрифсиз усулда тузатилган. Бу 2003-2005 йиллардаги ўртача
кўрсаткич (26%)дан 54 фоизга куп;

6.5-жадвал
Поп МТП балансидаги 13 та комбайнда 2003-2005 йиллар ғалла

ўрнми мавсуми давомида содир бўлган бузилишлар сони ва
уларни вилоят СМ механиги томонидан ташрифли ва

ташрифсиз усулларда тузатиш улушлари

Йил Носозликлар
сони

Тузатиш усули
ташрифли ташрифсиз

2003
53

100%
39

. 73,6%
14

26,4%

2004
1__

40
100 %

35
87.5%

5
12,5%

2005
59

100%
40

67,8%
19

32,2%

2003-2005
йиллар

ўртачаси

51
100%

38
74%

13
26%

2006 йил
55

100%
11

20%
44

80%

3) 2003-2005 йилларда ташрифли таъмирлаш улуши 74 фоизни
ташкил этган бўлса, 2006 йил ФТСП очилиши билан бу улуш 20
фоиздан иборат бўлган, яъни ташрифли таъмирлаш ҳажми 54
фоизга камайган (6.1 ва 6.2-расмлар).
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Бшшпа галла ком б айн ид аг и битта носозликни тузатишга
сарфланган умумий вақт ва уни ташкил этувчиларининг сон
қийматларини аникдаш. Хронометрик тадқиқотлар жараёнида
битта галла комбайнидаги битта носозликни тузатишга сарфланган
умумий вақт (,'ҚИЙмати қуйидаги формула ёрдамида ҳисобланди:

ty=h ■+/ar+/t. + /,(, (6.3)

Жлмпносогшклар - 51 та (lOif’o)
пТлшрифлиусулдл-ЗЗ та С 74%)
сТашрифлг усулда-1.5 та (26во)

6.1-расм.  Вилоят СМ ва туман МТП механиклари томонидан
2003-2005 йилларда галла комбайнларида содир бўлган
носозлпкларни тузатиш улушларининг диаграммаси

п 1. 'I ашрифлп
11 га (20 %)

о 2. Татар >к|>см i
24 га (43.7%)

Жими iiiKjouiiK.iap 55 га (100%)
ФТСПасхшиих lOMoHiuaii 35 та
(63.7 “<•). шуюап:

3. МТП механики (шкжнлан
20 га (363%)

36.3 % 1) 20%

43,7 %

6.2-расм.  2006 йилда галла комбайнларида содир бўлган
носозликлар ва уларни ФТСП ва МТП механиклари

томонидан тузатиш улушлари диаграммаси

Бунда:
/•/ - операторнинг талаби комбайн бузилганидан то Наманган

СМ диспетчерига тушгунигача ўтган вакт;
Ст - кучма устахонанинг носоз комбайн олдига жўнашга

тайёргарлик курит учун сарфлаган вакти;
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tc - Кучма устахонанинг туман марказидан даладаги носоз
комбайн олдига етиб бориш учун сарфлаган вақди;

/„-комбайндаги носозликни бартараф этиш учун кўчма уста-
хона механиги томонидан жойида (далада) сарфланган вақт.

Ғалла комбайнларида содир бўлган 55 та носозликни тузатиш
учун сарфланган умумий ty вақт ва уни ташкил этувчиларининг (/у,

сон қийматлари 6.6-жадвалда келтирилган. Вилоят СМ ва
ФТСП механиги томонидан худудда ишлаётган машиналарда содир
бўлган носозликларни бартараф этишнинг технологик вақт алго-
ритмлари 6.3 ва 6.4-расмларда келтирилган.

Жадвалдан кўриниб турибдикн, тузатиш ишлари 1 ва 2-
усулларда бажарилганда Ъг=0, /е=0 ҳолатлари учрайди. Бунда носоз
комбайн бошқа тузатилаётган комбайн билан бир далада бўлган, 

6.6-жад вал
Кучма устахона механиги томонидан комбайнлардаги битта

носозликни тузатншга сарфланган умумий вақт ва уни ташкил
этувчиларининг сон кийматлари (дақиқаларда)

Тузатиш
усули ir /jr te /» ty

1 -усул,
20 та

тузатиш

10; 10. 10,
10.15, 10,
10, 10,10,

10, 10.5,10.
10. 10, 10,
10, 10. 10.

10.

10; 20, 10, 10.
20. 20. 20, 5.
10. 5,30,0.0,
20, 20, 30,

10. 10, 10,20.
it

20. 25.20.
15.20.20.20.
20.15, 20, 10.
0.0. 20. 60,
20. 20. 10.

25. 30.

20,40, 20, 30,
120,60, 120.35.
40,30,60,60,
50, 180, 180,
120, 180. 120.

120, 140.

60, 95. 60,
65.175. 110,
170. 70. 75,
65. 110, 65,

60. 230, 270.
180. 220, 150,

165.200.
Ўртача 10,2 13,8 19,2 86,4 129,6

2-усул,
24 та

тузатиш

10. 10. 10.
10,10. 10.
10, 10.10.

10. 10. 10,5,
5. 10. 10,5.

10, 10.
10,10, 10.

10. 10.

20, 10, 10, 10.
10, 20. 10. 5,5.

0. 5, 0.
0,10,20. 30,
10.10, 10, 10,

0.10. 5, 20, 15.

25. 15, 15.
20. 10. 60,

15. 15.25. 0,
20, 0.0. 20,
10.20.60.
20. 6. 0.

80. 10,40,
45.

40, 20, 20,20.
20, 60,20, 10.
20, 25,40,30,
20,30, 60,40.

60, 120, 120,40,
120, 60,40, 50.

95. 55. 55. 60.
50. 150,55.

40. 60, 35. 75,
40, 25. 75.

110. 80. 135,
160. 200. 50.
220, 85. 110,

120.
Ўртача 9,01 10,2 25,8 49,2 94,2
3-усул,

11 та
тузатиш

10. 15. 10.
10.10, 10.
10, 10.10.

10. 10.

120. 120, 125,
180. 180, 160,
180, 130, 180,

165. 180.

20, 20. 20.
15,25,30,
20. 20. 10,

60, 80.

60, 40,40,40.
40. 60, 120,

30,40, 50, 60.

210. 195, 195,
245, 255.260.
330. 190,240.

285. 330.
Ўртача 10,2 156,0 29,4 52,8 248,4
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с" =

кийматлари тасодифий эканлигини тт~с /\. критерий

ёрдамида бахолаймиз. Бу ерда с2 — тўғриланган дисперсия-
сининг силжимаган бахоси:

яъни кўчма устахона механиги носоз комбайн олдига жўнашга ва
етиб боришга вақт сарфламаган. 3-усулда tM- микдорига ФТСП
механиги сервис автомашинасининг Уйчи шахрига бориш ва
қайтиб келишга сарфлаган вақти хам қўшилган.

Бу жадвал рақамлари асосида тузатиш учун сарф қилинган
вақтнинг ўртача (о, L, z., /,.) миқдорларини (6.3) формула
ёрдамида хисоблаб топамиз ва уларни 6.7-жадвалга киритамиз.

катталикнинг дисперсияси, ўртача квадратик огишиши ва
вариация коэффициентларининг қийматларини ty тасодифий мик-
дорлар сони п<30 бўлгани учун қуйидаги формулалар ёрдамида
ҳисоблаймиз [91]:

тўғриланган дисперсия -

'1 1 1=1

тўғриланган ўртача квадратик огишиш -

вариация коэффициента -
S.

Юқорида келтирилган статистик параметрларнинг сон қий-
матларини аниклаш тартибини мисол тариқасида 6.6-жадвалдаги 1-
тузатиш усули ракамлари асосида кўрсатамиз.

I -усулда = 129,6 дақиқа ва п=20.

S* =—!_[(бО-129,бУ 4-(95-129,б)2+(60-129,6У+-+

+ (150-129,б)2 +(165-129,б)2 + (200-129,б)2 ] = -у 86374=4546 (лшиу/п)2.
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ty248 мин

г~
tr

10,2 .ми it

Операториннг талаби
машина бузилганидан бош-
лаб, то СМ диспетчерига
(Уйчн шахри) тушгунигача
кстган вақт киймати.

1ж
156.мин

СМ кўчма устахонасн-
нинг вилоят СМдан носоз
машина олдига жўнашга та-
йбргарлик кўриши ва туман
марказита етиб бориши учун
сарфлаган вакти. *“

« СМ диспетчери томо-
нидан тапабни туман худу-
дидаги кўчма устахона меха-
нигига етказнш вакти.

« Механикнннг СМ ом-
борхонасига бориб-келиш ва
зарур эхтиСт кисмларни олиш
учун сарфлаган вакти. (СМдан
бўш устахонани худуддаги
носоз машина олдига кўшим-
ча жўнатиш).

• Механикнннг СМдан ху-
дудга келиш вакти.

6.3-расм. Вилоят сервис маркази томонидан
худудда ишлаётган машиналарда содир

бўл га и носозликларни бартараф этишнинг
технологик вакг алгоритма

6.4-расм. ФТСП механиги томонндан худудда ишлаётган машиналарда содмр бўлган
иосозликларни бартараф этишнинг тсхнологик вақт алгорнтми



6.7-жадвал
Кучма устахона механиги томонидан комбайнлардаги битта

носозликни тузатишга сарфланган умумий вакт ва уни ташкил
этувчиларининг ўртача кийматлари (соатларда)

Тузатиш
сони

Тузатиш усули /г tj.r te tu ty

20
МТП механиги

томонидан тузатилган
0,17
7,89

0,23
10,64

0,32
14,81

1,44
66,66

2,16
100%

24
ФТСП механиги
Уйчигаташриф

буюрмаган

0,15
9,58

0,17
10.82

0,43
27,38

0,82
52,22

1,57
100%

11
ФТСП механиги
Уйчигаташриф

буюрган

0,17
4.12

2.60
62,80

0,49
11,83

0,88
21,25

4,14
100%

S, = >/4546 = 67,42 минут. и, =67,42/129,6 = 0,52.

с2 =^-^[(95-60)2 +(б0-95)2 +(б5-60)2 + •••

+ (150- 22О)2 + (165 -150)2 + (200 -165)2 = уЦ • 83150 = 2188 (минут)2.

г, =2188/4546 = 0,481. [91] адабиётдаги 15-жадвалдан

та.„ = го.о5.2о қийматини аниқлаймиз: r„()J.,u =0,650. Кўриниб туриб-

дики, критерийнинг хисобланган жадвал раками
Г, =0.481 <г„=0.650 тенгсизликни каноатлантиради. Демак, ty
кийматлари тасодифий микдорлардир.

Л қийматларининг учта тузатиш усулидаги статистик тавсиф-
лари 6.8-жадвалга киритилган.

6.8-жадвал
Умумий вактнингстатистик характеристикаларн

Тузатиш
усули

7V,

дакика (дакика)2 дакика
v<>

_ _
129,6 4546 67,42 0,52

2 94,2 2752 52,45 0,55
з 248,4 2551 50,50 0,20
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Олинган натижаларнинг тахлили куйидаги хулосаларни
чиқаришга имкон беради:

- умумий Jy вакт кийматлари тасодифий характерна эга.
Унинг ўртача (iy) кийматлари 94,2-248,4 дақиқа, ўртача квадратик
огишиши (St ) 50,50-67,42 дақиқа атрофида ўзгариб туради;

- ФТСП механиги 24 та носоз комбайнга ъилоят СМга
бормасдан, яъни ташрифсиз усулда хизмат кўрсатганда, битта
комбайндаги битта носозликни тузатишга ўртача 1,57 соат умумий
вақт сарфлаган. Сервис автомашинасида подшипник, тасма.
гидравлик шланг каби эхтиёт қисмлар бўлган. Шу сабабли носоз
комбайн олдига жўнашга ўртача L = 0,17 соат (10 дақика) вакт
(умумий z, вактнинг 10,82 фоизи) кетган, холос;

-ташрифли усулда ФТСП механиги ўзида бўлмаган эхтиёт
қисмларни 80 км узокликдаги СМга бориб олиб келган. Натижада
бир комбайнни тузатишга жами ўртача z, =4,14 соат сарфланган.
Бунинг 62,8 фоизи ёки 2,6 соатини сервис марказита бориб келиш
t^r ташкил этган;

-битта бузук комбайнни МТП механиги томонидан тузатиш
ўртача /.,=2,16соат вактни олган. Хизмат жараёнида носоз
гилдиракларни ечиб олиш, уларни МТП устахонасига олиб келиш,
шиналарни ямаш ва гилдиракларни қайта комбайнга ўрнатиш
ҳамда дарз кетган ёки синган қисмларни кўчма агрегат ёрдамида
пайвандлаш каби сермашаккат ишлар бажарилган. Шунга кўра бу
ишларга жами 2,16 соат вактнинг 66,66 фоизи ёки /. = 1,44 соати
сарфланган;

- Поп туманида ФТСП ташкил этилиши натижасида туман
комбайнларидаги битта носозликни тузатишга сарфланган ўртача
умумий z,. вакт 2,57 соатга қисқарган (ташрифли усулдаги 4,14 соат
билан ташрифсиз усулдаги 1,57 соатнинг айирмаси).

Демак, 2006 йилда Поп туманидаги галла комбайнларида
содир бўлган носозликларнинг 43.7 фоизи ФТСП механиги то­
монидан ташрифсиз усулда тузатилган ва битта комбайнни умумий
ўртача тузатиш вактини 2,57 соатга камайтиришга эришилган.
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6.2. Фирмавий техник сервис пунктининг самарадорлпк
кўрсаткнчларини аниклаш

Янги ФТСП параметрларининг сон хийматларини 2.3 ва
2.4 бобларда келтирилган математик моделлар асосида хисоблаб
топамиз.

2.5-бобдаги  1-ҳолат бўйича ҳисоб-китоб: 6.7-жадвалдан
ФТСП механиги ташрифли усулда сервис хизмати кўрсатганда
сарфланган ўртача вақт хийматлари 7, = 4.14 соат; 7Г = 0.17соат;
7. =0.49соат; i„ =0,88 соатга тенглиги кўриниб турибди. Битта маши-
надаги битта носозликни бартараф этишга сарфланадиган умумий
ўртача Г, вактнинг рационал кийматини Т, =7,. = 4.14 соат деб оламиз.
Сервис автомашинасининг СМга бориш-келишдаги ўртача харакат
тезлиги катталиги г, =55 км/соат. Бу рақамларни (2.7) га қўйсак,

£<0,5-55 [4.14-(0,17 + 0,49+ 0,88)] ёки £<71,5км.
Демак, битта галла комбайнидаги битта носозликни бартараф

этиш учун сарфланган умумий ўртача вахт купи билан 4,14 соатга
тенг бўлиши учун СМ билан туман МТПлари орасндаги масофа
71,5 км га тенг ёки ундан кичик бўлиши лозим.

2.3-расм асосида чизилган 6.5-расмдан кўриниб турибдики,
Поп туман МТП Сервис марказининг қиймати £<71,5 км бўлган
хизмат кўрсатиш радиуси. ташқарисида, қолган МТПлар эса
ичкарисида ётади.

2.3-бобдагм  2-ҳолат бўйича ҳисоб-китоб: бир қатор хорижий
давлатлардагн дилерлик пунтлари (сервис ташкилотлари)да битта
замонавий техника воситасидаги битта носозликни бартараф этиш
учун кўпи билан 3 соат вахт сарфлашга рухсат этилади, яъни
[г, ]< Зсоат. Бу холда (2.9) дан топамиз:

£<0.5-55 [з-(0,17+ 0,49+ 0.88)] ёки £<40 КМ.

6.6-расмдан кўриниб турибдики, [т,.]<Зсоат тенгсизликнинг

бажарилиши талаб этилганда хизмат кўрсатиш радиуси £<40 км
бўлади ва бунда Уйчи, Учхўргон, Наманган, Янгикўргон ва Чорток
туман МТПлари шу радиуснинг ичкарисида, Тўрахўргон МТП
унинг чегарасида, колган 5 та туман МТПлари ташхарисида ётади.

2.5-бобдаги  3-холат бўйича ҳисоб-китоб: 2.3-бобда дала

ишлари авжига чикхан пайтда бузилиб холган машина тузатишга
навбат кутмаслиги учун 7, <7 шарт бажарилиши лозимлиги исбот- 
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ланган эди. Хронометрик тадқиқотлар натижаларига статистик
ишлов бериш йўлн билан галла комбайнларида кетма-кет содир
бўлган иккита носозлик орасидаги вахт микдорининг математик
кутилиши 7 = 2,2 соат аникланган.

7,. = 7 = 2,2 соат деб олиб, (2.11)дан £<0,5-55 [2,2-(0,17+0,49+0,88)]
ёки £<36 км эканлигини топамиз.

7 = 2,2 соат бўлганда Уйчи, Учхўрғон, Наманган, Янгикўрғон
ва Чорток МТПлари хизмат кўрсатиш радиуси ичида, Норин,
Мингбулох, Тўрахўрғон, Поп, Чует ва Косонсой туман МТПлари
унинг ташхарисида ётади (6.7-расм).

2.3-бобдаги  4-холат бўйича хисоб-китоблар:

£<0,5-Қ [f-(7r + 7с +/',)] ифода маънога эга бўлиши учун
[т-(7г+7е+/’„)] >0 ёки 7W <f-(7z +7J тенгсизлик ўринли бўлиши
лозимлиги исботланган эди.

7 = 2.2 соат; 7, =0.17 соат ва tc =0,49 соат хийматларни охирги
тенгсизликка қўйсак,

7„ < 2.2 - (о,17 + 0.49) ёки i„ < 1,54 соат.
Демак, бузилган комбайнлар далада тузатишга навбат кут­

маслиги учун сервис автомашинасининг механиги битта ком-
байндаги битта носозликни даланинг ўзида бартараф этишга кўпи
билан 1,54 соат вахт сарфлаши керак.

ifl < 1,54 соат бўлганда бузилган комбайнлар ўртасида тузатиш
учун навбат ҳосил бўлмайди. 7„ > 1,54 соат холда эса бузилган
комбайнлар тузатишга навбат кутиб холади. Тузатиш билан банд
сервис автомашинасига хўшимча хилиб яна битта сервис
автомашинасини чахириш керак бўлади.

2.4 бобда келтирилган математик моделлар бўйича хиссб-ки-

тоблар. Ҳисоб-китоб натижаларини 6.9-жадвалга киритиб борамиз.
р параметрами? сон қийматларинн аникдаш. (2.13) фор­

мула ёрдамида битта комбайндаги битта носозликка сервис
автомашинаси механиги томонидан ўртача хизмат кўрсатиш
интенсивлиги // = 1/7,. сон қийматларини топамиз. Мисол учун, 1-
усулда 7, =2,16 соат бўлгани учун // = 1/2,16 = 0,462 (тузатиш/соат).
Р нинг хисобланган сон хийматларини 3-устунга ёзамиз.
Ракамлардан кўриниб турибдики, ФТСП механиги I соат ичида
ташрифсиз усулда 0,636 та, ташрифли усулда эса 0,241 та талабни
хондирган.
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Koconcoii
МТП (60 км)

Яигикўргон
МТП (30 км) .. „

' Учқурғон
Чортоқ МТП (30 км)

МТП (8 км)

Поп
МТП (80 км)

Мингбулок
МТП (60 км)

Уйчи МТП
Норин

МТП (50 км)Наманган
сервис маркязн

Наманган
МТП (35 км)

Тўракўргон
МТП (40 км)

L=7\.5 км

Чуст
МТП (70 км)

6.5-расм.  Наманган вилоятидаги туман МТПларининг 1=71,5 км хизмат кўрсатиш
радиусига нисбатан жойлашиш ҳолати.

Косонсой

МТП

MTI1 (60 км)
Янгикўрғон \
МТП (30 км) Учқўрғон

МТП (30 км)

Поп
МТП (80 км)

Норин
МТП (50 км)

Мингбулок
МТП (60 км)

Тўракўрғон
Чуст МТ (40 км)

МТП (70 км

Л =40 км

6.6-расм.  Наманган вилоятидаги туман МТПларининг L-4G км хизмат курсатиш

радиусига нисбатан жойлашиш ҳолатн.
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6.9-жадвал
ФТСП кўчма устахонаси самарадорлигини нфодаловчи

параметрларнпнг сон қийматлари

Тузатиш
у сули соат

А
тузатиш

Л ,
бузилиш

соат
тх,

соатсоат

1 2 3 4 5 6 7 8
1. МТП механиги 2,16 0,462 0,3 0,649 0,52 2,546 1,0
2. ФТСП механигн,

ташрифсиз
1,57 0,636 0,3 0,471 0,55 0,907 0

3. ФТСП механиги,
ташрифли

4,14 0,241 од 1,244 0,20 - -

Л параметрнинг сон қийматларини аниқпаш. 6.1-бобда
галла ўримининг 1 кунида Поп туманидаги 13 та комбайннинг
ўртача 2,75 таси бузилгани аниқланган эди (6.1-жадвал). Б\
рақамни n(t)=3 деб оламиз [89].

•Ғалла ўримининг бир иш куни ўртача Т)=10 соатга тўгри
келади. (2.14) формуладан 2=n(t)/Ti=3/l 0=0,3 (бузилиш/соат).
Демак, галла комбайнларида 1 соат ичида 0,3 та бузилиш содир
бўлган ёки СМга шу вақт ичида 0,3 та талаб келиб тушган.

у/ параметрнинг сон қийматдарини ани/^шш. Vх сон
қийматларини (2.15) формула ёрдамида топамиз. Масалан. 1-усулда
2=0,3 ва р=0,462. (2.15)дан: = 2/р = 0,3/0,462 = 0.649. яън и кўчма
устахона 64,9 фоизга юкланган.

ФТСП 1 та кўчма устахонага эга. ФТСП механиги носоз ком-
байнларга 2-усулда (ташрифсиз) хизмат кўрсатганда - 0.471 I
тенгсизлик ўринли эканлиги келиб чикади. Демак, кўчма устахона
47,1 фонзга юкланган (банд) ва носоз комбайнлар татиш учун
навбат кутмайди.

ФТСП механиги носоз комбайнларга 3-усулда (ташрифли)
хизмат кўрсатганда у/ = 1.244 > 1, яъни кўчма устахона 124,4 фоизга
юкланган (банд) ва носоз комбайнлар тузатиш учун навбатда гу-
ради. Уларни дарҳол тузатиш учун ФТСПнинг 1 га кучма
устахонаси камлик килади. СМдан қўшимча сервис автомаши-
насини чақиришгатўғри келади.

Тх параметрнинг сон қий.матларинц аншцмш. Дастлаб Ион
туманининг галла ўримида қагнашган битга комбайнидаги би па
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носозликни тузатишга сарфланган умумий ty вакгнинг хар учта

тузатиш усулига тўғри келган вариация и/г коэффициентларининг
6.8-жадвалдаги қийматларини 6.9-жадвалнинг б-устунига кўчириб

ёзиб оламиз.
1-тузатиш  усулида у/ = 0.649 ; Л =0,3; г, =0,52.

(2.16) дан топамиз: Л = 2.o3(flo649)(1 + 0,522>= 2,546 соат"

2-тузатиш  усулида у/ = 0,471 ; 2 = 0.3; и, =0.55. Бу рақамлардан 

0,4712
2-0,3(1-0,471)

(1 + 0,552) = 0,907 соат келиб чиқади.

3-тузатиш усулида у/ = 1.224 ; 2-0.3; «у -0,20.
Ammo 1-у/ = 1-1,244 =-0,244 <0 ва Тх<0, яъни маънога эга 

эмас.
Ми параметрнинг сон қинматларинп (2.17) бўйича аниқ-

0 6492лаш. I-тузатиш усули учуй А/н = <1 + >- °>763. Далада

тузатишни кутаётган носоз комбайнлар сони касрли сонларда
ифодаланмайди. Шунинг учун М„=\ деб оламиз (битта носоз
комбайн тузатиш учун навбат кутади).

2-тузатиш усули учун А/и = 1 + 0,55?)= 0,27 • М»=0 деб

оламиз (носоз комбайнлар йўк, барчаси соз холатда).
3-тузатиш  усули учун Мн <0 (маънога эга эмас).
(2.19) билан ифодаланган хусусий ҳолатнинг таҳлили. 2.4

бобда Тх нинг (2.16) ифодаси, Ми нинг (2.17) ифодаси маънога эга
бўлиши учун 2<// шарт бажарилиши лозимлнги исботланган эди.

1-тузатиш  усулида: 2 = 0,3 <//=0,462, яъни комбайнларда содир
бўлган бузилишлар сони кўчма устахона механиги томонидан
бажарилган тузатишлар сонидан кичик. Демак, (2.16) ва (2.17)

ифодалар маънога эга.
2-тузатиш  усулида: 2 = 0,3<//=0,636. Демак, (2.16) ва (2.17)

ифодалар маънога эга.
3-тузатиш усулида 2 =0,3>// = 0,241, яъни комбайнларда содир

бўлган бузилишлар сони Кучма устахона механиги бажарган
тузатишлар сонидан каттл. Демак, носоз комбайнларни тузатиш
учун Поп туманига ФТСП кўчма устахонасидан ташкари қўшимча
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устахона юбориш талаб этилади. Бу холда математик нуқтаи
назардан (2.16) ва (2.17) ифодалар маънога эга бўлмайди.

Мц=1 шарт учун параметрнинг қийматларини
аниқлаш. 2.4 бобда Мн=1 бўлиши, яъни битта галла комбайни
тузатишга навбатда туриши учун ^,<1 тенгсизлик бажарилиши
зарурлиги исботланган эди.

1-тузатиш  усули учун: қ =0,52. (2.23) дан

^1=——— = 0,693 (МТП кўчма устахонаси 69,3I + 0,52
фоизга юкланган).

2-тузатиш  усули учун: vt> =0,55.
-1 + 7з + 2-0,552

'/I =----- i+o3s*— = 0.689 (ФТСП кўчма устахонаси ташриф-
ли усулда 68,9 фоизга юкланган).

3-тузатиш  усули учун: қ =0,20.
_ 1 + Тз + 2. о,2О2

W\ =----- :—д----- = 0,725 (ФТСП кўчма устахонаси ташриф-• I + 0,20"
ли усулда 72,5 фоизга юкланган).

6.3. Ҳудудин фирмавий техник сервис тузнлмасини

такомиллаштириш ваунинг самарадорлигннн бахолаш

Наманган вилоятн қишлок хўжалигида худуднй фирмавий

техник сервис тузнлмасини такомнллаш тириш. Бу масалами
қуйидаги ҳолатларга асосланган холда хал килам из.

1. Наманган СМ ва вилоятдаги туман МТПларининг ўзаро
жойлашиш схемасидан (6.8-расм) кўриниб уурибдики, Нои Mill
Сервис марказидан (Уйчи шахридан) 80 км узокликда жойлашган.

СМ кўчма устахонасининг механиги Поп МТПнинг битта
галла комбайнидаги битта носозликни тузатиш учун СМдан Ноша
боради, Попдан носоз комбайн тўхтаб колган далага боради ва
носозликни бартараф этади Кении шу маршрут бўйлаб. орқага -
СМга қайтиб келади. Йу.тга (бориш кслиш) ва носозликни даланиш
ўзида тузатишга жами ўртача 7. 4.14 соат накт сарфлайди (6
жадвалнинг 3-тузатиш усули).

2. Ғалла ўрими авжига чиққан даврда галла комбайнларида

ҳар г = 2,2 соатда битта носозлик содир бўлади.
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6.8-расм. ФТСПнинг Поп, Мингбулоқ ва Чует МТПларидаги
замопавий техника воепталарига ФТС курсатиш схемаси

3. Кўриниб турибдики, = 4,14 > f = 2,2 соат. Демак, Поп
МТПнинг ўримда қатнашаётган галла комбайнлари ичида носоз-
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лари доимий бўлиши ва уларни тузатишга навбат кутиш эхтимоли
жуда юқори.

4. Носоз комбайнлар тузатишга навбат кутмаслиги учун
= f^2,2 соат шарт бажарилиши зарурлиги ва бу шартни хизмат

курсатиш радиуси L = R„ <36 км га тенг Сервис корхонасигина
каноатлантириши мумкинлиги 5.3-бобда исботланган эди.

5. Юқоридаги ҳолатлар ва натижалардан келиб чиқиб, Поп
туман МТП худу ди да Наманган СМнинг хизмат курсатиш радиуси
R„ =36 км бўлган фирмавий техник сервис пункти (ФТСП) ташкил
этишни такЛиф киламиз. Янги ФТСП нафақат Поп, балки Минг-
булок ва Чует туманларидаги замонавий техника воситаларига (шу
жумладан галла комбайнларига хам) ФТС кўрсатиш имкониятига
эга (6.8-расм).

6. ФТСП куйидаги ходимлар ва таъмирлаш-хизмат курсатиш
базасига эга бўлади (6.9 ва 6.10-расмлар):

6.9-расм. ФТСПнинг таклиф этилаётган таъмирлаш ва техник
хизмат курсатиш объектлари

о Офис, алоқа воситаси билан;
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о ФТСП механиги - олий ёки ўрта махсус маълумотли муҳан-
дис ёки техник-механик. Бир вақтнинг ўзида сервис автомашинаси
хайдовчиси вазифасини хам бажаради;

о Омборчи. Бир вақтнинг ўзида диспетчер вазифасини хам
бажаради.

I -пайвандлаш дастгоҳи; 2-эҳтиёт қисмлар сандиғи;
3-чилангарлик  дастгоҳи; 4-чархлаш дастгоҳи; 5-исканжа;

6-пармалаш дастгоҳи; 7-стол лампаси; 8-аптечка; 9-асбоблар
жамланмаси; 10-қўл ювиш жойи; 11-назорат ўлчов асбоблари
жамланмаси; 12- ёнилғи-мойлаш материаллари сақлаш жойи;

13-эшик; 14-бош электр қутиси; 15-генератор; 16-
йиғиштириладиган стул, 17-форсункаларни текшириш учун

қурилма; 18-гидравлик пресс; 19-кислород баллони; 20-кўтариш
мосламаси; 21-ацетиленли газ баллони; 22-кузов ости

қутиси.

6.10-расм. Кўчма устахонада жиҳозларнннг жойлашиш схемаси

о Кучма устахона (6.10-расм). Кучма устахона далада иш-
лаётган машиналарга ТХК тадбирларини ўтказиш, комбайн бўғин
ва деталлари техник холатини аниқлаш, содир бўлган носозлик-
ларни даланинг ўзида бартараф этиш ва агрегатларни созлаш учун
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керак барча асбоб-ускуналар ва анжомлар ҳамда эхтиёт кисмлар
захирасига эга. Масалан, трактор ва комбайнлар двигателини
назорат қилиш ва ростлаш воситалари жамламаси (КИ28092.01,
КИ120М.02), комбайн ишчи қисмлари ва электр жихозларини
назорат килиш жамламаси (КИ28120М.01), комбайннинг гидравлик
узатмаларини назорат қилиш ва ростлаш жамламаси (КИ28120М.02),
электр жиҳозларни таъмирлаш учун асбоб ва калитлар жамламаси
(КИ-5920М).

СМ кўчма устахонаси захирасида доимо туриши лозим бўлган
эхтиёт қисмлар рўйхати: Сегмент 112074А1, бармоқ 1307299С2,
подшипниклар 663557К91, тасмалар 193923С4, 186509С2,
156816С91, юқори босим шланги 128053А1, юкори босим кувур-
лари, пичок рейкаси, бармоғи 1307281С98, сепаратор 181369С1,
шарсимон бармоклар 181336С91, 186140С91, форсункалар, майин
тозалаш фильтлари 87802927,87802921, 87803442, дагал тозалаш
фильтрлари 87802923, 87802445, двигатель мойи 17221900, двига­
тель мой фильтри 919562, антифриз фильтри 100304, тиндиргич
фильтри 335341А1, хавони дагал тозалаш фильтри 86998333,
ҳавони майин тозалаш фильтри 869983332; ҚОВ, трансмиссия,
редуктор мойи 17291900, трансмиссия гидравликаси мой фильтри
1329214С1, солидол 17431721.

о Ишчилар (пайвандчи-1 нафар, токар-1 нафар, чилангар-1
нафар; булар Поп МТП ншчилари бўлиб, улар билан меҳнат шарт-
номаси тузилади);

Эҳтиёт қисмлар омбори. Омборда замонавий техника воси-
таларининг тез ишдан чиқадиган деталь ва бўғинларидан иборат
захира барпо этилади. Масалан, «Кейс-2166» русумдаги галла ком-
байни учун: сегмент пичоқлари, шнек тасмаси, мотовило занжири;
гилдираклар шиналари; барча маркадаги подшипниклар; ротор
тасмаси; двигателнинг гильза-поршень гурухи; тирсакли вал;
электроника, электр ва гидравлика тизимларининг бўғин ва де­
таллари; мотор, трансмиссия ва гидравлика мойлари (6.3-жадвал
маълумотлари асосида).

Наманган вилояти қишлсқ хўжалиги учун такомиллашган
худудий ФТС структураси 6.11-расмда, ФТСПнинг параметрлари
6.10-жадвалда келтирилган.

163



ҲУДУДИЙ ФТС ТИЗИМИ ТУЗИЛМАСИ:

6.10-расм. Наманган вилояти қишлоқ хўжалнгнда
такомиллашган худудий ФТС тузнлмаси

6.10-жадвал

Такомиллашган ФТСПда бажариладиган ишларнинг техноло­
гии хариталари 3-иловада келтирилган.

164

Фирмавий техник сервис пунктининг параметрлари

г/р Параметр Бирлиги СМ ФТСП
1 Хизмат кўрсаггиш радиуси________ _

Била комбайндаги бппа носозликка
Уртача хизмат кўрсагиш жадаллиги

КМ 8-80 36

2 Тузатиш/соат 0.241 0,636
(+0Д95)

3 сервис автомашинасииинг хизмат кўрса-
зишдап! юкланиш (бандлик) даражаси

% 124 47,1
(-76.9)

4 Битга носоз комбайннинг тузатишни
кутиб. далада тўхтаб қолгаи ўртача вакги

Соат 2.54 0.907
(-1,633)

5 Бппа комбайндаги битга носозликии
тузапшиа сарфланган умумий ўргача пакт

Соат 4.14 137

6 Бппа комбайндаги битга носозликии туза-
зишга сарфланган уртача вактнинг
кискариш микдрри___ _ __ ________________

Соат 2.57

6.4. Замонавий қишлоқ хўжалик машиналарига фирмавий
техник сервис кўрсатиш пунктларига қўйиладиган талаблар

Республикамиз машинасозлик корхоналарида ишлаб чиқари-
лаётган ва хориждан импорт қилинаётган замонавий трактор, галла
комбайни, пахта териш машиналари ва мураккаб машиналарга
фирмавий техник сервис (ФТС) кўрсатиш самарасини оширишда,
айниқса сервис вақтини камайтириш ва сифатини яхшилашда,
хорижий фирмалар ва маҳаллий заводлар Сервис марказларидан
80-100 км узоқлиқда жойлашган туманларда фирмавий техник
сервис кўрсатиш пунктларини (ФТСП) ташкил этиш мухим омил
эканлиги назарий ва амалий тадқиқотларимизда исботланган [33;
111-117-6.].

Вилоятлар сервис марказларидан олис туман машина-трактор
парклари худудларида ташкил қилинадиган ФТСПлар тумандаги
барча замонавий қишлок хўжалик машиналарига техник хизмат
кўрсатиш ва уларни таъмирлашнинг моддий-техника базаси хнсоб-
ланади. Улар техника воситаларига 250, 500, 750, 1000 мотосоатда
ҳамда уларни сакловга қўйиш ва сакловдан чиқариш даврида
техник хизмат кўрсатиш ва муайян агротехник тадбирни бажариш
жараёнида тўсатдан содир бўладиган носозликларни бартараф этиш
учун хизмат қилади [4, 94].

ФТСПлар шундай режаланиши ва жихозланиши лозимки, унда
машиналарга хизмат кўрсатиш операциялари: сиртини ювиш, техник
холатини назорат қилиш (диагнозлаш), бўғин ва деталларни алмаш-
тириш йўли билан носозликларни бартараф қилиш хамда оддий
таъмирлаш ишларинингсифатли бажарилиши таъминлансин [92].

Харажатларни камайтириш мақсадида ФТСП туман машина-
трактор паркининг майдонлари, мавжуд бино ва иншоотлари
базасида ташкил қилинади. Янги ФТСП қурилиши талаб килинса
(мавжуд бинолардан фойдаланиш имкони бўлмаса), курилиш
майдони учун сув босмайдиган, ер ости сувлари чукур жойлашган,
ёмғир ва қор сувлари окиб кетадиган жой танланади. ФТСП алоқа
воситаси, электр куввати ва маиший ишлаб чиқариш эҳтиёжлари
учун сув ва иссиқлик билан таъминланган бўлиши керак.

Ҳозирда ТХК ва жорий таъмирлаш (ЖТ) участкаларини икки
оралиқли (оралиқлар эни 12 ва 18 м) ёки уч ораликли килиб
(оралиқлар эни 6,6 ва 18 м) лойиҳалаш ва қуриш тавсия этилади.
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Бинонинг барча асосий ўлчамлари меъёрий хужжатлардан
фойдаланиб аниқланади [92, 93, 95].

Бино кўтариш-транспорт қурилмаси билан жихозлаш имко-
ниятини бериши учун 8,4 м дан баланд бўлиши лозим. Бу ҳолда пол
сатхидан кран-балка ёки монорельс илмоғигача бўлган баландлик
6,15 м бўлади, бинонинг эни стандарт асосида кабул қилинади (9,
12, 18, 24 м). Бинонинг узунлиги эса унинг эни оркали куйидагича
топилади:

, ғ™
L - ----- , .ч

Бунда: Fyil- бинонинг умумий майдони, лг;
Вэ- бинонинг кабул килинган эни, ле

ФТСП биноси дарвозаларининг баландлиги ва кенглигини
пахта териш машиналари бункерининг баландлиги ва галла
комбайнлари хедерининг кенглиги бўйича танлаган маъқул. Агар
дарвоза улчамлари 6,4x5,4 қилиб танланса, бунда техника
воситаларининг бинога кириш ва чиқишда шикастланишининг
олди олинади. Ушбу ишда тадқиқ қилинаётган хайдов ва чигит
экиш агрегатлари, галла комбайнларидаги носозликлар тугрисидаги
умумий маълумотлар 6.11-жадвалда келтирилган.

Ҳайдов тракторлари, чигит экиш сеялкалари ва галла ком-
байнларига ФТС кўрсатиш пунктларининг намунавий лойихалари
6.12, 6.13 ва 6.14-расмларда келтирилган. Уларнинг асосий техно­
логик жихоз хамда ускуналар экспликацияси ҳакидаги маълумот­
лар 6.12, 6.13 ва 6.14-жадвалларга киритилган.

6.11 -жадвал
Қншлок хўжалик машиналарида содир бўлган носозлнкларни

деталь, бўғин, агрегат ва тизимлар бўйича тақсимоти

, —
Носоз объект

Носозлик
Носозлик тури

сони %
1 Ҳандов агрегатларнда
! Двигатель 21 34,4 КШМ, ГТМ ва тизимларда

носозликлар содир бўлган
Куч узатмаси 12 19,7 Подшипник синган
Тракторни асосн ва
юрнш кисмн

2 3,27 Шина ейилган ёки тешилган,
подшипник еднрилган

Г идротизнмлар 8 13 Насос бузилган, гидрошланг ёрилган
1 Тиркаш курилмзси 1 1,6 Клапанлар ишламаган_________
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пт:------------------------------ ---------- ----------------- 6.1 1-жадвалнинг пяипми
лтегсгр ва электрон
жихозлар__________

2 3,3 Компьютер, датчик, генератор, стартёр
бузилган

Кабина___________
М-165 русумли
“Квер-неланд”
фирмасининг омочи

1
14

1,6
22,9

_ ________Кондиционер ишламаган
5 Омочнинг бўғин ва деталлари синган

._____ Жамп_______ 61
Чиг

1 100
■ИТ эки ш агрегатларнда_________ ~

КШМ, I 1'М ва тизимларда
__ ____ носозликлар содир бўлган

Двигатель 29 42,0

Куч узатмаси_______ J 1,46 Подшипник синган
Тракторни асоси ва
юриш ҚИСМИ

5 7,24 Шина ейилган ёки тешилган,
подшипник едирилгаяИш ускуналари

(КОВ)
3 4,35 Подшипник едирилган, шестерня

тишлаои ейилганГ идротизнмлар 4 5.8 Насос бузилган, гидравлик трубка ва
шланглар ёрилгаяТиркаш курилмаси 1 Г 1,46 Клапанлар ишламаган

Электр ва электрон
жихозлар

6 8,7 Компьютер, датчик, генератор, стартёр |
_______________ бузилганКабина, ўриндиқ

.ёнилги баки_________
1 1,46 Кондиционер ишламаган

Бошкариш
механизми__________

3 4,35 Нуль дозатори, компыотерли
бошкзриш КУРИЛМЗСИ 6v3Hnmu

“Кейс-1200”
сеялкаси

16 23,18 сеялканингузсл ва деталлари ишдан
________________ чикканЖамн 69 100 —--------- 1

Хедер

Ғилдирак

Подшипник_________
^отор (янчиш
5арабани)________ 1
Двигател_________
идротизим

Faj
13

13

11
• i

3

зла ко.
23,8

23,8

20
7,2

~72~~
5,4 1

ибайнларнда______
Сегмент пичоклари синган, шнек

тасмаси ва мотовило занжнри_узи;i! ан '
Олд ва орка гилдираклар шиналарн

___ __________ тешилган_______
__________ Синган

Роторни айлантирувчи тишлн тасма
_______________ узилган_________
_________Деталлар едирилган

I ИЛ0Я8ЛИК МОЙ Н1ПАНГЛЯП14 Зпи-irou
_1

L__

Ориш кисмлари 2 3,6 | Олдингм УК/Чапмиифа iap синг ан
Соцднциоикр^совигкиЧHtuiдан ч иккан 1
____ Элаклар дар •. кепан

Сабина____________
)лак___________
4уфта ————-

2
J_____

1

3,6 11
1,8
1,8

Электр асбоблари 1 1,8
Жамн_______ 55 100
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б. 12-жадвал
ФТСП даги асосий технологии жиҳоз ва ускуналар

экспликацияси

1

т/р Жнхоз ва курилмалар маркаси ва номи
Сони,
дона

Эгаллаган
майдони,

м2
1. ОМ-3360-ГОСНИТИ - буғ-сув пурковчн тозалагич 1 0,75
2. ОМ-1316 ГОСНИТИ - деталларни ювиш ваннасп 1 2.0

3. ОРГ-1468-18-520- ЁММ қуйиш учун бак 1 4.0
4. МО-5001- бир иш ўринли верстак 1 0.6

5. Кучма гидравлик пресс 1 2,0
6. Двнгателларнн кисмларга ажратнш ва таъ.мнрлаш стенди 1 1.4
7. МО-5001- бнр иш ўринли верстак 1 0.6
8. ОТ-6 - двигателларии чнникптриш ва синаш стенди 1 3.0
9. ОПР-1841Л - клапанларни жилолаш учун универсал дастгох 1 1,5
10. ОР-8082 - клапан фаскаларинн жилннрлаш дастгохи 1 1.8
II. Л-3,2-75-6-380 кран балка 1
12. ТЛ-55 - енилги насосларнни синаш стенди I 4.5
13. КИ-1816 - форсункаларнн назорат кнлиш ва созлаш

курилмасн 1 0.5
14. ОРГ-1468-03-320 - кум учун яшик 1 0.2

ГйГ Аккумуляторларнн таъ.мнрлаш жойн 1 4.5 ]

16. Электр жпхозларни таъмнрлаш жойн 1 _ i
17. Эхтиёт кисмлар омбори 1 18.0
18. ОПТ-683М - эхтиёт кисмлар ташила тиган аравача 2 1.2
19. 2Н135 - пармалаш ластгохи. 1 2.0
20. 6Р81Ш - фрезерлнк дастгохи 1 1.5 |
21. ГАРО - нилинлрларни йўниш дастгохи 1 1.0
22. ЗЛ-833 - вертикал хонннглаш дастгохи 1 *> S
23. 1М61 - юкар.шк винт киркиш дастгохи 1 5.7
24. ОРГ-1468 - стеллаж 1 1.8
25. МО-5002 икки иш жойли вере гак 2 1.6
26 ОРГ-1468-01-070Л - икки иш жойли верстак 2 2.8
27. M-220-металл киздириш ваннаси 1 1.32
28. 11-2В - гемирчилик ўчоги 1 3.36
29. ГО-3322-4 - сандон 1 0.5
30. № 4 тсмнрчнлнк ўчогининг хаво пуфлат нчи 1._ 0.98
31. 10-2804 - стеллаж 1 ' 1.7

32. МО-5002 икки иш жойли верстак 1 1.6
33. ТС-300 - кучма пайвандлаш гр.шсфарматорн 1 0.39
34. АСМ-1-66 - кучма (шли пайвандлаш аппараты 1 1.0
35. УСИП-1- гндротизимларни таъ.мнрлаш стенди 1 1.5
36. Вулканлаш жойн 1 1.5
37. Тракгорларга ТХК ва жорий таьмир iaui носги 1 18.0
38. Плугларга техник хиз.мат кўрсагиш ва жорий таъмнрлаш

пост И__________________________ ] 1 18.0___ j
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6.13-жадвал
Фир.мавий техник сервис пунктидаги асосий технологик жиҳоз

ва ускуналар экспликацияси

Т/р
Т“

Жихоз на курилмалар маркаси ва номи Сон,
дона

Эгаллаган
майдони, м2

ОМ-ЗЗбО-ГОСНИТИ - буғ-сув пурковчи то-
залагич

1 2,0

2. ОМ-1316 ГОСНИТИ - деталларни ювиш взи­
маем 1 2,0

3. ТС-300 - кўчма пайвандлаш трансфор.матори 1 2,0
4‘ АСМ-1-66 - кўчма газли пайвандлаш

аппарата I 2,0

5. 2Н135 - пармалаш дастгоҳи 1 2,0
6. ЗБ 161П - чархлаш дастгохи 1 1,6
7. ИЭ-5402 - электр кайчи 1 1,5
8. 1M6I - токарлик винт киркиш дастгохн 1 5,7
9. Ускуналар “Кичиктўплам” (ПИМ-1516-

ГОСНИТИ) 1 1,0

10. ОПТ-683М - эхгиёт қисмлар ташиладнган
аравача 1 • 1,0

hr
6Р81Ш - фрезерлнк дастгохи. 1 1,5hr
ОРГ -1468-01-070A - икки иш жойли дастгох 1
OPI-1468 - стеллажи 1 1,8

,4‘
1____

2275П-«Гидроавтотранс» - бир ўчокли
темирчилик печи 1 2,73

15. ПТ-846-6- Ю-ГОСНИТИ - сеялка лискли
сошникларинн таъмирлаш ва йиғиш учун
мослама 1 1,5

16. ОРГ-1468-03-320 - кум учун яшик 1 0,2
17. Темирчилик бўлими 1 2,5
18.

—

СО-9404 - заижирларни таъмирлаш ва чиник-
тириш стенди 1 1,5

Ғ9’ ОПТ-683М — эхтиёт кисмлар ташиладнган
аравача 1 1,2

20. Рельсли йўлак 2 |__±__1 12,0
21. ОР-20434 Сеялкаларни таъмирлаш на

чиниктириш учун стенд
_J

2,0
22. КПК-0,5 - консолли буралувчи кран 1 1,5
23. МО-5001- бир иш ўринли дастгох 1 1,92
24. Эхтиёт кисмлар омбори —о 6,0
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6.14-жадвал
Фирмавий техник сервис пунктндаги асосий технологик

жиҳоз ва ускуналар экспликацияси

т/р Жихоз ва қурилмалар маркаси ва номи Соин,
дона

Эгал ла­
тан май-
донн, м2

Ғалла комбайнларини ташки ювнш ва бўғнн, деталларга ажратиш бул и ми
1. ОМ-3360-ГОСНИТИ - буг-сув пурковчи тозалагич 1 0,75
2. ОМ-1316 ГОСНИТИ - дсталларни ювиш ваннаси 1 2,0
3. ОРГ-1468-18-520- ЁММ куйиш учун бак 1 4.0
4. ОПТ-683М - эхтиёт қисмлар ташиладигаи аравача 1 0,6
5. ОРГ-1468-01-070А - икки иш жойли дастгох 1 0,8
6. РО-0509 - прибор ва асбоблар шкафи 1 1,4
7. ОРГ-1468-03-32(>- кум учун яшчик 1 0.2
8. А-3,2-75-6-380 кран балка 1
9. Комбайндаги нуксонларни аниклаш жойи 1 4,0

Галла комбайни двигателлари ва ишчи кисмларига техник хизмат
кўрсатнш ва жорий таъмирлаш бўлими

10. ОРГ-1468-01-070А - икки иш жойли дастгох 2 2.8
11. ТС-300 - кўчма пайвандлаш трансформатори 1 0.39
12. ACM-1-66 - кўчма газли пайвандлаш аппарати 1 1.0
13. Вулканлаш жойи 1 4.25
14. ОПР-989 - двигателларни таъмирлаш стенди 1 1,0
15. ОПР-1841 А - клапанларни жилолаш учун универсал

станок 1 1.5
16. OP-8082 - клапанларнинг фаскаларини жилвирлаш

дастгохи 1 1,8
17. ОПР-278А - янчиш барабанини таъмирлаш ва

мувозанатлаш стенди 1 3.0
18. ОПР-1333 - жатка шиеги вса сегмент пичоклари ва

мотовилони таъмирлаш учун стенд 1 3,5
19. ОРГ-1019-409 - комбайнларни ўрнатиш учун таглик
20. ОПР-1376 - кия камерани таъмирлаш ва назорат килиш 2 8.0

сгенди 1 1,5
21. КИ-1871.01 - сомон майдалагич, янчувчи барабан, шнек

ва мотовилони ташхислаш мосламалари 1 1.2
Механик ишлар бўлими

22. МО-5001- бир иш ўринли дастгох 3 5,7
23. Электр жихозларини таъмирлаш жойи 1 1.5
24. 211135 - пармалаш дастгохи 1 2.0
25. 6Р81Ш - фрезерлик дастгохи 1 1.5
26. 1М61 - токарлик винт киркиш дастгохи 1 5,7
27. ЗБ 161П - чархлаш дастгохи. I 1,6
28. ОРГ-1468 - стеллаж 1 1.8
29. ОРГ-1603 - шкаф 1 2,0 J
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Шуни таъкидлаш лозимки, хайдов ва чигит экиш агрегатлари,
ғалла комбайнларига ФТС кўрсатиш пунктларининг ишлаб
чиқилган намунавий лойихалари, бундай пунктларнинг технологии
жиҳозлари ва ускуналари таркибидан бошқа турдаги қишлок
хўжалиги машиналари учун ФТСПларни ташкил килишда услубий
материал сифатида фойдаланиш мумкин.

6.5. Ғалла комбайнларига куп каналлн фирмавин техник
сервис кўрсатнш параметрларини аниқлаш

Замонавий қишлок хўжалик машиналарига фирмавий техник
сервис кўрсатиш (техник сервис ижрочиси - машинани ишлаб
чиқарган заводнинг узи) тадбирларлни оммавий хизмат курсатиш
(ОХК) фани [96] тамойилларидан келиб чикиб, оммавий ФТС
курсатиш тизими шаклида тадкик этиш мақсадга мувофиэдир [4,
73]. Ушбу тизим талаблар манбаи (механизация ишларини бажа-
раётган машиналар тўплами), талаб (носоз машиналарни тузатиш
бўйича сервис марказита юборилган буюртмалар). хизмат кўрсатиш
каналлари (ФТС ижрочиларига тегишли кўчма ва кўчмас устахо­
налар), тушаётган талаблар окими (сервис марказита келиб тушаёт­
ган буюртмалар) ва чиқаётган талаблар (тизимдан соз ёки носоз
холатда чиқаётган машиналар) оқими каби элементлардан иборат.

Машиносозлик компания (завод)ларининг Ўзбекистонда фао-
лият кўрсатаётган сервис марказлари (СМ) амалиётида машина-
парта ФТС кўрсатишнинг кўп каналли (устахонали) чегараланган
навбатли (кутилиши) тизими кенг тарқалган [73]. Бундай тизим
графигини куйидагича ифодалаш ва тавсифлашни таклиф қиламиз
(6.15-расм):

Талаблар сони К га тент. Уларга п та кўчма устахона хизмат
кўрсатади;

холат - тизимга талаблар тушмаган (/6=0), устахона буш,
далада ишлаёттан машиналар сони /Vy га тент. S\ холат-тизимга
битга талаб тушган (/6=1), устахона уни қондириш билли банд, соз
машиналар сони 7Vy-l га тент. холат-тизимга К та талаб тушган, п
та устахона уларга хизмат кўрсатмокда, далада Ny - К та соз
машина ишламоқда;

тизимда бир вактнинг ўзида купи билан п+к та талаб юз а га
келишй мумкин. Улардан К таси навбатда туради, п тасига хизмат
кўрсатилади;
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2 - тизимга тушаётган талаблар оқимининг интенсивлиги
(зичлиги);

д - носоз машиналарга кўчма устахоналар томонидан ўртача
хизмат кўрсатиш тезлиги (интенсивлиги).

6.15-расм. Кўп каналлн чегаралангап навбатли
ФТС кўрсатиш тизимининг графигн

Юкорида кўрдикки, ўрим пайтида «Кейс» галла комбайнлари
гозага келтирган талаблар окими экспоненциал қонун билан
ўзгаради:

= (6.4)
Бундай тақсимотда М(к)=а(к)=А'', яъни талабларнинг мате­

матик кутилиши билан ўртача квадратик оғишишининг ўзаро
тенглиги оммавий ФТС кўрсатиш тизими параметрларини нисбатан
содда аналитик боғланишлар ёрдамида ҳисоблаш имкониш: 6epat и
[91].

Масалан, ўримда қатнашазтган пшла ко.мбаишшрлда муапян /
вақтдавомида (бир соатда, бир сменада, бир кунда, бир мавсумда)
содир бўлган бузилишларнинг (содир бўлган талабларнинг) ўртача
сони Б(/) маълум бўлганда

А = 5(/) (6.5)
деб олиш мумкин.

СМнинг п та кўчма устахонаси томонидан жами Б(/) бузи­
лишларнинг Т(0 қисми тузатилса, қўчма устахоналарнинг хизмат
кўрсатиш интенсивлиги:

(6.6)
Кўчма устахонанинг юкланиш коэффициенты (6.5) ва (6.6)

ифодалардан фойдаланиб топилади:

= (6-7)

Купканалли ФТС кўрсатиш тизимида У параметр хизмат
курсатиш билан банд бу.паи Кучма устахоналарнинг ўртача
сонини, п- У айирма эса бўш устахоналар сонинн билдиради.
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V7 нинг амалдаги қиймати тизимдаги мавжуд кўчма
устахоналар п сонидан ошмаслиги лозим. Чунки W < п холда
тизимда носоз комбайнлар навбати пайдо бўлмайди, У7 > п да эса
табиийки, навбатда турган комбайнлар сони кескин ортиб кетади.

Барча кўчма устахоналарнинг (каналларнинг) бўш бўлиш, яъни
ФТС тизимига талабларнинг тушмаслик эҳтимоли:

1“'
9o[^T+w!(w-^)J ‘ <6-8)

0 < i < п бўлганда i та кўчма устахонанинг хизмат кўрсатиш
билан бандлик эҳтимоли:

(6.9)
Носоз комбайнлар юзага келтирган навбатнинг ўртача узунлиги

ёки уларнинг далада хизмат кўрсатилишини кутаётган ўртача сони:
Т 1
н пп' (6J0)

I п)
Хизмат кўрсатиш билан i та устахона банд бўлса, тузатили-

шини кутаётган носоз комбайнларнинг мавжуд бўлиш эҳтимоли

<7r = >-S<7,. (6.11)
/еО

бу ерда барча устахоналарнинг бўш қолиш эхтимоли.
I-U

Буюртмаларни (талабларни) хизмат кўрсатиш бошланишини
кутишга сарфланган ўртача вақти навбатда турган носоз комбайн­
лар ўртача сонининг талаблар оқими интенсивлигига бўлган нис-
батига тенг:

т — <6-12)
Юқоридаги формулалардан фойдаланиб Наманган СМнинг кўп

каналли (л = 6) ФТС тизими параметрларини хисоблаймиз. 2003-
2005 йиллар галла ўрими мавсумида 109 та комбайн қатнашган ва
уларда ўртача 359 та бузилиш содир бўлган (6.15-жадвал).
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6.15-жадвал
Олти каналли ФТС тизими параметрларининг сон қийматлари

Й иллар
Жами

бузилишлар
сони

Тузатилган
Битта комбайнга тўғри

келган ўртача тузатншлар
сони

СМ
томонидан

МТП
томонидан жами мураккаб оддий

2003 382(100%) 276 (72 %) 106(28%) 3.5(100%) 2.5(71 %) 1.0(29%) |
2004 368(100%) 279(76%) 89 (24 %) 3.4 (100%) 2.6(76%) 0.8(24%)
2005 328(100%) 230(70%) 98 (30 %) 3.0(100%) 2.1 (70%) 0.9 (30 %)

Ўртача 359(100%) 262 (73 %) 97 (27 %) 3.3(100 %) 2.4(73%) 0.9(27%)

(6.5) дан л=Б(7)=359 (бузилиш/мавсум). СМ нинг устахоналари
томонидан уларнинг 262 таен тузатилган. (6.6) дан // = 262
(тузатиш/ мавсум).

(6.7) дан 'Р= 359/262 = 1,37. Кўриниб турибдики, 4J- 1,37 < п -
6. Демак, мазкур ФТС тизимида носоз комбайнларга баркарор
режимда хизмат кўрсатилади. Иш сменасининг муайян киска
вактларида п - Ғ = 6 - 1,37 = 4,63 та кучма устахона бўш қолиши
мумкин.

(6.8) дан
6 | 1 776+I

qr = TH—+ -------- = (3.9356)4 = 0.254.' |_,t5 /! 6!<6 —1.37)

0 < / < 6 тенгсизлик доирасида (6.9) дан аниқлаймиз: / =0 да
(кўчма устахоналар бўш) qtf= 0,254; i = 1 да (битта устахона банд)
71= У/(/о= =1,37-0,254=0,3479; /-4 да (тўртта устахона банд)

1/4 1374

(h =— Ч» =- 0,254 = 0,0372; i =6 да (олтита, яъни ҳамма устахона

банд) % =-^-0-254 = 0,0021 (6.16-жадвал). Тизимда талаб

бўлмаганда, табиийки, устахоналар 0,254 эхтимоллик билан бўш
Колад и.

Тизимга битта лиги талаб тушганда битта устахона уни
кондиришга киришади - бандлик эхтимоли 0,3479. Носозликларни
бартараф этаётган устахоналар сони ошиши билан уларнинг
бандлик эхтимолликлари камайиб боради. Ҳамма (6 та) устахона
ишга тушганда уларнинг бандлик эхтимоли нолга яқинлашади.

177



6.16-жадвал
Олти каналли ФТС тизимида Кучма устахоналарнинг

бандлик ва носоз комбайнларнинг мавжуд бўлнш эҳтимоллари

1........ ,I 0 1 2 3 4 5 6
qt 0,254 0,03479 0,2383 0,1088 0,0372 0,0102 0,002!

___ 41___ 0,746 0,3981 0,1597 0,0509 0,0136 0,0034 0,0011

(6.10) дан навбатнинг ўртача узунлигини топамиз:

яъни тизимда носоз комбайнлар­

нинг навбати йўқ.
(6.9) ни хисобга олиб, (6.11) ни бундай ёзиш мумкин:

(Ю)
" /!

(6.13) дан i = 0 да qy = 1 - <70 =1 - 0,254 = 0,746; i = 1 да
<7т= 1-<70(1 + 1Р)=1 -0,254(1 + 1,37) = 0,3981; / = 6да

. ГЛСЛХ'1-37' > n-Ji ,,, 1.372 1,373 I.374 1,375 1.376
ат = 1 - 0.254 > --------= 1 - 0,254 1 + 1,37 + —------- + —-------+ —-------+ ---------+---------й ( * 2! 3! 4! 5! 6!

= 1-0,9989 = 0.0011.

Рақамлар шундан далолат бераяптики, устахоналар сонининг
кўпайиши навбатда турган комбайнлар сонининг камайишига олиб
келади. Агар мавжуд 6 та устахона қаторига 1 та қўшимча устахона
киритилса, тузатишни кутаётган комбайнларнинг мавжуд бўлиш
эхтимоли нолга яқинлашади.

Навбатда турган носоз комбайнларнинг ўртача сони Lu нолга
тенг бўлганда уларнинг кутишга вақт сарфламаслиги (6.12) дан
яққол кўриниб турибди (7х=0).

Шундай қилиб, ФТС кўрсатиш тизими олти каналли бўлганда
носоз комбайнларнинг навбати юзага келмайди; Кучма устахоналар
сонини ошириш билан уларнинг бандлик ва носоз комбайнларнинг
мавжуд бўлиш эҳтимолликларини камайтиришга эришилади. Аммо
кўчма устахоналар сони рационал микдорлардан ошмаслиги лозим.
Акс холда ФТС харажатлари ошиб кетади.
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6.6. Ғалла комбайнлари тўсатдан бузилишларининг уларнинг
тайёрлик коэффициентига таъсирини аниқлаш

ГОСТ 27.002-83 га мувофиқ техник объектларнинг тайёрлик
Кт коэффициента уларнинг ишончлилигини баҳоловчи комплекс
кўрсаткичлардан биридир.

Қишлоқ хўжалик машиналари ишончлилигининг статистик
тадқиқотларида Кт коэффициент ўрганилаётган машиналарнинг
(объектларнинг) ишга ярокди холатда бўлган умумий вақти-
нинг машиналар сони N ва уларнинг ишлаш давомийлиги Тэ (ма-
шиналарга режали техник хизмат кўрсатишдаги тўхташлар хисобга
олинмайди) кўпайтмасига бўлган нисбати тарзида аниқланди [78]:

N
KT^Uil(NT,\i=\,2,...,N. (613)

бу ерда: Тэ = Ти + Тр + Тх\ Ти - барча машиналарнинг соф
ишлаган умумий вақти; Тр- барча машиналарни режали ва режасиз
таъмирлаш сабабли тўхтаб қолган умумий вахта; 7) - машиналарга
режали ва режасиз ТХК учун уларнинг тўхтаб қолган умумий
вақти.

(6.13) формула тузилишидан кўриниб турибдики, бу усулда
машиналарнинг иш жараёнида содир бўладиган тўсатдан бузи-

N
лишлар сони ва уларни тузатишга сарфланган ўртача вақт

Z = 1
Л'

t қиймати, машиналарга рақамли (даврий) ТХК сони X ва
/=1

вақти tx, машина қисмларининг аста-секин ейилиши натижасида
N

содир бўладиган бузилишлар сони ва уларни тузатишга
/=1

сарфланган умумий вақт te , қиймати хисобга олинмайди.
Биз юқорида келтирилган камчиликларни бартараф этиш мақ-

садида қишлоқ хўжалик машиналарининг тайёрлик коэффициен-
тини қуйидаги формула ёрдамида хлсоблашни таклиф қиламиз:
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Kr=^jMll(NTM), (6.14)
|=|

бу ерда: М - i ракамли машинанинг унга мос агротехник мавсум
давомида ишга яроқли ҳолатда бўлган умумий вақти (z = 1, 2,
TV); N - мое агротехник тадбирни бажаришда қатнашган
машиналарнинг умумий сони; Тм — агротехник мавсумнинг
даво.мийлиги (кун, сутка, соат).

<v
(6.14) формулада N = const, Тм = const деб оламиз. ЕЧ

/=|

йиғиндининг киймати эса агротехник тадбирни бажариш жараё-
нида машиналарда юз берган тўсатдан бузилишларни тузатиш

Л'
X/76/(z) деталь ва кисмларнинг аста-секин ейилиши натижасида
/=1

Л'
с д У «/</(0содир бўладиган носозликларни бартараф этиш “ хамда

/V

. ~ Ewxr(0 гуларга ракамли (даврии) техник хизмат кўрсатиш ва бу

тадбирларни бажаришга сарфланган ўртача вақт ва G
микдорларига караб ўзгариб туради [78].

Биз бу масалани галла комбайнлари мисолида тадқиқ этамиз.
Комбайнларда юз бсрган тўсатдан бузилшилар сони вауларни

тузатшига сарфланган вақт қийматларининг тайёрлик коэффи-
циентига таъсири.

Аник i ракамли комбайннинг мавсум давомида бузилишлар
сабабли тўхтаб колган умумий вақти ёки шу комбайнда мавсум
давомида содир бўлган ??,(/) тўсатдан бузилишларни тузатишга
сарфланган умумий вакт киймати:

У;, ="((0-G, (6.15)

бу ерда G - битта комбайндаги битта бузилишни тузатиш учун
сарфланган ўртача вакт.

Аник i ракамли комбайннинг мавсум давомида ишга яроқли
холатда бўлган умумий М, вактининг киймати:

М1=Тм-'Га. (6.16)
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(6.15) ва (6.16) тезликларни ҳисобга олиб, (6.14) ифодадаги
/V

У йигиндини қуйидагича ёзамиз
1=1

Е ч=Е оъ -)=Е Тм - Е =Е - Е G • ч (/)=дч, у, е ч ю . (6.17)
/—I /=1 /=1 г-1 /—I /' I

(6.17) ифодани (6.14) га қўйсак,

ёки

N
нти-‘rZ"W

кГ = \-
N

Z = 1
^Л/ (6.18)

Поп тумани машина-трактор паркининг 13 та “Кейс-2366”
русумли комбайни галла ўримини бажарган. Ури.м мавсуми
туманда Тм = 20 кун давом этган. Ўримнинг бир иш кунн ўртача Т\
— 10 соатга тенг бўлган [4]. Мавсум давомида комбайнлар

N
Еч(Н = 55 марта тўсатдан бузилган (6.17-жадвалнинг 2-устуни).

Мавсум давомнйлигини соатларда ифодалаймиз:
^i/=207] ёки Гл/=20-10 = 200 соат. (6.18)

Балла комбайнларида содир бўлган 55 та бузилиш куйидаги
усулларда тузатнлган (6.17-жадвалга каран г).

1-усул  N = 11 та комбайнда содир бўлган Е”Ч) =  та20

тўсатдан бузилишни туман МТП кўчма устахонаси механигп Уйчи
шахрида жойлашган Наманган сервис маркази (СМ) га бормасдан,
яъни ташрифсиз тузатган (3-устун). Механик битта галла
комбайндаги битта тўсатдан бузилишни тузатиш учун ўртача
G = 2,16 соат вакт сарфланган [4; 4.7-жадвали].

(6.18) формуладан фойдаланиб МТП кўчма устахонаси
механиги томонидан тузатнлган галла комбайнлари гуруҳининг
тайёрлик коэффициентининг ўртача кийматини аниклаймиз;

К, = I -(2.16• 20/11 -200) = 1-(43.2/2200) = 1 -0.0196 = 0.9804(98.04%).
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н
2-усул.  N=11 та комбайнда содир бўлганХлЛО= 24та

I

тўсатдан бузилиш СМнинг Поп туманида ташкил этилган янги
фирмавий техник сервис пункта (ФТСП) кучма устахонаси
механиги томонидан ташрифсиз тузатилган (6-устун). Битта
тўсатдан бузилишни тузатишга ўрта ҳисобда ^=1,57 соат вакт 
кетган.

Демак, бу усулда
Кг = 1 - (1,57 • 24 /11 ■ 200) = 1 - (37,68 / 2200) = 1 - 0.0171 = 0,9829(98,29%).

9

3-усул.  N = 9 та комбайнда содир бўлган ^ «,(/) = Н та
I

тўсатдан бузилиш ФТСП механиги томонидан СМга бориб келиб,
яъни ташриф буюриш йўли билан тузатилган (9-устун). Механик
битта тўсатдан бузилишни тузатиш учун ўртача iy- 4,14 соат
сарфланган.

Демак, бу усулда
Кт = 1 - (4,14 • 11 / 9 • 200) = 1 - (45,54 /1800) = !- 0,0253 = 0,9747(97,47%).

Уримда қатнашган алоҳида комбайнларнинг тайёрлик
коэффициентларини аникдаш. Юқорида аниқланган Кт = 0,9804,
Кт ~ 0,9829 ва Кт = 0,9747 рақамлар мос равишда 1, 2 ва 3-
усулларда тузатилган комбайнлар гуруҳининг умумий тайёрлик
коэффициентларини ифодалайди. Амалиёт учун ҳар бир алоҳида
комбайннинг тайёрлик коэффициентини аниқлаш қам муҳимдир.

Бунингучун (6.18) формуладаК=1 ва £и,(0 = «,(/) деболамиз.

белгилашни киритсак,
(6.20)

1-усул.  3-устундан кўриниб турибдики, 5 та комбайн 1 марта,
4 та комбайн 2 марта, 254357 рақамли комбайн 3 марта ва 180347
рақамли комбайн 4 марта бузилган. Демак, (6.19) дан:

Ка = (2,16 • 1 / 200) = 0,0108; К,., = (2,16 • 2 / 200) = 0,0216;
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KBi = (2,16 • 3 / 200) = 0,0324; ва K6i = (2,16 • 4/ 200) = 0,0432 (4-устун).
Буларни (6.20) га қўйсак,

Kh = 1 - 0,0108 = 0,9892; Kri = I - 0,0216 = 0,9784; KTl = 1 - 0,0324 = 0,9676
ва KT, = 1-0,0432 = 0,9568 (5-устун).

It

5-устун рақамларининг йиғиндиси: £/<7, = 10,7840. Бу йиғиндини 

аналитик тарзда ёзамиз. Бунинг учун (6.20) ни йигинди тарзида
ифодалаймиз:

11 11 д,Г л-ZA-n=S(i-^,)=Z =>
1=1 z=l /=1 А/

/7io(O + 1-V
1 м

11 t., г 1
X ^Ti = ' —[h|(0 + /’2(/) + " +?’1o(z) + /71 l^)]^
/=1 TM
11 11 11 Zv ДE KTt• = 11 - E n,=>£ KT, = N - -2-£ /?,(/). (6.21)

/=1 ' M /=1 /=1 ' M i=\
(6.21) тенгликнинг чап ва унг томонларини Azra бўламиз:

(6.18) ни ҳисобга олсак,
К

"^Г = К‘-- (6.22)

1-усулда7У=1 1 бўлгани учун (6.22) дан:
Л'
^Аг' 10,7840 лпоп.
z-yy- = —j-j— = 0,9804 ёки Кт = 0,9804.

2-усул.  6-устундан кўриниб турибдики, 3 та комбайн 1 марта,
5 та комбайн 2 марта, 1 та комбайн 3 марта ва 2 та комбайн 4
мартадан бузилган.
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Демак, Кб1=(1,57 -1/200) = 0,0079; Кы = (1,57 -2/200) = 0,0157 ;
КВ1 =(1,57-3/200) = 0,0236 ва Кй, = (1,57-4/200) = 0,0314 (7-устун).

(6.20) дан: К„ = 0,9921; К„= 0,9843; Кл = 0,9764 ва tfn= 0,9686 (8-
устун).

/Н 1 = 10,8114/11 = 0,9829 ёки Кт = 0,9829.
\ /=| /

3-усул.  9-устундан кўриниб турибдики, 7 та комбайн 1
мартадан ва 2 та комбайн 2 мартадан бузилган. Демак,
Кб1 = (4,14 • 1 / 200) = 0,0207 ва Кг„ = (4,14 • 2 / 200) = 0,0414 (1 ] -устун).

Е КГ1 /9 | = 8.7723/9 = 0,9747 ёки 76г = 0,9747.
\ 1=1 /

• Комбайнларга рацамли техник хизмат курсатиш сони ва
вақтининг тайёрлик коэффициентига таъсири. Маълумки,
галла комбайнларига 250, 500, 750 ва 1000 мотосоатларда техник
сервис кўрсатилади [4]. 250 мото соатдан кейинги битта техник
сервис кўрсатишга ўртача ix-3 соат, 500 мотосоатдан кейин С =6
соат ва 750 мотосоатдан кейин С =9 соат сарфланади. Кўрсатилган
техник сервислар умумий сонини билан белгилаймиз (6.18-

жадвал).
Агар Z рақамли комбайнга ўрим куни давомида кўрсатилган

техник сервис (ТС) сони я» (О га тенг бўлса ва битта сервис
кўрсатишга ўртача С вақт сарфланса, уни далада тўхтаб колган
умумий вақти: =/гл(г)Гх.
Комбайннинг мавсум давомида /»,(/)сонли бузилншлари ва
микдордаги ТС кўрсатиш натижасида тўхтаб колган умумий вақти
(6.15) дан фарқли ўлароқ қуйндагича аниқланади:

^ = ^6i + ёки

(6.23)

Бу ҳолда (6.16) ва (6.17) ифодалар хам мос равишда ўзгарадп.

~'^'м ~^i ~~Тм ~'[77б/(/)/у + zz.n(z)zjr]- (6.24)
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N N N N
еч=1(П/-т;)=2:г„-х7; =
/=1 /=) 1=1 /=1

= f Тм - f [n6i(t)iy + М')4]= NTm -
/=! 7=1
' /V _ N- c2>6/(')+c2>x<(') ■

■ /=i /=i

(6.25)

(6.25) ни (6.14) га қўйсак,

М') + '"хЕ
(6.26)

Поп тумани МТПга тегишли 13 та галла комбайнида 2003-
2005 йиллар ғалла ўрими мавсумида содир бўлган бузилишларнинг 

умумий сони ва уларга кўрсатилган ТСнинг умумий сони

Е^ДН кийматлари 6.18-жадвалда келтирилган.

Поп туманида янги ФТСП ташкил этилгунча қадар комбайн-
ларда содир бўлган бузилишларни тузатиш ва уларга рақамли ТС
кўрсатиш ишлари CM кўчма устахонаси механиги томонидан 3-
усулда бажарилган.

(6.26) формуладан фойдаланиб 3-усул учун комбайнлар
гурухининг тайёрлик коэффициентларини аниқлаймиз.

6.18-жадвал
Поп тумани ғалла комбайнларида тусатдан содир бўлган

бузилишлар ва техник сервис кўрсатиш сони ва
воситаларининг комбайнлар гурухининг тайёрлик

коэффициентига таъсири

Йил

Тузатиш усули
2-усул 3-усул

‘у,

соат

/х,

соат
Кт

'7,

соат

/’X >
соат

Кт

2003 53 82 1,57 3,0 0,874 4,14 3,0 0,821
2004 40 - 59 1,57 6,0 0,840 4,14 6,0 0,801
2005 59 18 ; 1,57 9,0 0,903 4,14 9,0 0,844
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2003 йилда: Кт = 1 - [(4,14 - 53 + 3 • 82)/2600] =1-0,1790 = 0,821.
2004 йилда: «т = 1-[(4,14-40 + 6-59)/2600]=1-0,199 = 0,801.

2005 йилда: ><т = 1 -[(4,14-59 + 9-18)/2600]= 1 -0,156 = 0,844.

ФТСП ташкил этилгандан кейин тумандаги комбайнларда
содир бўлган бузилишларни тузатиш ва ТС кўрсатиш тадбирлари
пункт кўчма устахонаси механиги томонидан бажарилмоқда (2-
усул). Бу ҳолда комбайнлар гуруҳининг тайёрлик коэффициента
ўсиши таъминланди:

2003 Йилда: Кг = 1 - [(1,57 -53 +3 -82)/2600] = 1 -0,126 = 0,874.

2004 йилда: Кт = 1 -[(l,57-40 + 6-59)/2600]= I -0,160 = 0,840.
2005 йилда: К,. = 1 - [(1,57 • 59 + 9 • 18)/2600] = I - 0,097 = 0,903.

6.18-жадвалдан кўриниб турибдики, тузатиш ва ТС кўрсатиш
ишлари ФТСП механиги томонидан бажарилганда комбайнлар гу-
руҳининг тайёрлик коэффициента: 2003 йилда 6,45 фоизга [(0,874-
0,821)100/0,821], 2004 йилда 4,86 фоизга [(0,840-0,801)100/0,801] ва
2005 йилда 6,99 фоизга [(0,903-0,844)100/0,844] ўсган.

Комбайнларнинг деталь ва бўгинлари аста-секин ейилиши
натилсасида содир бўлган бузилишлар сони ва уларни туза­
тишга сарфланган вакрг цийматларининг тайёрлик коэффи­
циентига таъсири. Ғалла ўрими мавсуми давомида i рақамли
комбайнда деталь ва қисмларнинг ейилиши натижасида содир
бўлган бузилишлар сони «,,(/) ва уларни тузатишга сарфланган
вақтнинг ўртача киймати t, маълум бўлса бу комбайннинг тўхтаб
қолган умумий вақти:

(6-27)
Комбайннинг мавсум давомида тўхтаб қолган умумий вақти:

Т, = + + nel(j)itc. (6.28)
Комбайнлар гурухининг тайёрлик коэффициента!:

-- *— (629)
Комбайнлар двигателлари гильза-поршен гуруҳининг аста-секин

ейилиши натижасида 2003 йилда бузилишлар сони Е"-(/) = 2 та ва

уларни тузатишга сарфланган ўртача вақт қиймати С - 15 соат.

187



2004 йилда £л,(') =1 та, Ч = 17 соат ва 2005 йилда та,

tc = 19 соатбўлган (6.19-жадвал).

6.19-жадвал
Поп тумани галла комбайнларнда тусатдан ва аста-секин содир

бўлган бузилишлар хамда рақамли техник сервис курсатиш
сони ва вақтинннг комбайнлар гуруҳинннг тайёрлик

коэффициентига таъсири

IГ“
Йил ty, соат С,соат 1с, соат Кт

2003 53 82 2 4,14 3,0 15,0 0,810
2004 40 59 1 4,14 6,0 17,0 0,794
2005 59 18 1 4,14 9,0 19,0 0,837

(6.29) формуладан фойдаланиб комбайнлар гуруҳининг
тайёрлик Кт коэффициента қийматларини хисоблай.миз.

2003 йилда : Кт = I - [(4,14 ■ 53 + 3 • 82 +15 • 2)/ 2600] =
= 1 - [(219,42 + 246 + 30)/ 2600] = I - 0,190 = 0,81.

2004 йилда: Kr = 1 - [(4,14 • 40 + 6-59 + 17 • l)/2600] =
= 1 - [(165,6 + 354 + 17)/ 2600] = 1 - 0,206 = 0,794;

2005 йилда: KT = 1 - [(4,14-59+ 9-18 +19 • l)/2600] =
= 1 - [(244,26 + 162 + 19)/ 2600 ] = 1 - 0,163 = 0,837.

Утказилган тадқиқотлар натижасидан қуйидаги хулосаларни
чиқариш мумкин:

қишлоқ хўжалиги машиналари, шу жумладан ғалла комбайн-
ларининг агротехник мавсумлар давомидаги тайёрлик коэффи­
циента кий.матларини N сондаги комбайнлар гурухида тўсатдан ва
аста-секин содир бўлган бузилишлар ҳамда уларга рақамли
(даврий) техник хизмат кўрсатиш сони ва бу тадбирларни бажа-
ришга кўчма устахона механиги томонидан сарфланган вақтнинг
ўртача кийматларини хисобга олувчи йиғинди формула ёрдамида
хисоблаш мақсадга мувофиқдир;

комбайнлар гурухининг тайёрлик коэффициента тўсатдан
бузилишлар оқибатида 0,974 га генг бўлган бўлса, уларга мавсум 
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давомида рақамли техник хизмат кўрсатиш учун тўхташлар
ҳисобига 0,801-0,844 қийматларга, аста-секин бузилишлар
натижасида эса 0,794-0,837 қийматларгача пасайиб кетган;

комбайнлар гурухининг тайёрлик коэффициентини ошириш
учун ғалла майдонларини ўримга сифатли тайёрлаш, ғаллазорларни
йўғон пояли бегонаўтлар ва темир-терсаклардан тозалаш, комбайн­
лар иш режимини ғалла ва даланинг ҳолатига қараб танлаш, уларни
мохирона бошқариш орқали деталь ва қисмларнинг тўсатдан бузи-
лнш сонини кескин камайтириш, комбайнларга сменали техник
хизмат кўрсатиш сифатини яхшилаш йўли билан деталь ва қисмлар
ейилишининг олдини олиш ёки бу жараённи секинлаштириш ҳамда
комбайнларга рақамли техник хизмат кўрсатиш ншларини иш
сменалари оралиғида ёки тунда бажариш тавсия этилади;

ишлаб чиқилган усуллардан хайдов, экиш, ўсимликларни
парваришлаш ва бошқа турдаги машина-трактор агрегатларининг
тегишли агротехник тадбирларни бажариш жараёнидаги тайёрлик
коэффициентларини аниқлаш ва баҳолашда фойдаланиш мумкин.

6.7. Наманган ва Бухоро внлоятларпдагн такомнллашган
худудий фирмавий техник сервис пунктларининг иктисодий

кўрсаткичларини хисоблаш

6.7.1. Наманган вилоятидаги такомиллашган худудий ФТС
тизпмининг иктисодий кўрсаткичларини баҳолаш

Наманган вилоятидаги такомиллаштирилган худудий ФТС
тизимининг иқтисодий кўрсаткичлари юкорида келтирилган хроно­
метрик маълумотлар ва Поп МТПдан олинган асосий воситалар-
нинг амортизация харажати, ишчиларнинг иш ҳақи харажатларини
ҳисобга олган ҳолда қуйидаги учта асосий омил асосида хисоб-
ланди (6.20, 6.21-жадваллар).

6.20-жадвалдан  кўриниб турибдики, асосий воситаларнинг
умумий қиймати 6 117 138 сўмни ва унга хисобланган йиллик
амортизация миқдори 360 697 сўмни ташкил этади.

6.21-жадвалдан  кўриниб турибдики жами иш хақи 25 %
ажратма билан 2 615 755 сўм маблағни ташкил этади.

Поп туманида ташкил этилган ФТСПга сарф этиладиган
маблағ, йиллик амортизация ва мавсумий ишга қабул қилинган
ишчиларнинг иш хаки фондининг йиғиндисига тенг: 360 697+2 615
755=2 976 452 сўм.
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6.20-жадвал
Поп туманпда ташки л этнлган ФТСП балансидаги асосий

воситаларнинг амортизация харажатлари

№ Номланиши

Қайта
баҳо-

ланган
вакти,

йил

Ўлчов
бирлиги,

дона

Баланс
киймати,

сўм

Аморти­
зация

меъёри,
%

Йиллик
амортиза­
циям, сўм

1. Бино 2015 1 5568738 5 278437

2.
Токарлик
дастгохп

2015 1 134100 15 20115

3.
Пайвандлаш

аппарата
2015 1 414300 15 62145

Жами 3 6117138 360697

1—омил: ФТСП механиги томонидан сервис машинасида
Наманган СМга бориш-келши учун харажат цилинмаганда. 6.4-
жадвалдан кўриниб турибдики, ғалла ўрими мавсуми давомида Поп
туманининг 13 та комбайнида содир бўлган 55 та бузилишнинг 24
таси ёки 43,7 фоизи ФТСП механиги томонидан Наманган сервис
маркази (Уйми шахри)га бормасдан, -яъни ташрифсиз усулда
(ташриф буюрмасдан) тузатилган.

6.21 -жадвал
Мехнат шартномаси асосида мавсумий ши га қабул қилинган

ишчиларнивг нш хаки фонди

№

Ла
во

-
JI

IM
II

С
он

и,
 ки

ш
и

Ра
зр

яд
и

Би
р 

со
ат

ли
к

иш
 ха

ки
, с

ум

Қў
ш

им
-ч

а
иш

 х
ак

и 
30

%
, с

ўм

Ж
ам

и.
 су

м

20
 иш

 ку
пи

,
со

ат

Ж
ам

и и
ш

ха
ки

, с
ўм

И
жт

им
ои

й
су

гу
рт

а 
25

 %
.

__
__

_
сў

м

Ж
ам

и,
 с

ўм

1.
Пай-

ванлчи
I 3 2319,69 695,91 3015.60 200 603121 150780 753900

2. Товар 1 3 2319,69 695,91 3015.60 200 603121 150780 753900

3.
Ом-

борчи
1 - 3409,09 1022,73 4431.82 200 886364 221591 1107955

Жами 2092604 523151 2615755

Наманган СМга бир марта ташриф буюрилмагани - бу битта
комбайндаги битта носозликни бартараф этиш учун ФТСПнинг
сервис автомашинаси Попдан СМга боришга 80 км, Уйчидан Попга 
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қайтиб келишга 80 км, жами 160 км йўлни босиб ўтмади, деганидир
(2.3-расмга қаранг).

Маълумки, Наманган СМ механикларига бириктирилган
«Форд-Шкода» русумли автосервис машиналарида 1 км масофани
босиб ўтиш харажати 702,5 сўм (0,25 АҚШ долларига эквивалент
микдордаги маблагга тенг. 2015 йил Марказий банкнинг курсида 1
АҚШ доллари 2809,98 сўмга тенг). Бу харажат СМ механиги
томонидан замонавий техника воситаларидаги, хусусий ҳолда галла
комбайнларидаги битта носозликни бартараф этиш учун сарфлан-
ган умумий харажатга қушилади.

ФТСП механиги носоз комбайнларни ташрифсиз усулда
тузатганда тежаб қолинган маблаг микдори:

а) битта комбайндаги битта носозликни бартараф этишда -
160x702,5=112400 сум;

б) 24 та носозликни бартараф этишда - 24x112400=2697600 сум.
Табиийки, ФТСП механиги томонидан бир галла ўрими

мавсумида тежаб қолинган 2 697 600 сўм маблаг, бу Поп тумани
МТП учун бир галла ўримидаги соф фойдадир.

2-омил:  даврий техник сервис кўрсатиш тадбирлари ФТСП
механиги томонидан амалга отирилганда. Ғалла ўрими мавсуми
давомида ФТСП томонидан 13 та комбайнга 9 марта даврий техник
сервис кўрсатилди. Бу тадбирлар хам механик томонидан ташрифсиз
усулда бажарилди. Натижада ФТСП механиги томонидан
9xJ 12400=1011600 сўм маблаг тежаб қолинди. Поп туман МТП эса
бир галла ўрими даврида 1011 600 сум соф фойда курди.

3-омил:  ФТСП механиги томонидан битта комбайндаги
бипина носозликни тузатшига сарфланган ўртача вақтни қис-
қартиришга эришилганда. ФТСП механиги комбайндаги битта но­
созликни ташрифли усулда бартараф этиш учун жами =4,14 соат,
ташрифсиз усулда зса /.,=1,57 соат вакт сарфлаган, яъни тузатиш
вақти =4,14-1,57=2,57 соатга қисқарган (6.17-жад вал га каранг).

Хронометраж натижасида галла ўрими авжига чиққан даврда
Поп МТПга қарашли комбайнларнинг бир кунлик ўртача нш унуми
18 гектарга, бир соатдаги иш унуми эса 1К, = 1,8 гектарга тенг
бўлганлиги аниқланди [97].

Туман бўйича галла ҳосилдорлигн гектарига ўртача /-’ = 55
центнерни ташкил этганини хисобга олсак, 1,8 гектарда
Л/п, = И' • ғ = 1,8- 55 = 99 центнер ёки 9,9 тонна дон ҳосили бўлган.
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Тежаб қолинган Д/,, вақт ичида битга комбайн ёрдамида
йиғиштириб олинган дон микдори:

АЛ/, = A/»] Az v = 9,9-2,57 = 25,44 тонна.
Бир тонна доннинг ўртача харид нархи (2015 йил баҳосида)

Хн=460 минг сўм бўлганини хисобга олсак, фермернинг тежаб
қолинган Д/,. вақт ичида йиғиштириб олинган донни сотишдан
олган даромади:

Д// = ДЛ-/] • Хн = 25.44 -460000 ёКИ АД = 11703780 сўм.

Ҳисоб-китоблар 6.22-жадвалга киритилган.

6.22-жадвал
Поп ФТСПиинг асосий иқтисодий кўрсаткичлари

Т/р. Асосий кўрсаткичлар

Иктисодий
самарадорлик

Поп МТП
учун

фермер
хўжалиги

учун
1 2 3 4

А. Носозликлар ФТСП томонидан ташрнфсизусулда
тузатилганда:

1.

2.

Кучма устахонада 1 км масофани босиб
ўтиш харажати - 0,25 АҚШ доллари.
Тежаб колинган маблағ микдори, сўм:
- I та носозлик учуй - 160x702,5
- 24 та носозлик учуй - 24х 112400

702,5

112 400
2 697 600

Б. Даврий техник сервис кўрсатиш ФТСП томонидан амалга
оишрилганда:

1.

2.

ФТСП механиги томонидан 2006 йилда
кўрсатилган техник сервис сони -9 та.
Тежаб колинган маблаг микдори:
9x112400

1 011 600

В.
Битта комбайндаги бипипа носозликни тузатишга
сарфланган ўртача вақтнинг қисқариши ҳисобнга:

1. Қискарган тузатиш вакти:
Az,. = (4.14 - 1,57) , соат 2,57

2. Комбайннинг 1 соатдаги ўртача иш
унуми: IT, , га/соат 1,8

3-
_____ J

Комбайннинг1 га галла майдонини
ўриш баҳоси (2015 йил баҳоси): Ў,-„ сўм 115 000
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6.22-жадвал ни н г да во м и
4. Қискарган тузатиш вакти хисобига

МТП оладиган даромад
= -Дг,-Ўй,сўм 531 990

5. Ғалланинг ўртача ҳосилдорлиги: Ғ, ц/га 55,0
6. IKi майдондан йиғиб олинадиган дон

микдори:
Бт, -lVt •7' = 1,8-55 центнер (тонна)

99 (9,9)

7. А/,. вакт ичида йиғиштириб олинган

дон микдори: =^nt^ty = 9,9-2,57,
тонна

25,44

8. Бир тонна доннинг ўртача харид нархи -
Х,„ сўм (2015 йил баҳосида) 460 000

9. АЛ/] микдордаги донни сотишдан
олинган даромад:

Д// = ДЛ/| • А' = 25.44 • 460000 сўм // 703 780

6.7.2. Бухоро вилоятидаги тагсог.шллашган ҳудудий ФТС
тизимининг шудгорлаш мавсумидаги иқтисодий

кўрсаткичларини баҳолаш

1-омил:  ФТСП механиги томонидан сервис машинасида
Бухоро СМга бориш-гселиш учуй харажат қилинмаганда. 6.23-
жадвалдан кўриниб турибдики, кузги шудгор мавсуми давомида
Шофиркон туманининг 31 та хайдов агрегатларида соднр бўлган 49
та бузилишнинг 29 таси ёки 59,2 фонзи ФТСП механиги томонидан
Бухоро сервис маркази (Бухоро шахри)га бормасдан, яъни
ташрнфсиз усулда (ташриф буюрмасдан) тузатилган.

6.23-жадвал
2009 йилда хайдов агрегатларида содир бўлганбузилишлар ва

уларни ФТСП механиги томонидан тузатилиш улушларн

Носоз агрегатнинг русуми
ва завод раками

Бузил и ш
соня

Тузатиш у суд и
ФТСП томонидан

ташрифли ташрнфсиз
1 2 3 4 5

МХМ-140 239301 1 1
МХМ-140 АСМ244455 I 1
MX 135 960382 1 1
МХМ-140 АСМ265917 2 1 ______ ]_____
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6.23-жадвалнинг давоми
MAGNUM-255 Z8RZ04577 3 1 2

MAGNUM 8940 74954 3 1 2
МХ240 JAZ128596 2 1 1
МХМ-140 АСМ282673 3 1 2
MAGNUM 8940 98681 2 2
MAGNUM 8940 98297 3 2 1
MX 135 960352 1 1
МХМ-140 АСМ244937 1 1
МХМ-140 АСМ240220 1 1
MAGNUM 8940 92831 1 1
МХМ-140 ACM265I71 1 1
МХМ-140 АСМ265757 4 2 2
MAGNUM-255 Z9RZ01617 2 2

MAGNUM-255 Z9RZ01615 1 1
MAGNUM 8940 90564 1 1
МХМ-140 АСМ255689 2 1 1
МХМ-140 АСМ265161 2 1 1
MAGNUM 8940 92424 2 I 1
MAGNUM 8940 96676 1 1
MAGNUM 8940 98952 1 1
TL5060 090U0140 1 1
TL5060 090U0075 1 1
TL5060 090UOI94 1 1

ЧТДббО 080U0072 1 1
МХМ-140 АСМ244456 1 1
МХМ-140 АСМ290320 1 1
MX 135 960444 1 1

Жами 49 20 29
100% 40,8% 59,2%

Бухоро СМга бир марта ташриф буюрилмагани - бу битта
хайдов агрегатидаги битта носозликни бартараф этиш учун
ФТСПнинг сервис автомашинаси Шофиркондан СМга боришга 88
км, Бухородан Шофирконга қайтиб келишга 88 км, жами 176 км
йулни босиб ўтмади (7.2-расмга қаранг), дегани.

Бухоро СМ механикларига бириктирилган «Форд-Шкода»
русумли автосервис машиналарида 1 км масофани босиб утиш
харажати 702,5 сўм (0,25 АҚШ доллари. 2015 йил Марказий
банкнинг курсида 1 АҚШ доллари 2809,98 сўмга тенг). Бу харажат
СМ механиги томонидан хайдов агрегатидаги битта носозликни
бартараф этиш учун сарфланган умумий харажатга қўшилади.

ФТСП механиги носоз хайдов агрегатларини ташрифсиз
усулда тузатганда тежаб колинган маблаг микдори:

а) битта хайдов агрегатидаги битта носозликни бартараф
этишда~176* 702,5= 123640 сум;
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6)29 та носозликни бартараф этишда-29* 123640=3585560
сўмни ташкил этади.

Табиийки, ФТСП механиги томонидан бир кузги шудгорлаш
мавсумида тежаб колинган 3 585 560 сўм маблағ, бу Шофиркон
тумани МТП учун соф фойдадир.

2-омил:  даврий техник сервис курсатит тадбирлари
ФТСП механиги томонидан амалга оширилганда. Шудгорлаш
мавсуми давомида ФТСП томонидан 31 та хайдов агрегатига 12
марта даврий техник сервис кўрсатилди. Бу тадбирлар хам механик
томонидан ташрифсиз усулда бажарилди. Натижада ФТСП
механиги 12x123640= 1483680 сўм маблагни тежаб қолди.
Шофиркон туман МТП эса бир шудгорлаш даврида 1483680 сум
соф фойда кўрди.

3-омил:  ФТСП механиги томонидан битта ҳайдов
агрегатидаги битта носозликни тузатишга сарфланган ўртача
сақтни крскрртиришга зршиилганда. ФТСП механиги хайдов
агрегатидаги битта носозликни ташрифли усулда бартараф этиш
учун жами tv = 7,03 соат, ташрифсиз усулда эса г.,-= 1,94 соат вакт
сарфлаган, яъни тузатпш вақти АС =7,03—1,94=5,09 соатга
қискарган (6.23, 6.24-жадвалларга каранг).

Хронометраж натижасида шудгорлаш авжига чиккан даврда
Шофиркон МТПга қарашли хайдов агрегатларининг бир кунлик
ўртача иш унуми 13 гектарга, бир соатдаги иш унуми эса И'=1.3
гектарга тенг бўлганлнги аниқланди.

Тежаб колинган Дг,. вақт ичида битта хайдов агрегати билан
шудгорланган майдон:

М1Ц = и; дгг = 1.3 ■ 5.09 =6,6 га.

Бир гектар ерни шудгорлаш бахоси (2015 йил бахосида)
Ш„=118000 минг сум булганинн хисобга олсак, МТПнинг тежаб
колинган Д/, вакт ичида шудгорлашдан олган даромади куйидаги
микдорга тенг бўлади:

ЬДШ = ДШ, • ШИ = 6.6 -118000 = 778800 сўм.
Юқорида таъкидланганидек, ташрифсиз усулда 29 та носозлик

бартараф этилганн учун Шофиркон МТП эришган даромад:

ДЛЛШ, = • 29 = 778800-29 = 22585200 сўм.
Иқтисодий кўрсаткпчларнинг ҳисоб-китоб натижалари 6.25-

жадвалга киритилган.
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6.23-жадвал
Кучма устахона механиги томонидан хайдов агрегатларндаги
битта носозликни тузатишга сарфланган умумнй в а кг ва уни

ташкил этувчнларининг сон қийматлари (дақпкаларда)

Тузатиш
у сули

tr 1ж te /« tr

1-усул,
29 та

тузатиш

10, 10, 10,
10, 10, 10.
10, 10, 10,
10, 10, 10.
10. 10, 10.
10, 10. 10.
10. 10. 10.
10. 10. 10.
10. 10. 10.
10. 10.

- -

60. 30. 150. 90,
120, 60, 90, 60.
30,30, 120, 180,
90. 150. 30. 60.
60. 30. 30. 60.
150. 318, 300.
30. 150, 60. 30.
300. 240.

70. 40, 160,
100, '30, 70,
100, 70, 40, 40,
130. 190 100.
160, 40. 70, 70.
40. 40. 70. 160.
328. 310. 40.
160. 70, 40,
310,250.

ўртача 10 - - 106,13 116,13

2-усул,
20 та

. тузатиш

10. 10. 10.
10. 10, 10.
10. 10. 10.
10. 10. 10.
10. 10. 10.
10. 10. 10,
10.10.

110,100.110.
100.90. 100.
НО. 90. 100.
110.100.100.
100.90. 100.
90. 100. 95..
90. 100.

80,80,130.7
0,90.90,70.5
0,70,130.80.
80.30,30.20,
30.135.30.3
0.160

180,150.480,120
,120.150.180.30
0.180,480.120,1
20.120,120.180.
900.150.120,120
.480.

380.340.730.30
0,310.350.370.
450.360.730.31
0.310.260.250.
310,1030.395.2
55.250.750.

ўртача 10 99 74,5 238,5 422

6.24-жад  вал
Кучма устахона механиги томонидан хайдов агрегатларидаги
битта носозликни тузатишга сарфланган умумнй вақт ва уни

ташкил этувчнларинингўртача қийматлари (соатларда)

Тузатиш
сони

Тузатиш усули t! te 1„ К

: 29
ФТСП механиги
Бухорога ташриф
буюрмаган

0,166
8,25 -

1,78
91,75

1,94
100%

20
ФТСП механиги
Бухорога ташриф
oyiopraii

0,166
2.5

1.65
17,24

1,24
23.76

3,97
56,5

7,03
100%

196

Шофиркон ФТСПнннг шудгорлашдаги асосий иқгисодий
кўрсаткичлари

Т/р Асосий кўрсаткичлар
Иктисодий

самарадорлик
(сўм)

1 2 3
А. Носозликлар ФТСП томонидан ташрифсиз усулда

тузапшлганда:

1.

2.

Кўчма устахонада 1 км масофани босиб
ўтиш харажати -702,5 сум.
Тежаб колинган маблағ миқдори, сўм:
- 1 та носозлик учун-176*702,5
- 29 та носозлик учун-29* 123640

123640
3585560

Б. Даврий техник сервис курсатиш ФТСП томонидан амалга
оширилганда:

1.

2.

ФТСП механиги томонидан 2009 йилда
кўрсатилган техник сервис сони -12 та.
Тежаб колинган маблаг миқдори: 12*123640 1483680

В. Битта ҳайдов агрегатида битта носозликни тузатишга
сарфланган ўртача вак^тни қискррииш ҳисобига:

1. Қискарган тузатиш вакти:
Му = (7.03 -1.94) = 5.09 соат.

2. Ҳайдов агрегатининг 1 соатдаги ўртача иш
унуми: 1Г| , га/соат. 1,3

3. 1 га майдонни шудгорлаш бахоси (2015
йилдаги баҳоси); Шн, сўм 118000

4. Қисқарган тузатиш вакти хисобига МТП
оладиган даромад, сўм:
1 та носозлик учуй:

29 та носозлик учун: ?9H/lAtlll/„
778800

22585200
Г. Умумий даромад:

1. = 3585560 +1483680 + 22585200 27654440
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6.7.3. Бухоро вилоятидагн такомиллашган ҳудудий ФТС
тпзнмининг чигит экиш мавсумидаги иқтисодий

кўрсаткичларини баҳолаш

1-омил: ФТСП механиги томонидан сервис машинасида
Бухоро СМга бориш келнш учун харажат қилинмаганда. 6.26-

жадвалдан кўриниб турибдики, чигит экиш мавсумй давомида
Шофиркон туманининг “Кейс-1200” русумли 35 та чигит экиш
агрегатида содир бўлган 69 та бузилишнинг 44 таси ёки 64 фоизи
ФТСП механиги томонидан Бухоро сервис маркази (Бухоро
шахри)га бормасдан, яъни ташрифсиз усулда (ташриф буюрмасдан)
тузатилган.

6.26-жадвал
2010 йилда чигит экиш агрегатларида содир бўлган

носозликлар ва уларни ФТСП механиги томонидан тузатиш
улушлари
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1 Носоз агрегатнинг русуми

ва завод раками

I
• Носозликлар

сони

Тузатиш у сули
ФТСП томонидан

• ташрифли ташрифсиз
_____ 1 2 3 4 5
MX 135 960352 3 3
МХМ-140 ACM244937 3 3

■J——------------------

! CASE 1200 CBJ025207 2 1 1[CASE 1200 CBJ025105 2 1 1
1 MAGNUM-2 Z8RZ04577 э 1 1
; мхм-140_____ ACM265917 2 2

МХМ-140 ACM239301 ' -s 1 1 4
' CASE 1200 CBJ025I06 ________i Z 1i MAGNUM-2 Z9RZ01617 5 2 3

1 МХМ-140 ACM253694 3 1 2
1 MAGNUM-2 Z9RZ01615 3 1 2

'1X240 ACM2265I61 4 2" 2
MX240 J AZ 128596 1 1

i МХМ-140 ACM265757 4 4
i CASE 1200 CBJ025200 2 1 1
1 CASE. 1200 CBJO25257 1 1[c_ASE1200 CBJ025172 2 2
[CASEI200 _____ CBJ026454 1 1
IMXM-140 ACM255689 1 1
MXM-140 ACM290320 1 1

. MXM-140 ACM252948 3 3; mxm-i io ACM290216 1 1
MXM-140 ACM240220 1

6.26-жадвал и инг давоми
МХМ-140 ACM254853 2 2

МХ135 960444 2 2

MAGNUM- 92424 1 1

МХМ-140 ACM254853 2 2

MXI35 960444 2 2

MAGNUM - 92424 1 1

1 2 3 4 5

CASE 1200 CBJ025256 1 1

CASE 1200 CBJ025201 3 2 1

CASE 1200 CBJ025229 1 ______ £______

CASE 1200 CBJ022493 1 I

MXM-140 ACM266087. 1 I

CASE1200 CBJ022584 1 1

MXM-140 ACM265763 1 1

MXM-140 ACM252307 1 1

MXM-140 ACM282673 1 ______1_______

Жамн 69 25 44
100% 36% 64%

Бухоро СМга бир марта ташриф буюрилмагани - бу битта
чигит экиш агрегатидаги битта носозликни бартараф этиш учун
ФТСПнинг сервис автомашинаси Шофиркондан СМга боришга 88
км, Бухородан Шофирконга кайтиб келишга 88 км, жами 176 км
йўлни босиб ўтмади (7.2-расмга каранг), дегани.

Бухоро СМ механикларига бириктирилган «Форд-Шкода»
русумли автосервис машиналарида 1 км масофани босиб ўтнш
харажати 702,5 сўм (0,25 АҚШ долларига эквивалент микдордаги
маблагга тенг. Марказий банкнинг 2015 йил курсида 1 АҚШ
доллари 2809,98 сўмга тенг). Бу харажат СМ механиги томонидан
чигит экиш агрегатидаги битта носозликни бартараф этиш учун
сарфланган умумий харажатга қўшилади.

ФТСП механиги носоз чигит экиш агрегатларини ташрифсиз
усулда тузатганда тежаб колинган маблаг микдори:

а) битта чигит экиш агрегатидаги битта носозликни бартараф
этишда-176х 702,5=123640 сўм;

6)44 та носозликни бартараф этишда - 44x123640=5440160
сўмнп ташкил этади.

Табиийки, ФТСП механиги томонидан бир чигит экиш
мавсумнда тежаб колинган 5 440 160 сўм маблаг, бу Шофиркон
тумани МТП учун соф фойдадир.

2-омил'.  даврий техник сервис курсатиш тадбирлари
ФТСП механиги томонидан амалга оширилганда. Чигит экшн
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мавсуми давомида ФТСП томонидан 35 та чигит экиш агрегатига
18 марта даврий техник сервис кўрсатилди. Бу тадбирларни хам
механик ташрифсиз усулда бажарди. Патижада ФТСП механиги
18х 123640=2225520 сўм маблағни тежаб колди. Шофиркон туман
МТП эса бир шудгорлаш даврида 2225520 сўм соф фонда кўрди.

3-омил:  ФТСП механиги томонидан битта чигит экиш
агрегатидаги бипипа носозликни тузатишга сарфланган ўртача
ващтни қисқартиришга эришилганда. ФТСП механиги чигит
экиш агрегатидаги битта носозликни ташрифли усулда бартараф
этиш учун жами =4.36 соат, ташрифсиз усулда эса /,. = 2.21 соат
вақт сарфлаган, яънн тузатиш вақти Ы}. =4,36-2,21=2,15 соатга
қисқарган.

6.27-жадвал
Кучма устахона механиги томонидан агрегатлардаги битта

носозликни тузатишга сарфланган умумий вақт за уни ташкил
этувчиларининг сон кийматлари (дақиқаларда)

Туза­
тиш

у сули
tr

1

txr° tn tH ty

1-
усул,
44 за
туза­
тиш

10,10.10.10.10.10.
10.10.10.10.10.10.
10.10.10.10.10.10.
10.10.10.10.10.10.
10.10.10.10.10.10.
10.10.10.10.10.
10.10.10.10.10.
10,10.10,10.

- -

150.5,60.480,0,60.
120.53.6,0,0.90.72
0.60.90.195.0,180.
30.90.
0.70.1320,180,30.0
.150.95.93.64.0.30
0.0,69,60.60.90.60.
0.60,71,30.0.180.

160.15.70.490.10.
70.130.163.16,10,10.
100.30.70,100,205.1
0.190.40.100.
10.80.1330.190.
40.10.160.105,103,7
4.10,3)0,10.79.70.70
.100.70.10.70.81.40.
10.190.

ур/на-
_ 7,а

10 - - 123 133

2-
усул,
25 та
туза­
тиш

L

io. To. io. io, io.
10.10.10.10.10.
10.10.10,10.10,
10.10.10.10.10,
10,10,10,10,10.

220.410.168.
162.210.200.
310.238.503.
170.260.200,
176.120,360.
180,170,380.
180,185.403.
184.310.240.
360.

^230.420.178,172,220"

.210.320.248.513,18
0.270.210.186,130.3
70.190.180,390,190.
195.413,194,320.
250,370.

ўрта- 1
ча__[ 10 251,96 261,96
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6.28-жад  вал
Кучма устахона механиги томонидан агрегатлардаги битта

носозликни тузатишга сарфланган умумий вакт за уни ташкил
этувчиларининг ўртача кийматлари (соатларда)

Тузатиш
сони

Тузатиш у сули 1Т /дг = 1е +

44

ФТСП механи­
ги Бухорога

ташриф буюр-
маган

0,166
7,24

2,05
92.76

2,21
100%

25

ФТСП механи­
ги Бухорога

ташриф буюр-
______ ган_______

0,166
2,5

4.19
97.5

4,36
100%

Чигит экиш авжига чиққан даврда ўтказилган хронометрик
кузатувлар натижасида Шофиркон МТПга карашли чигит экиш
агрегатларининг бир кунлик ўртача иш унуми 30 гектарга, бир
соатдаги иш унуми эса И' =3.0 гектарга тенг бўлганлиги аниқланди.

Тежаб колинган Д/,. вақт ичида битта чигит экиш агрегатида
чигит экилган майдон:

Д'/, =в;дгг = 3.0-2.15=6,45 га.

Бир гектар ерга чигит экиш нархи (2015 йил бахосида)
Ч//=76000 минг сўм бўлганини хисобга олсак, МТПнинг тежаб
колинган Д/,. вахт ичида чигит экишдан олган даромади куйидагига
тен г бўлади:

ДД,, =Дс/,-с/„ =6.45-76000 = 490200 сўм.

Юқорида таъкидланганндек, носозликлар 44 та ташрифсиз
усулда бартараф этилган бўлса, Шофиркон МТП куиидагп
даромадга эришади:

Д//ЛП7, = ДД(/-44 = 490200-44 = 21568800 сўм.

ФТСП оладиган умумий ЬДулпп даромад 5 440 160, 2 225 520
ва 21 568 800 рақамлар йиғиндиси шаклида аниқланади.
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6.29-жадвал
Шофиркон ФТСПнинг чигит экишдаги асосий

иқтисодий курсаткичлари

Т/р Асосий кўрсаткичлар Икгисодий
самарадорлик (сўм)

L 2 3
А. _ Носозликлар ФТСПтомонидан ташрифсиз усулда тузатипганда:
1.

2.

Кучма устахонада I км масофани босиб ўтиш
харажати -702,5 сўм.
Тежаб колинган маблағ микдори, сўм:
- 1 та носозлик учун-176x702,5
-44 та носозлик учун-44х 123640

702,5

123640
5440160

Г Даврий техник сервис курсатиш ФТСП томонидан амалга
___ ______ оширилганда:

1.

2.

ФТСП механиги томонидан 2010 йилда
кўрсатилган техник сервис сони -18 та.
Тежаб колинган маблағ микдори: 18x123640 2225520

В. Битта ҳайдов агрегатида битта носозликни тузатишга
_________ сарфланган ўртача вақтнинг қисқариши хисобига:

h

Қискарган тузатиш вакти:
/^/,.=4.36 — 2.21 = 2,15 соат.

2. Чигит экиш агрегатининг I соатдаги ўртача иш
унуми: И', га/соат. 3,0

3. 1 га майдонга чигитэкиш бахоси (2015 йилдаги
бахоси): Чц, сўм 76 000

4.

1

Қискарган тузатиш вақти хисобига МТП
оладиган даромад, сўм:
I та носозлик учун:

44 та носозлик учун: 44И^Д/, И'„ 490 200
21 568800

1 — __ ___________ Умумий даромад:
Мшт = 5440160 + 2225520 + 21568800 29 234 480

Шундай килиб, Наманган ва Бухоро вилоятларида қўшимча
ФТСПларни ташкил этиш натижасида қуйидаги иқтнсодин
самарадорликка эришилди:

а) Поп МТП худудида ташкил этилган ФТСПда бпр галла
ўрими мавсумида олинган даромад 11703780 сум;

б) Шофиркон МТП худудида ташкил этилган ФТСПда
олинган даромад:

бир шудгорлаш мавсумида 27 654 440 сўм;
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бир чигит экиш мавсумида 29 234 480 сум.
Наманган вилоятининг Поп ва Бухоро вилоятининг Шофир­

кон туманлари машина-трактор парклари қошида фирмавий техник
сервис пункт (ФТСП) ларини ташкил этиш хисобига ушбу бобда
худудий ФТС тизимини такомиллаштириш бўйича бажарилган
тадқиқотлар натижалари билан қуйидаги хулосаларни чиқариш
мумкин:

1)ФТСП  механиклари машиналарда содир бўлган носозлик-
ларни вилоят сервис марказларига ташриф буюрмасдан уз кучлари
билан бартараф этганликлари учун хайдов ва чигит экиш агре-
гатлари, галла комбайнларида содир бўлган битта носозликни
тузатишга сарфланган умумий вақтнинг қисқариш улушлари
қуйидагича бўлди:

Поп тумани ФТСПда галла комбайнлари учун 2,57 соат;
Шофиркон тумани ФТСПда: шудгорлаш агрегатлари учун

5,09 соат; чигит экиш агрегатлари учун 2,15 соат;
2) янги ташкил этилган ФТСПларда битта агротехник

мавсумда олинган даромад:
. Поп ФТСПда галла урнми мавсумида 11 703 780 сум;

Шофиркон ФТСПда шудгорлаш мавсумида 27 654 440 сўм;
Шофиркон ФТСПда чигит экиш мавсумида 29 234 480 сўм;
3)ушбу  бобда ишлаб чиқилган методикалардан замонавий

машиналарга хизмат кўрсатувчи янги дилерлик пунктларини
ташкил этишда, унинг параметрлари ва моддий-техника базасини
асослашда ҳамда самарадорлик кўрсаткичларини бахолашда
фойдаланиш тавсия этилади;

4) ФТС тизими самарадорлигини таъминлашда қишлоқ
хўжалиги техникаларининг ишончлилик [33, 98, 99], чидамлилик
[100, 101], ишлатиш-технологик ва сақланувчанлик [102, 103]
кўрсаткичларини ошириш хам мухим омиллардан саналади.
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VII БОБ. ЎЗБЕКИСТОН ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГВДА ФТС
КЎРСАТИШ ТИЗИМИ ТУЗИЛМАСИНИ

ТАКОМИЛЛАШТИРИШ

7.1. Қишлоқ хўжалигида худудий ва умумий ФТС
кўрсатиш тузилмаларини такомнллаштнриш

Олдинги бобларда олинган натижалар ва 6-бобда келтирилган
услублар асосида Қорақалпоғистон Республикаси ва вилоятлар
кесимида ҳудудий ФТС кўрсатиш тузилмасини қуйидаги тартибда
такомиллаштиришни тавсия қиламиз.

Қорақалпоғистон Республикаси бўйича (7.1-раем): Беруний,
Қонликўл ва Қораўзак туманларида янги ФТСП ларни ташкил
қилиш.

Бухоро вилояти бўйича (7.2-расм): Шофиркон ва Қоракўл
туманларида янги ФТСП ларни ташкил этиш.

Наманган вилояти бўйича (7.3-расм): Поп туманида янги
ФТСП ни ташкил этиш.

Сурхондарё вилояти бўйича (7.4-расм): Денов туманида янги
ФТСП ни ташкил этиш, Бойсун. Бандихои ва Қумқўргон туман-
ларининг ҳар бирига алохида-алохида кўчма устахоналарни
бириктирнш.

Андижон вилояти бўйича (7.5-расм): Жалолқудуқ туманида
янги ФТСП ни ташкил этиш.

Жиззах вилояти бўйича (7.6-расм): Зомин туманида янги
ФТСП ни ташкил этиш.

Навоий вилояти бўйича (7.7-расм): Томди туманида янги
ФТСП ни ташкил этиш.

Самарканд вилояти бўйича (7.8-расм): Нарпай туманида янги
ФТСП ни ташкил этиш.

Сирдарё вилояти бўйича (7.9-расм): Гулистон шахрида
жойлашган Сирдарё СМ барча туманлардаги замонавий техника
воситаларига ФТС кўрсатпш имкониятига эга, чунки хизмат
кўрсатиш радиуси 6-35 км атрофида. Сардоба туманига алоҳида
кўчма устахопани бириктиришни тавсия киламиз.

Тошкент вилояти бўйича (7.10-расм): Бекобод туманига СМ
нинг алоҳида кўчма устахонасини бириктирнш.
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Ромитон
МТП (135 км)

7.2-расм. Бухоро сервис маркази, Шофиркон ва Қоракул
ФТСП нинг ўзаро жойлашиш схемаси
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Шсробод
МТП(57км)

Бапдихон\
МТП(71.5км)

Сариосиё
МТП( 163км)

Музработ
МТП(44^)

) Шўрчи
МТП( 100км)

/ у Узун
У МТП( 144км)

Термнзҳ,
МТщЪкм*

чм/ ҚумкУРҒ0П/Ж МТП(74км)

//// Кучма
устахона

Жаркўрғон
МТП(ЗҚкм)

/ Денов
/ МТП(132км)

Бойсун • I Олтинсой 1
МТП(111км) МТП(115км) U

Кучма О \ О //
устахона I \ ! ///

Сурхоидарё
сервис маркази

Қизириқ
МТП(51км)

>Я1Г0р 1
[ТГ1(29км

7.4-расм. Сурхоидарё сервис маркази ва Денов ФТСП нинг
ўзаро жойлашиш схема»!
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Фаргона вилояти бўйича (7.11-раем): Тошлоқ туманида янги
ФТСП ни ташкил этиш ва Бешариқ туманига СМ нинг алохида
кўчма устахонасини бириктириш.

Қашқадарё вилояти бўйича (7.12-расм): Шаҳрисабз ва Ғузор
туманларида янги ФТСП ларни ташкил этиш, Муборак туманига
СМ нинг алоҳида кўчма устахонасини бириктириш.

Хоразм вилояти бўйича (7.13-расм): Богот туманида янги
ФТСП ни ташкил этиш.

Узбекистан қишлоқ хўжалигида ФТС кўрсатиш тнзимининг
такомил-лашган тузилмалари 7.14-7.22-расмларда келтирилган.

7.2. Замонавий қишлоқ хўжалик машиналарига ФТС кўрсатиш
тизимини такомйллаштнришнинг амалин ва инновацнон

йўналишлари

Замонавий қишлоқ хўжалик машиналарини ишлаб чика-
раётган корхоналар, фирмалар ва компаниялар билан хамкорликда
ташкил этилган хамда машина ишлаб чикарувчиларнинг респуб­
лика худудларидагн бўлин-малари (сервис ва техник марказлари,
дилерлик корхоналари) томонидан бажарилаётган техник хизмат
кўрсатиш, машина ва агрегатларни таъмирлаш, уларни мавсумий
ишларга тайёрлашга дойр хизматларни ўз ичига олган ФТС тизи­
мини такомиллаштириб бориш истиқболда ҳам муҳим вазифа-
лардан бири бўлиб қолади [104, 105].

Узбекистан қишлоқ хўжалигида амал қилаётган ФТС тизи­
мини такомиллаштириш ва самарасини ошириш мақсадида куйи-
даги ташкилий, муҳандислик ва иқтисодий тадбирларнп амалга
ошириш тавсия қилинади:

- мамлакатимизга техника воситаларини экспорт килган ёки
маҳаллий қишлоқ хўжалиги машинасозлигп заводлари билан
хамкорликда қўшма корхоналар тузиб, уларни ишлаб чикараётган
хорижий фирмалар ва компаниялар, трактор ва қишлоқ хўжалик
машиналари ишлаб чиқаришга ихтисослашган республика кор­
хоналари, янги техника воситаларини четдан олиб келаётган таш-
килотлар ўз машиналарпга сифатли ФТС кўрсатиш тизимини
шакллантиради, Қорақалпогистон Республпкаси ва вилоятларда
сервис марказлари, узок туманларда эса дилерлик шохобчаларшш
ташкил этади;
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Булоқбоши
МТИ (90 км)

Балнкчи
МТП (19 км)

Улупюр
МТП (48 км)

Жалел кулук
МТП (ПО км)

Хўжаобод
МТП (98 км)

Буз
МТП (50 км)

Шахрихои
МТП (33 км)

Қурғоитепа
МТП (145 км)

Асака
МТП (53 км)

Аи.пгжоп сервис
марк:ии

11ахтаооол
МТП (85 км)

И loocrai! Mill (40км)
Лилижои МТП (зО км)

Мархамат
МТП (103 км)

7.5-расм. Андижон сервис маркази ва Жалолқудуқ ФТСП нинг

ўзаро жойлашиш схемаси

Галлаорол
МТП (45 км)

Янгиооод
МТП (88 км)

Жиззах сервис
маркази

Бахмал
M ill (71.5 км)

Ариасом
МТП (23 км)

Мпрзачул'
МТП (43 км)

Зимин
МТП (55 км)

Ж из tax
М ГН (14 км)

Ду сели к
МТП (25 км

Зафарооод
МТП (13 км)

Форши
МТП (68 км)

7.6-расм. Жнззах сервис маркази ва Зомин ФТСП нинг ўзаро
жойлашиш схемаси
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7.7-расм. Навоий сервис маркази ва Томди ФТСП нинг ўзаро
жойлашиш схемаси
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Қўшрабог МТП(64км)

7.8-расм. Самарканд сервис маркази ва Нарпай ФТСП нинг
ўзаро жойлашиш схемаси

7.9-расм. Сирдарё сервис маркази Кучма устахоналарининг
хизмат кўрсатиш радиуслари
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Кўчма
устахона

Янгийўл
МТП(26км)

Чиноз
МТП(48км)

Тошкент сервис
маркази.

Қуйи чирчиқ МТП(38км)
Оққўрғон МТП(31км) gyKa

Охангарон
Пискент мТП(27км)

МТП(15км)/

Паркент
МТП(38км)

_ Бўстонлиқ
Қибрай Р МТП(бЗкм)

Тошкент МТП(37км)/
МТП(40км;

Зангиота /
МТП(38км) t

Бекобод
МТП(86км

7.10-расм. Тошкент сервис маркази кўчма устахоналарининг
хизмат кўрсатиш радиуслари

b Тошлок
МТП( 100км)

О 'Қънасои.гтиаппк ....
МТП(50км)— МП1 (НО км)
Нуробод

МТП(55км)

Чимск
МТП(75км)

Е ченои МТП(75к.м)
Қупа

МТП( 120к.м)
МТП(70км)

Фаргопа
СМ „1’11111 гон

МТП(18к.м)

Дашара МТГ1(40км)
НаПманча МТ11(35км)

Фурют МТП(35км) Q
Бсшарнқ

МТ П(70к.м) Ўчбекнсгоп
Кучма МТП(ЗОкм)

устэхона

Учкунрик
МТ1Й25КМ) Бувайда

Фаргона
•О МТП(75км)е

Куплена

7.11-расм. Фарғона сервис маркази ва Тошлок ФТСП нннг
ўзаро жойлашиш схемаси
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7.12-расм. Қарши сервис маркази, Шаҳрисабз ва Ғузор ФТСП

„инг ўзаро жонлашиш схемаси

7.13-расм. Хоразм сервис маркази ва Боғот ФТСП нинг ўзаро
жойлашиш схемаси
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Узбекистан қишлоқ хўжалигида ФТС кўрсатиш тизимининг
таком иллаш га н тузилмаларна қуйидаги шаклларда

келтирилган

. 7.14-расм. Андижон внлояти қншлоқ хўжалигида
такомиллашган ҳудудий ФТС тузнлмаси

7.15-расм. Жиззах вилояти қишлоқ хўжалигида

такомиллашган ҳудудмвЗ ФТС тузилмаси
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7.16-pa см. Навоий вилояти кишлоқ хужалнгида
такомиллашган ҳудудий ФТС тузилмаси

7.17-расм.  Самарканд вилояти кишлоқ хужалнгида
такомиллашган ҳудудий ФТС тузилмаси
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7.18-расм.  Сирдарё вилояти
қишлоқ хўжалигида

такомиллашган ҳудудий ФТС
тузилмаси

7.19-расм.  Тошкент вилояти
қишлок хужалнгида

такомиллашган ҳудудий ФТС
тузилмаси

7.20-расм.  Фарғоиа вилояти қншлоқ хўжалигида
такомиллашган ҳудудий ФТС тузилмаси
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7.21-расм. Қашқадарё вилояти қншлоқ хўжал игида

такомиллашган худудий ФТС тузилмаси

7.22-расм. Хоразм вилояти қишлоқ хўжалигида

такомиллашган ҳудудий ФТС тузилмаси

- ташкил этиладиган сервис марказлари ва дилерлик шохоб-
чаларинииг худудлар бўйича жойлашиши, таъмирлаш ва хизмат
кўрсатиш объектларининг (марказий таъмирлаш устахоналари, 
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сервис автомашиналари ва бошқалар) таркиби ва микдорини
муҳандислик-иқтисодий тадқиқотлар натижалари билан аниқлаш;

- ФТС ижрочилари (сервис ва техник марказлар, дилерлик
шохоб-чалари) кластерлар, фермер ва деҳқон хўжаликлари, туман
ва муқобил МТПлар (ФТС истеъмолчилари) балансидаги трак-
торлар, ғалла комбайнлари ва бошқа юқори унумли қишлоқ хўжа-
лик машиналарини техник жиҳатдан соз ҳолатда ўшлаб туради,
юзага келиши мумкин бўлган носозликларнинг олдини олади,
машина ва агрегатларни жорий ва капитал таъмирлайди, кафолатли
ва кафолатсиз муддатларда уларга техник хизмат кўрсатади,
техника воситаларини агротехник тадбирлар мавсумлари давомида
бузилмасдан ишлашини таъминлайди, хизмат кўрсатиш тезкорлиги
ва сифатини оширади, бахоларини камайтириш чораларини кўради;

- республика қишлоқ хўжалпги машинасозлиги корхоналари
томонидан ишлаб чиқарилаётган трактор, галла комбайнлари ва
бошка янги техника воситаларининг кўпи мураккаб механик,
пневматик, гидравлик ва электрик тизимлар ҳамда электроника
асбоблари билан жиҳозланганлигини эътиборга олиб, ушбу корхо-
наларнинг республика ҳудудларида ташкил этилган техник марказ-
ларини юқори аниқликдаги диагностика, таъмирлаш ва хизмат
кўрсатиш қурилмалари билан канта жихозлаш, ФТС хизматлари
турлари ва сифатини ошириш;

- истеъмолчиларнинг янги машина, механизм ва курилмапар
ҳамда хизмат турларига бўлган эхтиёжларини ўрганиш, уларни
жамлаш ва тахлил қилиш орқали буюртмалар портфелини шакл-
лантириш;

- истеъмолчиларнинг буюртмаларига асосан уларга янги
техника ва эҳтиёт қисмларни етказиб берпш; янги машиналарни
сотишга тайёрлаш (уларни охиригача йиғиш, чиниқгириш ва соднр
бўлган носозликларни бартараф этиш); зарур холларда истеъмол-
чиларга тегишли машиналарни саклаш тадбирларини бажариш;

- ФТС кўрсатиш тезкорлигини ошириш мақсадида кўп функ-
цияли замонавий асбоб ва ускуналар билан жиҳозланган кўчма ус-
тахоналар сонини ошириш, барча сервис марказлари ва шохобча-
ларнда замонавий оргтехника воситаларига эга бўлган диспет-
черлик хизматини йўлга қўйиш;

-техника воситаларининг агротехник мавсумлар давомида
ишдан тез чиқадиган детал, узел ва агрегатлари таркиби ва хажм- 
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ларини аниқлаш, бу маълумотлар асосида эҳтиёт қисмлар захи-
расини олдиндан барпо этиш;

- хорижий техника воситалари учун зарур эҳтиёт қисмларни
республика машинасозлик ва таъмирлаш корхоналари, МТП
цехларида ишлаб чиқаришни ташкил этиш мақсадида уларни зарур
констру1сторлик-технологик ҳужжатлар билан таъминлаш;

- сервис марказлари ва туман МТПлари устахоналарида
замонавий техника воситалари, уларнинг узел ва агрегатларини
капитал таъмирлашни йўлга қўйиш;

- истеъмолчиларга ўзларининг мустақил таъмирлаш ва техник
хизмат кўрсатиш базаларини ташкил этишда услубий ва амалий
ёрдам кўрсатиш;

- сервис марказлари ва истеъмолчиларни янги машиналарни
бошқариш, ишлатиш ва таъмирлашга дойр меъёрий-техник хуж-
жатлар ва кўлланмалар билан таъминлаш, заводларда машина
конструкциясига киритилган ўзгартиришлар тўғрисида уларга
тезкор ахборот жўнатиш;

- сервис ижрочилари ва истеъмолчиларини, айниқса мухан-
дис-техник ходимлар ва механизаторларни янги техника восита­
лари, диагностика асбоблари, таъмирлаш-хизмат кўрсатиш қурил-
маларидан тўғри фойдаланиш коида ва тартибларига ўқитиш,
уларнинг малакасини ошириб бориш.

Шундай килиб, Қарақалпоғистон республикаси ва вилоятлар
сервис марказлари таркибида ташкил этиладиган ФТСПларга ўз
худудларида жойлашган туманлардаги мавжуд замонавий кишлок
хўжалиги машиналарига ФТС кўрсатиш вазифалари юклатилади.
Масалан, Беруний ФТСП Беруний, Элликкалъа ва Тўрткўл
туманларига, Қонликўл ФТСП Қонликўл, Қўнғирот ва Шуманай
туманларига, Қораўзак ФТСП зса Қораўзак, Тахтакўпир, Чимбой ва
Кегейли туманларига сервис кўрсатади.

Сардоба, Бойсун, Бандихон, Қумкўрғон, Бекобод, Бешариқ ва
Муборак туманларига вилоятлар СМлари томонидан бирикти-
рилган кўчма устахоналарни мазкур туманлар МТПларида саклаш,
устахоналар механиклари учун эҳтиёт қисмлар ва ёнилги
омборлари хамда дам олиш хоналарини ажратиш тавсия этилади.

Янгидан ташкил этилаётган ФТСПлар ва қўчма устахоналар
қишлок хўжалиги машиналарига йил давомида ФТС кўрсатиш
ишларини бажаради, уларнинг тезкорлиги, сифати ва хажмини
оширишга, бахоларини пасайтиришга хизмат қилади.
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ХУЛОСАЛАР

1. Мураккаб техника воситаларининг бутун ишлатиш мудда-
тида ишга яроқли холда бўлишини таъминлаш - бу, хам назарий,
хам амалий жихатдан бир хил ечимга эга бўлмайдиган комплекс
муаммо. Шу сабабли унинг ечимини излашнинг методолик асоси
тизимли тадқиқотдир, яъни машинасозлик фирмаси, ФТС
ижрочиси ва ФТС буюртмачисини бир-биридан ажратмаи, яхлит
«Фирма-ижрочи-буюртмачи» тизимининг звенолари деб қараш ва
ўрганишдир. Ammo Ўзбекистонда амал қилаётган нотизим шакли-
даги ФТСнинг бир қатор кўрсаткичлари, айниқса хизмат тезкорли­
ги ва сифати истеъмолчиларнинг (кластерлар, машина - трактор
парклари, фермер хўжаликлари ва бошқа техника эгаларининг)
талабларига тўла жавоб бермаяпти. Чунки Сервис марказларининг
жойлашиш ўринлари, улар ихтиёридаги кўчма устахоналар сони,
устахона механикларининг хизмат кўрсатиш радиуслари каби
параметрлари илмий жихатдан чукур асосланмаган. Замонавий
кишлок хўжалиги машиналарига худудий ФТС кўрсатиш тизимини
ташкил этиш ва такомиллаштпришга дойр илмий-амалий масала-
лар хорижда хам, Ўзбекистонда хам комплекс тадқиқ этилмаган.
Демак, замонавий қишлок хўжалиги машиналарга ФГС кўрсатиш
тузилмасини тизимлаш, такомиллаштириш ва параметрларини
илмий жихатдан асослашга дойр илмий муаммони хал этиш
долзарб хисобланади.

2. Замонавий кпшлоқ хўжалиги машиналарига худудий ФГС
кўрсатиш тизимини такомиллаштириш мақсадида ишлаб чикилган
моделлар муаммонпнг илмий асосларини ташкил килди ва унинг
амалий масалаларини ечишга им кон берадиган куйидаги илмий
натижалар олинди:

- Узбекистан кишлок хўжалигида машиналарга худудий ФТС
кўрсатиш тизимини такомиллаштирншнинг назарий асослари
ишлаб чиқилди;

- кишлок хўжалиги техникаларига умумий ва худудий ФТС
кўрсатиш тизимларининг математик ва статистик моделлари
яратилди, улар аник амалий масалалар ечимларига жорий этилди;

- «Фирма-дилер-фермер» тизими элементларининг ўзаро
алокалар структураси курилди, элементлар ва яхлит тизим сама-
радорлигини оширишга дойр илмий асосланган таклифлар ишлаб
чиқилди;
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-вақт бирлиги ичида машиналарда содир бўлган бузилишлар
сони (шу вақт ичида СМга келиб тушган талаблар сони), битта
машинадаги битта носозликка кўчма устахона томонидан ўртача
хизмат кўрсатиш жадаллиги (вақт бирлиги ичида қондирилган
талаблар сони), кўчма устахонанинг юкланиш коэффициента
(бандлик даражаси), даладаги носоз машиналарнинг ўртача сони,
битта машинанинг тузатишни кутиб, далада тўхтаб қолган ўртача
вақти каби ФТС параметрларини аналитик жиқатдан ифодалаш ва
уларнинг сон қийматларини ҳисоблаш имкониятларини берадиган
математик моделлар ишлаб чиқилди;

- хайдов ва чигит экиш агрегатлари, ғалла комбайнлари иш
жараёнларининг тасодифий вақтларида юзага келаётган (тизимга
кираётган) талаблар оқимининг стационарлик ва ординарлик
хоссалари, бундай оқимнинг экспоненциал ва нормал тақсимот
конунлари асосланди хамда регрессия тенгламалари чиқарилди.

3. Олинган назарий натижалар ва моделларни жорий этиш
билан республика қишлок хўжалигида умумий ва ҳудудий ФТС
тизимларининг тузилмалари ва параметрларини асослашнинг наза­
рий имкониятлари яратилди ва қуйидаги амалнй масалалар ечилди:

- машиналарга ФТС кўрсатиш тадбирларини худудий
структурали тнзим асосида ташкил этишга доир берилган илмий-
амалий тавсиялар республикадаги хар бир. худуднинг Сервис
марказидан узоқда жойлашган туманларнда янги ФТСПларни
ташкил этиш ва носоз машиналарни тузатиш вақтини энг камида
2,5 мартагача камайтириш имконини берди;

- янги ФТСПларга ўз худудларида жойлашган туманларда
мавжуд бўлган замонавий қишлоқ хўжалиги машиналарига ФТС
кўрсатиш вазифалари юклатилади. Масалан, Беруний ФТСП
Беруний, Элликкалъа ва Тўрткўл туманларига, Қонликўл ФТСП
Қонлнкўл, Кўнғирот ва Шуманай туманларнга, Қораўзак ФТСП эса
Қораўзак, Тахтакўпир, Чимбой ва Кегейли туманларидаги маши­
наларга сервис кўрсатади;

- Сардоба, Бойсун, Бандихон, Қумқўргон, Бекобод, Бешарик
ва Муборак туманларига вилоятлар СМларн томонидан бирик-
тирилган кўчма устахоналарни мазкур туманлар МТПларида жой-
лаштириш, устахоналар механиклари учун эҳтиёт қисмлар ва
таъмирлаш материаллари омборлари ҳамда дам олиш хоналарини
ажратиш тавсия эталади;
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- янгидан ташкил этилган ФТСПлар ва кўчма устахоналар
қишлоқ хўжалиги машиналарига йил давомида ФТС кўрсатиш,
уларнинг тезкорлиги, сифати ва хажмининг ошишини, хизмат
баҳолари пасайишини таъминлайди.

4. Поп тумани МТП чегарасида янги ФТС пунктини ташкил
этиш ҳисобига Наманган вилояти қишлоқ хўжалигида худудий
ФТС тизимининг тузилмаси такомиллаштирилди:

- янги ФТСПнинг таъмирлаш-хизмат кўрсатиш объектлари
энг камида офис, сервис автомашинаси, таъмирлаш устахонаси,
эхтиёт қисмлар омбори, техникани вақтинча сақлаш майдончаси.
механик, омборчи, 3 нафар ишчидан иборат бўлиши лозим;

- ФТСПнинг носоз комбайнлар тузатишга навбат кутмаслиги
шартини хисобга олган холда асосланган параметрлари: хизмат
кўрсатиш радиуси /?я=36 • км (Поп, Мингбулоқ ва Чуст
туманларида ФТС кўрсатади); битта комбайндаги битта носозликка
ўртача хизмат кўрсатиш жадаллиги - 0,636 тузатиш/соат (CM
томонидан 0,241 тузатиш/соат); ФТСП сервис автомашинасининг
юкланиш (бандлик) даражаси - 47,1 %; битта носоз комбайннинг
тузатишни кутиб, далада тўхтаб қолган ўртача вақти - 0,907 соат
ёки 54 дақиқа; битта комбайндаги битта носозликни тузатишга
сарфланган ўртача вақтнинг қисқариши - 2,57 соат.

5. Республика худудларида ташкил этилиши тавсия этилган
ФТСПларнинг самарадорлиги туманларда ишлаётган замонавий
машиналарда юзага келадиган носозликларни тузатишга сарфла-
надиган ўртача вақтнинг қисқариши хисобига пайдо бўлади.

6. Монографияда олинган илмий натижалар, ишлаб чиқилган
усуллар ва берилган тавсиялар ФТСнинг оптимал тузилмаси ва
тизимини яратиш, трактор ва қишлоқ хўжалиги машиналаридан
фойдаланиш даражасини ошириш бўйича истиқболда ўтказилади-
ган комплекс тадқиқотлар учун илмий-услубий манба ролини
бажаради.

Шундай қилиб, олинган илмий натижаларни умумлаштириш ва
амалиётга жорий қилиш асосида замонавий қишлоқ хўжалиги
машиналарига худудий фирмавий техник сервис кўрсатиш тизи­
мини такомпллаштиришдек халк хўжалиги ахамиятпга эга бўлган
йирик илмий муаммо ўз ечимини топди.
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ИЛОВАЛАР

1-илова
2009 йил шудгорлаш мавсумнда Бухоро вилояти туманлар
МТП балансидаги ҳайдов тракторларида носозликларнинг

содир бўлган вацтлари

03.11,2009 (1 кун)

Т/р Туманлар Носоз агрегатнинг русуми ва завод раками Носозлнк
содир бўлган

naicr
1 2 3 1 4 5

04.11.2009(2 кун)

1, Когон МХМ-140 ACM2554I6 6:45
2. Жондор МХМ-140 АСМ254632 8:15
3. Шофиркон МХМ-140 239301 8:45
4. Жондор MAGNUM-255 Z9RZ0I595 13:25

_5. Шофиркон МХМ-140 АСМ244455 15:00
6. Жондор МХМ-140 АСМ265705 17:50

7. Вобкснт МХМ-140 АСМ252305 8:20
8, Ромшон МХМ-140 АСМ238956 9:20
9. Пешку MX 135 960963 12:00

_____ 05.11.2009(3 кун)
10. Вобкент МХМ-140 198766 9:00
11.

1 иждувон МХМ-140 АСМ273355 7:30
12. МХМ-140 ACM23929I 8:40
13. «оракул МХМ-140 АСМ254902 7:20
14, Олот MAGNUM7240 68931 6:45
15. Пешку MAGNUM 8940 89612 11:25

_____________ 06.11.2009 (4 кун )
16, Бухоро MAGNUM 8940 96809 7:00
17. Гиждувон MAGNUM 8940 98901 800

_ 18 Вобкент МХМ-140 АСМ266094 8:30
19. Олот MAGNUM 8940 83924 9:20
20. _ Жондор МХМ-140 АСМ244511 12:00
21. Ромитон МХМ-140 АСМ265760 12:35 |
22. «оракул TL5060 080U0091 12:40
23. Когон МХМ-140 АСМ290320 12:50

_24. Шофиркон MX 135 960382 14.00
25. Коракўл МХМ-140 АСМ247985 1 18:50

...... ........ . 07.11.2009 (5 кун)
26. Гиждувон МХМ-140 АСМ254906 7:30
27. Вобкент MX 135 960107 8:00
28. Бухоро МХМ-140 204972 8:20
29. Гиждувон MX 135 960321 8:50
30. «оракул МХМ-140 АСМ247957 8:50
31. Олот МХМ-140 АСМ282986 10:00
32. Бухоро МХМ-140 ACM265I58 1 10:30
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1 -илованинг давоми
33. I Ромнтон МХМ-140 АСМ274992 16:25

08.11.2009(6 кун) _____
34. Ромнтон МХМ-140 АСМ238635 9:20

35. Шофиркон МХМ-140 АСМ265917 10:15

36. Ромнтон МХМ-140 АСМ274992 11:10

37. Жонлор МХМ-140 199818 14:15 __

38. Ромнтон МХМ-140 АСМ265760 19:45

39. Ромнтон МХМ-140 АСМ238956 22:10
09.11.2009(7 icyi ) _______ ________ „

40. Ромнтон МХМ-140 АСМ256522 7:25

41. Гнждувон МХМ-140 АСМ239291 7:50

42. Олот МХМ-140 АСМ238635 12:25

1 2 3 4 5

43. Ромнтон МХМ-140 АСМ252418 14:00

44. Шофиркон МХМ-140 АСМ244455 16:40

45. Олот MAGNUM 8940 83526 16:45
10.11.2009(8 кун ) __________

46. Бухоро MAGNUM 8940 90406 8:30

47. Олот МХМ-140 АСМ253807 9:30

48. Бухоро MAGNUM 8940 90611 13:00

49. Шофиркон MAGNUM-255 Z8RZ04577 13:40

50. Шофиркон MAGNUM 8940 74954 18:35
11.11.2009 (9 кун )

51. Г иждувон МХМ-140 АСМ216520 7:40
52. Пешку МХМ-140 АСМ253210 8:15
53. Жонлор МХМ-140 199818 9:20
54. ■Жонлор МХМ-140 АСМ273587 11.40

55. Ромнтон TL5060 080U0072 12:45
56. Пешку МХМ-140 АСМ247982 14:20

12.11.2009 (10 кун)
57. Жонлор МХМ-140 АСМ254019 6:15
58. Бухоро MX 135 960382 7:15
59. Гижду вон МХМ-140 АСМ255689 8:00
60. Жонлор МХМ-140 АСМ232254 8:40
61. Олот LD100 10383 8:45
62. Пешку МХМ-140 АСМ248677 8:45
63. Вобкент MAGNUM 8940 75042 9:15
64. Жонлор MAGNUM 8940 96696 13:20
65. Бухоро TL5060 090U0120 14:30
66. Коракўл МХМ-140 АСМ247978 14:50
67. Пешку МХ240 128544 17:00
68. Жонлор MAGNUM-255 Z9RZ01595 19:00
69. Шофиркон МХ240 JAZ128596 20:10
70. Олот МХ240 JAZ128585 20:20

13 11.2009(11 кун)
71. Вобкент MAGNUM 8940 90514 8:20
72. Роми юн MAGNUM 8940 96496 9:45
73 Шофиркон МХМ-140 АСМ282673 10:05
74. Вобкент МХМ-140 АСМ265787 11:50
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75. | Шофиркон MAGNUM 8940 98681 20:40

14.11.2009(12 кун)
76. Пешку МХМ-140 АСМ266024 7:45
77. Шофиркон MAGNUM 8940 98297 8:45
78. Жонлор МХМ-140 АСМ244945 11:10
79. Олот MAGNUM 8940 89464 12:00
80. Пешку МХМ-140 АСМ247910 16:30
81. Ромнтон МХМ-140 АСМ252402 18:00
82. Олот MAGNUM 8940 83526 18:10
83. Шофиркон МХ135 960352 18:10
84. Пешку MAGNUM 8940 89351 21:35
85. Пешку МХМ-140 АСМ252797 23:10

15.11.2009(13 кун)
86. Бухоро МХМ-140 АСМ232278 7:00
87. Гнждувон МХ135 960420 7:15
88. Бухоро МХ135 • 961128 8:20
89. Ромнтон МХМ-140 ACM2393I8 8:25
90. Гнждувон MAGNUM 8940 96820 8:50
91. Гнждувон MX 135 961021 9:40
92. Бухоро MXI35 961128 10:30

1 2 3 4 5
93. Коракўл МХМ-140 АСМ247957 12:00
94. Жонлор TL5060 090U0I64 14:20
95. Олот MAGNUM 8940 89464 15:00
96. Ромнтон МХМ-140 АСМ238635 16:40
97. Когон МХМ-140 АСМ265773 17:00
98. Ромнтон MAGNUM-255 Z9RZ01584 21:10

_____________________________16.11.2009 (14 кун)
99. Бухоро .MX 135 JJE1102415 7:00
100. Г иждуван МХМ-140 АСМ223102 8:00
101. Бухоро MAGNUM 8940 96809 8:30
102. Қоракўл МХМ-140 АСМ265705 9:15
103. Когон МХМ-140 АСМ282583 9:25
104 Бухоро MX 135 JJE1102415 10:00
105. Шофиркон МХМ-140 АСМ244937 11:10
106. Ромитан МХМ-140 АСМ247930 11.45
107. Пешку МХМ-140 АСМ252797 12:00
108. Қоракўл MAGNUM7240 68748 14:40

___________ 17.11.2009 (15 кун)
109. Гижду воя МХ135 960007 7:00
НО. BooiceifT MX 135 960984 7:40
111. Ромнтон МХМ-140 АСМ238635 7:50
112. Когон МХ135 960965 8:35
113. Шофиркон МХМ-140 АСМ240220 9:20
114- Олот MAGNUM 8940 83526 9:30
И5. Жонлор МХМ-140 АСМ265995 11:40
116. Қоракўл MAGNUM 8940 89444 12:20 ’
117. <01 он МХМ-140 АСМ266113 12:50 '
118. Лешку MAGNUM 8940 83377 14:35
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119. Шофнркон MAGNUM 8940 74954 16:10

120. Жондор TL5060 090U0139 16:20

121. Когон МХМ-140 201303 18:25

122. Когон MX 135 960025 22:10
18.11.2009 (16 кун) ________________

123. Пешку МХМ-140 АСМ248623 6:35

124. Олот МХМ-140 АСМ266295 6:45

125. Гиждувон МХМ-140 АСМ247942 7:30

126. Бухоро МХМ-140 АСМ290277 7:40

127. Олот MAGNUM 8940 97096 8:45

128. Когон МХМ-140 АСМ282583 9:20______

129. Шофнркон MAGNUM 8940 92831 10:15

130. Пешку МХ135 960353 10:40

131. Вобкент MAGNUM 8940 92236 11:20

132. Олот МХМ-140 АСМ253663 11:30

133. Б\хоро МХМ-140 АСМ265763 14:40

134. Пешку МХМ-140 АСМ265785 14:50

1 135. Олот MAGNUM 8940 89532 17:50

136. Пешку MAGNUM 8940 75053 21:10

137. Пешку МХМ-140 АСМ248623 22:45__
19.11.2009 (17 kvh) ______

138. Г иждуван МХМ-140 206611 7:20

139. Бухоро МХМ-140 АСМ290296 7:50

140 Гиждувон МХМ-140 АСМ266295 800

141. Жондор МХМ-140 АСМ282704 8:10

142. Вобкент МХМ-140 206689 8:15

143. Қоракўл МХМ-140 АСМ265886 11:20

144. Гиждувон MX 135 960006 11:30

1 2 «3 4 5

145. Когон МХМ-140 АСМ216731 11:45

[146 Ро.мнтон МХМ-140 АСМ256522 12:45

147. Ромитон МХМ-140 АСМ265883 18:00

148. Ро.мнтон МХМ-140 АСМ265883 20:10
20.11.2009 (18 кун)

149 1 Тешку MAGNUM-255 Z8RZ08295 6:15

150 Гиждувон МХМ-140 АСМ275030 7:15

151. Жондор MAGNUM 8940 74070 8:20

152. Пешку МХМ-140 АСМ254627 8:35

153. Г иждувон МХМ-140 АСМ265826 8:45

154. Шофнркон МХМ-140 АСМ265171 9:20

155. Гиждувон MXI35 960420 10:00

156. Ромитон МХМ-140 АСМ238635 12:00

157 Жондор МХМ-140 АСМ252339 12:45

158 I Тешку МХМ-140 АСМ247982 12:45

159. Коракул МХМ-140 АСМ248622 14:00

160 1 иждувон МХМ-140 АСМ216520 14:40

161 Когон МХМ-140 АСМ216731 16:20

162 Шофнркон МХМ-140 АСМ265757 16:20
________ _ ________________21.11.2009 (19 кун)_________________________________
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163. Гиждувон МХМ-140 АСМ265846 7:30
164. Вобкент МХМ-140 АСМ215069 8:40
165. Жондор MAGNUM7240 68969 9:15

22.11.2009 (20 кун)
166. Ғнадувон МХМ-140 АСМ253369 8:00
167. Шофнркон МХМ-140 ACM265I71 8:00
168. Вобкент MAGNUM-255 Z9RZ03651 9:00
169. Ромитон MAGNUM 8940 99195 9:10
170. Когон МХМ-140 АСМ247985 9:35
171. Вобкент MAGNUM-255 Z9RZ03638 10:40
172. Гиждувон MAGNUM 8940 89815 11:30
173. Пешку MX 135 960353 11:45
174. Шофнркон MAGNUM-255 Z9RZ01617 11:50
175. Жондор МХМ-140 АСМ232254 12:20
176. Шофнркон MAGNUM-255 Z9RZ016I5 14:20
177. Когон МХМ-140 ACM26609I 14:50
178. Пешку' МХМ-140 АСМ265785 18:50

23.11.2009 (21 кун)
179. Шофнркон MAGNUM 8940 90564 6:35
180. Жондор МХМ-140 ACM2532I4 7:15
181. Вобкент МХМ-140 АСМ247863 7:40
182. Бухоро МХМ-140 АСМ290276 8:20
183. Коракул МХМ-140 ACM232I44 8:20
184. Жондор MAGNUM 8940 92213 13:00
185. Шофнркон МХМ-140 АСМ255689 15:15

24.11.2009 (22 кун)
186. Гиждувон МХМ-140 АСМ265846 7:00
187. Бухоро МХМ-140 АСМ247398 8:00
188. Г иждувон МХМ-140 ACM2827I3 8:10
189. Гнждуван TL5O6O 090U0075 8:30
190. Шофнркон МХМ-140 АСМ265161 12:00
191. Гиждувон МХ135 960420 15:00

25.11.2009 (23 кун) i
192 Гиждувон MAGNUM-255 Z9RZ01562 7:20
193. Бухоро MAGNUM 8940 94024 7:30
194 Пешку МХМ-140 ACM2479I0 8:35

1 2 3 4 5
195. Шофнркон МХ240 JAZ128596 9:45
196. Г надувок МХМ-140 АСМ216520 10:30
197. Қоракўл MAGNUM 8940 83732 -12:40
198. Бухоро МХМ-140 АСМ247851 14:00
199. Олот МХМ-140 ACM2514I5 14:20
200. Г иждувон МХМ-140 АСМ265766 14:40
201. Шофнркон MAGNUM 8940 92424 16:50
202. Коракул MAGNUM 8940 90123 18:40

26.11.2009 (24 кун)
203. Шофнркон МХМ-140 АСМ265757 6:50
204. Г иждувон МХМ-140 АСМ273355 7:30
205. Бухоро TL5060 090U0120 8 00
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206. Бухоро МХМ-140 АСМ290344 9:10

207. Бухоро МХ135 961128 15:50
27.11.2009 (25 кун) _________________

208. Шофнркон MAGNUM-255 Z8RZ04577 9:35

209. Шофнркон MAGNUM 8940 96676 10:50
—

28.11.2009 (26 кун) .......... ........................

210. Ромитон МХ135 960316 6:15____

211. Гиждувон МХМ-140 АСМ266295 8:00

212. Шофнркон MAGNUM 8940 98952 10:45

213. Олот МХМ-140 АСМ238956 17:20
29.11.2009 (27 кун) __________ __

214. Пешку МХ240 128544 9:20

215. Олот МХМ-140 АСМ251438 10:25
30.11.2009 (28 кун) _________ _

216. Ромитон МХМ-140 АСМ238635 5:20'

217. Когон МХМ-140 АСМ255416 6:20

218. Шофнркон TL5060 090U0140 6:20

219. Гиждуван TL5060 090U0I45 7:00
220.’ Гиждувон МХМ-140 АСМ239291 7:00

221. Вобкент МХМ-140 АСМ265787 7:20_____

222. Бухоро МХ135 961128 7:40

223. Г иждуван TL5060 090U0I45 7:40

224. Шофнркон MAGNUM 8940 98297 7:40

225. Когон TL5060 07008359 7:45

226. Гиждувон МХМ-140 АСМ265766 8:20

227 Бухоро MAGNUM 8940 90406 8:30

228. Гиждувон МХМ-140 ACM23929I 8:40

229. Пешку МХМ-140 АСМ248677 9:00

230. Коракул MAGNUM-255 Z9RZ01563 9:15

231. Вобкент МХМ-140 198766 9:30

232. Ромитон TL5O6O 080U0072 9:40 _

233. Бухоро МХМ-140 ACM24785I 9:50

234. Ромитон MX 135 960316 11:10
235.' Шофнркон МХМ-140 АСМ282673 11:10

236. Бухоро МХМ-140 АСМ266087 11:30

237. Жондор МХМ-140 199818 11:50

238 Пешку MAGNUM 8940 96535 12:20

239 Шофнркон МХМ-140 АСМ255689 12:35

240. Қоракўл МХ240 JAZI28659 12:50

241. Когон Т1.5060 07008359 12:50

242. Вобкент МХ135 960451 13:20

243. Гггждуоон МХМ-140 ACM2417I1 13:50

244. Ромитон МХМ-140 АСМ252496 13:50

245. Шофнркон TL5060 090U0075 13:55

1 2 3 4 5

246 Бухоро МХМ-140 АСМ266094 14:25

247 Когон TL5060 07008359 14:35
248.’ Олот МХМ-140 АСМ251438 14:45

249. Ромитон МХМ-140 АСМ238635 14:50

238

■ ■.. -------------- ——___________________ 1-илованинг давоми
250. Шофнркон TL5060 090U0I94 15:15
251, Бухоро МХМ-140 ACM232278 15:40
252. Шофнркон МХМ-140 ACM265757 15:50
253. Вобкент MAGNUM 8940 92236 16:00

' 254, Ромитон MAGNUM-255 Z9RZ03634 16:10
255. Г иждувон MAGNUM 8940 74599 16:20
256. Шофнркон МХМ-140 ACM265757 17:00
257, Бухоро MAGNUM 8940 90088 17:20
258, Ромитон MAGNUM-255 Z9RZ01584 17:20
259. Когон МХМ-140 ACM265773 17:35
260, Бухоро МХМ-140 ACM265158 18:20
261. Жондор MAGNUM 8940 96696 18:20
262, Олот МХ240 J AZ 128585 18:30
263. Пешку MAGNUM 8940 83388 18:45
264. Ромитон MAGNUM-255 Z9RZ03634 19:00
265. Ромитон MAGNUM 8940 92206 19:45
266. Ромитон MXM-140 ACM255729 20:00
267, Жондор MAGNUM-255 Z9RZ01595 20:10
268. Ромитон MXM-140 ACM266107 22:10

_269^ Ромитон MXM-140 ACM238956 23:00
270. Ромитон MXM-140 ACM274992 j 23:1000 i
271, Пешку MAGNUM 8940 83388 23:35

____________ ______________ 02.12.2009 (29 кун)
272, Бухоро MX 135 JJE1102415 7:30
273, Бухоро MXM-140 ACM254713 10:00
274. Бухоро TLI00A HJS0031H I 17:00

_ _________________________ 04.12.2009 (30 кун)
Шофнркон TL5060 090U0194 I 12:15
_ _________________________05.12.2009 (31 кун) 1

276, Гиждувон MXM-140 ACM275030 8:00
277. Бухоро MX 135 960114 8:50
278. Ромитон MAGNUM-255 Z9RZ03634 ' 9:00
279. _ Пешку MXM-140 ACM252797 10:10

.280. J Ромитон______ MXM-140 ACM2393I8 12:15
_______ 06.12.2009 (32 кун)

—

281. Гиждувон MXM-140 ACM265826 7:45
282. Бухоро MXM-140 ACM291038 9:00
283. Пофиркон TL5060 090U0075 9:45
284. Пешку MXM-140 ACM248677 12:45
285. Иофиркон MAGNUM-255 Z9RZ01615 I 16:10

__________________ 07.12.2009 (33 кун)
286. jyxopo MXM-140 205971 8:20
287. 1Пешку MAGNUM-255 Z8RZ08295 14:20

_______ _________________ ____ 08.12.2009 (34 кун)
.288 Jj>ухоро 1 MXM-140 ACM252397 | 10:00
________ _________ 09.12.2009(35 кун)
- 1 Гиждупон _ I MAGNUM-255 Z9RZ01562 j 7:30 j— 10.12.2009 (36 кун)
290. ] Шофнркон MXM-140 ACM282673 | 7:00

239



1 -илованинг давоми
291. Жондор МХМ-140 АСМ252339 9:00
292. Шофиркон MAGNUM 8940 92424 9:10
293. Пешку МХМ-140 АСМ232518 9:20

1 2 3 4 5
294. Шофиркон MAGNUM 8940 74954 10:25

11.12.2009 (37 кун)
295. Бухоро TL5060 090U0109 7:00
296. Пешку МХМ-140 АСМ247910 16:20

12.12.2009 (38 кун)
297. Бухоро МХМ-140 АСМ252532 7:40
298. Вобкент МХМ-140 ACM2391I2 7:50
299. Пешку МХМ-140 АСМ247910 8:45
300. Бухоро MAGNUM-255 Z9RZ03911 9:50
301. Жондор МХМ-140 ACM2540I9 10:15
302. Шофиркон MAGNUM 8940 98681 12:45
303. Олот МХМ-140 АСМ255395 12:50
304. Вобкент MAGNUM 8940 83540 13:00
305. Бухоро TL5060 090U0120 13:50
306. Ромнтон МХМ-140 АСМ238956 14:00
307. Жондор MAGNUM 8940 96696 14:25
308. Пешку МХМ-140 АСМ252532 14:25
309. Шофиркон МХМ-140 АСМ265757 14:50

13.12.2099 (39 кун)
310. Шофиркон МХ240 .IAZ128596 9:45
311. Ромнтон МХМ-140 АСМ265760 12:45

14.12.2009 (40 кун)
312. Бухоро МХМ-140 АСМ247398 7:20
313. Вобкент МХМ-140 ACM239I12 9:00
314. Пешку МХМ-140 АСМ248677 11:10

15.12.2009(41 кун)
315. Еижлувон МХМ-140 АСМ216520 8:10
316. Ромнтон TL5060 090U0092 9:10
317. Шофиркон TL5060 080U0072 12:00
318. Жондор MAGNUM 8940 98504 16:00
319. Ромнтон TL5060 080U0072 17:50

16.12.2009 (42 кун)
320. 1'нждувон МХ135 960382 8:00
321. Ромнтон TL5060 090U0092 14:10
322. Олот МХМ-140 ACM24451.I 14.30
323. 11ешку МХМ-140 АСМ248623 | 16:00

17.12.2009 (43 кун)
324 Жондор MAGNUM-255 Z9RZ0I595 7:35
325. Вобкент МХМ-140 АСМ266094 8:45
326. Коган МХМ-140 АСМ266107 11:20
327. Шофиркон TL5060 090U0194 И 35
328. Ромнтон MAGNUM-255 Z9RZ01584 16:20

18.12.2009 (44 кун)
329 Шофиркон МХМ-140 АСМ244456 8:35
ззо~ 1 Жондор МХМ-140 АСМ252339 12:10

240

1 -илованинг давоми
331. | Шофиркон МХМ-140 | АСМ244456 13:50

19.12.2009 (45 кун)
332. | Вобкент TL5060 080U0057 7:00

20.12.2009 (46 кун)
333. Коракул TL5060 090U0074 7:00
334. Ғ иждувон TL5060 090U0123 7:30

21.12.2009 (47 кун)
335. Жондор МХМ-140 АСМ255729 7:00
336. Вобкент МХМ-140 198766 7:30
336. Бухоро TL5060 090U0109 8:00
337. Вобкент TL5060 090U0176 8:10

1 2 3 4 5
338. Жондор TL5060 090U0139 11:20
339. Жондор МХМ-140 АСМ254632 14:00
340. Шофиркон MAGNUM-255 Z8RZ04577 14:15
341. Қоракўл МХМ-140 АСМ291542 16:40
342. Жондор МХМ-140 АСМ291542 17:20
343. Жондор МХМ-140 АСМ253678 19:30

22.12.2009 (48 кун)
344. Шофиркон МХМ-140 АСМ290320 7 45
345. Вобкент МХМ-140 198766 8:50
346. Коракул МХМ-140 АСМ291542 12:00
347. Пешку МХМ-140 АСМ282686 12:45

23.12.2009 (49 кун)
348. Жондор МХМ-140 АСМ255794 8:00

24.12.2009 (50 kvh) _________________________J
349. Жондор МХМ-140 АСМ255794 9:15

25.12.2009(51 кун)
350. Жондор МХМ-140 АСМ244940 7:20
351. Коган MAGNUM 8940 92817 7:45
352. Ромнтон МХМ-140 АСМ252496 9:50
353. Коган MX 135 960988 12:25
354. Ромнтон МХМ-140 АСМ255729 12:45
355. Жондор MAGNUM-255 Z9RZ01595 13:40
356. Котов МХМ-140 АСМ282583 14:00

29.12.2009(52 кун)
357. I Котов TL5060 07008359 J 8:45

30.12.2009(53 кун)
358. Котов МХМ-140 199818 7:10
359. Вобкент МХМ-140 АСМ265787 9:20
360. Вобкент МХМ-140 АСМ255794 14:00

31.12.2009(54 кун)
361. Коракул МХМ-140 АСМ248622 6:10
362. Котов MXI35 960988 6:20
363. Олот MAGNUM-255 Z9RZ02994 6:20
364. Шофиркон МХМ-140 АСМ265917 6:20
365. Ромнтон МХМ-140 АСМ238635 6:30
366. Жондор MAGNUM-255 Z9RZ03025 6:40
367. Бухоро МХМ-140 АСМ222739 7:00

241



1-илованинг давоми
368. Вобкент МХМ-140 ACM255727 7:10
369. Олот MAGNUM-255 Z9RZ01569 7:10
370. Пешку MAGNUM 8940 68770 7:10
371. Ғ иждувон MAGNUM-255 Z9RZ01562 7:15
372. Жондор MAGNUM-255 Z9RZ01595 7:20
373. Ғ иждувон MAGNUM-255 Z9RZ01550 7:40
374. Олот МХМ-140 ACM2514I5 7:50
375. Шофнркон MAGNUM-255 Z9RZ016I7 7:50
376. Бухоро МХМ-140 205971 8:20
377. Вобкент МХМ-140 ACM265783 8:20
378. Ғпждувон МХМ-140 228193 8:20
379. Ғ иждувон МХМ-140 ACM216520 8:40
400. Бухоро МХМ-140 ACM290276 8:50
401. Ғиждуван MX 135 960003 8:50
402. Жондор MAGNUM-255 Z9RZ03052 8:50
403. Г иждувон MAGNUM-255 Z9RZ01562 9:00
404. Вобкент МХМ-140 ACM253337 9:10
405. Бухоро МХМ-140 ACM265158 9:15
406. Г иждувон MAGNUM-255 Z9RZ01550 9:20

1 2 3 4 5
407. Жондор МХМ-140 ACM252339 9:25
408. Шофнркон MAGNUM-255 Z9RZ0I615 9:25
-409. Бухоро МХМ-140 ACM247398 9:40
410. Вобкент MAGNUM-255 Z9RZ03638 9:50
411. Бухоро МХМ-140 ACM290344 10:20
412 Вобкент MAGNUM-255 Z9RZ03651 10:20
413. Пешку МХ135 960353 10:20
414. Вобкент МХ135 960984 10:50

1 415. ’омитон MAGNUM-255 Z9RZ03634 ' 10:50
416. Бухоро MAGNUM-255 Z9RZ03911 11:00
417. (оракул MAGNUM-255 Z9RZ03045 11:20
418. □лот МХМ-140 ACM253291 11:20
419. Вобкент MX 135 960451 11.30
420. 'иждувон MX135 960006 11:30
42! Пешку__ _MAGbJUM-255___ 2Г Z8RZ08295 | 11:45
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2-илова
2010 йил чигит экиш даврида Бухоро вилояти туман МТПларн

балансидаги “Кейс-1200” пневматик сеялкаларида
носозлнкларнинг содир бўлган вактлари

T/p Туманлар
Носоз агрсгатнпнг русумп DU завод

раками

Нссозлнк
содир

бўлган quкт

H исозли клар
орасидаги муд-

дат, дакмкя

1 2 3 1 4 5 6
01.04 2010(1 кун)

1. Қоракў.т МТП
MAGNUM 90123 7..00

2. CASE 1200 CBJ022503 10.00 180
3.

Fиждувон МТП
MAGNUM-2 Z9RZ0I550 6.30

■1. МХМ-140 ACM24I711 1 9..20 170
5. MAGNUM-2 Z9RZ01562 12.00 160
6.

Ромитон МТП
CASE 1200 CBJO25I25 6..00

7. МХМ-140 ACM238956 10..40 280
8. МХМ-140 ACM253678 15.30 290
9.

Жондор МТП
CASE 1200 CBJ026420 6 .30

10. CASE 1200 CBJ02259I 15..10 520
II. МХМ-140 ACM253214 18 20 70
12.

Вобке1гт МТП
TL5060 080U0072 6.00

13. МХМ-140 ACM255094 11..20 320
14. CASE 1200 CBJ025I23 14 .30 190
15. Koron МТП MX 135 960984 6..40
16. Бухоро МТП

CASEI200 CBJ025275 5 .00
17. CASEI200 CBJ022528 ___17. 20

8..00
----------

18. Шофнркон МТП
MX 135 960352

19 МХМ-140 ACM244937 14.00 Збо
20.
21. Пешку МТП

МХМ-140 ACM265796 7.00
CASE 1200 CBJ02256I 10..30 210

22_ МХМ-140 ACM247937 14..00 210

_23.
24. О.юг МТП

CAS El 200 CBJ025132 8. 30
370МХМ-140 ACM25I558 14.40

02.04.2010(2 кун) _____
25.

“26“
Коракўл МТП

CASE 1200 CBJ02249I 6.20
МХМ-140 ACM255911 8..00 100

77. CASE 1200 CBJ025220 9..30 60

_28_
29.

CASE 1200 CBJO25I2I 10.45 75
MXM-140 ACM2559JI 14 50 245

30. Г'икслулон МТП MXI35 960382 7. 00
31
32. Жондор МТП

CASEI200 CBJO2259I _5. 00
13..20 500CASE 1200 CBJO25IO9

33. CASE 1200 CBJ025244 I7..30 250

34. TL5O6O 090UOI38 23.00 _ 330

35. Вобкент МТП CASE 1200 CBJ00I855 7..00

36. Когон МТП мАеиим 83293 8. 10
_3Z_

38.
Бухоро МТП

CASEI200 CBJO2525I 7..30 _____________
CASE1200 CBJ0264I6 12 .50 320

39.
Шофнркон МТП

CASE 1200 CBJ025207 6. 30

40. CASE 1200 CBJ025I05 14. 20 470

41.

Пешку МТП

MXM-140 ACM248623 6 40

42. CASE1200 CBJ025250 8. 00 80

43. CASEI200 CBJ025242 II.50 230

44. TL5060 030U0058 14. 30 160

45.
Олот МТП

MXM-140 ACM255395 6 00

46.
47.

CASE 1200
CASE 1200

CBJ025150_____
CBJO22553

12.30 390
16.40 250
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2-илованинг давоми
1 1 2 1 3 4 1 .5 1 6

| 03.04.2010 (3 кун)
48

Коракул МТП

МХМ-140 ACM247985 5..30
49. MXM-J40 ACM266024 8..50 200
50. МХМ-140 ACM266O24 9.45 55
51. CASE 1200 CBJ026348 12..30 165
52. CASE 1200 CBJ025I90 I6..40 250
53. Жондор МТП MAGNUM 83427 7..30
54

Гижлувон МТП

МХМ-140 ACM248260 7.00
55. MAGNUM-2 Z9RZ00309 I0..20 200
56. МХМ-140 ACM273355 II..00 40
57 CASE 1200 CBJ025139 14..35 215
58. Ромитон МТП

МАСШМ-г 29K203634 7.10
59. МХМ-140 ACM239320 I3..00 290
60

Жонлор МТП

CASE 1200 1205 7 .20
61. МХМ-140 ACM244944 9..50 150
62. МХМ-140 ACM244458 15.00 310
63. МХМ-140 199130 I7..20 140
64. TL5O6O 090U0118 20..40 200
65. Вобкент МТП MAGNUM-2 Z9RZ0365I 7..30
66.

Когон МТП

MX 135 960)07 5..2S
67 MX 135 960107 I2..20 415
68 CASE 1200 CBJ025234 14..30 130
69. МХМ-140 ACM216377 17.00 150
70. МХМ-140 ACM2661I3 I9..20 140
71. CASE 1200 CBJO2524 I 20..00 40
72

Бухоро МТП

CASE 1200 CBJ022528 6..00
73 CASE1200 CBJ025205 7..10 70
74. CASE 1200 CBJ025I07 8..30 80

75 MX 135 JJEI102415 12.45 255

77 Пешку МТП
MX 135____

CAS El 200
961789

CBJ025191
— 6..40

9..50 190
78. MACM1IM 90124 14.15 265
79. Олот МТП

MXM-140 ACM232421 <0 7..20
80. CASE g2(iie 254320 15..30 490

“ | 04.04.2010 (4 ч H)
81

Коракул МТП

MAGNUM 97064 5..30
j 82. MAGNUM 98552 14..10 520

83. MAGNUM-2 Z9RZ0I563 14.30 20
84. MXM-140 ACM2657O5 20.50 380

85.
Ғиждувон МТП

MXM-140 ACM265S46 7..00
86 MXM-140 ACM23929I 9.30 150
87. MXM-140 ACM265766 II..50 150
88 Ромитон МТП

MX 135 960316 7..40
89. MXM-140 ACM256522 18..00 620
90.

Жондор МТП

CASE 1200 CBJ025I33 6..00
91. ' MXM-140 ACM216339 I2..20 380

92 MAGNUM 92213 16.50 270

93 CAS El 200 CBJ025I60 20.20 210
94

Вобкагт МТП

CASE 1200 CBJO2527O 6..00
95 CASE 1200 CBJ0225I7' I2..20 380
96 CASE 1200 CBJ022544 13.45 85
97 MXM-140 ACM 232717 1 17..40 245
98 Кохтон МТП CASE 1200 CBJO2524I 9..50
99.

Бухоро МТП
MXM-140 ACM215062 6. 20

loo MXM-140 ACM215062 7..40 80
101 MX 135 961128 10. 50 190

____ _______________ ___________________________________ 2-илованинг давоми
i 2 3 4 5 6

102 ___ CASE 1200 CBJ025I92 I4..20 2)0
103 МХМ-140 АСМ254713 19.30 310
104,

Шофиркон МТП

MAGNUM-2 Z8RZO4577 5.25
105. МХМ-140 ACM2659I7 6..20 55
106. МХМ-140 239301 7..30 70
107, МХМ-140 239301 II..50 260
108, CASEI200 CBJ025106 16. 00 . 250
109, Пешку Mill CASE 1200 CBJO2253O 8 .10
НО. МХМ-140 АСМ282686 15.20 430
III.

Олот МТП МХМ-140 ACM25I438 6..30
112. CASE 1200 CBJ025252 15.00 330

05.04.2010(5 кун)
11.3,

Коракўл МТП
CASE1200 CBJ025206 7..2О

114, МХМ-140 АСМ265886 9..30 130
115. CASE 1200 CBJ025110 13.10 220
116. Ғиждувон МТП МХМ-140 АСМ273355 9..20
117,

Ромитон МТП
МХМ-140 АСМ238635 7..00

118. CASE 1200 CBJO22566 8..40 100
119. МХМ-140 АСМ252402 11..20 160
120.

Жондор МТП

MAGNUM 8.3833 6. 00
121.
122.

CASE 1200 CBJ026455 11..20 320
CASE 1200 CBJ022504 14.40 200

123. МХМ-140 АСМ265995 I6..00 80
_I24.

125,
CASE 1200 CBJ025227 20.20 260
МХМ-140 АСМ265995 21..40 80

126. Вобкент МТП CASE 1200 CBJ025161 9..20
127.

Когон МТП
CASE1200 CBJO25254 6..00

128. МХМ-140 АСМ239334 12..20 380
129. MX 135 960984 16.30 250
130.

Бухоро МТП
МХМ-140 АСМ232278 7..00

131. CASE 1200 CBJ025II9 10.50 230
132. МХМ-140 204972 18.40 470
133.

Шофиркон МТП

MAGNUM-2 Z9RZ0I6I7 5..20
134. МХМ-140 АСМ253694 7.30 130
135. MAGNUM-2 Z9RZ0I615 II..00 210
136. МХМ-140 ACM265I61 14.10 190
137, МХ240 JAZI28596 17.30 200
138. МХМ-140 АСМ244937 I9..20 ПО
139.

Пешку МТП CASE! 200 CBJ026469 7..00
140. МХМ-140 АСМ247910 12.30 330
141.

Олот МТП МХМ-140 АСМ222739 7..20
142. MX 135 960456 13..40 380

06.04.2010(6 кун)
143. 1

Коракул МТП МХМ-140 АСМ247957 8..30 ------------------------ 1
144. MAGNUM 90456 II..50 200
145.

Ғиждувон МТП

МХМ-140 ACM24826Q. 7..30
146. MAGNUM 92240 8.45 75
147. МХМ-140 АСМ265773 15.30 405
148. CASEI200 CBJ022498 17.00 90
149.

Жонлор МТП

MAGNUM-2 Z9RZ0I595 5 .20
150. МХМ-140 АСМ254632 13.10 410
151. CASE1200 CBJ025277 14.30 80
152. МХМ-140 199130 18.00 210
153.

Когон МТП
МХМ-140 216139 6. 00

' 154. CASE 1200 CBJ025248 7. 40 100
155 MACMIIM7 69020 10.30 170

244 245



2-илованингдавоми
1 2 3 4 5 6

156 CASE1200 CBJ025223 13.00 150
157 МХМ-140 ACM2827I7 14.20 80
158.

Бухоро МТП
CASE 1200 CBJ025224 5..30

159. CASE 1200 CBJ025236 8..20 170
160. МХМ-140 205971 12.30 250
161. МХМ-140 АСМ290068 16..40 250
162 Шофиркои МТП

МХМ-140 ACM265I6) 6..00
163. MX 135 960352 18.40 160
164.

Пешку МТП
MX 135 960353 6..30

165. МХМ-140 АСМ254627 9.50 200
166. CAS El 200 CBJ022538 14.00 250
167. Олот МТП МХМ-140 ACM25I4I5 7..2О
168. MAGNUM-2 Z9R7.0I569 15..00 460

07.04.2010(7 кун)
169. Коракул МТП МХМ-140 АСМ247985 6..30
170. CASE 1200 CBJ022536 15..20 530
171. Ғйждувон МТП МХМ-140 АСМ248593 8..00
172.

Ромитон МТП

MACUJM 92239 6..00
173. МХМ-140 АСМ2524О2 9..40 220
174. МХМ-140 АСМ2524О2 12..30 170
175. MAGNUM-2 Z9RZ01584 I5..00 150
176.

Жондор МТП

CASE1200 CBJ025I09 6..50
177. CASE1200 CBJ02257I 8 .20 90
178. МХМ-140 АСМ254632 9..00 40
179. МХМ-140 223795 10..20 80
180. МХМ-140 АСМ273587 I4..30 230
181. TL5060 090UOI39 19..50 320
182. Вобкенг МТП МХМ-140 АСМ252400 I3..00
183

Когои МТП

МХМ-140 ACM26609I. 5..00
184. CASE 1200 CBJ0225I3 6..40 100
185 МХМ-140 АСМ252274 9..50 190
186. MX 135 960984 12.00 130
187. МХМ-140 199130 16.50 290
188. МХМ-140 ACM2827I7 20. .20 210
189.

Бухоро МТП
МХМ-140 АСМ252532 8..00

190. МХМ-140 АСМ224936 I4..2O 380
191.

Шофиркон МТП

МХМ-140 АСМ265757 5..00
192. CASE 1200 CBJ025200 8. 40 220
193. | CASE 1200 CBJ025257 14..10 330
194. 1 CASEI200 CBJ025172 15.50 100

495. CASEI200 СВ.Ю26454 19.00 190
196. Пешку МТП TL5060 090U0I08 8..20
197

Олот МТП МХМ-140 ACM2514I5 8 .00
198. МХМ-140 АСМ251438 13..20 .320

08.04 2010 (8 кун)
199

Г ижлуоои М ТП

MAGNUM-2 Z9RZ00309 6..30
200 CASE 1200 CBJ022512 7..20 50
201 MX 135 961021 8.40 80
202 Т1.5060 090U0123 10.10 90
203. Ромитон МТП МХМ-140 ACM25293I 6..30
204. МХМ-140 АСМ265760 II..50 320
205 /Кондор МТП MAGNUM7 68969 6..20
206. МХМ-140 АСМ244458 8..30 130
207. TL5060 O9OU0I38 15.30 420
208 1 MAGNUM 75042 5. 30

246
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209 Вобкент МТП
МХМ-140 АСМ255727 12..20 410

210. CASE 1200 CBJ025I93 18.50 390
211.

Когон МТП

МХМ-140 АСМ253369 5. 20
212. МХМ-140 ACM2554I6 И..30 430
213. TL5060 090U0075 14.40 190
214. МХМ-140 АСМ223102 22.30 470
215.

Бухоро МТП
CASE 1200 CBJ025204 6. 20

216. МХМ-140 АСМ232278 II..00 280
217. CASEI200 CBJ02525I 14.30 210
218. Шофиркои МТП МХМ-140 АСМ255689 8 .00
219. Пешку МТП

МХМ-140 АСМ282686 5..20
220. CASE 1200 CBJ025I37 I5..I0 590
221. Олот МТП

МХМ-140 АСМ253291 8..30
222. МХ240 JAZI28585 И..50 200

09.04.2010 (9 кун)
223. Вобкент МТП МХМ-140. АСМ265787 16.00
224.

Ғиждувон МТП
МХМ-140 АСМ239291 7..00

225. МХМ-140 АСМ265797 9..20 140
226. CASE 1200 CBJ025I96 17 .00 460
227 Ромотон МТП МХМ-140 АСМ265760 14 .30 ______________ 1

1 228.
Жондор МТП

CASE 1200 CBJ02257I 7..00
229. MAGNUM 92213 8..30 90
230. МХМ-140 ACM2540I9 16.20
23 L
232.“

Вобкент МТП МХМ-140 АСМ255094 II..00

Когон МТП
МХМ-140 ACM266I13 6..00

233. МХМ-140 ACM23290I 7..30 90
234. МХМ-140' ACM23290I 9..40 130
235.

Бухоро МТП

TL5060 090U0147 6. 00
236. CASE 1200 CBJ025240 7. 30 90
237. CASEI200 CBJO225O2 9 .00 90
238. МХМ-140 АСМ232144 12.20 200
239. МХМ-140 АСМ253210 16.00 220
240.

Шофиркон МТП
MAGNUM-2 73RZ04577 5..00 ------------------------ 1

241. МХМ-140 АСМ290320 9.20 260
242. МХМ-140 ACM26516I 16.50 450
243

Пешку МТП
CASE1200 CBJ025I70 7..00 1

244. CASE 1200 CBJ025I37 8..5О по
245. CASEI200 CBJ025137 14 .30 340

10.04.2010 (10 кун) _____ j
246.

Қоракўл МТП

МХМ-140 АСМ254902 6..00
247. CASE1200 CBJ025206 8 20 I40

Гз-18. МХМ-140 АСМ265886 9 .30 70
Г 249. MAGNUM7 JA2079544 12.40 I90

250.
Енждувон МТП

МХМ-140 АСМ216520 6. 00
251. МХМ-140 АСМ216520 12.40
252. МХМ-140 АСМ265826 17. 50 ЗЮ
253. Ром нтон МТП

TL5060 090U0092 8.00
254. CASEI200 CBJ02253I II . 20 200
255 Жонлор МТП

CASE 1200 CBJ022505 5..2О
256 MAGNUM 83427 17.30 710
257.
258

Вобкс1ггМТП

Когон МТП

МХМ-140
MX 135

АСМ255794
960003

7..00___
6..00

—

259. MACrJlIM 98635 6..40 40
260. MX 135 960965 9 .20 I60
261' МХМ-140 АСМ247930 10 .30 70
262. МХМ-140 АСМ265171 15 00 270

247



2-1 шованингдавоми
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263.

Бухоро МТП

CASEI200 CBJ025204 5..30
264 МХМ-140 АСМ247398 9..40 250
265. МХМ-140 АСМ252307 II..00 80
266. CASE 1200 1205 I7..30 390
267. CASE1200 CBJ025I07 21..40 250
263.

Шофиркон МТП

МХМ-140 АСМ252948 6..00
269. МХМ-140 ACM2902I6 7.. 10 70
270. МХМ-140 АСМ240220 9..00 ПО
271 MAGNUM-2 Z9RZ0I617 14.30 330
272.

Пешку МТП MXI35 961789 7..00
273. МАСгШМ 89351 14..10 430
274
275. Олот МТП

МХМ-140
MAGNUM-2

ACM251438
Z9RZ0I569

7„ 10
10.00 170

276. MAGNUM-2 Z9RZ01569 15.30 330
11.04.2010(11 кун)

277. Корзкул МТП МХМ-140 АСМ248622 9..00
278. Гиждувои МТП CASE 1200 CBJ025I71 8 .40

1 y.'L
280. Вобкент МТП TL5060

МХМ-140
090U0I45__

ACM239II2
7..30
16.00 510

281. Когон МТП МХ135 960316 10.30
282

Бухоро МТП МХМ-140 ACM265I58 7..30
283. MX 135 961128 I3..40 370
284.

Шофиркон МТП
МХМ-140 АСМ254853 7..00

285 MX 135 960444 9..40 160
286. MAGNUM 92424 17 .00 440

12.04.2010 (12 1,ун)
Корзкул МТП МХМ-140 АСМ283О25 7..20

288 (Токдувон МТП MAGNUM 98901 7 .00
289.

Рокитом МТП МХМ-140 АСМ 252 503 8..40
290 МХМ-140 АСМ238956 I4..20 340

1 291. Жонлор МТП CASEI200 CBJ025227 7..30
1 292

Вобкент МТП МХМ-140 АСМ265884 7..50
1 293 МХМ-140 АСМ265884 15. 20 450

294
Когон МТП МАСгЛ1М 74256 9 20

295 MX 135 960003 I2..00 160
296. 1
297_

Бухоро МТП

CASE 1200
TL5060

CBJ025224
090UOI20

5..50
14.00 470

| 298. CASEI200 CBJO25I29 17..10 190
299 CASE 1200 CBJ025205 20.40 210

; зоо.

Шофиркон МТП

МХМ-140 АСМ265757 6. 30
{зо| C-3SEI200 CBJO25256 10.40 250
1 302
Гзоз.'

МХМ-140
CASE 1200

239301
CBJO252O7

15. 30__
19.10

290__

1 304
Пешку МТП

Олот МТП

МХМ-140 АСМ282686 7..00
1 305
р06

МХМ-140
МАСШМ

___ACM2479J0
83377'

_8J0___
II 40

80
200

307 МХМ-140 АСМ282986 7.00
рокр МХ240 JAZI28585 14. 20 440
| 13 04.2010 (13 кун)
: зоо. |
' 310

Корзкул М1П МХМ-140 222714 14 .20
Жонлор М1П МХМ-140 АСМ252305 13..00

! зн
Гиждувои МТП

MAGNUM 74248 7..00
МХМ-140 ACM24I7II 9.30 150
МХМ-140 АСМ265846 15..4О 370

1 314
Ромитом МТП CASE1200 CBJ02647I 6..30

i 315 МХМ-140 АСМ265760 14..25 475

2-илованинг давоми
1 2 3 4 5 6

316.
Жонлор МТП МХМ-140 ACM254632 7..00

317. МХМ-140 ACM244945 15.10 550
318.

Вобкснт МТП

MAGNUM-2 Z9RZO3638 6..00
319. MAGNUM-2 Z9RZ03651 II..20 320
320. CAS El 200 CBJ025270 13.00 100
321. CASE 1200 CBJ00I855 16.30 210
322. CASE1200 CBJ025I53 20.10 220
323.

Когон МТП

МХМ-140 ACM26609) 7..00
324. CAS El 200 CBJ022550 8.20 80
325. MXM-140 ACM247930 13.50 330
326. MACMIIM7 69020 17..20 210
327.

Бухоро М ГП

MXM-140 ACM253214 6.20
328. MXM-140 ACM224936 7..I0 50
329. MXM-140 205971 9..00 110
330. CASE 1200 CBJ025I70 I4..40 340
331. MX 135 961128 17.00 140
332. CASE 1200 CBJ022534 18.30 90
333.

Шофиркон МП)
CASE 1200 CBJ025201 6 .00

334. MXM-140 ACM253694 7 .40 100
335. CASEI200 CBJ025172 I0..30 170
336. MX 135 960444 14..35 245
337.

Пешку МТП
MXM-140 ACM248623 7..30

338. MXM-140 ACM282686 10.30 ISO
339. МАСгШМ 92438 14.15 225
340.

Олот МТП CASE1200 CBJO2515O 7..00
341. MAGNUM-2 Z9RZ01569 I3..2O 380

14.04.2010 (14 кун)
342.

Гиждувои МТП
CASE 1200 CBJ025135 7..30

343. MXM-140 ACM2417II 8.. 10 40
344. CASE 1200 CBJ022498 15.00 410
345.

Ромитон МТП
MACrJIlM 90170 5..30

346. TL5O6O 090U0092 15 .00 570
347. MXM-140 ACM274992 19.20 1
348.

Жонлор МТП MXM-140 ACM244946 7 .00
349. CASEI200 CBJ025277 14. 50 470
350.

Вобкент МТП

CASEI200 CBJ022547 6..30
351. TL5060 090U0I76 9.10 160
352. MXM-140 ACM255727 10..30 80
351_
354

MXM-140 ACM2327I7 13.40 190
CASE 1200 CBJ025 14.50 70

355.
Когон МТП MX 135 961164 6..00

356. MXM-140 ACM252797 14 30 510
357.

Бухоро МТП CASE 1200 CBJO225I3 7..00
358 MXM-140 ACM290068 9..50 170
359

Шофиркон МТП

CAS El 200 CBJ02520I 6.30
360. MXM-140 ACM253694 9. 50 200
361 MXM-140 ACM244937 12 20 150
362 CASE 1200 CBJ025229 18. 50 390
363

Пешку МТП MXM-140 ACM247910 7..00
364 CA5EI2OO CB 1025279 8 .30 90

15.04.2010(15 кун)
365. Корзкул МТП MXM-140 ACM282464 7.30 1
366

Гижлувон МТП MX 135 961021 6.00 1
367 MX 135 961021 15..30____ 570
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2-илованинг давоми
1 1
1 368.

2 3 4 5 6

Ромитон МТП
МАСШМ7 68619 7..20

| 369. CASE1200 CBJ022566 14.30 430
' 370. Жондор МТП МХМ-140 ACM244458 7..00

371. МХМ-140 ACM254019 9..50 170
372.

Вобкснт МТП
CASE 1200 CBJ025280 6..00

373. МХ135 960451 12..30 390
374 TL5O6O 090U0075 17..00 270
375.

Когон МТП

МХМ-140 216139 6..30
| 376. CASE 1200 CBJ025234 7..40 70

377 MX 135 960965 I6..00 500
378. CASEI200 CBJ026416 18. 10 130
379. Бухоро МТП CASEI200 CBJ025204 8..00
380.

Шофнркон МТП

МХМ-140 ACM2659I7 5..30
381. CASE 1200 CBJ025200 II..20 350
382 МХМ-140 239301 13.00 100
383. CASEI200 CBJO25IO5 14.30 90
384. MX 135 960352 I6..30 120
385. Пешку МТП МХ240 128544 7..00
386.

Олот МТП
МХМ-140 ACM253663 6..30

387. MX 1.35 960456 1 7 40 70
388 CAS El 200 CBJO25225 1 12.50 310

16.04.2010 (16 кун)
389,

Кора к) л МТП
МХМ-140 ACM247985 6.00

390. CASE 1200 CBJO22536 7..20 80
391. CASE 1200 CBJ022494 14. .30 430

1 392. Ғюлдупон МТП
МХМ-140 ACM247942 7..00

' 393. CASE 1200 CBJ025I28 13..40 400
| 394.

Ромитон МТП
CASE 1200 CBJ02647I 7. 00

; 395. MX 135 . 960316 8..20 80
396. CASE1200 CBJ022552 16. 00 460
397. Жондор МТ П

MXM-140 ACM244946 6. 20
398. MXM-140 199130 14 .20 480
399 Вобкснт МТП

MXM-140 ACM265783 7. 00
400. TL5060 090U0I40 15..10 490

i 401 1

Бухоро МТП

MXM-140 ACM247398 5..20
i 402 I CASE 1200 CBJ025275 10.20 300
Г-03. 1 MXM-140 ACM290344 12 .00 100
■ 404 1 CASEI200 CBJO22584 15..30 210
1 405. 1 TL100 001317194 I8..3O 180
■ 406

Шофнркон МТП
MXM-140 ACM252948 7..20

| 407 MXM-140 239301 14 .00 400
1 408. Пешку МТП MXM-140 ACM2479I0 7 .00
i 409

Олот МТП
CASE 1200 CBJ025221 7..30

1 410. MXM-140 ACM253663 12..50 320
17.04.2010 (17 кун)

pig
Коракул МТП

MXM-140 ACM266024 6. 20
; 412 • MXM-140 ACM228032 14..40 500
! 413

Ромитон МТП
CASE 1200 CBJ025166 5 .30

рй~ MXM-140 ACM2524O2 I5..40 610
415 ' MXM-140 ACM256522 17.30 110

1 416 1
!ТпЛ Жондор МТП

MAGNUM 74070 7.00
MXM-140 206611 15. 10 490

Гпз ;
Вобкеиг МТП

MX 135 960984 6 .30
419. CASE 1200 CBJ00I856 13.20 4)0

р20 Г
Когон МТП -

MXM-140 ACM252274 7..00
| 421 | MX 135 960965 14. 30 450

250

2-илованинг давоми
J 2 3 4 5 6

422. Бухоро МТП МХМ-140 ACM265158 6..20
423. MX 135 960873 15..45 565
424.

Шофнркон МТП

MAGNUM 92424 6..30
425. MAGNUM 92831 9.50 200
426. CASE 1200 CBJ022493 I3..30 200
427. MXM-140 ACM265I61 19.45 375
428. Пешку МТП

MXM-140 ACM254627 7..00-
429. МАСгШМ 89351 14 .10 430
430. Олот МТП

MXM-140 ACM232I98 7..I0
431. MX 135 JJE1I0226I 11..20 250

18.04.2010 (18 кун)
432.

Қоракўл МТП
MXM-140 ACM255911 7..40

433. MXM-140 ACM247957 9..00 80
434. MXM-140 ACM231904 13.30 270
435. Ромитон МТП САЗЕ 1200 СВЛ022580 8.50
436. Жондор МТП

MXM-140 ACM24451 1 7. .30
437. CAS El 200 CBJ026386 10..20
438.

Вобкеиг МТП
MXM-140 ACM239II2 6.00

439. CASE1200 CBJ022547 10.10 250
440. CASE 1200 CBJ001860 14..30 260
441. Когон МТП MXM-140 ACM290293 8..30
442. Шофнркон МТП MXM-140 ACM265757 8..00
443. MXM-140 ACM266087 I3..20 320

19.04 2010( 19 кун)
444.

Ғиждувон МТП
MAGNUM 74407 7..30 i

445. MXM-140 ACM23929I 1I..30 240
446.

Ромитон МТП
МАСШМ 92206 5..20

447. TL5060 090U0092 10.45 325
448. Жондор МТП CASE! 200 CBJ02259I 8. 40
449. Когон МТП MX 135 960965 7..00 _J
450. MXM-140 ACM252797 9. 00 120
451. Бухоро МТП MX 135 JJEH024I5 8..50
452.

Шофнркон МТП

CAS El 200 CBJ022584 5..30
453. CASEI200 CBJ025201 8..50 200
454. MXM-140 ACM265763 16..00 430
455. MAGNUM-2 Z9RZ01617 19.30 210 • |

456. Слот МТП MXM-140 ACM252308 7..I0
20.04.2010(20 кун)

457. Ғнждувон МТП MAGNUM 97056 8..35
458.

Жондор МТП
MXM-140 ACM244458 6..00

459. MXM-140 ACM282704 8..50 170
460.

Вобкснт М1П MAGNUM-2 Z9RZ03638 9.00
461. MAGNUM 93981 14..20 320
462. Шофнркон МТП MXM-140 ACM252307 9.25
463. Пешку МТП CASE 1200 CBJO2525O 7..2S
464. Олот МТП MX 135 960456 10. 30

21.04.2010 (21 кун)
465. Жондор МТП TL5060 090U0145 7 45
466. Вобкснт МТП MX135 960984 7 00 1

__ 1
467.

Бухоро М ГП
MXM-140 ACM252532 5. CO .. _______ J

468. MXM-140 ACM291038 12..50 470
469. MXM-140 ACM254713 18.35 345

22 01.2010 (22 i.-yn)
470. Ромитон МТП

MXM-140 ACM238635 6..00 1
471. MAGNUM-2 Z9RZ0I584 7..30 90 __
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2-илованинг давоми
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472.
Жондор МТП

МХМ-140 ACM244458 7..00
473. МХМ-140 ACM254019 13.00 360
474.

ВобкентМТП
MAGNUM-2 Z9RZ0365I 7..10

475. MAGNUM-2 Z9RZ0365I 12..20
476 Шофиркон МТП МХМ-140 ACM282673 8..30
477. Kot он МТП МХМ-140 ACM247930 7..10
478 Шофиркон МТП МХМ-140 ACM252948 8..00

24.04.2010 (23 кун)
479. Бухоро МТП МХМ-140 204972 I2..00
480. Жондор МТП

CASEI200 CBJ025169 7.00
481. МХМ-140 ACM232254 12..50 350
482.

Косой МТП
MX 135 960873 6. 00

483 МХМ-140 201303 7..30 90
484. МХМ-140 ACM26609I 13. 35
485. Бухоро МТП MX 135 961128 9..30
486 Шофиркон МТП МХМ-140 ACM254853 8..00

26.04.2010(24 кун)
1 487. Қорзкўл МТП МХМ-140 ACM265705 9..20

488. Жондор МТП MAGNUM-2 Z9RZ0I595 7..30
489. Вобкшсс МТП TL5060 090U0075 7.00
490 Пешку МТП МХМ-140 ACM282686 8..00

27.04.2010 (25 кун)
491 Бухоро МТП MX 135 JJE1I024I5 14..20

30.04.2010 (26 кун)
192.

Қоракул МТП

TL5060 090U0074 7..00
493. MAGNUM-2 Z9RZ01563 9..50 170
494 MAGNUM-2 Z9RZ0I563 13.30 220
495. TL5O6O 080U009I I4..50

j 496

Г«сддуеон МТП

CASE1200 026411 7..00
1 497 MAGNUM-2 Z9RZOO322 12.. 10
! 498. MAGNUM-2 Z9RZOO3O9 13.50 100

499 MAGNUM-2 Z9RZ0I562 17 .30 160
500

Ромитон МТП

MACM1 IM-2 29K203634 5..2О
501 МАС1МПМ-2 29K203634 10..20 300
502 TL5O6O 090U0092 11.40 80
503 TL5060 080U0072 14.50 190
Ж CAS El 200 CBJ0264I9 15.30 40

CASE >200 CBJ0264I9 I6..30 60
506 j MAGNUM-2 Z9RZ0I584 I7..00 30
507 TL5060 080U0056 I7..20 20
508 CASEI200 CBJ022525 I7..50 30

: 509 CASE 1200 CBJ026419 18..30 40
510

Жондор МТП

MAGNUM-2 Z9RZ01595 5. 20
511 TL5060 O9OU0I45 11..40 380
512 TL5060 090U0I64 12.35 ’ 55
513. TL5060 090U0I64 I5..40 175
514 TL5060 080U0059 17.50 130
515 MXM-140 ACM25433O 20.10 140
516

Вобкеш- МТП

TL5060 090U0I76 6. 00
517. TL5060 090U0I2Q 6.25 25
518 MAGNUM-2 Z9RZ0365I 7.00 35
519 TL5060 090U0I45 II .00 240
520. TL5060 0901)0139 11.40 40
521 J _ _TL5060_____ ______ 0901'0123 _ 12..20 40

252
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522.

Вобкент МТП

TL5060' 090U0140 13..10 50
523. TL5060 080U0058 14.30 80
524 TL5060 090U0I18 15..35 ttj

525. ТЕ. 5060 090U0163 16.40 65
526. MAGNUM-2 Z9RZ01550 17..10 30
527. TL5060 080U0057 20 .20 ?90
528. TL5060 090U0138 21 .10 50
529.

Косой МТП

TL5060 090U0197 6..00 •
530. МХМ-140 206611 7..20 80
531. TL5060 090 U0075 8..50 90
532. TL5060 090U0109 10. 00 70
533. TL5060 090 U0194 15.25 325
534.

Бухоро МТП
МХМ-140 ACM290276 6.10

535. TL5060 090U0I47 10 .20 250
536. MAGNUM-2 Z9RZ0391I 16.. 30 250
537.

Шофиркон МТП

МХМ-140 ACM265757 6..30
538. MAGNUM-2 Z9RZ0I5I5 11. 00 270
539. MAGNUM-2 Z9RZ016I7 14..20 200
540. MAGNUM-2 Z9RZ016I7 15..10 50
541. MAGNUM-2 Z9RZ0I615 17..30 140
542.

Пешку МТП

CASE 1200 026411 6. 20
543. CAS El 200 026411 9.10 170
544. TL5060 090U0146 13. 00 230
545. TL5060 O90U0I08 16 10 190
546. MAGNUM-2 Z9RZ03635 20-00 230

547. Олот МТП MAGNUM-2 Z9RZ0I569 7..00
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3-илова
Машиналарга техник хизмат курсатиш ва уларни

таъмирлаш стратегия ла рм

Техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлашнинг учта асосий
стратегияси бир-биридан фарқ қилади [92, 93]:

-тўхтаб ишламай қолгандан кейинги талабга кўра;
-бажарилган иш қажмига (календар вактга) караб аниқ

белгиланадиган;
-холатига кўра даврий назорат қилиб хизмат кўрсатиш.
Кейинги икки стратегия режали-олдини олиш характерига

эга. Ҳар кайси стратегия таъмирлаш-хизмат курсатиш ишлари
тартиби ва таркибини аниқлайдиган бир нечта вариантга эга
бўлиши мумкин.

Техник хизмат курсатиш ва таъмнрлаш тизимининг асосий
нормативларн: КТХК: 8-10 соатдан сўнг, ТХК-1: 60 соатдан сўнг,
ТХК-2: 240 соатдан сўнг, ТХК-3: 960 соатдан сўнг бажарилади.
1990 йилдан бошлаб ишлаб чиқарилаётган замонавий тракторлар
учун техник хизмат курсатиш даврийлиги (мото-соатлар) 1^уйи-
дагича: КТХК: 8-10; ТХК-1: 125; ТХК-2: 25°; ТХК-3: 1000.

Ҳудудий ФТС тизимининг тузилмаси такомиллаштирилга-
нидан сўнг қишлоқ хўжалик техникалари, жумладан галла ўриш
комбайнлари самарали ишлатилишини таъминлаш ва замонавий
техника воситаларини агротехник мавсумлар давомида бузилмас-
дан ишлашига дойр талабларни тўла қондириш мақсадида қуйидаги
ФТС ишлари бажарилади: ФТС: 8-10; ФТС-1: 125; ФТС-2: 250;
ФТС-3: 500; ФТС-4: 1000 мото-соат.

Техник хизмат курсатиш ва таъмирлашнинг анъанавий ва
таклиф этилаётган (ФТС) тизимларииинг асосий

нормативларн бўйича таккослаш жадвали

Т/р ТХК турлари
ТХК ўтказиш нормативларн, мото-соат

Анъанавий 1990-йилдан
сўнг

“ЎзҚейссервис”
ҚК томонидан

1. Кунлик ТХК 8-10 8-10 8-10
2. ТХК-1 60 125 125
3. ТХК-2 240 250 250
4. ТХК-3 960 1000 500
5. ТХК-4 — 1000
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3-илованинг давоми
1-технологии харита

Комбаннни ташқи текшириш ва тозалаш

Бажарувчи: тракторчи-машинист.
Иш хажми: 0,22 соат-КТХК; 2,25 соат-ТХК-1; 0,28 соат-ТХК-2.

2-технологик харита

Техник талаблар Жихозлар, мосламалар, асбоб
ва материаллар

Ёнилги, мой, электролит, тормоз ва
совитувчи суюкликларнинг окишига йўл
қўйилмайди.

Дизель, янчгич қопқоғи, кабина ичи
тоза холда бўлиши керак.

Тасмали ва занжирли узатмаларнинг
шкивлар ва юлдузчалар билан бириккан
жойлари алоҳида эътибор билан тоза-
ланиши керак.

Тоштуткични тозалашдан олдин жатка
кўтарнлган ва винтли таянчларга кўйил-
ган бўлиши керак.

АТО-9966Д русумли техник
хизмат кўрсатиш агрегати ёки
бошкалар; комбайнга берилган
асбоблар тўплами; ГОСТ
5354-74 бўйича артиш учун
материаллари (0,05 кг.)

Комбайннинг асосий қисмларини текширмш ва ташки
маҳкамлаш бирикмаларини тортиш (ТХК-1, ТХК-2)

Бажарувчи: тракторчи-машинист.
Иш хажми: 0,12 соат

Техник талаблар Жихозлар, мосламалар, асбоб
ва материаллар

Комбайн асосий кисмларининг резьбали
бирикмаларини тортиш моменти қуйидаги
кийматларга мос келиши керак (Нм):

етакловчи ва йўналтирувчи гилдираклар
янчиш курилмаси декаси
мотовило
форсункалар
юкори босим трубасининг гайкалари
центрифуга ротори
жатка пичоги

Комбайнга берилган асбоб­
лар тўплами; динамометрли
универсал калит КД-00

450...500
25
25

200...220
50...60
20...40
20...40
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3-илованинг давоми
3-технологик харита

Тормозлар ва илашиш муфтасининг кичкина бакларидаги
суюқликлар сатҳини текши риш

Бажарувчи: созловчи-уста.
Иш хажми: 0,03 соат

Техник талаблар
Жихозлар. мосламалар.

асбоб ва материаллар _____
Суюклик сатхи кичик бакнинг юкори
кисмидан купи билан 10-15 мм пасг
булиши керак.

Чизгич 300. ГОСТ 427-75:
ТШ 6-10-1533-75 бўйича;
БСК русумли тормоз суюклиги
(0,025 л):
ГОСТ 5354-74 бўйича артиш учун
материаллар (0.05 кг.)_____________

«Кейс-2166» ва «Кейс-2366» русумли галла комбайнларига
галла ўрим-йиғими даврида техник сервис кўрсатишни

ташки л этиш

ТЕХНОЛОГИИ ХАРИТАСИ

И
ш

ла
ш

со
ат

и

И
ш

 ра
ка

м
и

Хизмат
курсатиш
ншлари

1 И
ш

ла
ш

 и
 н

и
те

кш
ир

иш

Ку
йи

б
ту

лл
ир

иш

То
за

ла
ш

М
ой

ла
ш

Ро
ст

ла
ш

ол
м

аш
тм

ри
ш

Огохлантириш
чироги

снганидд

1. Чнкариш
клапани курук
.хаво фильтри

+

2. Асосий патрон.
курук хаво
фильтри

+

3. Тормозни таь-
минловчи кич­

кина бак

+ 4-

4. Енилги фильтри + . . . __

Хдр
10 соатда

5. Мон тнндиргич 4* + — __ ——
6. Радиаторнимг

кемгайтирадиган
цистернаси

+ +

7. Аккумулятор
батарсясн

4

8. Шамал тусади-
ган ойиани ювнш

учук бак

+ 4-

9. Кабпнадаш клсо
фнльтрлари

+

10. Кондиционер
фильтри

4

II. Конденсатор + _______ J
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3-илованинг давоми

•Хар
50 соатда

1

12. Орка гилднрак-
ларки кутариш

4-

13. Кўтаргич ва
уланнш жой-

лари

4

14. Махкамловчи
мослама

4

15. Г идраплик
буксир махгам-

ловчиси

4*

16. Руль мсханизми-
11ИНГ цилиндр-

лари. 4WD

4-

17. Олд ўкнииг орка
болтлари. 4WD

4-

18. Ола ўкнинголд
бо.тглари. 4WD

4-

19. Руль
механизминннг
цилиндри, 2WD

4

20. Руль механю-
МИНИНГ ПИЛ ИНД*

ри ва ўнг кул-
даги стержень.

2WD

4-

21. Бурилувчи
илифалар. 2WD

4

22. Олд ўкиинг
штири. 2WD

4

Хар
300 соагдл

1

1

23. Г идраплик суюк-
ликфильтри

4

24 Тезликни
узгартиралиган
сервоузат-мал и
молеллар учуй

мой фильтрлари

4

25 Курук ха во
фнльтрлари

+ 4

26. Понаснмон
тасма

+

27 Трансмиссии ва
юк кутаргич

4 4-

28. Олд ўкнинг
корпуси

4- 4

29. Узатмхтар куги-
си кул тормози

+ 4

30. Олд укнинг охир*
ги узатмалари

4-

31. Олд 1 илдирак-
лар. 2WD

4

32. Бурилувчн
пап фал ар. 4WD

4-

Хар
600 соатда

33. Двиппслнинг
тиидирг мчи ва
мой фильтр и

4

34. Енилгм фильтри 4
Хар

ООО созьи
35. Двигатель

клала! тар и
4 4

36. Понаснмон
тасма ____________ __________

4
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3-ипованинг давоми

«Кейс-2166» ва «Кейс-2366» русумли ғалла комбайнларпга
ғалла ўрим-йиғими даврида техник сервис кўрсатишни

ташкил этиш

ТЕХНОЛОГИК ХАРИТАСИ

Огоҳлаитириш чироғи ёнгаиида

Гт/р Номланиши

- --
Сони

Эхтиёт
кием

номери

Л

Жпхоз, мослама,
асбоб ва

ускуналар

5

Ижрочи=3

1.

2__________ __
Чикариш клапани курук
хаво фильтрини тозалаш

3

___
Комбайнга
берилган
асбоблар
туплами

Оператор 1

Оператор

2. Тормозни таъминловчн
кичкина бак холатини
текшириш ва суюклик

Комбайнга
берилган
асбоблар
туплами.

билан тўлдириш____ Оператор1 — Комбайнга

ГзГ Ёнилғи фильтрини
тозалаш

берилган
асбоблар
тўплами

_________J
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3-илованинг давоми

Куплик техник сервис курсатиш (10 мото/соат)

Иш ҳажми: 0,25 соат

Т/р Номланиши Сони
Эхтиёт
кием

номери

Жихоз, мослама,
асбоб ва

ускуналар
Ижрочи

1.
1

Мой тиндиргич ишини
текшириш

1 Комбайн га
берилган
асбоблар
ту илами

Оператор

I 2.

Г57

Радиаторнинг
кенгайтирувчи

цистернаси ишлашини
текшириш ва суюклик
__ бил ан тўлдир иш

Аккумуляторлар
батареяси ишлашини

текшириш

5 л

1

7481110 Комбайнга
берилган
асбоблар
ту илами

Комбайнга
берилган
асбоблар
ту илами

Оператор

Оператор |

4-

__ 1

Кабина хаво
фильтрини тозалаш

I 144305А
1

Комбайнга
берилган
асбоблар
туилами

Оператор

ч Кондиционер фильтри
ишлашини текшириш

1 Оператор

1-техник сервис курсатиш (50 мото/соат)

Иш ҳажми: 2,5 соат

Т/р
L ■

Номланиши Сони
Эхтиёт

кием
номери

Жихоз, мослама,
асбоб ва

ускуналар
Ижрочи

Солидол билан мойлаш
________ (400 г)____

1 17431721 Махсус асбоблар
жамламаси

Оператор
__________ 1
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3-илованинг давоми

2-техник сервис курсатиш (250 мото/соат)

Иш ҳажми: 4 соат

Т/р Номланиши Сони
Эхтиёт

кием
номери

Жихоз,
мослама, асбоб

ва ускуналар
Ижрочи

1. Мотор мойини
алмаштириш

21 л 17221900 Махсус асбоблар
жамламаси, мой

алмаштириш
курилмаси,

15W40 маркали
мой

СМ
механиги

2. Двигатель мой
фильтрини

алмаштириш

1 919562 Махсус асбоблар
жамламаси

СМ
механиги

3. Антифриз фильтрини
алмаштириш

1 100304 Махсус асбоблар
жамламаси

СМ
механиги

4. Солидол билан
мойлаш (400 г)

1 17431721 Комбайнга
берилган
асбоблар

___  тўплами_____

Оператор

1___________

3-техник сервис курсатиш (500 мото/соат)

Иш нажми: 5 соат

Т/р Номланиши Сони
Эхтиёт

кием
номери

Жихоз, мослама,
асбоб ва

ускуналар
Ижрочи

1. Мотор мойини
алмаштириш

21 л 17221900 Махсус асбоблар
жамламаси, мой
алмаштириш ку­
рилмаси, 15W40

маркали мой

СМ
меха­
ниги

2. Двигатель мой
фильтрини алмаштириш

1 919562 Махсус асбоблар
жамламаси

СМ
меха-
нити

3. Антифриз фильтрини
алмаштириш

1 100304 Махсус асбоблар
жамламаси

СМ
меха­
ниги
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4-техник сервис кўрсатпш (750 мото/соат)

4. Ёнилги фильтрини
алмаштириш

1 931063 Махсус асбоблар
жамламаси

СМ
меха-
ниги

5. Тиндиргич фильтрини
алмаштириш

1 335341А1 Махсус асбоблар
жамламаси

СМ
меха-
ниги

6. ҚОВ, ротор редуктори,
трансмиссия мойларини

алмаштириш

17л 17291900 Махсус асбоблар
жамламаси,

HAW-TRAM
85W-140

маркали мой

СМ
меха-
ниги

/.

1

Тушйриш шнеги ва
механизми редуктори
мойини алмаштириш

3.5 л 17361900 Махсус асбоблар
жамламаси,

HAW-TRAM
85 W-140

маркали мой

СМ
меха-
ниги

1 81 Солидол билан мойлаш
(400 г)

I 17431721 Комбайнга
берилган
асбоблар
тўплами

Опера­
тор

Иш ҳажми: 4 соат

Т/р

—

Номланиши Сони
Эхтиёт
кием

номери

Жихоз, мослама,
асбоб ва

ускуналар
Ижрочи

1. Мотор мойини
алмаштириш

21 л 17221900 Махсус асбоб­
лар жамламаси,

мой алмаш­
тириш курил-
маси, 15W40
маркали мой

СМ
механиги

2.

з.~

Двигатель мой
фильтрини алмаштириш

Антифриз фильтрини
______ алмаштириш

1

1

919562 Махсус асбоб­
лар жамламаси

СМ
механиги

100304 Махсус асбоб­
лар жамламаси

СМ
механиги

4. Солидол билан мойлаш
(400 г)

1 17431721 Комбайнга
берилган асбоб-

лар тўплами__

Оператор
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5-техник сервис кўрсатиш (1000 мото/соат)

Иш ҳажми: 10 соат

Т/р Номланиши Сони
Эхтиёт
кием

номери

Жихоз,
мослама,
асбоб ва

ускуналар

ижрочи

1. Мотор мойини
алмаштириш

21 л 17221900 Махсус
асбоблар

жамламаси, мой
алмаштириш
курилмаси,

15W40 маркали
мой

СМ
механиги

2. Двигатель мой
фильтрини алмаштириш

1 919562 Махсус
асбоблар

жамламаси

СМ
механиги

3. Антифриз фильтрини
алмаштириш

1 100304 Махсус
асбоблар

жамламаси

СМ
механиги

4. Ёнилги фильтрини
алмаштириш

1 931063 Махсус
асбоблар

жамламаси

СМ
механиги

5. Тиндиргич фильтрини
алмаштириш

1 335341А1 Махсус
асбоблар

жамламаси

СМ
механиги

6. Ҳавони дагал тозалаш
фильтрини алмаштириш

1 86998333 Махсус
асбоблар

жамламаси

СМ
механиги

7. Ҳавони майин тозалаш
фильтрини алмаштириш

1 86998332 Махсус
асбоблар

жамламаси___

СМ
механиги

8. Кабина хавосўргичи
фильтрини алмаштириш

1 144305А1 Махсус
асбоблар

жамламаси

СМ
механиги

9. ҚОВ, трансмиссия ва
редукторлар мойини

алмаштириш

96 л 17291900 Махсус
асбоблар

жамламаси,
HAW-TRAM

85W-140
маркали мой

СМ
механиги
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3-илованинг давоми
■ -- - 1 14' 3

И
.

10. 
,

м

Солидол билан мойлаш
(400 г)

П
ичок редуктори мойини

алмаш
тириш

Совитувчи сую
кликнн

алмаш
тириш

Клапанли механизм
қопкоги прокладкасини

алмаш
тириш

Трансмиссия ва
] гидравлика фильтрларини

алмаш
тириш

Туш
ириш ш

неги ва
механизми редуктори

мойларини алмаш
тириш

_____________
К)

—

1,5л

|20л — —

3,5 л C-J

17431721

____
I

17361900

17481110

905449

___________

1329214С1

17361900

Zi.

Комбайнга
берилган
асбоблар
тўплами

H
A

W
-TRA

M
85W

-140
маркали мой

М
ахсус

асбоблар
ж

амламаси

М
ахсус

асбоблар
ж

амламаси

М
ахсус

асбоблар
ж

амламаси__

М
ахсус

асбоблар
ж

амламаси,
H

A
W

-TRA
M

85
 W

-140
маркали мой

и>

О
ператор

CM
механиги

CM
механиги

CM
механиги

СМ
механиги

СМ
механиги

3-илованинг давоми

Toja суп aa
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