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УДК 631.314

В.А. Ахмадгконов, Н.Г. Ҳикматов, И.С. Ҳасанов
КОВШИ ТАКОМИЛЛАШГАН ЕР ТКЕСЛАГИЧИПНГ

ТОРГИШГА НИСБАТАН ЦАН1ИЛИГИНИ ПАЗАРЙ1 АНВДЛАШ
"ПУ-14" маркали ярим тиркама автоматик текислагичнинг иш си-

фатини оширпш ва тортишга ниебатан карлилигини камай-
тириш максадида уццаги ковшнинг ишчи киеми тапомиллаштприлди /I-
расм/. Ковш икки ён девор /2/, орка / I/ ва олдинги /3/ ағдаргич-
лардан иборат. Олдинги ағдаргпчга пмшатгич паншлар /4/ ўрнатил-
ган. Олдинги ағдаргичнинг кўндаланг кесими ёйсимон шаклга зга ва

I- раем. Такомиллашган ковшнинг уыумий кўриниши
ён деворларига махкаглланган. Олдинги ағдаргич орка ағдаргичга нис-
батан /) баландликда, имшатгич паншларининг учи эса орка ағдаргич
киркувчи пичори билан бир хил баландликда ўрнатилган ва куйидаги
технология бўйича ишлайди /2-расм/.

2- раем. Такомиллашган ковшнинг ишлаш технологиясп схемаси
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йп жараёнида белгиланган рельеф чизиғидан баландцаги дўнг-

ликлар боғланган таянч нудта базаси оралиғида олдин юмшатгич пан-
галар билан ямшатилади ва бир вактнинг ўзида тупрок олдинги ағ-
даргич оркали кесилади. Оркадаги ағдаргич пичоғи кмшаган ва олдин­
ги ағдаргич устки кисмидан ошиб тушган тупрокни кееади. Текисла­
гичнинг кейинги харакати давомида ковшда тўпланган тупрок намлан-
ган рельеф чизиғидан паетга ёйилади.

Шундай килиб текислагичнинг такомиллашган ковши тупрокни
кмпатиб, катлам-катлам кееади-да, ерни текислайди.

Ковши такоииллашган текислагичнинг тортиш кучини аналитик
йўл билан аниклаш мумкин. Бу куйидаги каршилик. кучлар йиғиндиси-
дан ташкил топган:

(J)
Бунда:

- текислагичнинг таянч ғилдиркларида хосил бўладиган кар­
шилик;

Дд - юишатгич панмалар карги лиги;
Pj - олдинги ва орка ағдаргичлар кесувчи учида хосил бўлади-

ган каршилик;
Rz, - ағдаргичлар девори бўйлаб тупрок ҳаракатланишида хосил

бўладиган каршилик;
BjT - тупрокнинг ковш он деворларига ишкаланишида хосил бўл-

ган каршилик:
Re>- ковшда тўпланган тупрокнинг кучидаги каршилик;

- ковадаги тупрокнинг динамик босииида хосил бўлувчи кар­
шилик.

Текислагичнинг таянч ғилдиракларида ҳосил
бўладиган қаршилик

Академик Г.М. Ғўдаков ва бошка олимларнинг тажрибаларида таъ-
кидланишича, ерга ишлов берувчи куролларнинг 16 кн/соат харакат
тезлиги оралигида тортиб юришда таянч ғилдиркларда ҳосил бўладиган
Карвилик худа хам микдорда ўзгаради. Щунинг учун бу каршиликни 8...
10 км/соат ҳаракат тезлигида ўзгарнас, деб кабул киламиз:

r
бунда - думаланиш ковффиценти;

/;? - текислагичнинг массаси;
$ - эркин тушиш тезланиши.
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Юмшатгич панжалар каршилиги

Текислагич билан бирга ишлаган кишатгич поняалар каршилггги-
ни кўрсатилган формула /3/ бўйича аниклаш мумкин.

„ > , . 1 Rs,=e.-nb(d+ilgu>'),
, „ _ К St# W) . «
бунда С-/Ц t#S-(c£+- Ш -f-Q 7

К*- тупрокнинг ерилипщаги кучланиши;
- панжалар сони;
- панжаларнинг тупрокка ботиш чукурлиги;

d, - плпатгич панжа эни;
- тупрокнинг §н томонга ёрилиш бурчаги;

d- - панжанинг тупрокка кирип бурчаги;
{Л - тупрокнинг ташки ишкаланиш бурчаги;
J7 - тупрокнинг ички ишкаланиш бурчагие

Олдинги ва орка ағдаргичлар кесувчи учида хосил
бўладиган каршилик

Ковш ағдаргич пичокларининг тупрокка таъсирини, икки киррали
понанинг кесиши, деб караш мумкин.

Г.Н.Синеоковнинг /2/ тегишли ишида айтилншича, таркибида тош,
колдик илдизлар бўлнаган тупрокда ишлашда понанинг тиғига кўрсати-
ладиган каршиликни тупрокнинг дефор^лцияланиши билан кўшиб аник­
лаш мумкин. Лекин бу хил каршиликни ҳисоблаб хам, тахриба йўли би­
лан алохида аниклаб хам бўлмайди. Бизнинг холатда орка ағдаргич
кесувчи учида тупрокнинг деформацияланишини ҳисобга олмаса ҳам бў-

3-расм. Пичокларнинг ерга киришида таъсир етувчи
кучлар схемаси

Ағдаргичларнинг кесувчи учларида /3-расм/ тасвирланган АВ ва
АД текисларда, тупрок бўлагини киркиб суришида ху.гди тигдек таъсир
Килиб, бунда ковшни троектория харакатига маълум бурчак остица тур-
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ган АВ текислик бу вактда кудди пока киррасидек таъсир килаци.
Пичокнинг кўчишида тупрокка АВ ишчи текисликка кесилаётган

катлам томониданД/, куч таъсир кўрсатади.
Буига тенг таъсир этувчи икни куч, текисликка нормал ва унга

уригсла деб караю, корнал куч IKl/l ни пичокнинг олдинги киррасица?-
ги бозаеига/ катламнинг боеим кучи деб тасаввур килиш иумкин.

Пичокнинг нуктаеига ва ишчи текисликка таъсир этувчи уриныа
куч катлап ишкаланишидан косил бўлади.

Пичокка таъсир этувчи кучларни горизоктал ва вертикал ўклар-
га проекцкялаганимнзда куйидаги тенгламалар косил бўлади:

Силыш текислигига ва унга кўндаланг текисликка таъсир этув­
чи кучларни проекциялаганда куйидаги тенгламалар косил бўлади:

7+/IЙ - .'AipS [£-iV, сй> G8+0

|Vt N, £ f tin (p* e>) (l2-+0H

z7f тенгламадан - кийматини /6z тенгламага кўйиб куйидагини

TfJH N/[jF Sbi(P^V _ Ce^ ~ &4^(pI-

бундан

қосил бўлади. ->(-/'u
бунда $ - пичок эни;

V- тупрокнинг пўлат билан ишкаланиш коэффиценти;
/] - кесиш чукурлиги;

d i - тупрокнинг ички иикалаииш коэффиценти.

Т ни силжиш кучланиши ва кесип юзаси f оркали ифодаласак
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тенг:

Биэнинг ҳолатда пичокнинг кесувчи эни /4-расм/ куйицагига 

4-расм.  Панкаларнинг ерни юмшатиш юзаси

Бунда , Le-nfft+zCn-hijtpuzJh^_______
N| - ес-и-п (р *■

/Qf - тенгламадан А// нинг кийматини /4/ тенгламага кўйиб, куйидаги
ифодани косил киламиз:

I” 6* #• 6У [3 t-Pj) t- j '

Пичок тупрокни кесишида кам куч билан татМинланиш шартини
/10/ тенглама анализидан аниклаш мумкин. 0 бурчакка дифферентч-
лаб ва косил бўлган кийматни нолга тенглаб куйидагини оламиз:

- £ _>/д .l Л f?)

Ишкаланиш коэффицентини бурчак ишкаланиши ^ва J) билан ал-

маштириб, куйидагини оламиз:/?с-( iits)

ковш кесувчи учларидаги каршилик кийматига тенг бўлади.
Шундай килиб /Ю/ тенглама ковш кесувчи пичоклардаги тупрок­

ни кесиш кучини аналитик йўл билан аниклашга имкон беради.
Бизнинг холатда ковшнинг олдинги ва орка пичоклари тупрокнч

кесиш бурчаклари бўйича бир-бири билан тенг. Унда S - куйидагига
тенг:
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Ағдаргичлар девори бўйлаб тупрок харакат-
ланишида ҳосил бўлган каршилик

Ковш ерга киривида, тупрок олдинги ва орка ағдаргичлар бўй.-
лаб юкорига харакатланади. Унинг каршилиги

Ғ /12/ - га тенг /5-расм/.

Бунда

чукурлиг •;
оғирлиги
бурчаги.

5-расм.  Тупрок олдинги ва орка ағдаргичлар бўйлаб юкорига
харакатлангавда ковшга таъсир этувчи кучлар

схемаси
Коввда суриладиган тупроклар устки кисилари тахминан, тўғри

чизик , деб кабул килинса, унда ковш олдинги ва орка ағдаргичида
сурилувчи тупрок кисмлари ўзгармади /4/. Бунда сурилувчи тупроклар
массаси мос равищца куйидагига тенг:/Ковшда суридадиган тупроклар
массаси/г ва/т,- ковш тўлган ҳолатда ани кланами/.

J rJ

ЯЛЦЦо
Ъ - ковш кенглиги;
И - олдинги ағдаргич баландлиги;
И - олдинги пичокнинг ўртача кесиш чукурлиги;
Н - орка ағдаргич баландлиги;

орка пичокнинг ўртача кесиш
Ў —ковшдаги тупрокнинг хаияий
JD~ сурилувчи тупрокнинг киялик

Сурилувчи тупрок оғирлигидан ҳосил бўлган нормал ташкил этув-
чилар Куйидагига тенг:

(/it)
&п =&Г

Сурилувчи тупрок оғирлигидан хосил бўлган уринма ташкил этув-
чилар куйидагига тенг:

9
/

'9О

6-расм.  Тупрок ковш ён деворларига берадиган босимни аниклаш
схемаси

Кенглигид X ва баландлиги бўлган вертикал текисликдаги К
босимни маълум назария, сачровчи жисм фаол босими формуласидан то-
памиэ’ л / - Xi L/-. _ /'fn)

Тупрокнинг ковш ағдаргичлари бўйлаб ҳаракатланишидаги ишка-
ланиш каршилиги куйидагича бўлади:

&.т -д-р(^)

/13/формуладан (лег чийштнни /16/ форелулага куйиб, «у-
йидагини ҳосил килаыиз:'

Тупрокнинг ковш ён деворларига ишкаланишида
ҳосил бўлган қаршилик

Ковш ён деворлари ички юзасидаги ишкаланиш кар!иилиги куйи­
дагига тенг: ({^

Бунда N - ковш ён деворидаги босим.
Ковш тупрок билан тўлик бўлган холда, вертикал ён деворлари­

га бераётган босимни шу ён юзага тахминан тенг таркалган деб кабу
килиш мумкин.

№ - босим кийматини аниклаш учун вертикал текислик кенглигини
A X за баландлигини \J деб кабул киламиз /6-расм/
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5-расмдан кам хатолик билан

У - нинг кийматини /21/ формулага кўйиб, куйидагини ҳосил ки-
ламиз: д- о - / > м \N-’/ £-)

о
Тупрокнинг ковш ён деворига ишкаланишица хосил бўлган карши-

лик куйидагига тенг:

Ковшца тўпланган сурилувчи тупроқни кўчишидаги каршилик
Текислагичнинг харакатланишида олдинги ва орка агдаргичлар

олдида судралувчи тупрок деб номланган уюм хосил бўлади. Унинг
ҳажми ковш ўлчамларига ва тупрокнинг физик-механик ҳолатига боғлик.
Сурилувчи тупрок ковш ҳаракатланганда кўшимча каршиликни хосил ки-
лади- ' (г0

/13/ - формуладан / кийматини'
/21/ - формулага кўйиб куйидагини ҳосил киламиз:

Vj^r w (22)

Ковщдаги тупрокнинг динамик босимида хосил бўлувчи каршилик
Тупрокнинг динамик босимидаги кучлар Ргва Р - тупрок бўлак-

лари инерциясидан хосил бўлади. Бу кучлар тупрок бўлаклари ҳаракат
тезлиги га карама-карши томонга йўналган ва ординат ўки билан

бурчак хосил килади /7-расм/ /4/.
2

7- раем. Ковщдаги тупрокнинг динамик босимини аниклаш схемаси

II

у га тенг бурчак хосил

олган холда куйидагини хосил киламизхисобга

абсолют
Килади.
Унда;

6г (?» ,г р х

Бу кучларнинг горизонтал ташкил этувчилари куйидагига тенг:

R?=(P<-P'J Sin 4 (гл)
Тупрок динамик босимининг кучлари куйидагига тенг:

Бунда /-д-с,
йўлни босади.

(Л л - тупрок бўлаги харакатининг абсолют тезлиги.
Талриба ва кузатишлар шуни кўрсатадики, тупрок бўлакларининг

нисбий тезлиги п .<>
Ян ~

Тезликлар учбурчагидан /б-расм/ тупрок бўлагининг абсолют
тезлигини топамиз. (^Q - £- )

вектор тезлиги ордината ўки

Бунда V - ковщдаги тупрок бўлакларининг ўртача тезланиши;
%7- орка агдаргич олдидаги сурилувчи тупрокнинг массаси;
рп'- олдинги агдаргич олдидаги сурилувчи тупрокнинг массаси.

Ковш ҳаракати таъсирида судралувчи тупрокнинг хар бир нукта-
си тезлиги 1% дан(Тя£с га ўзгаради. Унда тупрок бўлагининг ўртача
теэланиш киймати куйидагига тенг:

Т
0 6г "

- вакт ичида тупрок бўлаги ковш бўйлаб аник тезликда

р ,
Маълумки, С/ " га 1енг
Бунда /\ - ковш агдаргичлари згалик радиуси.
Бизнинг холатда = R

CL - ковш ишчи
£l - кийматини /25/ тенгламага кўямиз:

б л к
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/26/ - тенгламадан J - кийматини /24/ тенгламага кўямиз.

i
6- расмдан кўринадики, горизонтал кучларни ташкил этувчи Р ва Р
ни йиғиндиси куйидагига тенг^

/! (2?) .г Мт • У
Кг - ковш орка агдаргичи ва олдин пичоклар тузилишига иштирок этув-
чи коэффицент. „ п к

- каршилик кучлари кийматларини /I/ тенглама кўйиб ва мос ўзгар-
тишлар киритиб куйидагини хосил киламиз:

(Pt-Ғ wscer&HJit&j 1

+ T W5 + }
+ (Ger +^'cr)(J + &)

Келтирилган /28/ тенглама ковши такомиллашган текислагични
агрегат тезлигига, тупрокни физик-механик холатига ва ковш ишчи
кисмлари ўлчамларига боғлик бўлган холда аналитик йўл билан тортиш
каршилигини аниклаш имконини беради»

Тортиш кувватидан унумли фойдаланиш максадида энергия танлаш-
ни хисоблаш энг керакли бўлиб, биз изланаётган асосий максад /кри­
терия/ текислагични юмшалмаган ер майдонларига ишлаганида ковш ке-
сувчи учида каршиликни /деформацияни/ камайтириш билан текислагич-
нинг тортиш кувватини камайтириш ва бир вактнинг ўзида иш сифатини
ошириш хисобланади.

40ЙДАЛАНИЛГАН адабийглар

I.Бромберг  А.А. - Машины для земляных работ, /теория и расчет/.
М: изд-во "Машиностроение" 1964 г.
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2. Синеоков Г.И., Панов И.М.-Теория и расчет почвообрабатывающих
машин. Н.,1977, 328-с.

3. Ким Г.И. - Диес. Исследование и обоснование ос­
новных параметров длиннобазового пла­
нировщика с рыхлителем. гЛнгиюль.
1972.

4. ХикматовП.Г. Дисс. - Исследование качественных и техноло­
гических показателей работы длинноба-
зового планировщика с целью обоснова­
ния оптизлальной ширины захвата и ско­
рости движения. ГоЯнгиюль, 1978 г.

УДК 631.316.44
А.А. Ахметов

РОТОР КОЖУХИЯИНГ НАЦИОНАЛ ШАКЛИНИ НАЗАРйЯ
АСОСЛАШ

Тупрокка ротацион машина билан ишлов бериш сифати кўп жихат-
дан ротор пичогидан отилиб чикаётган тупрок окимининг кожухга ури-
лиш жараёнига хам богликдир. Агарда кожухнинг шакли ва параметрла-
ри нотўгри танланган бўлса, унта тўкнашиб кайтаётган тупрокнинг
бир кисми роторга такрор урилиб, хадцан ташкари майдаланади, бу
эса тупрок структурасининг бузилишига ва роторни харакатлантирувчи
Кувват сарфининг ошишига олиб келади.

Эгрилик радиуси - кожух ишчи юзасининг кўндаланг кисмини ифо-
даловчи асосий параметрлардан биттаси бўлиб, унинг киймати щу эгри-
ликнинг шаклига ва уни курувчи дастлабки параметрларга богликдир.

ҒЬтор пичогидан отилиб чикаётган тупрокнинг кожух билан ўза-
ро таъсирини ўрганишда эарба назариясини ишлатиш, кожух ишчи юза­
сининг рационал кўндаланг кесимини тасвирловчи эгри чиэик тенгла-
масини келтириб чикарищда кўл келади.

Зарба назариясига асосан кожухга тўкнашиб кайтаётган тупрок­
нинг ротор пичогидан отилиб чикаётган асосий тупрок окими билан
ўзаро таъсир доирасини камайтириш хамда бу тупроклар, харахат йў-
налишига нисбатан, роторнинг орка тарафига тушиб, пичокка такрорий
урилмаслиги учун асосий тупрок окими тезлик вектори 1^/йўналиаи
билан кожух ишчи юзасига ўткаэилган^-Т" уринма ораслчаги <, бур
чак /I- раем/ доимо 90е кам бўлмоги лозим. Бу холат факат *ожух
ишчи юзаси кўндаланг кесимини ифодаловчи эгрилик чизигининг истал-
ган нуктаси учун у ^0°
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бўлган шартца бажарилиши мумкин.
Ушбу шартни каноатлантирувчи эгрилик чиэиғини танлаш макса-

дица гиперболик, логорафмик ва Архимед спиралларини, эволвента,
строфоида, кардиоида, Никомед конхоидаси, Паскал спиралсимон най-
часини атрофлича ўрганиб чикдик. Бу эгри чизиклар ишида эволвента-
нинг эгрилик маркази уни курувчи айланада жойлашиши ҳамда унинг
исталган нуктадаги эгрилик радиуси вектори шу нуктадан ўтказилган
уринмага ҳамиша перпендикуляр жойлашиш хусусиятлари /I/ шартни ка-
ноатлантирувчи кожух кўндаланг кесимини куришда кўл келаци.

Аммо масала шартига кўрау//^> 90°, яъни/Л= 90°4-_$ /бу ерда
- урилиш бурчаги/ эканлиги, бунда^ -нинг киймати кожухга ури-

лаётган кесакларнинг максимал микдорда майдаланишига ҳамда урилиб
кайтаётган тупрок окимининг роторга такрорий урилмаслигини таъмин-
лашга боғликлиги, масалани ечищда эволвента тенгламасини классик
кўринишда ишлатиш имхонини бермайди. Шу сабабли эволвента классик
тенгламасини масала шартига боғлаган холда ўзгартириш зарур бўлиб,
у куйидагича амалга оширилди.

Аввал ўтказилган илмий текширув ишларимизга /I/ кўра отилиш
бурчаги0^90°бўлганда критик холат вужудга келиши хамда(Х ^.90°
бўлганда тупрок роторнинг олд томонига караб отилиб унга такрорий
ишлов берилиши, бу эса тупрокнинг ҳадцан ташкари майдаланишига ва
кувват сарфининг ошишига олиб келиши аникланган эди.

I-расмга  кўра отилиш бурчагининг критик кийматида, тезлик
вектори эволвентани "А" нуктаца кесиб ўтади. Эволвентанинг ушбу
нуктадаги эгрилик радиуси куйидаги формула билан аницланади:

(г)

бу ерда - эволвентани курувчи айлананинг радиуси,
- неси бурчак.

2- тенгламани эътиборга олган холда ротор радиуси билан эвол­
вентани курувчи айлана радиуси орасидаги боғланишни ифодалаймиз.

<S> =R„'П^~ТТ Цел J (-5)

бу ерда - ротор радиуси,

> Г < Аь.\
/г - jL' \ /

У ■■ а -гС i (/ .
г. IX
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3-тенглама  ёрдамида радиуси Р га тент бўлган ротор учун
/I/- шартни каноатлантирувчи кожух кўндаланг кесими эгрилик чизи-
ғини курувчи айлана радиусини аниклаймиз.

~ _________ Rp_______ и

тғ /4/

/5/

/6/

/4/ тенглама
радиуси 180
киймати 240

и ftp 4 f-
ч •“ - - ~^==ў----- --------------------------г~* V7TT77 п (а Ъ ±.

4- тенгламанинг таҳлили /2-расм/ исталган радиусдаги ротор
учун бурилиш бурчаги ошиши билан кожух кўндаланг кесими эгрилик
чизиғини курувчи айлана радиуси, де^ак кожух габарит ўлчамлари
ошиб бориб, yJBMS0 бўлганда максимал кийматга эга бўлишини кўр-
сатди. Иккинчи томондан лаборатория тажрибалари /2^В^>15° бўлган-
да кожухга урилаётган кесакларнинг майдаланиш даражаси камайишини
кўрсатди.

Хулоса килиб шуни айтиш мумкинки, бунда берилган рациусдаги
ротор учун кесакларни максимал майдалаб, тупрок окимини роторга
такрорий урилмайдиган даражада кайтарувчи кожух кўндаланг кесими
эволвента шаклида бўлиб, уни курувчи айлана радиуси
ёки 2-расмдаги график ёрдамида аникланади. Масалан,
мм бўлган ротор учун ушбу усулда аникланган нинг

У Холца ротор кожухи кўндаланг кесими эгрилигини ифодаловчи
тенглама куйидаги параметрик шаклда ифодаданади:

_ _ Л Р _ t

Т-расм. Кожух кўндаланг кесими шаклини ачикт! га дойр схема
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2- раем. Эволвентани курувчи айлана радиусининг ротор
рациуси ва урилиш бурчагига богликлиги

I- 150 мм, 2- Ир =160 мм, 3 - 200 мм,
бу ерда К - кесакларнинг майдаланип царажаси и

Шундай килиб, роторцан отилиб чикаётган тупрок окимининг
кожух билан ўзаро таъмирини ўрганишда зарба назариясидан фойдала-
ниш кожух шаклини ифодаловчи эгрилик тенгламасини келтириб чика-
риш имконини бераци ва шу эгрилик асосида ясалган кожух рационал
шаклга зга бўлиб, ишлов берилаётган тупрокнинг роторга такрорий
урилмаслигини таъминлайди.

ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТЛАР
I. Ахметов А.А. - Исследование отброса почвы ножами фрез-

барабана. /ГЪзультаты испытания машиных процессов воз­
делывания хлопчатника // Тр. Ин-та/ УзМЭИ. - 1992. Выл. 34.62-67-6

2. Ахметов А.А. , Цурмухамедов Б.У. Исследование процесса
разрушения почвенных комков ударом. Механизация хлопко­
водства.- 1991. Л II. 6-7-6.
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УДК 631. 331
А. Тўхтакўзиев, Э. Орадматов

СИХМОЛАНИНГ ИШЛОВ ЧУХУРЛИГИ БЎЙИЧА БИР
ТЕКИСДА ЮҒИШИНИ НАЗАРИЙ ТАДКИК КИЛИШ

Таъсир этувчи кучларнинг доимий ўдгариб туриши натижасида
сихмола /I/ иш шараёнида вертикал йўналишца тебранма ҳаракат ки-
лади. Бу эса тупрокка ишлов бериш чуқурлигини ўзгаришига рлиб ке
лаци!

Ишлов чукурлигининг dnp текислигига кўйиладиган агротехник
талабларни бажариш учун сихмоланинг вертикал тебранишлари нумкин
Кадар камайтирилиши керак.

Бу кўйилган масалани ечиш учун сихмола вертикал текисликда-
ги ҳаракатнинг динамик ва математик моделларини тузамид. Бунда:

- агрегат ўзгармас тезликда тўғри чизикли ҳаракат киляпти;
- тракторнинг сихмолага таъсири нуда хам оз ва уни назарий

ҳнсобларда эътиборга олмаса хам бўлади;
- сихмола тупрок юзаецдан ажралмаган халда ҳаракат килади;
-дала юзасининг нотекисликлари1гармоник ко,нун (^ўйича 5лга-

ради, деб ҳисо^лаймиз.
Буцдан ташкари тупрокнинг сихмолага /\/ реакция си /1-расм/

унинг вертикал йўнадиццаги кўчишдари ва тезлигига чизикли боглик
бўлган Ру эластик, ?у ковушоц /каршилид/ иучларцдан ташқил топ­
тан деб кабул киламиз, я-ъни

А/

Сихмолага таъсир этувчи кучларни /l-расм/ ва юкорида таъкид
ланганларни ҳисобга олганца сихмоланинг динамик модели 2- раемда
берилган кўринишца бўлади.

Сихмоланинг йш жараёнидаги абсолют вертикал кўчиши унинг
Тупрок юзасининг нотекисликлари бўйича кўчма ва шу нотекисликлар- 
га нисбатан нисбий кўчишларцдан ташкил топади.

1'д1лов чукурлигининг бир текислиги сихмоланинг нисбий верти­
кал кўчншларига боглик.

Нисбий қўчиш қанча кичик бўлса, ишлбв чукурлигининг бир те-
кцсдиги шунча яхши бўлади.

К У Т У Б X о м А С
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I- раем. Сихмолага таъсир этувчи кучлар: -оғирлик кучи;
Р - тортиш кучи; /? - сихмоланинг каршилик кучи ва У реак­
ция кучи.

2- раем. Сихмоланинг динамик модели /нусхаси/.
Сихмоланинг ниобий вертикал тебранишларини тадкик киламиз.

Кунинг учуй динамиканинг куйидаги харакат тенгламасидам фойдаланиб
/2/

-z-Ғц + Це} 

(V

T9

бу ерда ^'7 - сихмоланинг массаси;
- сихмоланинг ниобий харакатдаги тезланиши;
- сихмолага таъсир этувчи фаол кучлар;
- сихмоланинг кўчма харакатдаги инерция кучи;

унинг нисбий ҳаракатдаги дефференциал тенгламасини тузамиэ ва еча-

Кўзғалмас^ /2-расм/ ва кўзғалувчан 2^ Оу Y/ /тупрок юза-
сииинг нотекисликларига нисбатан/ координата системаларини ўтказа-
миз. Қўзғалувчан координата системасининг боши килиб сихмола ста-
тик мувозанат холатини оламиз.

Бу холат да тупро’книнг эластик кучи куйидагига тент бу лад и;
/у = °С '

бунда с»гхмоланинг огирлик кучи ва тортиш кучининг вертикал
ташкил этувчиси таъсири остидаги статик вертикал кўчиши;

/-€— сихмола тишларининг сони;
С - тупрокнинг сихмола ҳар бир тишига челтирилган зластик-

лик тсоэффиценти.
Сихмолани кўзғалувчан координаталар системаси бошидан юкори-

га ў’ масофага силжиган холда тасвирлаймиэ /2-расм/.
Бу холатда сихмолага таъсир этувчи эластик ва ковупок куч р

куйидагига тенг бўлади:
(И)

р и о>)

бунда 6 - сихмоланинг бир тишига келтирилган ковушоклик коэф-
фиценти.

Кўчма харакатдаги, яъни тупрок юзаси нотекисликларидан вужуд -
га келадиган, инерция кучини топамиз ; .. ,

- - /7/ /
бунда О.2.~ сихмоланинг кўчма вертикал тезланюи.

Даланинг бўйлама профили куйидаги конуният бўйича ўзгаради
деб кабул киламиз * з 3 -у}

бунда - нотекисликнинг максимал баландлиги;
С ~ нотекисликнинг узунлиги;

/7/ тенгламага 4^ - ни /бунда - агрегатнинг харакат
тезлиги/ кўйиб ва уни икки маротаба дефференциялаб сихмоланинг Куч­
ма тезланишини (./а-Л ,
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да унинг кўчма инерция кучини топамиз: „ (9)

'Zf, /4/, W, /9/ ва сихмолага таъсир этувчи оғирлик ва тортиш 
кучларини ҳам хисобга олган ҳолда унинг ниобий ҳаракатдаги деффе—
ренциал тенгламаси куйидаги кўринишга эга бўлади:

/;х z, - + ? ± Кс -
о- .

&<?)

ёки /\ qCаканлигини ҳисобга олсак /10/ тенге ама
куйидаги кўриншцда бўлади:

QJ11

Сихмоланинг тортишга каршилиги куйидаги гармоник конун (ўуйи-
ча ўзгаради, деб караймиз, яъни:

. „ и fil — 4
Ro Ю- I * р

бунда /?р - каршилик кучининг Уртача киймати;

4 /?н ~ каршилик кучи ўзгарувчан ташкил зтувцисининг тегишли
ампдитудаси;

4-/^,,« 1 п/~ гармоника номери.
М9" - каршилик кучининг доиравий такрорлиги.

- ни кийматини /II/ га кўямиз>

,' *~i ~ £.<?$пи>1)

д>с g-t
+- /}?2С h И ^/5)

Сихмоланинг статик мувозанат ҳолатида

- + ftp -Ь G Q J>/ - 0 (/'0
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Еуни ҳисобга олганда сихмола вертикал ҳаракатининг деф^арен'
пиал тенгламаси куйицаги цўринишга келади:

2:, +))г'^-г i R„ Ct>inurt) f-

/15/ - тенгламанинг умумий ечими куйидагкча ифбдаланади /3/

z;=2'+zz\ (^)
-71

бунда zf/ - /15/ - тенглама унинг ўнг томони хисобга олинмаган-
даги умумий ечими;

- /15/ - тенгламанинг хусусий ечими.
/16/- тенглама ўнг томонининг биринчи ташкил этувчиси сихмоланинг
эркин тебранишларини, иккинчи ташкил этувчи эса унинг мажбурий теб-
ранишларини ифодалайди.

Цаълумки /3/0 мухит каршилик кучи таъсир зтганда системанинг
зркин тебранишлари тез сўнади ва ўтиш зхараёнидан сўнг у факат маж-
бурий тебранма харакат килади. Шуни эътиборга олган ҳолда /15/ -
тенглачанинг ечими куйидаги цўринишга эга ^ўлади:

/17/ дан кўриниб турибдики.З:/// иккита ташкил этувчидан иборат.
Биринчи ташкил этувчи каршилик кучининг ўзгарувчанлиги, иккинчи
ташкил этувчи эса дала шзаси микрорельефининг ўэгаришидан юзага
келган мажбурий тебранишларни ифодалайди.
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Сихмола мажбурий тебранишларининг максимал киймати куйидаги-
га тент:

/17/ ва /18/ тенгламаларни анализидан кўриниб турибдики, сихмола-
нинг ишлов чукурлиги бўйича бир текисда юриши унинг массасига, тор
тиш чизиғининг горизонтига нисбатан<?< рғиш бурчагига, каршилик ку­
чи ўзгарувчан кисмининг^) /?/-; амплитудаси ва |//частотасига, тупрок-
нинг "С" эластиклик ва„[>“ ковушоклик коэффицентларига хайда агре-
гатнинг харакат теэлигига боғлик.ИА^, 1-6’ 2-о,
С ва & факторлар бошкарилмайдиган бўлганлиги сабабли ишлов чукур-
лигининг бир текислигига кўйилган агротехник талабни фацат сихмола
массасини ва унинг тортиш чизиғини горизонтга оғиш бурчагини ўзгар-
тириш йўли билан бажариш мумкин. Тортиш чизиғининг горизонтга огиш
бурчаги камайиши ва сихмоланинг массаси ошиши билан унинг вертикал
тебранишлари амплитудасининг максимал киймати камаяди ва демак иш­
лов бериш чукурлигининг бир чекислиги ортади.

ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТЛАР
I. Қурбонов Э.С., Оразметов Э.-Борона-мала для предпосевной

обработки почвы. Механизация трудоемких произ­
водственных процессов в зоне хлопководства.
Материалы научно-практической конференции. Таш­
кент, 1992, 30-31-6.

2. Бать М.И. и др. - Теоретическая механика в примерах и за­
дачах. М: Издательство "Наука", 1968. 624-6.

3. Тарг С.М. - Краткий курс теоретической механики. -М: Из­
дательство "Наука", 1966. 480 -6.
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УДК 631. 331
Э. Оразметов

ТУРЛИ КЎНДАЛАНГ КЕСИМЛИ БОРОНА- МОЛА
ТИШЛАРИНИ ТАҚҚ0СЛА1П СИНОВИ

НАТИНАЛАРИ

Шўри ювилган ёки кўшимча суғорилган далаларга экиш олдидан
б.орона ва мола билан биргаликда ишлов берилади.

Ҳозирги кунда кўлланиладиган борона-молалар ўзининг кўполли-
ги, ўлчамларининг ҳадцан ташкари катталиги туфайли иш нараенида
бир канча нокулайликлар туғдиради.

Ушбу камчиликлар эътиборга олинган ҳолда УзМЭИ нинг тупрок-
ка экиш олдидан ишлов бериш лабораториясида, /расмга каранг/ янги
кўринишцаги борона-мола яратилди ва синалди.

Бу борона-мола асосан тубандаги кисмлардан иборат: I- текис-
лагич; 2- энергетик системага тиркагич; 3- зичлагич юзасидан ибо­
рат бўлиб, бу юзага 3 катор килиб шахмат тартибида ишчи органлар
/4-тиш/ ўрнатилган, тишларга тушадиган босим кучини ошириш учун,
зичлагич юзасининг юкори кисмига курилма /5/ ўрнатилган. Бу курол
борона ва моланинг иш фаолиятини бажаради. У тубандаги тартибда
ишлайди. Курол судралганда текислагич кисмининг олд томони ер
юзасидаги нотекисликларни кесиб дала юзасини текислайДи, унинг
тишлари эса тупрокни 5-8 см чукурликда кесиб юмшатади, зичлагич
юза эса янчилмай колган катта ўлчамли кесакларни майдалаб, тупрок
Кисмини кисман зичлаб кетади.

Дала синовлари шуни кўрсатадики, борона-мола тупрокка 5-8
см чукурликда ишлов бериб, уни яхши майдалаб кетади.

Таклиф килинаётган борона-молани тайёрлаш ҳеч кандай қийин-
чилмк туғдирмайди ва металл ҳам кам сарф килинади. Унинг иш унум-
дорлиги юкори бўлиб, бир ^ирлик ишни бажариш учун кам кувват сарф
Килинади. Ишчи орган, яъни пичокнинг шаклини аниклаш учун, кўнда-
ланг кесими тўртбурчак, думалок ва пичоксимон хўринишдаги ишчи ср -
ганлар синаб кўрилади.

Тажрибалар Хорезм вилояти, Янгиарик туманидаги "Остона" жа-
моа хўжалиги ва Туркманистон республикасининг Тоjxoi^o тумани "На?
баҳор" жамоа хўжалиги далаларида "Т-4А" тракторидан фойдаланиб ўт-
казилди.
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Синов натижалари куйицаги кадвалда
келтирилгаи 1-жадвал

Ишчи op-f
ган /пи-1
ЧОКНИН”/’
кўнда- |
ланг ,
кесими'

Агрегат’ Тупрок заррачаларининг
кмЖат’ микдори П>/

1

1 Ишлов бериш
г чукурлиги,

CMt
1

’Тортиш-
ira солиш-
'тирма
’ каршилик
(кучи

50-^5-
! -KM

1 Мур

6,95,1 4,3 26,8 68,9 1,61 5,60
тўртбур-
чак 7,2 6,3 24,2 69,5 6,8 1,05 6,00

9,3 6,7 23,2 70,0 6,7 0,90 6,80
5,1 4,0 18,2 70,8 6,8 1,05 6,00

думалок 7,2 4,9 21,7 73,4 6,7 0,90 7,30
9,3 3,8 21,6 74,6 6,6 1,11 7,60
5,1 3,6 19,0 77,4 8,4 1,16 5,0

пичок-
сиион 7,2 3,2 18,1 78,7 8,2 1,34 5,04

9,3 3,0 15,8 81,2 8,0 1,16 5,08

Жадвалдан кўриниб турибдики, тупрокнинг шшатилиш сифати тез
лик ошиши билан барча кўндаланг кесимли пичокларда ошади. Энг юко-
ри майдаланиш сифатини пичоксимон ишчи орган билан ишлов берилган-
ла оликди. Бунда ўлчами 50 ш дан катта бўлган кесаклар бошка тиш-
ларга нисбатан 0,7- 3,7 7 га канайди, ўлчами 25 мм дан кичик бўл-
-ан кесаклар эса 5,3 -11,2 кўп бўлди, бундан ташкари тупрокка
ишлов бериш чукурлиги эса бошка тишларга нисбатан 1,4 -1,6 см га
о ищи.

Тракторга тушадиган солиштирма каршилик кучи пичоксимон тиш-
да 0,4- 2,52 кг/м га камайди.

Баяарилган изланишлар натижасидан кўриняптики, борона-молада
пичоксимон кесинли ишчи органдан фойдаланилса, тупрокнинг юкори
катламига экиш олдидан ишлов берганда, агротехник талабга якин бўл-
гаи тупрок майинлиги таъминланади. Бу эса ер юзасидан ажралиб чика-
ётган намлик микдорини канайтириб, бир вактнинг ўзида етилган ер-
ларни тобдан чикиб кетмасликка эришилади.
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Борона -мола
I- текислагич. 2- энергетик системага тиркагич. 3- зичлагич. 4-тиш
5- тишларга тушадиган босим кучини ошириш учун курилма.

УДК 631.331
А. Тўхтакўзиев, А.А. Насриддинов

ПАХТАЧИЛИКДА ИШЛАТИЛАДИГАН ЧИЗЕЛЬ-КУЛЬТИВАТОР
ИШЧИ ОРГАНЛАРИ СТОЙКАСИНИНГ ТИ1ИНИ ТАНЛАШ

Кейинги пайтда ривржланган чет мампакатларда чизель-культи-
ваторлар ва бошка тупрокка ишлов бериш машиналари ва куролларининг
ишчи органлари пружинали саклагич билан жиҳозланган ёки эластик
стойкаларга ўрнатилмркда. Кўплаб тадкикотчиларнинг фикрича, бунда/
стойкаларни кўллаш машина ёки курдлнинг тортишга каршилигини камtfl-
тиради, тупрокка ишлов бериш сифатини яхшилайди ва ишчи органлар-
нинг синишига йўл кўймайди.

Щуни ҳисобга олиб биз илмий -техникавий ва патент ацаби^т-
ларни ўрганиб чикиш натижасида пахтачиликда иш.латиладиган 7л7 '■
чизель-қультиватори учун макбул ^ўладиганини аниклаш учун куй/даги
стойкаларни танлаб олдиқ ва стенд ва лаборатория - дала шароитида
синаб кўрдик /I- раем, I- жадвал/.

I. Вэссия Федерациясида ишлаИ чикариладиган КПЭ-3,8 культи-
ваторининг пружинали саклагич билан жиҳозланган стойкаси;

II. Беларус давлатида иилаб чинариладиган КЧ1-5 культигаторз-
нинг эластик стойкаси;

III. ВИСХОМ да ишлаб чихилган эластик стойка;
1У. КПС-4 культиваторининг С- шаклидаги эластик стойкаси;

.. У. фирмасила ЛЯкепия/ ишлаб чикариладиган
' -9,7 культиваторининг - шаклидеги эластик стойкаси.
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I-раем.  Чизель - культиватор ишчи органларининг
s стойкалари

Стенд синовларида хар бир стайкани махсус тайёрланган рамка-
га махкамлаб кўйиб.унга тупрок каршилик кучларининг тенг таъсир
зтувчиси йўналиши бўйича статик куч бердик. Қўйилган кучнинг ҳар
бир кадамзда ишчи орган тумшуғини горизонтал ва вертикал "/1" 



28

силжишларини ўлчаб Вордик /2-расм/.

2-расм.  Ишчи орган тумшуғининг силжишларини аниклашга дойр
схема

Олинган маълумотлар бўйича стойкалар мустаҳкамлигини аникла-
дик ва уларнинг эластиклик характеристикасини, яъни куч билан гори-
зонтал силжишлар ўртасвдаги боглицликни ифодалорчи графиклар кур -
дик /3-а раем/. Бу графиклар тагига ишчи органлар тумшуғининг кине-
матикасини ифодалоэчи диаграммалар курилди /З-б раем/.

Олинган маълумотлар таҳлил килинишидан олдин куйидагиларни
таъкидлаб ўтиш максадга мувофикдир. Ишчи орган иш жараёница доимо
тебраниб туриши ва шу билан бирга ишлов бериш чукурлигининг бир
хмллигини таъминлаш учун стойканинг мустахкамлиги 15-20 Н/мм ора-
лиғида, ишчи орган тумшугининг тупрок каршилик кучларининг таъсири
оетидаги взртикал силжиши - 2 см.дан ошмаслиги керак /I/. Иш жара-
ёнида пахтачилик чизель-культиваторининг ишчи органига таъсир этув~
Чи куч /2/ да келтирилган маълумотларга кўра 0,8... 1,2 кН орали-
ғида ўзгараду. Демак, стойкага шу ораликдаги куч таъсир этганца
унинг вертикал силжиши юкоридаги кўрсатилган кийматдан /-2 см/
ошмаслиги керак.

3-расмдан  кўриниб турибдик’и, пружинали саклагич билан жихоз-
ланган КПЭ-3,8 культиваторининг стойкаси икки боскичда эластик ҳа-
рактеристикага зга. Таъсир этувчи куч 1,2 кН га етгунча унинг мус­
тахкамлиги 67 дан 21 Н/мм гача камаяди, сўнгра эса мустаҳкамлик
oma болвди ва к/ч 1,6 кН га етгаНда у 24 Н/мм ни ташкил этдиЛуч
таъсири остидаишчи орган тумшуги юдорига силжиди. 0,8... 1,2 кН
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3- раем. Стоикаларнинг эластиклик дарактеристикалари

/а/ ва ишчи орган кинематикаси
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микдордаги куч таъсир этганда бу стойканинг вертикал силжиши 15 мм
дан ошмайди, яъни юкорида айтилган талабга жавоб беради.

КЧП-5,4 культиваторининг ва ВИСХОМда ишлаб чикилган эластик
стойкаларнинг эластиклик характеристикалари тўғри чиэикли бўлиб
чикди /3— расмдаги II ва III чизиклар/. Уларнинг бикирлиги бир-
бирига куда ҳам якин ва мое равищца 15,2...17,4 ва 14,3...16,7 Н/
мм га тенг. Таъсир этувчи куч ошиши билан ҳар иккала стойқага ўр-
натилган ишчи органлар дастлабки холатига нисбатан юкорига силжий-
ди. Аммо КЧ1-5,4 культиваторининг стойкасига ўрнатилган ишчи орган
ВИСХОМ стойкасига ўрнатилганга нисбатан икки баробар кўп юкорига
силжцди ва таъсир этувчи куч 0,3 кН га етмасданок юкррига силжиш
2 см дан ошиб кетди. ВИСХОМ стойкасига ўрнатилган ишчи органнинт
вертикал силжиши таъсир этувчи куч 0,8... 1,2 кН бўлган ораликда
10...  16 мм ни ташкил этди, яъни мумкин бўлган чегарада бўлди.

С -шаклидаги стойканинг эластик характеристикаси эгри чизик-
ли кўринишга зга /3-расмдаги 1У чизик/. Таъсир этувчи куч ошиши би­
лан унинг мустаҳкамлиги камайди. Куйидаги кур таъсири остида унга
ўрнатилган ишчи орган дастлабки холатига нисбатан пастга силжиди.
Бу эса ишлов чукурлигининг ва каршилик кучининг ошиб кетишига
олиб келади. Щу сабабли бу стойкани пахтачилик чизель-культивато-
рига ўрнатиш маъкул эмас деб топилди.

5 - шаклидаги стойканинг эластиклик характеристикаси хам эгри
чизикка якин /3-расмдаги У -чизик /. Унинг бикирлиги 10...13 Н/мм
га тенг бўлди. Таъсир этувчи куч ошиб бориши билан унга ўрнатил-
ган ишчи орган интенсив якорига силжиди ва 0,8... 1,2 кН куч таъ­
сир этганда бу силжиш рухсат этилган огишлардан 2... 3 маротаба
кўп бўлди.

Юкорида келтирилганлардан кўриниб турибдики, пахтачиликда
ишлатиладиган чизель-культиваторга ВИСХОМ да ишлаб чикилган элас­
тик ва КПЭ-3,8 культиваторига ўрнатилган стойкалар мувофик келади.
Шуни эътиборга олиб лаборатория-дала синовларида факат шу икки
стойкага ўрнатилган ишчи органларнинг агротехник ва энергетик иш
кўрсаткичлари ўрнатилди. Контроль сифатида ЯКУ- 4А культиватори­
нинг мавжуд каттик/ стойкалари олинци.

Синовлар институт тажриба хўжалигининг далаларида ўтказилди.
Тупрокнинг 0...20 см катламдаги намлиги 16,11 % ни, каттиклиги эса
- 2,03 И1а.

Синов натижалари 2- жадвалда келтирилган.
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2-жадвал
Ҳар хил стойкали чизел-култиваторнинг иш

кўрсаткичлари

Хара- 1
кат f
теэли-
ги,м/с’

Ишлов чукурлиги ’ Тупрок фракциялапининг
, миддори, /

1

! _1 Солиштир—
, ма карши-
, лик, кН/м
!

t
1
—----------- 1Мер,см ( J2 ем?

----- 1(у 50 мм t
1 1

50-10 мм ’■<
1

С ТОММ 1
!

Ишчи органлари эластик стойкаларга ўрнатилган чизел
1,51 18,41 1,58 12,73 34,26 53,01 5,9
2,02 18,12 1,77 9,73 34,58 55,69 6,2
2,94 17,84 1,89 7,20 35,09 57,71 6,8
3,35 17,48 2,06 6,02 35,63 58,35 7,4

Ишчи органлари прулгинали саклагич билан дихозланган
стойкаларга ўрнатилган чизел

1,51 18,13 1,64 19,09 33,12 51,79 6,5
2,02 17,83 1,78 13,63 34,44 51,93 7,4
2,94 17,30 1,83 10,42 35,79 53,79 8,5
3,35 16,87 1,90 6,08 37,37 57,55 9,2

Ишчи органлари мавкуд /каттик/ стойкаларга
ўрнатилган чизел /контрол/

1,51 19,29 0,99 23,80 33,79 42,41 7,8
2,02 18,76 1,25 23,04 35,52 43,44 8,7
2,94 18,60 1,37 18,48 36,03 45,49 9,2
3,35 18,19 1,51 15,11 36,50 48,39 9,9

Юкоридаги маълумотлардан кўриниб турибдики, чизелларнинг
ишлов бериш чукурлиги бўйича кўрсаткичлари бир-биридан тубдан
фарк килмайди. Тезлик ошиши билан барча вариантларда ишлов чукур­
лигининг ўртача киймати бир оз камайди, унинг бир текислигини ха-
рактерловчиТ нинг киймати эса (пади. Бунга сабаб тезлик ошиши
билан тупрокнинг ишчи органларига динамик таъсири ортаци.

Тезлик ошиши (зилан уччала чизелнинг хам тупрокни юмшатиш си-
фати ощди, яъни тупрокда катта ўлчамли кесаклар камайиб, кичикла—
ри кўпайди. Аммо барча тезликларда ишчи органлари эластик ва пур-
жинали саклагич билан жиҳозланган стойкаларга ўрнатилган чизеллар­
нинг тупрокни юмшатиш сифати мавжуд чизелга нисбатан анча яхши.
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Биринчи ва иккинчи вариантларни бир-бирига срлиштирганда эластик
стойкали чизел пружинали саклагич билан жихозланган стрйкали чизел
га нисбатан устун туришини кўрамиз. Эластик стойкали чизел ўтган
жойда пружинали саклагич билан жихозланган стойкали чизел ўтган
жойдагига нисбатан йирик, яъни ўлчами 50 мм дан ортик» кесаклар
3,22... б,36 % га кам, ўлчами Ю ммдан кам бўлган майда кесаклар
эса 0,20... 3,7цр га кўп бўлди.

Барча тезликларда ишчи ррганлари эластик стойкага ўрнатил-
ган чизелнинг солиштирма каршилиги мавжуд чизелга нисбатан 17,9
... 24,7 % кам бўдди.

Вунга сабаб эластик стойдаларни иш жараёнида тебраниб тури-
шидир. Натижада ишчи органга тупрок ёпишмайди, ўсимлик колдиклари,
илдидлари ва бегона ўтлар илинмаЦди, учраган хар хил тўсикларни
енги^ ўтиш осонлашади. Бувдан ташкари стойканинг тебраниб туриши
уупрохнинг ишчи орган таъсири остцда деформацияданиш жараёнига хам
катта таъсир этади.

Кечи оргамлари пружиналц саклагич билан жиҳоэланган чизел­
нинг хам солиштирма каршилиги мавжуд чизелникига нисбатан кам бўл-
ди, аммо эластик стойкали чизелга нисбатан эса бир мунча акори бўл-
«Ь

Щундай кмлиб, ўтказилган тццкикотлар асооида пахтачиликда иш-
латгладиган чизел-култиваторнинг ишчи органларини ўрнатиш учун
BJiCXOM да ишлаб чикилган эластик стойкани кўллаш максадга мувофик
деган хулосага келинди.

ФОЙДШНИЛГАН АДАБИЕТЛАР
I., Китаев Я.А., Коломиец В.В. Исследование упругих характе­

ристик стоек и подвесок рабочих органов култиваторов. // Исследо­
вание и разработка почвбобрабатывагших и посевных машин /сб.научи.
тр.ШО ВИСХОМ/.М., 1983, II4-I33 -б.

2. райметов Р.И., Мирахматов М., Тухтакузиев А. Обработка
почвы на повышенных скоростях движения в зоне хлопководства.
Ташкент, фан, 1985,'48-6.

УДК 631, 331
У.Н. Абдураҳмонрв

0,9... 1,4 СИ»ГА МАНСУБ Б?ЛГАН ҒИДЦИРАКЛИ ТРАКТОРЛАР
УЧУН ТМ1 РОККА ЮЗА ИЭЛОВ БЕРИШ ХУВОЛИ СХВ.1АСИНИ

АСОСДАЩ
Ҳозирги вактда жумхуриятимизда кишлок хўжалиги ва чорва

экинларини экиш бўйича фермер ва дехкон хўжаликдари кенг таркал- 
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ыокда.
Президент кошидаги Вазирлар Цдккамасияпнг '"Ўзбекистон пумху-

рияти кишлок хўжалигини иктисодий пиқатдан кайта курив тадбирлари
ҳакида"ги карорида давлатга здрар билан ишлаётган жамоа ва давлат
хўжаликлари негизида ўзини ўзи бошкарадиган исара, фермер ва дех­
кон хўжаликлари ташкил этиш масаласи кўйилди.

Щуни таъкидлаш керакки, фермер ва дехкон хўкаликлари упча
катта бўлмаган ер майдонларида сабзавот, мева ва полиз экинларини
етиштириш билан кўпрок шугулланади. Улар ўз хўжаликларининг иктисо­
дий сдмарадорлигини ошириш учун бир йилда битта ер майдонидан 2-3
марта хосил олади. Чунончи, улар йилнинг хар хил даврлари /бахор,
ёз, куз/ да тупрокка ишлов беришади ва зкин экишади. Демак уларнинг
хўжаликлари учун ишлатиладиган машина ва куроллар ихчам, ишлатишга
кулай, енгил ва хар хил иш шароитларида ишлайдиган бўлиши керак.

Барча хорижий шамлакатлардаги сингари бизнинг хсумҳуриятимиз-
да хам фермер ва деҳцон хўгаликларида ғилдиракли тракторлардан фой-
даланиш максадга мувофикцир. Заниирлп тракторлар нархи киммат бўл-
ганлиги, факатгина шудгор килиш ва ерга экишдан олдин ишлов бериш-
да ишлатилганлиги сабабли бу хўгаликлар учун зарарлидир.

Буларни ҳисобга олиб, хозирги вактда жумхуриятимизда фермер
ва деҳкон хўяаликлари учун 0,9.^. 1,4 синфга мансуб бўлган гилди-
ракли тракторлар ва улар учун ишчи куроллар машуини яратишга йў-
налтирилган илмий ва конструкторлик ишлари олиб борилмокда.

Мухим. агротехник зхараёнлардан бири, экишдан олдин тупрокка
юза ишлов бериш / 0ороналаш/дир-

Мавжуд тупрокка юза ишлов бериш /бороналаш/ машина ва курол-
лари 3 ва 4- синфга мансуб бўлган занжирли тракторларга тиркаб ёки
осиб ишлатиш учун иослаштирилган. Табиийки, уларнинг огирлиги, ўл-
чамлари ва тортишга каршилиги катта бўлгани учун гилдиракли трак­
торлар билан ишлатиб бўлмайди.

Юкорида келтирилган гдуамиоларни хисобга олиб, биз 0,9... 1,4
синфга мансуб бўлган гилдиракли тракторларга кўшиб тупрокни боро-
на.мйдиган осма курол ишлаб чикиш ва ўлчамларини асослаш бўйича
илмий тадкикот ишлари ўтказдик.

Биринчи навбатда куйидаги турдаги ишчи органлар билан жихоз-
лапган Куролларнинг таккослаш синовларини ўтказдяк. /ҒЬсмга каранг/

I. АБН - 8,5 бороналаш агрегатининг хишатгичи - БЗСС-1, 0 бо-
ронаси /контрол/.

II. Икки катор АБН-8,5 юмшатгичи.
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III. Уч катор АБН-8,5 юмшатгичи
1У. Икки катор АБН-8,5 юмшатгичи - симлик юмалок
У. Икки катор АБН-8,5 юмшатгичи - тишлик текислагич.
Синовлар ЎзМЭИ тажриба хўжалигининг даласида эрта бахорда

/кузги зудгорни/ ва езда /оралик экин эиишцан олдин/ хайдалган
ерки бороналашда ўтказилди. Тахрибалар тракторнинг 1,76 ва 2,37
м/с ҳаракат тезлихларйда ўтказилди.

Тажрибалар ўтказишдан олдин тупрокнинг намлиги ва каттиклиги
ни аниқладик. Тупрокнинг намлиги 0... 10 см катламда, кузги шуд-
горни бороналашдан олдин 17,98 процентни, езда хайдалган ерни бо­
роналашдан олдин эса 15,81 процентни. ташкил этди, каттиклиги эса
мое раэишда 0,62 И1 а ва 0,47 MI а бўлди.

Ишчи куроллардан макбулини. танлавда баҳолаш мезони килиб
тупрокнинг увокланиш сиф&ти /даражаси/, ишлов бериш чукурлигиникг
бир текиелиги ва нисбий металл сарфи олинди. Таккослаш синови на-
тижалари жадвалда келтирилган. КадВалдаги•тажриба ракамларидан кў-
ринадики, иш харакат тезлигини 1,76 м/с дан 2,37 м/с гача оширил-
ганда тупрокнинг увокланиш даражаси хам ошади, яъни тупрокнинг юм-
шатилган катламқца ўлчами 25 мм дан кичик бўлган тупрок бўлакчала-
ри микдори ошади. Бунинг сабаби щуки, харакат тезлиги ошиши билан
ишчи органларнинг тупрок бўлакчаларига зарба кучи ошади.

Харакат тезлиги ошиши билан барча ишчи куролларнинг ишлов бе­
риш чукурлиги камайди. Бу харакат тезлиги ошиши билан ишчи орган­
ларнинг тортишга каршилигини ошиши билан изохланади.

Конрол -варрантдан бошка барча вариантларда тупрокка агроно­
мии талабларга тўла хавоб берадиган, етарлича юкори сифатли ишлов
берилди.

Контрол вариантда колганларига нисбатан иш сифат кўрсаткич-
лари пастрок бўлди. Бунинг сабаби синов жараёнида БЗСС-1,0 борона
юмшатгичга нисбатан тупроқда камрок чукурликда ишлаган.

Юмшатгичларнинг оркасидан кўйилган симлик юмалок ва тилли
текмслагичнинг тупрок увоқланишига таъсири сезиларсиз даражада бўл»
ди.

Таккосланган вариантлардан икки катор юмшатгичли вариантга
энг кам метал сарфланади, уч катор юмшатгичли вариантга эса энг
кўп метал сарфланади.

Таккослаш синови натижалари, икки катор юмшатгичли вариант
энг макбул вариант деган хулоса чикариш имконини беради. Чунки бу
вариантда тупрокка ишлов бериш сифати етарлича юқори, агрономии
талабларга тўла Жазоб беради ва бошка вариантларга нисбатан кам ме­
талл сарфланади.

35.
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I- раем. Тупрокни бороналаш учун ишчи курол турлари.
I- рама; 2- параллелограмлик осма механизми;
3- АБН -3,5 юмшатгичи; 4- симлик пиалок;
5- тишлик текислагич.

I- жадвал
Бороналаш агрегатларининг иш курсаткичлари

Хара- ! Куйидаги улчамли тупрок бу- «йплов бериш чу-’Нисбий
кат ! лакчаларининг микдори.Р |Курлиги,см ’металл

Уч катор АБН - 8,5 юмшатгичи
1,76 0,40 6,10 93,50 5,46*0,20 1,00

3,29 6,71 90,00 5,47*0,95 0,92

ги м/
! 50 мм !50мм-25мм ’ 25 ии ? М ер |Ы I.кг/м

АБН-8,5 бороналаш агрегатининг юмшатгичиfB3CC-I,0 боронаси
1,76 8,44

4,37
12,30
11,72

79,26
83,91

4,19*0,32
4,58-0,9

1,26
0,91
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2,37 5,84
3,77

13,16
9,56
Икки

81,00
86,70

катор АБН -

• 3,94*0,26
4,28*0,10

8,5 юмшатгичи

1,10
0,98

1,76 0,888
2,93

8,25
7,92

90,87
89,15

5,85*0,31
5,79*0,60

0,87
0,78

2,37 1,40
2?90

6,55
6,67

92,05
90,43

5,21*0,11
5,76-0,50

0,77
0,69
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2,37 0,10 7,30 92,60 4,86*0,11 0,80 54
2,29 6,27 91,44 5,33*0,11 0,98

Икки Катор АБН-8,5 юмшатгичи-ғ симлик юмалок
1,76 1,96 9,80 88,24 5,10*0,25 1,12

3,25 8,12 88,63 5,61-0,80 0,84

2,37 0,91 8,70 90,39 4,90^0,12 1,16 44
2,32 7,41 90,27 5,48-0,8 0,85
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I-жадвалнинг давоми

Икки катор АБН - 8,5 юмшатгичи f тишли текислагич
1,76 1,20 9,13 89,67 5,45*0,11 0,78

2,00 7,55 90,45 5,59-0,65 0,79

2,37 0,00 7,30 92,70 5,33*0,13 0,90 44
1,11 6,33 92,76 5,47*0,60 0,61

уда 63i.3i9.06
А.К. Ғўхсатов

ПАХТАЧИШ КУЛТИВАТОРИ СШЩНСВДАГИ ИШЧИ
ОРГАНЛАРНИНГ ЮЙЛАШ

СХЕМАСИНИ АСОСЛАШ
Пахтачилик кул-даватори катор оралаб тупрокни юмшатиши учун

шшатгич панжалар билан жихозланади. Юмшатгич ишчи органлар, сек-
пияларга ишлов бериш чукурлиги буйича дифференциал холла ўрнатила-
Ди: яъни катор уртасида чукур, Катор якинида саёз. Бунда, ишчи ор­
ганлар ишлов бериш чукурлиги, гуэа ан илдизларининг тармокланиш
бурчаги буйича жойланиши керак. Шунинг учун тупрок гундаланг хесмм
юзасини юмшатгич панжалар билан ишлаётган холатини кУриб чикамиз.

I-расмда курсатилганидек, юмшатгич панжалар ишлов бериш чу­
курлиги буйича ёнилдизлар тармокланиш бурчаги билан боглик холца
жойлаштирилган. Бунда, ишчи органлар каторига нисбатан куйидагича
масоф&да жойлашаци. (/)

Бу ерда Е - ишчи органларнинг гуза каторига нисбатан жойлаш масо-
фаси;
ишлов бериш чукурлиги, см;
руза ён илдизларининт тармокланиш бурчаги, град.

Ёки I- расмга асосан Е- масофани куйидагича ёзишимиз мумкин:
Е-(ВЛ-а) f2)

ру ерда В - катор ораси хенглиги, см;
. ft - ишчи органлар изи оралиги, см;

-ифодани I- ифодага куйиб, ишчи органларнинг гундаланг кесим
буйича кУйиш мумкин булган чукурлигини аниклаймиз.
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3 - ифодада ғўза ён млдизларининг жарохатланииига, налов берип^
налов верил чукурлиги * илчи органлар изининг оралиги Q , ха -
гор орасидаги хенглих / таъсир килиши кўрсатилган.

Маълумки /I/ ён илдизлар горизонтах текислихха нисбаган, Ур-
тача 24° дан бошлаб 17°хенглмХда ривохланади. Вегетация даврк боши
да ^Г24°ни галкил хилса, ғўза гулга хирганда|<7° булади.

2- раемдаги номаграммада, руза ён илдизлар тармокланиш бур-
чагига нисбаган, ишлов бериш чукурлигини канчага купайтирил мумкин
лиги курсатилган.

I- раем. Дифференциал холла куйилган илчи органларининг
деформация эонасини асослаш

Масалам,-20° ва U -14 см да ишлов бериш чукурлиги/, -11,3
см га тент. Бирок, илчи органлар изининг оралиги /<? / ва ишлов бе­
рил чукурлиги /А,/ тупрох деформация зонасининг хенглиги /// би-
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лан аникланади, яъни а< в парт баларилиши лерах./?/. Х-расмга асо-
сан деформация эонасинимг кенглигяяг куйздаги тенглик билам аник-

“a*"3- (Ч)

'ъ'■
0 -> т.упрок ён ёрилик бурчаги, град.

/5/ - тенгликни /4/- га кўямиз.

/7/

Щундай қилиб, а<^в шарт бахарихганда юкори кэтлдмларда ингчи
органларининг деформация зонаси кесишиб хетса, тубда ишлов берил-
маган дУнглик колиб кетади /ко /. Дўнглик балацдлигини аниклаш
учун, /АК/ масофани горизонтах текислихха проекшясини тушира-
миь- /1-расм/.

Бу ерда
!&} /О/

d. - кмшатгич панжаларнинг камраш хенглиги, асы
/ДИ/ масофани ва 1^, бурчахлар билан боғлаймиз.

/7/ - ифодани /9/ - га кўямиз.
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бурчаилар кийматини 16- раем бўйича аниклаймиз.

Ъ. = ЭОЧ(&Л +/)<>

Ц, ;<Дни хийматани /10/- ифодага кўямиз.

/12/

(&Г<^) бурчаклар орқали дўнглик баландлигини аниқлаймиз.

/W /13/

г ' /А X/• С-Л/0, "</)

/13/- ва /14/- ифодалардан.

’ Д5/

IfitZ-h* /ел ( 6>t -^) /16/

/15/- ва /16/, ифодаларни ҳибобга олган ҳолда /12/- формула куРида-
ги хўриниога келадн.

•Osj fYj,

/П/- ифодага /Q/- ифодани кўйиб, ижчи органлар изи оралирини
топаяиз.

а -- 4 + /18/

d-s-d-i
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/18/~ тенглхкдвш фойдаланиб, дриглик балддпшгини /^/
иичи оргамлар изи оралири /с? /0 тупроц ён ёрилиш бурчагя /0/
ва ғ|за ен млдизлар 'гармокланетбурчаги билан боғлаюгп грайигиви
тузамиз /3-расмЛ

2- раем. Иллов борки чуқурлнгини бернлган / /? /
ва / V" / нинг киймаяларида акиклан

и Hoitarpaixiacw
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/23/ ифоданинг таҳлили шуни кўрсатадики, тупрок тўла-тўкис
кмшатилганлик коэффиценти Л£/ ишчи органлар изининг оралиғи /Q/>
ишлов бериш чукурлиги //?/, дўнглик баландлиги /Д>/, ғўза ён ил-
дизларининг тар?.:о:;лан::ш бурчаги /^"/ ва тупрок ён ёрилиш бурчакла-
рига /[>■/ боғликдир.

/23/ формуладан фойдаланиб курилган график /4-расм/ ишчи
органлар изининг оралиғи билан дўнглик баландлиги ва тупрок тўла-
тўкис юмшатилганлии коэффицент борликлиги учун аниклик киритади,
яъни ишчх органлар оралиғи Cl = 10 см бўлгацда Д^-2,40 ом за

3- расмдан кўринадики, тупрок ён ёрилиш ва ғўза ён илдизла-
рн тарлокланиш бурчакларининг кўпайиши, дўнглик баландлигини кама-
йишига олиб калади, аксинча ишчи органлар иэи оралиғининг 10 см
дан 14 см га кўпайиши дўнглик баландлигини 2,4 см дан 4,7 см га
кўпайишига олиб келади.

Маълумки, /3 / ўсимлик ўсиш за ризожланишини бир хил таъ-
минлаш учун дўнглик баландлиги 2 см дан ошмаслиги керах. Бундан
ташкари, дўнглик баландлиги тупрок тўла-тўкио юмшатилишига таъсир
цилаци. Тупрок тўла -тўкис юмшатилганлиги куйидаги коэффицент би.-

«ии: Sp 9,4AK bg)

к $Р
Бу формулада - ишчи органлар орасидаги умумий юза , см^;

" 5 4 мм- ишчи органлар орасидаги ишленмай колган юза,
сн’"% Ишчи органлар орасидаги умумий юза куйидагича аникланаци.

s (го)
С ' ™

К уч^УРчак юзасини аниклаймиз» /. п
CJ

/15/ ва /16/ ифодалардан /ЛА! ва Л4А7 ни /21/- ифодага кўямиз.

Г ~ h3LL.:-\P ---------------------- - ГўУ)
(ЭА-б> ъцу 1

/20/ за /22/ ифодаларни /19/ ифодага кўямиз.
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3- раем. Дўнглии баландлиги билан ишчи органлар изи орали-
ғи, тупрок ён ёрилиш бурчаги ва ғўза'ён илдизлар
тармокланиш бурчаги ўртасидаги боғликлик

*»975 ни ташкил килади. Ишчи органлар изининг оралиғи 14 см гача
кенгайиши тупрок тўла-тўкис шшатилганлик коэфрщзнтига унча таъ-
сир КилмаЙди D -0,93, аммо дўнглик баландлигини 5 см гача ўс.ппга
олиб келади.

^Қўрсатилган /18/ ва /23/ фзр:луладаги богликликни текшириш
учун ^зМЭИ лабораторияси тупрокли канзлида тажриба ўтхазилди.

Изланиш натижалари шуни кўрсатдики, /5-рас:.:/ тажрибавий t,
баландлиги ///^ /, назарий ҳисоблардаги баландликдан / /)р/

анча фарк килади.
[ и Еъни 14 см ли ишчи орган изи оралиғидаги дўнглик баландлиги
ле -1,3 см бўлса, /4 -2,7 см ни ташкил килади. Бунинг сабабини

юкорида кўрсатилган тупрок ён ёрилиш бурчаги /0/ за ғўза ён мл-
Дизлариинг тармокланиш бурчагининг / j^/ таъсири билан тушияилади.
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4- раем. Ишчи органлар изи оралиғи билан тупрок тўла-
"пўкис юмшатилганлик коэффиценти ва дўнглик
балаццлиги ўртасидаги богликлик

Масалан /3-раем/ тупрок ён ёрилиш бурчагининг 26° дан 42° гача кў-
пайиши дУнглик баландлигини 3,2 емцан 1,6 см гача камайишига ва ғў-
за ён илдизлар тармокланиш бурчагининг 12°-24° кийматларда дўнглик
баландлиги 2,6-2,I см, кийматларга тенгдир./

Шундай килиб, назарий ва тажрибавий изланишлар асосида аник-
лацди, ишчи органлар иэининг оралиги 10 см. дан 14 см.гача кўпайти^
рилиши тупрок тўла-тўкис шшатилганлигига таъсир килмайди /£-О,97!>
0,93 /. Бунда ишлов бериш чукурлигини /А / номаграммада кўрса-
тилган кийматлар асосида ўзгартириш мумкин.

I. Каримов А.
ФСЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТЛАР

- Сохранение целосности корневой
системы ,и ее влияние на продук­
тивность хлопчатника. Ташкент,
Издательство "Фан" УзССР, 1977,
104-6.
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5-расм.  Ишчи органлар изи оралиғининг дўнглик баландлигига
таъсири

2. Летошнев М.Н. - Сельскохозяйственные машины. Теория проек­
тирование и расчет. Изд. 2-ое. с.- х. ли­
тературы. - LL,1949.856-6.

3- Тухтакузиев А. - Обоснование схемы размещения рабочих орга-
ъасритдинов А.А. нов на упругих стойках на раме чизеля-

культиватора. Ташкент, труды УзНИИМЭ вып. •
34, 1992 г. 34...43-6.

УЖ 631.331.04
К.М. Эрматов, С.П. Чирцов, ЕЛЛшева

ПЛЕНКА ОСТИТА ЧИГИГ ЗКИШ МУДЦАТЛАРИ

^збекистон кишлок хўжалигини механизациялаш ва электрлашти-
- илмий-тадкикот олийгоҳида /У.зМЭИ/ 1985 йилдан буён фотопарча-

а,1/вчан пленка остига чигит экиш технологияси ва техника восита-
ишлаб чикиш борасида илмий-тадкикот ишлари олиб борилмокда.

’абки йилларда /1985-1987 йй/ кимё состави, кенглиги хар хил
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булган пленкаларни текис далага ва пуштага ёпишнинг агротехник са-
марадорлиги Урганилди. Бунда фотопарчаланувчан пленканинг максадга
мувофик кенглиги камида 0,3 м, хизнат муддати эса 18.. 20 кун бў-
лиши кераклиги аникланди.

Кейинги йилларда /1987... 1991 йй/ пленка остита чигит экиш
муддатларини урганиш сохасида илмий изланишлар олиб борилди. Бунда
тукли, туксиз ва дражеланган чигитлардан фойдаланилди. Агротехник
тажрибалар ЎзМЭИ тажриба хужалигининг далаларида утказилди. Хўжа-
лик ерлари ўртача кумок, зскидан сугориб келинаётган буз тупрокцан
иборат булиб, ер ости сувлари чукур /10 метрдан ортик/ жойлашган.
Хужаликда 7:3 схемасида пахта-беда алмашлаб экиш йўлга куйилган.

Тукли, тукли дражеланган ва туксиз чигитлар кейинги 10 кунда
хаво харорати 8...9 /1987 й/, 9... 10 /1987...1989 йй/ II...12
/1991 й/, 13 ...14 /1987...1989 йй/, 15...16 /1989...1990 йй/ ва
17...18° С /1988 й/ булганца пленка остига экилди.

Ҳамма тажрибаларда чигит экиш ва пленка ёпиш бир вактда бажа-
рилди. Назорат учун колдирилган майдонларга хам юкорида курсатил-
ган муддатларда чигит экилди, лекин устига пленка ёпилмади. Ҳисоб
майдонлари 9 х 0,9 м х 5 м -.18,0 ни /биринчи сон - каторлар со­
ни, иккинчи сон - катор кенглиги, учинчи сон - ҳисоб майдони узун-
лиги/ ташкил этди. Кузатиш 4 х 0,9 м х 3- 10,8 майдонда утка­
зилди, яъни ҳисоб майдонининг боши ва охири бир метрдан химоя учун
колдирилди. Хисоб майдонларининг такрорланиши - 4 марта.

Чигит экилган каторларни пленка билан ёпиш.намликни яхши сак-
ланишга олиб келди. Тадкикот олиб борилган.йилларда пленка остида-
ги тупрокнинг чигит кадалган 5 см ли катламида назоратга нисбатан
намлик 3,4... 6,7 фоиз яхши сакланди. Пленка ёпиш тупрокнинг нам-
лигини саклашга ёрдам берибгина колмай унинг ҳароратини хам кўтар-
ди. Масалан, тупрокнинг 5 см ли катламида уртача суткалик харорат
пленка остида назоратга нисбатан 1,2... 4,5°С га куп бўлди.

Пленка остидаги юкори харорат ва намлик чигитларни яхши униб :
чикишига ёрдам берди /l-жадвал/. Уртача суткалик хаво ҳарорати 8..
9сС /16 март/ бўлганда чигит экиш шуни курсатдики, пленка остида
чигитларнинг дала унувчанлиги тукли булганда 70,7; дражеланган
бУлгацда 60,6 ва туксиз булганда 26,3 фоизни ташкил этди, яъни бу
экиш муддати чигитлар учун пленка остига экилишига карамай худа
хам врталцк килди. Назорат майдонларига экилган чигитлар униб чик-
мади. в .

Ҳаво харорати 9...Ю°С булганда пленка остига экилган тукли 
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ва дражеланган чигитлар энг юкори дала унувчанлигига эга бўлди.
Агар назорат учун колцирилган майдонларда тухли чигитларнинг дала
унувчанлиги 33,3... 61,6; тукли дражеланган чигитларннки 33,3...
66,7, туксиз чигитларннки 22,9... 36,0 Фоизни ташкил килган бўлса,
пленка остида тукли чигитларннки 75,3...78,8; дражеланган чигит-
ларники 68,7...80,2; туксиз чигитларннки 22,9... 75,0 фоизни таш­
кил килди ёки бошкача килиб айтганда каторларни пленка билан ёпиш
оркали тукли чигитларни дала унувчанлиги 17,3... 42,0; дражеланган
чигитларннки 13,5... 35,4 ва туксиз чигитларннки 0... 39 фоиз кўп
бўлци. Мана шундай конуният хаво ҳарорати II...12° С бўлганда ҳам
кузатилди. Бу муддатда экилган тукли чигитларнинг дала унувчанли­
ги пленка остида назоратга нисбатан 20,4 фоизга кўп бўлди.

Чигит кеч муддатларда, яъни ўртача хаво харорати 13...14° С
бўлганда, экилганда пленка остида ва назорат майдонларида нихоллар
униб чикиши орасидаги фарк камайди, хаво харорати 15°С ва ундан ор
тик бўлганца эса пленка парчаланишга улгурмай ниҳолларни меъерида
ўсишига халакит килди ва хатто нихолларнинг баргларинн куйдириши
кузатилди. Масалан, хаво харорати 13...14°С бўлганда экилганда
/1989 й/ тукли чигитларнинг да.:;а унувчанлиги пленка остида 70,1;
назоратда 61,1 фоизни ташкил этди, яъни улар орасидаги фарк 15 Фо-
изга тенг бўлци. Ҳаво харорати 17... 18°С бўлганда экилганда эса
/1988 й/ пленка тупрокни ортикча киздириб юбориши натижасида плен­
ка остида чигитларнинг дала унувчанлиги назоратга нисбатан тукли
бўлса 8,1; дражеланган бўлса 28,6 ва туксиз бўлса 53,&фоизга кам
бўлди.

Щуниси диккатга сазоворки, пленка остида чигит экилишицан
униб чиккунгача бўлган .цавр экчш мулдатига караб анча кискарапи
/2-жадрал/.

Мисол учун, хаво харорати ўртача 9... Ю°С бўлганда экилган­
да пленка остида 12 кун /17.1У.69 й/ 67,1 минг/га ниҳол униб чик-
Кан. Баҳоланки назорат майдонларида бу вактда бирор бир ниҳол униб
чикмаган эди. Бу майдонларда факат 17 - куни /24.1У. 10 минг/га/
нихоллар униб пика бошлади ва 20 -куни /27.1У/ 66,8 минг/га.га
етди. Бу шуни кўрсатаяптики, пленка остида назорат майдонларидаги-
га тенг нихоллар сони 8 кун илгари унцириб олинган.

Хаво харорати ўртача 9...Ю°С бўлганда Фотопарчаланувчан
пленка остига чигит экканда тўла /яъни ниҳолларнинг ҳаммаси униб
чиккан/ нихоллар униб чикиши тезлашиши II кунни, 13...14°С ва 15..
16°С бўлганда эса мос равишда 8 ва 6 кунни ташкил этди.
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Щундай килиб пленка остита чигит экий технологиясининг агро­
техник самарздорлиги асосан экиш пайтидаги ўртача хаво ҳарорати
билан белгиланади. Ўтган 10 кунда Уртача хаво харорати 9...Ю°С
бўлганда пленка остита экиш тукли ва дражеланган чигитлар учун
энг максадга мувофик экиш мудцатидир. Бу одций усулда экиш муддати
га /12...14°С/ нисбатан 3...40 С паст ҳароратдир. Ҳаво харорати ўр
тача 13...14°С булганда экиш пленка остита чигит экиш усулининг
самарадорлигини 2 ва ундан ортик равидца камайтиради, Т5...16°С ва
ундан баланд хароратда эса пленка остита чигит экиш умуман максад-
га мувофик эмасдир.

Туксиз чигитлар учун пленка остита эрга экиш, харорат етишмас
лиги туфайли, кеч экиш эса пленка яхши-парчаланиб улгурмаслиги ва
букинг окибатида пленка остида ҳаво ҳаддан ташкари кизиб кетиши на
тижасмда максадга мувофик эмасдир. Фотопарчаланувчан пленка о стида
туксиз чигит экишнинг энг максадга мувофик муддати бу хаво харора­
ти Уртача 12...14°С булишидир.

УДО 631.331.5

Б.Б. Сапаров, Д.Т.Утемуратова .

ДОНЛИ ЭКИНЛАҒНИ ЭКИЦЦА "С3-3,6"
СЕНЖАСИНИНГ ИШ САМАРДЦОРЛИГИНИ ТАЪМШЛАШ

Экиш агрегатини ишлатиш вактида у "ГОСТ 27.002-89" буйича
-классификациялантан хар хил вазиятда булиши мумкин. Мувоэанатлан -
тан иш режимида ишлаётган агрегат бу ваэиягларда маълум эҳтиноллик
даражасида булади. Буни хар бир вазиятда булган Уртача вакти орка-
ли аниклаш мумкин. Ничи вазиятида булган вактнинг эхтимоли куп
гракторларга, масалан, техник ва технологии тухтовларга богликдир.

Экиш даврида агрегатларнинт техник ва технологик сабабларига
кУра тўхтаб колиши ва иш унумини тушириб , экиш даврини чўзиб юбо-
ради. Агрегатларнинт иш самарадорлигини ошириш учун уларнинг ишчи
холатини, тиклаш вактини ҳисобга олиш ва камайтиришга ҳаракат ки-
лиш лозим.

Агрегатларнинт техник холатп уларнинг ишончлилик /бузилмас-
лик/ параметрлари оркали бахоланади: тухтовгача булган Уртача иш
микдори тўхтовдан кейин ишчи ҳолатини тиклашга кетган вакт, маълум
микдор ишга тугри келадиган тўхтовлар сони ва х-к. Бу параметрлар
тасодифий катталиклар бўлиб, уларни аниклащда ишлатиш жараёнида
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!;.;энчлилик кўрсаткичларининг узгариш конунилтларини аниклашга rai-
кон берувчи математик статистика усулларидан фойдаланилади.

Экиж агрегатининг ишп тўғрпсида статистик маълумотлар олиш
учун 1991 Йили Ц’о.ракалпогистоныинг Нукус районидаги "Вэссия" дав-
лат хумалигида 170 соат давоглида С3~3,б" типидаги 16 та сеялканинг
ишлари хронометраж усулида кузатилди ва икки йиллик мдълумотлар
ишлаб чикилди. Улар куйида келтирнлган.

I-жад  вал
Сеялкаларнинг шалаш вакти структураси /ГОСТ 24059-

80 бўйича/

(
Вакт элементларл j

i
1

1 Умумий вакт,с
1
•

• Эксплуатация
! вактига нисбатан
, фоиз

I. Асосий. иш вакти 5,25 52,5
2. .ёхяологпк хизмат курсатиш

вакти 1,3 13,0
3. Технологик тўхтовларни тик-’

лаш вакти 0,15 1,5
4. Дам олиш ва шахсий эхтиёж-

лар вакти 1,0 10,0
5. лукдалик техник хизмат кур-

сатиш вакти 0,5 5,0
6. Техгпск тухтовларни тиклаш

вакти 1,6 16,0
7. Таскмлий сабабларга кура

тухтаж 0,2 2,0
8. Эксплуатация вакти 10,0 100,0

I- расмда сеялканинг буэилмасдан ишлашини курсатадиган ишонч
•’’•ияик кўрсаткичлари берплган. Еюмдан кўринкб турибдики, курса1?-
кичлар эҳтимоллик конуниятлари асосида таксимланган.

Тасодифий катталикларнинг таксимланиш конуни тўғрисидапт тах-
ятни назарий ва статистик таксимотларнинг узаро мослиги цуво-

мезони буйича текширилди /I/.
Тухташгача бўлган Уртача иш микдори ва уни тиклашга кетган

Уртача вакт агрегатнинг алохица элементларини тўхтовларидан.ташкил
- : -и. Бузилган деталлар янгиси билан ёки татмирлангани билан ал-
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Ўтказилган тажрибаларнинг натихалари асосида сеялканинг энг
нозик элементларини аниклаш учун 2- расмда кўрсатилган Парето диа­
граммам / тўхтовлар диаграммам/ тузилди. Диаграммада эксплуата­
ция даврида ишдан чиккан барча деталларнинг номлари келтирилган.
Щунга караб втулка, занжир халкалари, юлдузча каби кўпрок ишдан
чикациган деталларни билиб олишимиз мумкин. Кейин эса тўхтов сабаб-
ларининг диаграммасини /3-расм/ тузиб, пу деталларнинг ишдан чикиш
сабабларини аниклаш мумкин.

I- расм. Ишончлилик кўрсаткичларининг таксимланиш
диаграммам

Гра^икларни курищца ивдан чиккан элементларни тўхтов сабаб­
ларини кўрилаётган вакт давомида пайдо бўлиш частотасига караб барт
раф килинади ва йиғилган частоталар чизиғи чизилади. Утказилган

текширув шуни кўрсатадики, кием ва деталларнинг ишончлилик характе-
ристикалари яхшиланган агрегатларнинг самарадорлигини ошириш учун
муҳим резерв бўлганига карамай, уларни тўхтовлардан бутунлай халос
эта олмайди. Иунинг учун агрегатларнинг хизмат муддатини оширувчи
ремонт ишлари учун захира кисмларнинг зарурлиги гумондан холидир.
Щундан келиб чикиб, анализ натижалари янги иктисодий хўжалик юри—
тип усулларининг талабларига асосан Қоракалпоғистон шароитида
экиш мавсумида захира кисмларга бўлган заруратни аниклашга имкон
беради. Умуман олганда ишончлилик назарияси бўйича кўриб чикилган
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деталь номлари
Тўхпюш nadda Частотаси

20 40 60 S,0 ___
Втулиа СЭС QO. Qoi

ЮлЗузча C3T.0G.iQ4

ройяилник СЗГ 00.700
Тугарак C3T.0D.i26P

Юлдузча C3T.00.tt7
Вал СЗС GO. еО7
Пилера Лиам ишна ДЗ-32.

'1 iS

48 w io °/o iod^
Тўмташ ifacmomacuHUHZ. tiii2UnbuQU

2-расм.  "03-3,6" сеялкасининг нозик элементларини
аник пят учун.Парето диаграммам

3. расм. Тўхтов сабабларининг диаграммам

Ёузимиш catiafaapu-
Номлари Туутпош сабабларининг частошаси.

20 40 60 ВО fOO

/очнике ейцлиши
У Зара Эзтал-
ларнинг ишдан чиқиши
Юлдалчаларнинг сцьи-
Ка/пиим
В алл ар ни из мраллел
дулмаи Қориши
^иелпаЗаги Камчилцкра^

бсшца сабаблдр

---------- -------- 1 п

3

20 40 60 вО % 100
Tyxniam сабаблари Частоталаьи-

пинг Oaeut/3ueu
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уеул, бир тоновдан керакснэ ортикча-захира киемлар йпғплнб :<ол-
ыаслигига на иккянчи гомоддан керакли бўлган захира кисмлар би­
лан ўз вадтида танопмаига игГтилищцир.

еоЗДАЛАНГйГАН ДДЛБ1ЙТ
Скороходов ЕоНо о Эхеплуатационное обеспечение безотказной

работ агрегатов п комплексов. Моск­
ва, ъ 1991 г. 120-6.

УЖ 631.331. /088.8/

СЛ. Чирцов, К.М.Эрматов

ПЛЕМПГИЧ ЫОСЛАМАСИНИаГ ШЛЮ ИАРАЁЮЩА
ПЛЕНЭДЮМГ УЗИЛИПИНИ ЎРГАЮЕП НАТИЗАЛАЕ!

Олийгохимнзда хознр ишлатиб келшгаётган пахта сеялпаларлга
пленкаёпгпч мосламасп нелаб чикилиб, унинг параметрларп илмий
асосда ўрганилмокда. Казарпй изланишлар асрсида экиш агрзгати
бсшланрич ин теэланишини пленка ва плонкали галтак /бобина/ пара-
иатрлари билан борловчи тенгсиэлик ифодаси келтирхб чпкарилган
эди /I/:

а г
л-p-^-Rs

а- агрегатнинг им тезланиши;
о - яЦи кава? пленка ўралган бобина радиуси;
/ч^!г - пленка халинлиги;

p'J - пленкагг.» бўйлама Еўналишцаги pyxcar зишгам уза оладп-
г ган кучланиш;
р - пленка зичлиги;

" Д. - втулка ташки диаметри.

йфодадан кўркниб турибдики, агрегатнинг пленками уза олади-
ган боаланрич иш тезланкши /тезлиги/ пленка впкалашиши ва бобина
ўлчамлари катталазиии билан камаяди ва аксинча. Буни кўэ олдимиз-
га келтириш учун О ---30 10 и, -К WI а,уР-^50кг/?л3, 
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р - 0,05 ы /2/ деб олиб, тезланип 0 ўзгаргшини бобина радиуси
билан борлик граф-лгики куравэтз' Л-раем/.

I- раем. Бобина радиуси / А(-/> / билан агрегат
тезланиши / й / орасидагп бсғликлик

графили
Ғ&алдан кўрпниб турибдикп, бобина рад!?уси билан пленкани

уза оладиган дастлабки тезланпш ораеидаги борликлик 3- даракалм
гипербола куринишида бўлади.

Маълумки, СЗУ-4 сеялкаси уруғ банкасининг хаши чпгпт 1,5
га майдонга етадиган килиб танлаб олинган. Иэланишларимпэ шути:
«Урсатяптики, /3/, агар пленка 1,5 га ерга етадигая бўлеа бобина
диаметри 0,4 метрга, ыаесаси эеа 36 кг га тент бўлади.

Бундан ташкари I- расмдан аник бўляптикп, бобина радиуси
0,2 метр /диаметри 0,4 м/ бўлганда пленкани уза оладиган тезла-
ниш 9 м/с^.га ядин бўлади. Агар главкуд пахта ееялкаларининг мак-
симал иш теэлиги 2,78 м/с /10 км/соат/ бўлеа ва бу тезликка агре­
гат харакати бошланганда оний вакт / £ -I ceK,z ичнда эришади деб
Хиссблаганимизда хам сеялка бор-йўғи 2,78 м/с^ тезланишга зга бў-
ЛаЛ.и. Демак, назарий тадкикотларимпз оуни кўрсатаяптики, пленка-
ёпгиц.мосламаси пахта ееялкаларининг мав&уд иш ренимларида пленка- 
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ни йиртиб юбормайди ва узмайди.
Бу наэарий хулосаларни амалда гекшириш учун лаборатория ша-

рожтида ствндца пленка ёйилишининг технологик процесси ўрганилди.
Бундам максад шуки, агар мабодо пленка узиладиган бўлса, пленка-
ёпгичнинг пленкани уза оладиган иш режимини топипщир.

Стенд /2-расм/ транспортер лентаси устига ўрнатилган плен­
каёпгич секциясидан иборат. Транспортер тезликлар ўзгартиргичи
орқали ўзгарувчан ток влектродвигатели /V-2,7 квт, h -1400 об/
/мин/ билан борланган. Транспортер узунлиги 2000 мм, кенглиги
300 мм. Пруминали ролик тупрок деформацияси вазифасини баиаради.

2- расы. Бланка ёйхлишини ўрганиш стенди
I.-  пленка бобинаси; 2- пленка; 3- пленка ёядиган барабан; 4-пру-
гмналл ролик; 5- етакчи диск; 6-тезликлар ўзгартиргичи;
z~ электродвигатель; 8- червякли редуктор; 9- транспортер лен­
таси; 10 - етакланувчи диск; II- юклар.

Оге.чднинг ишлаш процесси куйидагича: Пленка бобинадан кўл-
да тортилиб барабан ва транспортер лентаси орасидан ўтказилади.
Барабаннинг тракспортерга босими юклар оркали, тезлиги эса тезлик-
-”аР ўзгартиргичи оркали ўзгартирилади. Транспортерт тезлиги тахо-
иетр ТЧ-П0-Р ГОСТ 21339-75 ёрдамида назорат килинди /1-жадвал/.
Т е ...ибада вартли индекси П-42, калинлиги 20 мкм ва кенглиги 300 
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мм (^ўлган фотопарчаланувчан пленкадан фойдаданилди.

I-жадвал
Пленкаёпгич мосламасининг стенддаги иш

режими

Кўрсаткичларнинг
номи

1Целгиланиши
1

? ЎЛЧОВ бирли-'
ги

Ўзгариш
оралиги

Бобина массаси кг 10...........45
Тезлик V м/с 1,11....2,78
Барабаннинг огир-
лиги ft кг 10...........70

Стендда юкорида кўрсатилган иш режимларида ўтказилган таж-
рибалар мослама пленкани узмаслигини кўрсатди.

Мосламани 0,90, 1,28 ва 1,66 м/с тезликларда ўткаэилган да­
ла синовлари ҳам пленка узилмаслигини кўрсатди.

Щундай килиб, ўтказилган назарий ва амалий тадкикотларимиз
пахта сеялкаларининг мавжуд иш режимларида пленкаёпгич мосламаси
пленкани узмаслигини исботлади.

Ф0ЙДАЛАНШ1ГАН АДАБИЁТЛАР
I. Чирцов С.П.,Эрматов К.Ы. -Определение допустимого

ускорения посевного агрегата
в начале движения при расклад­
ке узких лент пленки. Резуль­
тат исследований машинных
процессов возделывания хлоп­
чатника. Труды УзНИИМЭ - Таш­
кент, 1992 -84-89-6.

2. ГОСТ 10354 - 82. Пленка полиэтиленовая, технические ус­
ловия - М., Изд-во стандартов, 1983 38-6.

3. Чирцов С.П., Эрматов К.М. - Обоснование основных параме­
тров бобины с пленкой // Трак­
торы и сельскохозяйственные ма­
шины - 1992, Ғ 10-12 , 24-25-6.
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УДК 631.331.04

С.П. Чирцов, Ф.А. Алимова

ЕЙНҒОК ЭКИН АТПАРАТИНИНГ ЭКИШ ДИСКАСИ
УСТВДАГИ АРИКЧАЛАР ПАРАМЕГРЛАРЛНИ

АНИКЛАШ

Ерёнғок уругини экиш учун пневматик /вакуум/ аппаратини кўл^
лаш мувофиклиги маълум бўлди, чунки бу аппарат ноэик ерёнғоқ уруғ-
ларига деярли шикает еткаэмайди. Бу уруғларнинг ўзига хос хар хил
шаклларга эга эканлиги ўлчамларининг кенг -ўзгарувчанлиги ва пўсти-
нинг ноэиклиги izaxeye аппарат ишлаб чикишни ва унинг классик эле-
нентларини узгартиришни такозо килди. Касалан, уруг камераси тики-
либ колишининг олдини олиш учун янги конструкция ишлаб чикилди ва
эзадиган одатдаги тузгитгич Урнига янги курилка киригилди.

Бу аппаратда уруғларни тузғитиш ва урур камерасида "кайнаёт-
ган" катлам хосил килиш учун горизонтал'ўк атрофида айланадиган
экиш дискаси таркибли килинган экиш дискаси уруг камераси томонга
каратилган кўндаланг кесими юзасидаги халкасимон ўйикка юкори
фрикцион хоссага эга материал, яъни резинадан ясалган халка кшнгр-
ламайдиган килиб маҳкамланади. Тешикларига бораётган уруғларни фа-
оллаштириш учун халка юзасида 3...4 мм чукурликда бир катор арик-
чалар килинган. Бу арикчалар взада халканинг кичик ва катта
радиусларини бириктирувчи эгри чизиқлар ҳолида килинган.

Яна шуни кайд килиш керакки, тешикларга берилаётган урурлар
тезлиги ва шу тешикнинг айланга тезлиги б^ф-биридан йўналмши хонда
абсолют киймати жиҳатидан фарки жуда кичик бўлиши керак, факат шу
карт бажарилгандагина максимал мумкин булган экиш аниклиги /80...
95 %/ олинади.

Кулчилик макбул эгри чизикларни текшириб, кўтарилувчи ва па-
саювчи тариокка эга, иккита ажойиб-таутохрон ва брахистохрон хос-
сали циклоидами танлавда тухталди.

Циклоида Xj 0-j- Yj ўклари координаталарида иккита тенглама
билан ёзилади /1-рас.м/.

/1/
у,
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Бу ерда: Хр Уу- нуцтанинт коордниаталарм;
I?j- циклоидами яеопчп душалаётган

•айлананинг рзднусн;
V) - айлананинг бурплиш бурчагн
Берилган эгрп чпэпкни бошка эгри чпзикларга я кин колтприш

мумкин, ўлчамларнни математик хиеоблелща одцийлнкка эга.
Халка юзасидаги арикчаларип ўПпцца циклоидами ясовчи дума-

лайдиган айлананинг радиусини танлаш керак. Буни куйидагп шартдан
келнб чикиб танлаймиз: циклоиданинг устки А нуктасини халканинг
ташки R радиусли айланаси билан тутаЕЗпрадиган, шу пиклоиданп
ясовчи айлананинг радмуеи 5 у энг кичик бўлади. Бу пайтда ҳалка
ва арикчалар билон харакатга келтирилган уруғлар "кайнаётган" хо-
латда булади ва халканинг ташкари кнрраси ёнида гхойлапган тортув-
чи тешикларга равон келади. •

Циклоида хоесалари ва экиш дискаси конструктив параиетрлари-
ни хнеобга олган холда циклондаяи ясовчи айлананинг радпуси R j
ни анидлаймлэ.

Циклоида ўзининг шаксимал устки А нуктасига I? -180° бўлган-
да эришади /I/ ва /2/ тенглатгалар ипшатилнб, уларга кинг кий-
мат ларинч кўйиб, А нуктанинг коордпнаталари Хд, Уд ни аниклаймиз.

Х/)| Д (

ZRi

Цаълушкн, айлана тенгламаси ХОУ координата ўгсларяда /I-
раем/ шундай ёзилади:

У Л /5/

ва ўкларини биргаликда тгўр;б чикилганда, куйидагини
олиш мумкин:

/6/

/3/^,/4/, /5/ ва /б/ тенгламаларки биргаликда ечпб, циклоидами
ясовчи айлананинг мннш’ал радиусини аниклаймиз, яъни
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ёки

/7/ тенгламадан келтирилмаган тўлик квадрат тенглама оламиз:

-//п
/?/(7;^ = /в/

!' - 20 мм ва R- 52,5 ми кийматларни /б/ боғланишга кўйиб,
айлананинг минимал миқдорини аниклаймиз. Р(- 10,47 мм.

Бупдан келиб чикиб, А нуктанинг абсциссаси X^j- 32,88 мм
га тенг бўлади. Лаборатория шароитида эксперимеНтал текшириш
учун топилган абсциссами тўрт кисмга бўламиз, яъни Х4- 8,22 ми;
Хэ=16,42 мм; Xg=24,66 мм ва Xj= 32,86 мм.

Абсциссанинг шу кийматлари учун уларга мос равипща ,/I/ ва
/2/ тенгламаларни биргаликда ечиб, ва R, кийыатларини аниклаймиз.
Масалан, Х3-16,44 ми киймати учун /5/ тенгламадан кўйидагини

Щу тенглаиами ечиб, куйидагини оламиз:

УМ9.86 ми

Циклоида учун

Уэ= У - 49,88-20- 29,86 мм.
Циклоиданинг тенгламалари шундай ёзилади:

/г/

Z Л »/2
/I/ тенгламаии /2/ тенгламага бўлиб,
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ни оламиз.

I- раем. Ҳар хил параметрли циклоидалар
I- экиш дискаси;
2- тарам-тарам халкасимон накладка;
3- тортиб оладиган тешик.
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Бу тенгламани ечимини график йўл билан, яъни^70/^ = 0,55
/!-&#£// функцияларини курии йўли билан
олиб борид мункин.’
Кесишиш нуктаси бу текгламаннмг ечими бўлади, масалан:

tfy-fGftJf учун ^“1,55; Rj’■30мм
= ва^=5<^ учун ^,-0,79;

J?4-99,5 ш

6*ва ^=^3' учун = 2,34; Р2 =15,5 мм
Шундай килиб / У* / параметрларинн аниклаб, циклоиданинг

/I/ ёки /2/ тенгламасидан дупалаётган айлананинг К/ радиусини
аниклаш мумкин.

ШуцдаЯ килиб, хар кайси кийматлар учун циклоида куриб, унта
мое равипща арикчали дискалар тайёрлаш ва уларни ёнғок уругларини
экишда лаборатория тадкикотларида твкшириб, оптимал циклоидами тан-
лап мумкин.

УДК 631.348.45
Б.Б. Утепов.

ШАМОЛ ҒИЛДИРАКЛИ ПАНАЛАГИЧНИНГ ВЕНТЮИТОРЛИ
ПУЖАГИЧЛАР ХАВО ОДИНИТА ТАЪСИРИНИ ТАДОИҚ ЭТИЛ

Узининг физик хусуснятларига кўра вентиляторли пуркагичлар-
нинг хаво окими эркин /каттик тўсиклар билан чегэраланмаган/,
чўктирилган /кўзғалмас газли иухитда таркалувчи/, изотермик /бир
хил температурали/, турбулент окимдир.

Ҳозирги вактда хаво окилларини тадкикот килннган кўпгина
ишлар мавжуд бўлиб, буларнннг ичида жуда чукур ва кенг тадкикот-
лар Т.Н. Абрамовичга тегишлидир /I/. Вентиляторли пуркагичлар соп-
лосининг чикиш кесииига караб изотермик хаво окими ясси, юмалок
>а халкасимон кесимга эга бўлган, хар хил хусусиятли окииларга бў-
линади. "ОВХ-28" наркали вентиляторли ғўза пуркагичлнинг хаво оки­
ми вмалок кесимга эга бўлган изотермик оким бўлиб кўпгина илмий
ишларда асосланган /2,3/. Энди вентиляторли пуркагич соплосининг
чикиш кесииига шамол ғилдиракли парчалагич ўрнатган холда, ҳаво
окимининг ўзгарииини кўриб чикамиз /l-расм/. Ҳаво окими хусусият-
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ларининг бир такие ўзгариши учун, симметрия ўкига коиуели суйри
жойлаштирамиз.

1-расм. Шамол ғилдиракли парчалагичнннг бўйланма хаво
окими тезлигига та-Ьсири

I.-сопло, 2- конусли еуйри, 3- шаг.ол рилднрагп, 4-парчалагмч.

Мав.ууд вентиляторли пуркагичлар соплоси, хаво одним тезлнги-
ни ошириш учун ёи торайиш бурчаги с{, га эга булиб, чикип кесимида-
ги бўйлама ҳаво окимининг тезлнги куйидаги ифода билан аииклаиаци.

4.у  ерда ///- бошланғич хаво окимининг тезлиги, м/с;
р, - соплонинг радиуси, м;

- сопло чикиш квеимининг радиуси, м;
- торайган кием узунлиги, и;
- ён торайиш бурчаги, град;

» /I/

Вентиляторли хаво пуркагичларининг изотермик хаво окими ўз-
гариши - асосан соплонинг чикип кесимидаги хаво окими тезлиги
■‘Ь!нг ўзгариши билан ифодаланади ва боалангич тез лик ни амалда
аниклаш мураккаб бўлганлиги учун, бўйланма ҳаво окими теэлигининг
‘■‘ ^гаришини бўйланма тезлик /басосида ўрганамиз.

Ҳаво окими бурчакли конус суйри устидан ўтганда, ихки
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/2/

/4/

шунда конусли суйри ярим бурчагини куйидагича аниклаймиз:

/5/

/6/

/7/

Энг катта кийматга эга бўлган конус асосининг радиусини куйидаги­
ча ифодалаймиз:

Конусли суйри баландлигига тенг бўлган кисмдаги ҳаво окими-
нинг бўйланма тезлиги суйри усти кисмининг бир-биридан фарк килув-
чи кисмларга эга бўлганлиги учун, бўйланма ҳаво окимининг теэлиги
куйидагича топилади:

окимга бўлиниб, юмалок кесимли изотермик окимдан тубдан фарк ки-
ладиган халкасимон изотермик онимга айланади. Халкасимон изотер­
мик окимларни ўрганиб, кўпгина олимлар шу хулосага келдиларки,
/4,5/ халкасимон изотермик хаво окимининг бўйланма тезлигининг ўз-
гариши характери конус бурчаги d- га боглик бўлиб, *-^$0 бўлганда
бўйланма тезлик ўзаги соплонинг симметрия ўкига караб ўзгариб, ха­
во окими юмалок изотермик окимга айланади. Шу хулосацан куйидаги
ифодани аниклаймиэ:

бу ерда:

бу ерда: - конус асосининг радиуси, м;
- конус баландлиги, м; / Л /

Шаклланган харакат ҳосил бўлгунга кадар хаво окими Л = /3/
масофани босиб ўтади, Z - соплонинг узунлиги. м, щунинг учун ко­
нус баландлиги Zz - дан катта бўлмаслиги керак, ёки

- ўтаётган ҳаво хажмининг I секундцаги
оғирлиги, н/с

- хавонинг солиштирыа оғирлиги, н/м3

Z - сопло чикиш кесимининг юэаси.м^
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О- ҒеГЯ /-£ -ларнинг кийматини /7/ ифодага кўйиб, суйри конус усти
устидаги хаво окимининг бўйланма тезлигини топамиз:

/8/

2- расмда хаво окими бўйлама тезлигининг конусли суйри устодагп
ўзгариши бўйлама тезлик /Д? га нисбатан кўрсатилган.

2-расм. Ҳаво окими бўйлаиа тезлигининг ^^бурчакка боглпк

ҳолда //у га нисбатан ўзгариши

Графикдан кўриниб турибдики, конус бурчаги d нинг ўснши
билан конус суйри устидаги хаво окимининг бўйлана тоэлиги хам
ошаётир ва энг катта ярим конус бурчак -30° бўлганда, бўйлаш
Х₽чо окимининг тезлигини куйидагича ифодалаапдиз мушин:

//,= /. 5 Ua

^умдан ташкари хаво окими соплонинг чикиш кесимида Еойлашган саг:ол
;илдирагининг айланиш юзаси Гр дан ўтади. Маълумкп, /б/, бу хол­
ла ҳаво окими тезлигининг бир кисми пвмол ғилдмрагининг айлантп-
ришга сарф бўлади.

/9/
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бу ерда: - шамол ғилдирагини айлантиришга сарф бўлган ҳаво
окимининг теэлиги, м/с;

44; - шамол рилдирагини айланиш юзасвдан утган ҳаво
окимининг теэлиги, м/с;

Шамол ғилдирагини айлантиришга кетган хаво окимининг теэлиги хаво
оними энергиясидан фойдаланиш коэффиценти '1 билан ифодаланади.

5 ™

? - нинг кийматини /10/ - ифодага куйиб ва бир катор содца-
лаштиришлардан сўнг, шамол гилдираги айланиш юзасидан утган хаво
окимининг тезлигини аниклаймиз:

Бу одций куб тенглама бўлиб, вчими куйидагича ифодаланади:

Шамол гилдираги айланиш юзасидан утган ҳаво окими теэлиги ^3'
нинг хаво окими энергиясидан фойдаланиш коэффиценти < га борлик
холда уэгариши 3 - расмца курсатилган. <

Расмдан хўриниб турибдики, нинг ошиши билан хаво окими
бўйлама теэлиги ҳам опадтир. Келтирилган графикни анализ килиб ва
бир катор тахминлар асосида 12-ифодани куйидагича ёзишимиз мумкин:

31 — 1

/к/

Соплодан чикаётган хаво окимининг ўртача бўйлама тезлигини
аниклаш учун, соплонинг чикиш кесимидан I- секундда ўтаётган ҳаво
окимининг оғирлигини кўриб чикамиз:

/14/

шамол ғилдираги айланиш юзасидан таш-
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Цунда

/15/

1 У ифодани ёзиб, ҳаво окимининг ўртача бўйлига тезлигини топамиз':

/16/

карида I- секундда ўтаётган хаво
окимининг орирлиги, н/м;
шамол рилд1!раги айланиши юзасидан
бир секундда ўтаетган хаво халии-
нинг орирлиги, н/м;

- шамол рилдирагининг радиуси, и.

_ у с.
'о (-к, **0

3-расм.  Шамол гилдираги айланиш юзасидан ўтган
хаво окими теэлиги нинг га

боғликлиги ?



68

Сқоридаги ифодадан кўриниб турибдики, хаво окимининг ўрта-
ча бўйлама теэлиги конус суйри асосининг ва шамол ғилдирагининг
радиусларига боғликдир.

Мавжуд вентиляторли пуркагич "ОВХ-28" соплосининг чикиш ке-
симининг радиуси Ro =0,2 м ва энг катта ярим конус бурчак% = 30
градус бўлганда, конус суйри асосининг радиуси 0,096 и бўл-
ганлиги учун, шамол ғилдиракли парчалагич ўрнатилган соплонинг
чикиш кисмидаги хаво окимининг ўртача бўйлама тезлигини куйидаги-
ча ифодалашимиз мумкин:

О- /п/

Ҳаво окимининг ўртача бўйлама тезлигининг хаво окими энер-
гиясидан фойдаланиш коэфйиценти | га боғлик холда ўзгариши 4-расн-
да кўрсатилган.

4-расм.  Ҳаво окими ўртача бўйлама тезлигининг
ҳаво окими энергиясидан фойдаланиш
коэффиценти £ га боғликлиги

I, В =0,1 м, 2. =0, (25 м, 3. - 0,15 м

Графикдан кўриниб турибдики, ҳаво окимининг ўртача бўйлама
тезлиги//ўр асосан £ га боғлик бўлиб, коэффицент £■’ нинг юкори
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кўрсаткичларида такомиллаштирилган пуркагичларнинг хаво окими-
нинг ўртача бўйлама тезлиги маввуд вентиляторли ғўза пуркагичи
"ОВХ-28" нинг кўрсаткичларига я кин бўлади. Шундан хулоса килиб
айтиш мумкинки, юкоридаги назариялар асосида мавпуд ғўза пуркаги­
чи шамол ғилдиракли айланузчан дпскали парчалагич ўрнатган ҳолда
жуда кичик такомиллаштириш мобайнида пуда катта самарали ишлов бе-
ришга эришиш мумкин.

ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТЛАР

I. Абрамович Г.Н.

2. Гушин Е.Г.

3. Султан-Шах. Е.Г.

4. Талиев В.Н.

5. Альтщуль А.Д.

6* Фатеев E.U.

-"Турбулент окимлар назарияси" , U. Нашр.
"Физматгиэ". I960 йил. 132-6.

- Вентиляторли пуркагичлар қаво окимини шзг
кллантирувчи мосламанинг конструктив па-
раметрларини асослаш максадида, кичик
ҳакмли ғўза пуркагичининг технологиясини
тадкик етиш. Диссертация, Душанбе. 1976
йил, 204-6.

- Вентиляторли боғ пуркагичининг хаво оки­
мининг параметрларини асослаш. Авторефе­
рат. Р.И. С 7 М. Ростов.Дон. 1963 йил.

- Вентиляция аэродинамикаси. М. "Строй-
издат", 1979 йил. 295-6.

- Гидравлика ва аэродинамика. U. "Отрой-
издат". 1987 йил. 412-6.

- Шамол двэтателлари. М. "Машгйз", 1962 йил.
235-6.
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А.Х. Хокиев, Б.А. Ишниязов

МИНЕРАЛ ЎҒИТ СЕПИШ АППАРАТИ ҒАЛТАГИ ТОЗАЛАГИЧИНИНГ
АСОСИЙ ПАРАМЕТРЛАРИНИ АНИКЛАШ

Экиш аппарати ғалтаги навларига минерал ўғитлар майда эар-
Р^чалари ёпишмайдиган шароитца бу аппаратлар юкори дарлуадя сепии
*екиелигини таъминлайди. Аьсло юкори намли минерал ўғитларни сеп-
■';‘Цца, бўцдан холис бўлишнинг иложи йўк. Ундан ташкари, айрим ми-
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нзрал ўғитлар юкори гигроскопик хисобланаци ва теккан юзага ёпиши-
ШИ мумкин.

Вкори намли ўғитларни ғалтак ёрдамида сетганда, уларнинг
ғалтакка ёпишиш эхтиыоллиги янада опади. Щунинг учун ғалтакни
ёпишган ўғитлардан даврий ёки доимий тозалайдиган мослама ишлаб
чикиш кераклиги уз-ўзидан кўриниб турибди. Щундай мослама сифа-
тида пружнали тозалагич ишлатиш мумкин /1-расм/.

Ғалтакни яхши тозалаш учун унинг кирраси олди ва орка томо-
ни бирор бурчакка зга учбурчаксимон бўлиши керак. Бу бурчак кан-
ча катта бўлса, кирра ёпишган ўғитлардан шунча яхши тозаланади.
Лекин бурчаклар киймати /С* /, ўғитлар ралтак новларига яхши
хойлашчши учун, ўғит ишкаланиш бурчаги /1ў / дан катта бўлмаслиги
лозим, яъни

Ғалтак киррасини прухинали тозалагич ёрдамида тозалаш хара-
ёнини кўриб чикамиз. I- расидан кўриниб турибдики, ралтак кирраси
иккала томонини хам яхши тозалаши учун тозалагич ишчи кирраси
тўғри килиниши керак, чунки уни ботик ёки каварик килинса, ралтак
киррасининг факат бир гомони яхши тозаланади. Пружинали тозалагич
ишчи Артоболевский /I/ буйича симметрии учбурчаксимон формали ку-
лачокка зга уч бўғинли кулачокли механизм ишига ўхшайди. Тоэала-
гич ўлчамлари максинал мумкин бўлган босиш бурчаги кий-
натини танлашга боғлик.

Ралтак кирраси орка томонини тозалащца, тозалагич ишчи кир­
раси цу томонга ётиб колмаслиги учун улар орасида л А бурчак бўлис-
лиги лозин. ^-/0 ни кабул киламиз.

Ралтак киррасига тозалагич кўкраги тегиб колмаслиги учун
куйидаги парт баларилиши керак: 

1 -6^ III

бу ерда: ВЧ - тозалагич ишчи кирраси узунлиги,мм;
/7^ - н°ь чукурлиги /кирра баландлиги/,мм;
2$, “ тозалагич ейилишини эътиборга олувчи узунлик

, J ўсиши, мм. \ ГЧ'
Ij/nat ыМ/9 бурчакларини татминлайдиган тозалагич ўки/ДО ва£7/£
ёйларкинг айланип марказида жойлашади. Щунинг учун тозалагич бур’"
лид: ўки жойини топиш учун^^ва/^А га уларнинг ўртасидан пер­
пендикуляр чизикл&р ўтказилади. Бу перпендикуляр чизиклар кесиши-
нухтаси тозалагич ўкининг жойини беради.
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Щувдай қилиб барча ушбу мулоҳазаларни мапптабда бажариб ёки
аналитик усулда тозалагич параметрлари кийыатларини анинлаш мум­
кин.

I- расмдан кўриниб турибдики, тозалагич бурилиш бурчаги
тент:

Ы + ~3° 0 /2/

/3/

/4/

Бу ифодада^  ̂бурчаги 40 дан кичик бўлмаслиги лозим.
Учбурчагидан

/1/^5 учбурчагидан &

«/.ж

ечилгандаД/

Бу ердан

/ П gL /Л?У . '
/Л^/т топиш учун тенгламалар систеыасини тузиб, у ечилгандаД/
гўғри чизиғи ва галтак ички радиуси^-ли айлана кесиппппг^ нук-
таси координаталарини топиш мумкин. Бу тенгламалар систеыасини
ктйчцаги кўринишда тасаввур қилиш мумкин:

бу врда:<£ - галтак ташкари радмуси,мм.
Бу ердан

/Ь/

/7/ ‘
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81^ 4- fe -
/Ъ/ ни /5/ га кўйиб, /0]£>/ масофани, яъни ^0 ни топамиз.

4=Ж= /®/
/9/ формуладан кўриниб турибдики, сргдасофа тозалагич бурилиш бур­
чаги га боғлик, кейингиси эса ўз навбатида маисшлал цумкин
бўлган босиш бурчагп^адз-га борлик /2- формула/.

бурчаги тозалагич ўлчамларидан ташкари, галтак кирраси-
нинг тозалагичга босиш микдори ва цеханизининг оний фойдали иш
коэффицанти /ф.и.к./ни аниклайди. Максииал мумкин бўлган босим
бурчагиJ/^ни танлашнинг иккита йўли бор:

а/ механизм минигдал ўлчамларини таъминловчи шартидан келиб
чикиб:

б/ механизм оний ф.и.к. максимал кийыатларини таъминловчи
шартидан келиб чикиб.

бурчагини аниклаш учун тозалагичга кўйилган кучларни,
унинг ишчи кирраси йўналишига проекцияланади:

бу ерда: Р - галтак киррасининг тозалагичга босим кучи, Н;
' Г - тозалагичнинг галтак киррасига ишкаланиш коэффи-
J центи;

- барча кучларнинг тент таъсир этувчиси, Н;
Бундан

о'-  /II/

Агар кирра тозалагич жуфтидан ишкаланиш эътиборга олинмаса,
/II/ формулада бундай кўринишга келади:

р = A Wfi___
'Р С.ОЯ, ^ргм^х

/12/
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I
/2/, /9/ ва /13/ формулалар ёрдамида механизм оний ф.и.к. ва тоза-
лагич ўлчамларининг бурчагигз боғликлигини кўрамиз /2-рае:/. Бу
богланишлар бурчаги опиши билан механизм оний ф.и.к. /^ / ва
тоэалагич ўлчанлари /&/ камайишини кўрсатиб турибди.

Максимал мумкин бўлган босиш бурчаги -1,2 шартидан
келиб чикиб аникланиши, ўтказилган тадкикотлар /2/ натижасвда ўр-
натилган.

Оний ф.и.к. /у тенгЛк Г/)Д£.

2- раем. Механизм оний ф.и. к / ў / ва тоэалагич
ўлчами / /Л/ нинг максимал мумкин бўлган

босиш бурчаги га борликлиги
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Бу ерда: - максимал оний ф.и.к. га эришгандаги босиш бурчаги
киймати.

2- раем бўйича максимал оний ф.и.к.- 40° бўлганда таъ-
минланади. Бу ердан максимал мумкин бўлган босиш бурчаги ^д 50°га
тенг.

-5 нм, 5мм, 25 tD.i, -20 мм кабул килиб, ку-
йидагилар аниклавди. 10 мм ва -35 мм.

Прулгинали тозалагич ўрнатилган сепиш аппаратига 1667676 но-
мерли муаллифлик гувохномаси олинган ва бу сеппш аппаратлари ўрна-
тилган култиватор- оэиклантиргич "КХУ-4" ҳозирги пайтда хўсалик
синовларидан ўтмоқца.

ЙОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТЛАР
I. Артоболевский И.И. - Ҳозирги запон техникасидаги механизмлар.

ly-том. Москва.: "Йан", 1975. 448-6.
2. Левитский Н.И. - Кулачокли механизмлар. Москва.: "Машина-

соэлик", 1964 . -287-6.

УДК 631. 333. 6

А.С. Ли, Д.Ш. Чаянов

ТАС1АЛИ ТРАЛСПОРГЕРЛАРДА ЎҒИТ ПАҒЧАСИНИНГ
ҲАРАКАТ ЯЎЛИНИ ТЕКШИҒИП ВА СШИЛГАН ЎҒИТ

КАТОРЛАҒИ ОРАСИНИНГ КЕНГЛИГИНй АСОСЛАШ

Бу назарий иэланишлардан максад, сепилган ўгит каторларн
ораси кенглигини асослаш учун ён тошонга чицарадиган транспортер-
ларца Т гўнг парчаларининг ҳаракат йўлини ўрганишцан иборат.

Ён тог.онга чикарэдиган тасшали трлнепортерларда /1-рас.ч/
ўғит парчасининг ҳаракат йўлини ўрганиш учун, ўғит /гўнг/ парчаси
унинг юзасидан куйидаги бошланғич шартларда аиралоци деб тахтлин
Киламиз.

г»
Vx

- Vb S <
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I- раем. Уғит парчаларининг харакат йўлини
аниклашга оид .

Унда, уғит парчалари ҳаракатининг дифференциал тенгламаси куйида-
ги кўринишца бўлади:

2. /I/
/I/ ни интеграллангандан кейин

~L
y^f+VoSin£.J /2/

хелиб чикаци.

Ҳосил булган тенгламалар системасини /2/ иккинчи марта ин-
теграллаш, куйидаги тенгламаларни олишга имкон бераци.
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/3/

/3/ - тенгламалар системасидан нинг кийматини чикариб ташла-
сак, Куйидаги тенгламага эга бўламиз.

у=А—м
Бу тенгламани содцалаштириш учун куйидаги

(1---- ~~~5---- '■>
белгилашни киритамиз:

Натижада /4/-

ў-
’'ўринишга эга бўлади.

Шундай килиб, ҳосил бўлган ифода квадратли функциядир. Бун-
лай функциянинг графиги симметрия ўкига параллел бўлган парабо­
ла кўринишида бўлади.

Мосламанинг баъзи бир параметрларини асослаш учун кайтадан
/3/- тенгламалар системасини кўриб чикамиз.

Ён томонга чикарадиган тасмали транспортер юзасидан ернинг
взасигача ўғит парчасининг узилиш баландлигини Ьтр~^ га тенг
Цеб фараз килсак, бунда унинг эркин тушиш вактини / /? / куйидаги

>пиш мумкин:
^1ТР ~ /5/

ифода оркали

Бунцан

/6/

келиб чикади.
Д нинг кийматини /3/ ифоданинг биринчи тенгламасига кўйсак,
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X= Vo <jos ё[&[ + s l^s -% 

келиб чикади.
Бу ифода X кўрсаткични ён томонга чикарадиган тасмали транс-

портернинг технологик параметрларига борлик эканлигини кўрсатаци.
/7/ ни хисобга олган холда сепилган ўғит /гўнг/ каторлари

орасининг кенглигини /В м/ аниклаш мумкин /2- раем/.
Шундай килиб, сепилган ўғит асосий катор ораларининг кенгли­

гини ҳисоблаш учун ифода куйидаги кўринишда бўлади:

#/4-Vc /8/

ёки -Xo't'lb

кайсики Xp - парчанинг учил масофаси, м;
Гь ~ транспортер барабанининг радиуси.м;
Д - транспортер барабанлари ўклари орасидаги масофа,м;

q1 - бўлгичлар маҳкамланадиган нукталар орасидаги
масофа, м.

ФОЙДЛЛАЕШГАН АДАБИЁТ

I. Эм А.Д. и др. -Производственные испытания машин пред­
посевного ленточного внесения навоза под бахчевые
культураы. В кн.: Интенсификация и оптимизация
малинных процессов возделывания нехлопковых куль­
тур.- Ташкент, 1991 .- 118 -б.
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2- раем. Ўрит парчасининг учиш масойасини ва асосий
катор орасининг кенглигини аниклашга оид
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УДК 631.358; 633.511

Н.А. Пулеметов, И.М. Сабликов
ҒЎЗАПСННИ ЮЛИВ МАЙДАЛОВЧИ МАШИНАМИ УЗАТУВЧИ
ВАЛЩ-ТАТМИНЛАГИЧНИНГ ҒИФЛАР ЕОЙЛАШГАН ҚИСМИ

ДИАМЕГРИНИ АНИКЛАШ
Ўзбекистон жумхурияти агросаноат комплексини ривожлантириш-

нинг 2010 йилгача булган умумий йуналишлари фан-техника таракки-
ётини жадаллаштиришни кўзда тутади. Бу масалани ҳал килиш ҳозирда
кишлок хУжалиги ишлаб чикаришида мавжуд булган машиналарни мукам-
маллаштиришни, янгиларини яратишни ҳамда илмий тадкикотлар нати-
жаларини амалда кУллашни талаб килади. Щу билан бирга кишлок ху-
жалиги машиналарининг иш унумдорлигинй 1,5-1,8 марта оширишдек
вазифалар ҳам куйилган /I/.

Майдаланган ғузапояни сочиб ташлаб ҳайдалган ерларда киш
давомида унинг чириши тезлашади ва баҳорги дала ишларини ўткаэиш-
га ҳалакит бермайди.

Ана шу ишларни амалга ошириш максадида УзМЭИ да ғўзапоя йи-
ғиштиришнинг ҳар хил технологиялари буйича ишлайдиган универсал
юлгич-майдалагич "КИВ-4" машинаси яратилди.

Юлгич-маЙдалагичнинг самарадорлигини ошириш учун унинг унум-
дорлигини ошириш ва ишлашига кетадиган сарф-ҳарахатларни камайти-
риш зарурияти туғиладики, бу уз навбатида машинанинг илгариланма
ҳаракат тезлигини ошириш йули билан амалга оширилади. Шуни эъти-
борга олиш керакки, машинанинг тезлиги ошиши билан унинг сифат
курсаткичлари камайиб кетмасин.

Шу муносабат билан юлгич- майдалагичда рузапояни майдаловчи
барабанларга узатиб бериш жараёнини Урганиш ва машинанинг 8 км/со-
атгача булган юкори тезликларда ишлашини таъминлаши мумкин бул­
ган ралецларнинг макбул параметрларини илмий жиҳатдан асослаш ма-
салалари катта кизикиш уйғотади.

Валец-таъминлагичнинг уз уки атрофида бурчак тезлик би­
лан айланишила гузапоянинг узатилиш пайтидаги чизикли тезлиги

га тенг булади, яъни ғузапоя билан шнек орасидаги
ишкаланишни эътиборга олмасак, юкорига караб 1% тезлик билан хара-
катланади. Гузапоянинг 0,1 м баландликка кутарилиши учун кета­
диган вакт

" №CZ+fl /I/га
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тенг булади. Ammo ~ 4- 

бунда - майдаловчи барабан билан киркилиш йўналишига карши
турган пластина орасидаги зазор,нм;

- киркилиш йўналишига карши турган пластннанинг
баландлиги, мм;

- валец рифларининг кедами,мм;
- валец рифларининг сони.

Вулардан га эга бўламиз;
-А-

Урнига куйишларни бажариб

/2/ ни

хосил киламиз. . 0
Майдаловчи барабан-^г 4-^-

ёки
бурчак тезлик билан айлакади

/3/
бунда & деб Кабул килсак

Q7 - барабаннинг вакт давомидаги бурилиш бурчаги яъни барабанда-
ги пичоклар орасидаги бурчак. .

/2/ ишда пичоклар орасидаги ёй узунлиги ^/'? экани
чикарилган.
бу ерца -барабан радиуси, м.

Гузапоянинг барабандаги пичоклар орасидан утпш вакти келиб
чикди ва у /2/ га тенг бўлиши керак.

4: +- /V-A ____

Ҳосил бўлган тенгламани валец радиусига нисбатан ечиб

КО* /З/ ™

топамиз.
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I- раем. Валец-таъминлагич рифлари жойлашган кисмининг
диаметрини аниклашга доир

I- майдаловчи барабан; 2- валец-татминлагичнинг рифлари жойлаш-
ган кисми; 3- кесишга карши турган пластина; 4- майдаловчи бара-

баннинг пичоклари

Шундай килиб узатувчи валец-таъминлагич рифлари жойлашган
кисмининг диаметри ва юлгиччлайдалагич параметрлари, яъни валец-
лар айланишининг^бурчак тезлиги, барабаннинг /{ радиуси ва бара­
бан айланишининг/^f бурчак тезлиги орасидаги боғланиш келиб чикди.

Уларнинг кийматлари
104,7 рад/с R - 0,175 м

/1 - 0,01 м П - 4 шт.
L(/b ~ Pa-4/0 М*
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/5/ формула буйича ҳисоблашларни аиалга ошириб валец рифлари
уойлашган кисмининг диаметри^ z- 154 мм эканлиги аникланди.'

ФОЙДАЛАЮШГ^АД^ИЕТЛАР
I. Ўзбекистон пумҳурияти кишлок хўшалигини комплекс механи­

зация лаш ва электрлаштириш тараккиётининг 2010 йилгача бўлган уму-
мий йўналишлари.

2. Арик очиб майдаланган ғўзапояни кўмиб кетадиган мослама-
си бўлган юлгич-майдалагични яратиш. Илмий-тадкикот ишларининг
хисоботи. ЎзМЭИ. -Янгийўл, 1990 .150-6.

7ДК 631.ЗП.7 : 358:634.0.367

Ю.Н. Кодиров
ҒЎЗ/ЛСЯНИ МАЙДАЛОВЧИ МАШИНА

Ғўзалояни ўз вактида йиғиштириб олив, ундан кейинги ишларми
муваффакиятли бажарилишини таъминлаб, келгуси ҳосил учун пухта за­
мни яратиш имконини беради.. Пояларни майдалаш уларни хар хил зхара-
"нларца ишлатишни осонлаштиради.

Турли ўсимликларни кесиш хсараёнларининг илмий тадкикотлари
билан Н.Е. Ғёзник, Л.И. Комаров, М.С. Ғаниев, М.Н.Сабликов, А.М.
Хоплонов ва бошкалар шуғулланганлар; Бу тадкикотчилар ишларининг
'нализи шуни кўрсатадики, улар асосан узатувчи транспортер ва бо-
сиб турувчи барабан ва бир нечта каторлардан олинган пояларни ке-
сувчи барабани бор машиналарни ишини ўрганган.

Ҳар бир катордан ғўзалояни алоҳида юлиб олиб майдаловчи ма-
пинанинг юлувчи пангаларини ишини Н.А. Қуламетов ва А.А. Усмонов
инекли жуваларни ишини ва майдаланган массами юклашни Б.М. Имингю-
нов ўрганганлар. Бу машинанинг майдаловчи барабанпни ишлаш мараёни
‘'оникарли тадкикот килинмаган эди.

Юлгич-майдалагичнинг технологии нараёни куйидагича ўтаци
х1-расм/: машинанинг каторлар оралаб ҳаракати пайтида ғўзанинг по-
дси жуваларнинг шнекли кисми билан олинади ва тепа кисми билан
майдаловчи барабан томонига эгилаци. Ана шу пайтда гўзанинг илдиэи
:анжа таъсирида юлиб олинади. Поянинг иайдаланиши тела кисмидан
бопланади ва сўнг пастки кисмини рифли нувалар пичоклар остига кў-
"ариб беради.

Теоретик анализ килиш учун дастлаб гўзапоянинг огирлигини
'апандлиги бўйича тацсимланиши ва кесиш тезлигини 15,6 м/с - дан

42 м/с - гача ўзгариши билан боглик бўлган кесишга сарФланади- 
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ган ипппс ўзгариши ўрганидди. Рўзапоянинг бутунлай оғирлигидан
пастки кисмини микдори ушбу эмпирик формула билан ифодаланади:

>/zTjV7~ o,cv /т/
бу ерца 2 - бўлиниш нуктасининг пуштага нисбатан бўлган баландли-
ги, см.

I- раем. Юлгич-майдалагичнинг схемаси
I- йўналтиргич, 2- шнекли жува, 3- панжа, 4-пичокли барабан,
5- кўзғалмайдиган пичок, б- йўналтирувчи труба

Баландлиги бўйича ўрта ҳисобда олинган кесиш ишини кесиш
теэлиги билан борлониш формуласи:

х /2/_

бу ерда V - кесиш тезлиги, м/с.
Ғўзапоянинг ўлчам характеристикалзри ва физик хусусиятла-

ридан теоретик тадкикотда фойцаланилди. Биринчи кесиш пайтидаги
пся ва барабаннинг ўзаро учрашиш нудтаси, майдаланган ғўзапоянинг
бўладларини узунлиги бўйича таксимланиши, майдаловчи барабанга
ўтказилаётган параметрлар билан борланиши, барабаннинг формасини
пичокларнинг тўғри тиғининг бурчаги билан борланиши текширилди.
Натижада куйидагилар аникланци: барабаннинг диаметри 0,4 м дан
0,6 м гача бўлиши керак; ҳисобли кесиш узунлиги 3-3,5 см бўлиши
ва шунда пичоклар сони 8 та ва барабаннинг бурчак тезлиги 113-
132 рад/с бўлиши керак; пичоклар тигининг 17° бўлиши; барабаннинг 
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узунлиги 0,13 м дан кам бўлмаслиги керак.
Лаборатория ва дала тажрибалари натижасида шу нарса аниклан-

дики, майдалаш сифати ва юлиб олиш тўлалиги бўйича агротехник та-
лаблар барабаннинг куйидаги параметрларида таъминланади: диаметри
600 мм, узунлиги 130 мм, тиғлар бурчаги 17°, пичоклар сони 8 та,
айланиш тезлиги 1080 айл/минУПЗ рад/с, шунда ҳисобли кесиш узун­
лиги 3,5 см бўлади. Ташрибалар такомиллаштирилган барабан май­
даловчи агрегатнинг 2,19 м/с теэлигигача ишлашини татшнлашини кўр-
сатди. Шунда у 2,01 кВт кувватни талаб килади.

Оптимизациялаштирилган майдаловчи юлгич -майдалагични ишлаш
кобилиятига бахо бериш учун 4 каторли машина ясалди. Синовлар уни
юлиш ва териб олиш тўлалиги бўйича агротехник талабларга тўла жа-
воб беришини кўрсатди. Майдалаш сифати бўйича ҳам у агроталаблар
нормасига тўғри келади.

Юлгич-майдалагичнинг ишини янада яхшилаш учун майдаловчи
аппаратнинг конструкциясига майдалашни яхшилайдиган мослама- рекат-
тер /кайта майдаловчи ёки ёрувчи/ киритилган. Ғёкаттернинг рифлари
/пичоклари/ кайси нуктадан бошлаб ўрнатилишини билиш учун поянинг
каттик ўрнатилган /кимирламас/ пичок олдида кесилиш жараёнини на-
зарий жиҳатдан кўриб чикамиз. Поянинг бир кисни понасимон пичок би­
лан кесилган пайтда ўша киемга понанинг юзасига перпендикуляр йў-
налишцак^ тезлиги берилади. Кесилишнинг охирги пайти-
да киемга Q /2- раем/ нуктасига нисбатан айланма тезлик берилади.
By ҳолатда киемнинг бурчак тезлиги:

/ ,/ С< _ И/
^--7------- £>! Ш

бунда оС - пичок тигининг бурчаги;
\/<5 - пичокнинг айланма тезлиги;
(/ - поянинг диаметри.

Киемнинг бурилишидаги айланма, ва абсолют тезликлари:

к = (А kt =
* #7 Act

с<’ - 30°, - 3,5 ал ва^ - 1'0 мм бўлганида илдиз ости ифода

1,044 га тент, яъни^^/^ • Демак кесилган бўлак пичокдан олдин-
Рокда учиб кетади. Масалан, барабаннинг радиуси р - 0,3 м ва
^Урчак тезлиги - 100 рад-с бўлганца - 30 м/с ва 31,3м/с.

Бўлакнинг учиш йўналишини аниклайниз:
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2-расы. Рўзапоянинг кесилиши ва
бўлакнинг йўналиши ҳшлда тезлиги

V СК. (?jO w

Уфкка нисбатан Йўналиш бурчаги:

/5/

Ҳаракат йўлими гўғри чизик деб оламиэ ва унинг тенгламаси
куйидагича бўлаци:

L /о/
Бу ерда XQ ва Уо бўлакнинг оғирлик марқазини координаталари

To -/и Sinti /7/

у, = &=£ ytr, ■- fail.

бунда X - кимирламас пичокнинг координатаси /X - 20 мм/.
Ҳаракат йўлининг аппаратнинг орка девори билан учрашиш /яъни

биринчи ркФяинг жойлашиш/ нуктасини топиш учун куйицаги тенглама-
лар системасини ечамиз:
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/е/
Бу ечим рекаттернинг бошланиш бурчак координаталарини аник-

лашга ёрдам беради:

/9/
({ - 0,3 м бўлганида 31° ва/\ - 0,35 м лигида of -34,5° бўлиши
хисобда аникланди. Шунда ҳисобда-8° 47 чикди. Талриба вақтида
катта тезликли кинолентага ғўзапоя майдаланиш параёни туширилди
ва - 13° деб ўлчаб топилди.

АКШнинг ўрта ғарбидаги Пурдьэ университетида иняенер К.Б.
Ричи ва агроном Ю.Р. Гриффит тупрокнинг тузилишини яхшиловчи ва
намлигини садловчи ерни экишга тайёрлаш усулини ишлаб чикишган
/I/. Бу усул 4-каторли ғўзапоя майдалагичини кўллашда асосланган.
Унинг ротори оркасида ерни юмшатиб, пушта оладиган дисилар дойлош-
ган. Махсус новлар майдаланган ғўзапояни катор оралигига ташлайди.

Ғўзапояни йиғиштириш ерни юмшатиш билан бирга пахта терил-
гандан сўнг ўтказилади. Экишцан бир-икки кун олдин ариклардаги
майдаланган ғўзапояга тегмасдан пушталарни тўғрилаш учун култива-
ция килинаци. Бу урул тупрокнинг ювилиб кетишини камайтиради, чун-
ки майдаланган ғўзапоя ва тупрок аралапвласидан сув секин сингиб
окади; баҳордаги дала ишлари камаяди; ғўзапояни майдалаб сочганга
нисбатан тупрок тезрок курийди ва исийди; ёзда тупрок катламида
намлик узок вакт сакланади. Тракторларнинг далада юриши камаяди
ҳамда улар йилдан йилга ўзининг ғилдираги изидан харакатланади.
Ғилдираклар билан босилмайдиган пуюталардаги тупрокнинг тузилиши
с.ув сингиши учун нуда кулай. Ерни экишга тайёрлаш учун сарфланаци-
ган кувват камаяди.

Ҳозирги вактда Ўзбекистон ва Козоғистоннинг баъзи хўналикла-
рида томчилатиб суғориш технологияси кўлланилмокца. йкоридаги тех­
нология билан у кўп киҳатдан тўғри келади. Унда икки каторли "Бен
Дор " фирмасининг юлгич -майдалагичи кўлланилади.

Машинанинг таркибида суғурувчи резинали ғилдираклар, кўтара-
диган кисувчи транспортер, йўналтирувчи жувалар ва пичокли майда-
,ловчи барабан бор, уларнинг оркасида катор оралиғида ҳандак очгич
ўрнатилган. Пушталар найзасимон панкалар ёрдамида кмшатилади ва
Кайтацан дисклар ёрдамида олинаци. Бу машинанинг оғирлиги 4 тонна-
гача боради ва у 140-170 от кучига тенг куаватни талаб килади.

УзМЭИ да ишлаб чикилган "КИЗ-4" юлгич-майцалагичнлнг конс- 
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трукциясини анализа шуни кўрсатдики, у ғўэапояни майдалаб, кагор
орасига кўмиб кетадиган машинами лойихалаш учун ишлатилиши мум-
кин. Бундай машина ғўзага томчилатиб суғориб парвариш килиш техно­
логия сида кўлланилиши мункин.

Бу машинанинг икки каторли намунаси 1991 йилда ирригация бў-
йича БМКБ да лойиҳалаштириб ишлаб чикарилди ва ЎзМЭИ да синаб кў-
рилди. У хам юлиб олиш тўлеитиги ва майдалаш сифати бўйича агротех­
ник талабларга лойик. Кейинчалик конструкциясини мукашаллаштирил-
са, у чет зл намуналаридан енгилрок ва кам кувват талаб киладиган
бўлади.

ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБ1ЙТ

I.. Окучник для мульчирования почвы. Механизация хлопководст­
ва, » 12, 1978, 25-26-6.

УЖ 631.358: 633.511
И.М. Сабликов, D.H. Кодиров-'

ТЎЗЯ10ЙНИ МАЙДАЛОВЧИ АЛПАРАТНИНГ КАЙТА
МАЙДАЛОВЧИ ЁКИ ЁРУВЧИ РЖЛАР ЛАДАМИ

Узбекистон кишлок хўхалигини механизациялаш ва электрлашти-
риш илиий-тадкикот институтида "КИВ-4" юлгич-майдалагичнинг наму-
наси ишлаб чикилган. Осон хайдаш ва пояларни тупрок катламида тез
чирипи учун агротехник талаблари бўйича 10 си дан опыаган бўлакча-
ларга кесиш керак. Мол гўнги билан аралаштириб уйиб кўйилган май-
даланган ғўзапоя 60° гача кизийди ва ундаги вилт касаллиги йўкола-
ди. Саноат хом ааёси сифатида курилиш материалларини ва хар хил
кииёвий иоддаларни тайёрлаш учун ыайдаланган ғўзапояни кўллаш ку­
да й бўлади.

"КИВ-4" юлгич-майцалагич ишлаганда, у каторлар оралаб ҳара-
кат килади ва ўзиникг тупрокни юмшатадиган панжалари билан ғўза-
ни илдизларини бўшатади. Айни шу вактда ғўзани пояси шнекли жуфт
жувалар орасига тупади ва бу жувалар пояни энгаштириб тепа томони
билан майдаловчи пичокли барабанга узатади. Барабаннинг пичоклари
ғўзапояни тепа кисмини кесиб олади, кейин яувалар пояни илдиз то-
монини пастдан тепага пичоклар остига узатади. Бу пайтда поялар
барабаннинг пичок ва каттик ўрнатилган пичок орасида /кайчи принц-
пица/ кесилади. Майдаланган ғўзапоянинг 90 фоиз кисмининг узунли-
ги 10 смдан ошмаслиги керак.
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Юлгич-майдалагичнинг харакат тезлиги ошиши билан ғўзапояни
майдалаш сифати ёмонлашаци ва алпаратнинг конструкциясига майда-
лашни яхшилайдиган мослама -рекаттер киритиш лозим.

Кайта майдаланадиган бўлаклар барабаннинг пичоклари ва аппа-
ратнийг орка деворига ўрнатилган пичоклар /рифлар/ орасида ўтаци.
Бунда поянинг бўлаги рифларнинг орасига тушган холдагина бўлинади.
Поянинг бўлаги цккита рифнинг устига тушса барабаннинг пичоги уни
чеса олмайди.

Бунинг
масалани

Шунинг учун биз бўлакнинг иккита рифнинг орасида ёки устига
тушишининг эхтимолини аниклаш масаласини ечищимиз керак.
учун "игна масаласи" ёки "Бюффон масаласи" деб номланган
ечилишини кўллаймиз /I/.

Ғўзапоянинг бўлагини узунлиги г ва иккита рифнинг оралиғи
, Ц7 бўлак ва риф орасидаги бурчач^д вабўлакнинг учлари-

дан энг якин рифларгача масофа бўлсин /1-расм/.
Масала шартидан келиб чикиб, ва_у9 тасодифий микдор-

ларнинг хар бири текис таксинланган деб ҳисоблаш табиийдир
бурчаги ‘ -(^
оралиғида^, ва масо<*алари/%) оралиғида текис
таксинланган. Худди шундайва Cf тасодифий микдорларни
эркли деб хисоблаш ,ҳам табиий. Шундай килиб^, ва
//> if) тасодифий нукталарнинг мумкин бўлган холатлари тўғри
тўртбурчаклардан иборатдир:

t / о /

Поянинг бўлаги I ва 2 чиэикларини ке?иб ўтишини А ва В ходи­
ла лари деб белгилаймиз. Улар факат^<£б> irt
шартлари бажарилган холдагина содир бўлиши мумкинлигини кўриш ки-
Йин эмас. Бу тенгсизликлар ёрданида 5” тўғри тўртб.урчакдан акра-
тиладиган сохаларни S /А/ ва S оркали белгилаймиз /2-расм/.
Демак, кесишишнинг изланаётган Р эҳтимоли/Й^(Г^/^ходисаси-
нинг эхтимолидан бошка нарса эмас экан.

Бундан P/А/ •aS/A/ : S ва Р/В/-Х7в/ : _j> экани келиб чика-
ди. Бунда иккала ходисанинг баробарига -бўлишнинг эҳтимоли Р/С/ -
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Р/АВ/. А ва В ходисалари бир-бирига боғлик бўлмаганлиги учун
Р/АВ/ =• P/А/. Р/В/

$ /А/ ва _£ /В/ тент бўлганлиги учун
Р/АВ/ Р2 /А/ ■

Умуман бўлакни ташлашда Ц7ва -> бир хил эхтимол билан ва
бири биридан эркин куйицаги чегаралардаги кийматларда бўлиши мум- 
кин:

Р^)-Р е'z

Унца бўлакнинг-хамма ташлаш ҳодисаларини киймати
/тўртбурчакнинг юзи/. •

P/А/ эхтимолининг ҳисоблаймиз.Бунин? учун-> /А/ соханинг
юэини одатдагидек интеграл кўринишида ифодалаб топамиз:

* L vL\

Бу формула поянинг бўлагини ёрилмаслик эҳтимолини кўрсата-
ди. Ёрилган ёии кайта майдаланган ғўзапоянинг бўлакларини микдори
90 р деб олинса Р/АВ/ - 0,10 бўлаци.

Бунца юкоридаги формуладан рифларнинг жойлашишини шуидай
кадами топилипи мумкинхи, уларца поя бўлаги иккита рифнинг усти-
га туеип эхтимоли жуд» кам /0,1 га тенг/ бўлади. Бўлакнинг узун-
лиги 0,1 м реб олсак куйидаги тенглама ҳосил бўлади: .

/ ^[5 i ЧС-Н, “

гх O.QJ-
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I- расы. Бўлакнинг рифлар билан ўзаро жойлаоиши

2-'СОҳаларнинг схемаси

Бу тенгламанинг ечими ”*0,05593 м ‘х мм. У шуни иўрсата-
. .'ЛИ-, рифлар кадами 5,6 см дан хам бу.'П'асг.*:— *ерак. Бу албатта
•••.■•зал ҳолдаги наэарий киймат. Рвкатт^р^'" p-а- и-этчи хисобга олил 
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учун лаборатория шароитида синов курилмасида тажрибалар утказил-
ди. Бу тажрибалар математик режалаштириш методидаги "Хартли -4"
режаси ёрдамида ўтказилган ва рифларнинг бошланиш бурчаги, жойла-
шиш бурчаги кадами ва баланцлигининг /3-расм/ бўлакларини ёрилиши-
га таъсири ўрганилган.

3-расм. Гёкаттерли барабан схемаси
Қуйидаги жадвалда факторларнинг ўзгариш сатҳлари кўрсатил-

ган. Тажрибаларнинг натижалари "ҒЬботрон-1715" ЭҲМ да ишланганда
майдалаш ва ёриш даражаларини регрессия тенгламаларини олишга са-
зовор бўлдик:

I-жадвал ■
Факторларнинг ўзгариш сатҳлари

Факторлар ’Фактор- ’Ўлчов ’ Куйи ! Урта ’Юкори
(Ларнинг | бирлиги / сатҳи 1 сатҳи 0 i сатҳи 4-1• оелгила- • ,.—I , .
Jри '1' 1

Рифларнинг
бошланиш бур­
чаги, Xj 20° 25° 30°

Жойлашиш бур­
чаги, ‘
Кадами, Л

Баландлиги,

*2 20° 28° 36°

хз «м 21 42 63
х4 мм 6 8 10
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А= 87,2059 - 1,690Хт + 2,390Х2 4- 1,475Х2Х3* 2,375Х2Х4

Р- 66,8836-1, 4533Xj-s- 3,0,867Х24- 3,2133Х34<3,0633Х4-2,3428Х3 -

- 2,1928Х4

Майдалаш даражаси А /ёки 10 см гача бўлган бўлакларнинг
микдори/ 90 фоиздан кам бўлмаслиги шарти билан ёриш даражаси Р
максимал даражасини таъминловчи рекаттернинг параметрлари "ҒЬбот-
рон-1715" да хисоблаб топилди:
Хт - - 0,99
Х9 - 1,0 .
Х3 - 0,685
Х4 - 0,698

-20°03^20°
, СХ2=36°

/ч- 56,335 мм ~
- 9,4 мм

56 мм

Бу параметрларда майдалаш аппаратининг хисоблаб аникланган
кўрсаткичлари А=90 %, Р-= 73,6 % бўлди.

Натижада эхтимоллар назарияси асосида топилган рифлар када-
мининг катталиги тажрибадаги катталиги билан тенг чикди ва наза-
рий тахминимизнинг тўғрилигини исботлаб берди.

ФСЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТЛАР
I. Солодовников А.С. Эхтимоллар назарияси.- Т.: "Ўкитувчи",

1983 .209-6.
2. Кадыров Ю.Н. Обоснование параметров измельчающие- транс-

по портирующего барабана корчевателя-
измельчителя кустов хлопчатника.
Дисс... канд. техн. наук. Янгиюль,

1986. 120-6.

>ДИ 631.374:635.6
Н.А. Бабанов

ЮКЛА|11-ТРЛНСП0РТ КУРИЛМАСИНИНГ ИШ УНУМИНИ
АНИКЛЛШ ВА ДАВР1Й ВАКТ ИЧВДА БАДАҒГАН 1ДП

ЖАРАЁНИНИ ЎҒГАНИП
Республиканца кишлок хўжалигдца эртаки карам, <>акдажон, по­

мидор, булғор калампири ва бошка турдаги сабзавот экинлари ҳосили
бир неча марта териб олинади. йигим-терим пайтида ёгоч кутилар, 
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газлама, полимер толадан тайёрланган коплар, челаклар ва ҳар хил
идишлардан фойдаланилади. Идишларга тўлдирилган сабзавот ва мева-
лар.чи катор орасицан олиб чикиш, транспорт воситаларига юклаш-
тушириш ишлари кўл меҳнати билан бажарилади, бу жараёнларни меха­
низация лаштириш учун 1991 йилги илмий тадкикотлар натижасида Уз-
МЭИ транспорт бўлимида янги юклаш- транспорт курилмаси яратилди
/1-расм/.

I- раем, Юклаш-транспорт курилмасининг
кинематик тасвири

I- трактор; 2- Гидроцилиндр; 3- ишчи дастаги; 4- тик ром;
5-санчки; б- ғилдиракча; 7-тортувчи занжир;
8- таянч ғилдираги; 9- дастак; 10 - тирков
механизми; II- реактив штанга.

Қурилма 1992 йилда УзМЭИ синов майдончаларида, Тошкент ви-
лоятининг Янгийўл районидаги "Қовунчи" жамоа хўжалигида дала шаро-
итида дастлабки тажрибадан ўтказилди.

Юклаш- транспорт курилмасининг иш унуми I соат ичида бажа-
рилган иш микдори билан ифодаланади ва назарий жиҳатдан куйидаги-
ча аникланади.

Л-bCU-f - и гр /
т/соат

С^-юклагичнинг белгиланган юк кўтарувчанлиги, т /500 кг гача/;

юклагичнинг юк кўтарувчанлигига кўйиладиган коэффииент микдо­
ри;
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Ф - даврий вакт, мин; даврий вакт иш жараянидаги вактлар йигин-
цисидан иборат. Юклагичнинг юк кўтарувчанлигига кўйиладиган коэф-
фицент микдори

/// - идишдаги сабзавот огирлиги, кг;
TJ- даврий вакт, с;

- Курилыанинг ҳаракат тез лиги, м/с;
Z- - идишлар тўплами орасидаги масофа, м;

А- - сабзавот майдони, м.
Курилманинг дала ппроитида ўтказилган II боскичдан иборат Т

Даврий вактини кўриб чикамиз: .
Т -// + .... Л/

- экин майдонига кириш вакти, бунда катор узунлиги, йигиш-
тирилмаган ҳосилнинг мавжудлиги ҳисобга олинади ва машина ёки
агрегатнинг сабзавот майдонида бурилишига йўл кўйилмайди.

~ " катоР узунлиги, м; агрегатнинг юк ортил-
ган холатдаги тезлиги, км/соат; сабзавотларни саклаш шартига асо-
сан дала шароитида агрегатнинг тезлиги оширилмайди ва 2,4... б км/
соат оралигида бўлаци;
/2- юклагич ишчи дастагини тушириш вакти, с, ^£2 5,.. 7 с.
7j - юк тўпламига якинлашиш, с;/ тўлдирилган идишларнинг орали-
:ига боглик;

1/ /"Уу Га ТеНГ

- юкнинг ўртача орирлиги, т
Назарий иш унуми агрегатнинг назарий харакат тезлиги асоси-

ла ва курилмадан фойдаланилмаган вактни /бурилишлар, салт юришлар,
ўК- арикларцан ўтиш/ ҳамда турли сабабларга кўра агрегатнинг тўх-
таб туришларини хисобга олмаган холда ҳисобланади. Назарий иш уну­
ми куйидаги формула ёрдамида ҳисобланади:

0,1-шсг
бу ерда, В - агрегатнинг камраш эни, м;
1^2назарий ҳаракат тезлиги, км/с;

/'«>:<.<•- иш вактининг давомийлиги, соат.
Агрегатнинг иш унуми даврий вакт оралигида тенгликка юклаш,

белгиланган уэокликдаги катор орасидан олиб чикиш ва транспорт
оситасига юклаш пайтидаги иш жараёнииинг тўхтовсиз ҳаракатига ҳам

боглик /2-расм/. Иш унуми донали юклар учун куйидагича аникланади:
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тулдирилган идишларни юклаш /кутининг уртача огирлиги 30 кг/;
-1~- экин ьсайдонидан чинил, е / холатида аникланади;

- транспорт воситасига якинлашиш вакти, с; Ҳ, - транспорт воси-
тасигача булган оралик масофа ва юкни туширишга кулай булиши учуй
сарфланган вант; .
Д - юкни кутариш вакти, с;4= /Н-О.З^Й^е , Н— юкни кутариш ба-
лавдлиги, м; 0,3 - кушимча баландлик, и, (Z - юкни юдорига кута­
риш тезлиги, м/мин; J

- юкни транспорт воситасига юклап вакти, с; ^транспорт воси-
тасининг турига боглик булиб автомобилларга юклащда орка борт очи-
либ, юклагич тагликни кузов ичига киритади ва юклаш кулай булади,
трактор прицепига юклащда прицеп кушимча бортларсиз ёки борт Урка-
тилган булса хам орка ва ён томондан юклагич прицеп бортига якин-
лаштирилади ва юк туширилади, с;

■/j - ишчи дастагини туширил, с ;
- юклагични дастлабки холатига кайтарил, с; бу холат хам шу

каби аникланади;
/ - ричагларни кушиш йигиндиси, с;

Юклаш -транспорт курилмасининг ии унумига бир неча омиллар
•таъсир киладиг

- биринчи гурухга курилманинг техник иктисодий хайда бошка
эксплуатацией курсаткичларига боглик булган омиллар киради. Булар-
га агрегатнинг харакат тезлиги, иш камраш хенглиги, двигателнинг
Куввати, тракторнинг тортиш куввати, техник хизмат кУрсатишга кет-
ган вактлар ва бошкалар киради;

- иккинчи гурухгА ишлаш шароити, экин майдонининг катта-ки-
Чихлиги ва шакли, дала рельефи, тупрохнинг намлиги, утиш йўллари,
"Кариклар чукурлиги ва бурилиш йўллари.ни текислаш билан боглиқ бул­
ган омиллар киради. Бу омиллар агрегатни харакатланиш усуллари,
транспорт воситаларининг , юклаш- транспорт курилмасининг кунда-
ланг ва буйлама динамик тебранишлари олдини олади ва пайкалларкин!-
*атта-кичиклигини белгилайли;- учинчи гурухга курилмадан фойдаланиани ташкил этим цара-
*аси, пайкалда курилманинг ишлаш технология си ва хай довчининг ма-
*акасига боглик булган омиллар киради. Бу омиллар бир-бирига бор­
тик булиб, сабзавотларнинг зарарланисини камайтиради.

Юклаш- транспорт курилмасининг дастла^ки синовида иш унум-
Дорлигининг помидор теришда 2,3-2,5 марта, карам терипща 2,5
Чарта опиши кузатилди. Курилмадан фойдаланишни фамат-ина сабза-
й°тчиликда эмас, балки мевали боглар, узумзорлар хосилини йигишти-
₽иш пайтица синев тадкикотлари ўтказиш учун хам тайёргарлик ишлари
олиб борилмокда.
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ИЦИПЛАҒДАГИ САБЗАВОТЛАГЯИ КАТОР ОРАСЦЦАН
ОЛИВ чадп ВА ТРАНСПОРТ ВОСИГАСИГА ЮКЛАПЩА

ТРАНСПОРТ КУРЮТЛАСВДАК ФОЙДАЛАНИШ
4

Сабэавот экинлари хосилини йигиштирищца транспортга юклаш
ишлари цухим ахаздитга эга. Помидор, бодринг, калампир, баклажон,
эртаки карам ва полиз шхсулотлари бир неча усуллар билан йигиш-
тирилмокда, бу лараёнларни механиэациялаштириш учун нафакат рес-
публикамизда, балки чет мамлакатларда хам илмий тадкикотлар олиб
борилаяпти. АҚШ да сабэавот хосилини йигиштирищца дала бўйлаб ха-
ракатланациган конвейерларни кўллаш кенг таркалган. Машинасозлик
фпрмалари бир неча турдаги ўзиюрар, бодринг ва бошка сабзавотлар-
ни теришга мўлжаллапган камров кенглиги 9-14 метр узунликдаги кон-
вейерларни ишлаб чикарыокца. Г. !4.1азуми^^/?гг/л?с) томонидан яра-
тилган к аиров кенглиги 12 метрли конструкция да, теримчилар ётки-
эилган канотларга терилган меваларни конвейер лентаси устига кўяди
мевалар агрегат марказига йигилади ва идишларга жойлаштирилади.

Помидор хосилини йигишгириш бўйича илмий тадкикот ишларини
50 - йилларда Калифорния университетининг сабзавотчилик ва меха-
низаиия кафедралари биргаликда Дэвис шаҳрида бошлади. Бу йўналиш
сабзавотчиликда янги навлар яратиш ва хосилни механизация восита-
ларида йигиб-териб олишга, илмий тадкикотлар ривожига асос бўлиб
хизмат килди.

Ҳозирги вактца бешта фирма помидор йиғациган машиналарт-i чи-
кармокда: Блекуэлдер (ttaUtunttfe*,) , фмс /ғмс/ , Хьюм

Беннер-Наумэн^З^^Л^Ь'^^и^ва Патерсон / ,
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Экинлар майдони кенгайиши хисобига 1966 йилдан Калкфор-
чияда сабзавот экинлари хосилини ва помидор йигиштирищца механи­
зация воситалари кенг ыикёсда кўлланила бошланди.

1985-1995 йилларга мўлмалланган машиналар системасида саб-
завот хосилини йигиш ва ташиш учун 10 хил машиналар тури тавсгя ии-
линган: ПОУ- 2 универсал майдончаси, кенг камровли "ТШК-25" транс­
портеры, 4ПК-3,5" прицеп-контейнеровозы, "ПТГ-8" помидор ташийди-
ган прицеп ва хоказо. Кўлланилаётган усуллар тадкикот килинганда
знг истикболли усул механизациялашган усул бўлиб, мехнат унумдорли-
гини 2... 5 марта оширадя.

IS9I йилдан ЎзМЭИ транспорт бўлими сабзавот хосили йигишти-
ришни механизациялашга боглик бўлган бу мавзу устида илмий тадии-
котлар ўтказа бошлади.

Теспубликамиз сабзавот хўмаликларида амалда кўлланилаётган
.таки карам, помидор ва бошка оралик экинларни йигишгириш техно­

логия си куйицагиларцан иборат. Пасалан, эртаки карам саралаб 2...
?> марта, кечки карам бир марта териб олинади. Карам кўлда тердла­
ни, катта бошли пишган каранлар цатор орасига узилиб хар яойга тў-
. алаб кўйилаци ва идишларга гойлаштирилади.

Тўлцирилган идишлар бурилиш майдончасига олиб чикилиб тг
чорт воситаларига юкланади. Амалиётда автотранспорт гилдирак!
оралиги катор орасига мослапыаганлиги кагор егатлар узунлиги учун,

идцаги махсулотларни олиб чикишни енгиллатии у .
ситаси хар 30-40 метр ораликда катор узунлиги бўйлаб харакат кмла-
ди, лекин 10 фоизга якин карамлар ғилдираклар тагида нобуд бўлади.
-./риниб турибдики, мехнат сарфининг кўплиги, : ч. у. ч .

.ли катор орасига тўғри келмаслиги, хссг ::: ’ б и ;... у ,г пи
ига олиб келади.

Хосилни йигишгириш технология си таххил килинганда, буш и^ил-
ларни катор орасига ташиш ва тўлдирилт ш идишларни >либ чикиш, '■ -
жарилиши энг кийин бўлган иш жараёнлн 1ан <риди? Текши
патент кидирувчилари щуни кўрсатдики, м<каниза мяда бу жараенни:
бажарадиган машина йўк.

Юклаш - транспорт курилмаси куйидагича тузилган: трактор, кў-
- лриш механизмлари ва тагл:.:.;. ■' ' у■ ’ :
воситалари кузови ва ёгоч кутилар хамда бошка турдаги идишлар ўл-
’чмларига мослаб тайёрлавгак. Уилдираклар экилган экинлар оралиги-

ростланган. Қурилмгши у...?.--,' трак - i' гидравлик
Iитма оркали бошкаради.

Карам йигиш технологияси куйицагича ўтказилди: теримчилар
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€

1^0 С Л1

Раем. Сабзапотларни катор орасидан олиб чикиш технологияси.
I- бУш кутиларни юклаш, 2- кутиларни таркатиш, 3-катор орасидан
олиб чикиш, 4- юклаш, б-хирмонга тўплаш, 6-тўлдирилган кутилар-
а- юкорилан кўриниши, б-олдицан, И..- ердан курилмагача бўлган
баландли*, ГЦ-кутиларни юклаш пайтидаги ҳолати.
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пншган карачларни саралаб тўр копча ёки ёғоч кутиларга мойлашти-
ради ва трактор йўлидаги каторнинг ёнидаги каторда колдиради, ке-
йин юклаш транспорт курилмаси катор орасига киритилиб, ишчи даста-
ги /таглик билан/ тупрок юзасидан 30-35 см баландликка туширилади.
Теримчилар тўлдирилган тўр копларни ёки кутиларни тагликка юклай-
дй. Юклаш тутагандан кейин тагликни 60-80 см баландликка кўтариб
бурилиш чизигига олиб чикилади ва транспорт воситаси кузови баланд-
лигигача кўтарилиб кулай ва якин килиб кўйилаци. Кузов устидаги
ишчи тагликдан юкни олиб машина кузовига тахлаб кўяди. Помидор те-
ринща технологии параён куйидагича ўтказилди.

Махсус майдончадаги бўш кутилар юклаш-транслорт курилмаси-
га ўрнатилган тагликка юкланиб I катор орасига кпритилади ва
эгатлардаги ҳосил вазнига /кўплигига/ мос равищца кутт-пар таркати-
лади. 2 .Агрегатнинг ҳаракатланиш коидасига асосан юклаш- транс­
порт курилмаси тўлдирилган кутиларни юклаш учун эгат бўйлаб ҳара-
катлана бошлайди, курилма ҳаракати давомида икки ишчи олади ва ор­
ка томонига тўлик юклайди. 3. Катор орасидан олиб чикилган идишлар
транспорт воситасига юкланади. 4. Агар транспорт воситаси етишма-
са, махсус майдонча тайёрланиб ўша майдончага юк бўшатилади. 5 ва
технологии мараён яна кайтарилади /РЬсм/.
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Л.Т. Мирсаидов, Л. А. Иорахонов

ГЎЗАП0ЯНИ ИСКАННЛЛЛБ -ЙИҒУВЧИ МАШИНАКИ КАБУЛ
ҚИЛУВЧИ КАИЕРАСИНИНГ ШНЕКБАЕВДИ УЗАТКИЧНИ

П АРАМЕ?РЛАРИНИ МАЗДУЛЛАШТИҒйП

Мустакил Ўзбекистон давлати ҳозирги вактда ҳамдўстлик мам-
лакатларидан келтириладиган ёғоч- тахталарни олиб келиш кийин-
лашгани ва хом ашёларни нархи ошиши муносабати билан ғўзапоядан
плита ва бошка наҳсулотлар тайёрлашни белгилаганлар. Шу муносабат
билан саноатимизни керагича арзон ва кап ҳараштлар сарфланацигон
ғўэалоя билан таъминловчп юкори унумли механизация воснталарини
яратиш масаласи биринчи ўринни эгаллайди.

УзМЗИ ғўзапояни йиғиш ва исканцрлаб тайёрлаш технологияси
ишлаб чицилган. Ғўзапояни суғуриб пуволаб ёткизилади, сўнгра ку-
риши билан исканжалаб йигувчи мослама ёрдамида йигиштирилиб, сак-
ланадиган яойга олиб борилади.

Мавкуд ис1сан7'длаб-йигувчи машинанинг камчилиги Йигувчи ва
кабул килувчи комерадаги бармокли узатгич орасида улик зона ҳосил
бўлиста натижасида поялар йиғилиб колиб кабул камерасига тикилади.

УзМЭИ билан "БКТИкорммапГда псканхалаб-йиғувчи машинани
кабул канерас!гга инекли механизм ўрнатиш йўли билан уни такомил-
лаптириш тўгрисида изланишлар бошланди.

Шнекли механизннинг ўрнатилиши йигувчи механизмни ишини па-
даллаштириб, исканшаловчи механиэмга узатишни тезлашгиради, айник-
са узун ва катта поялар йиғишца барабанли йиғувчини ишга чидамли-
лигини оширади, кайтариода тишларга кучланишни камайтиради, уму-
кан машинани технология жараёнини ишончлилигини амалга оширади.

Шиекли узатгичнинг ғўзапояни узатиш хараёнига таъсир килув­
чи ,асосий параметрлари: а/ ўрам кедами; к/ патларнинг баландлиги;

- шнекнинг узунлиги; ЦЎ - айланиш частотаси.
Г?:е:с параметрларининг макбул кийматларини аниклаш максади-

га 9з!сЭИ тажриба хўидлигида ПМТ-Ф-1,8 ускунаси билан дала шарои-
тида гўзапояни йиғиш бўйича ўтказилган такрибаларни тўрт факторли
Хартли плони бўйича математик рекалаотириш билан умумий кабул ки-
линган методика бўйича идлаб чикилди.
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Шароит /фон/ - икки марта машина терими; тўкилган пахта те-
рилиб кўсак териш машинаси ўтган, "С-6524" пахта нави, катор ора-
лиги 90 см, экин схемаси кетма-кет уялаб, ўсимлик узунлиги 87-1’28
см, пояни илдиздан кейинги кисмининг йўғонлиги 6-9 мм.

Поянинг ҳосилдорлиги - 3-.43 т/га, поянинг намлиги - 29,7 %,
пайкалнинг узунлиги -500 м,"КВ-3,6 А" машинаси ўтгандан кейинги
пуштанинг баландлиги 12,5 см гача, уимнинг кенглиги - 98- 142 см,
баландлиги - 34 см га, зичлиги -1,24 кг/м.

Rich. I- барабанли йиғувчи, 2- шнек, 3- кабул
камераси, 4- бармокли узатгич, 5- исканаа
камераси, 6- поршен. Уил ўкига нисбатан

поянинг койлашиш бурчаги 25...48 град.
Факторлар асосида шнекнинг асосий параметрлари олинган. Уз-

гариш даракаси дастлабки таххрибалар ва такрибий таҳлил асосида ка­
бул килинади /I- жадвал/.

I-жадвал.

Тенгламацаги ’
Факторлар белги-
си

f Узгариш дараяаси
бирлиги Пастки - I *Ўрта 0 J Юкори -i-I

Шнек узунлиги Xj
*рам кадами Xg
Патларнинг ба-
ландлиги Х3
Айланиш частота-СИух4

ММ 700 еоо 900
мм 270 370 470

мм ПО 120 130
мин -I 134 193 252
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Кабул камерасшгинг шнек барнокли узаткичнинг энг асосий си-
фат кўрсаткичи бу иш унумдорлиги, бу тикилиб колиш сони билан
белгиланци, айнан щу кўрсаткич кулай енгил яъни макбуллаштириш па-
раметри деб кабул килинади.

Дала шароитидаги тажрибаларни ўтказиш даврида Ху, Х2, X 3,
факторлар ҳар хил параыетрларда тайёрланган махсус алмаштирувчи
шнеклар кўйиш йўли билан, Х4 фактори эса алмаштирувчи юл-
дузчалар ёрдамида ўзгартирилади.

Ташки шароитдан келиб чикувчи /ғўзапояни намлигини ўзгарти-
риши ва ҳоказо муттасил хатони йўк килиш учуй тажриба ўтказиш кет-
ма - кетлигида тасодифий сонлар хадвали ёрдамида рандомизирлашти-
рилди.

Иккинчи тартибда режалар плани объектнинг математик ифода-
снни квадратик модул кўринишида оламиз ва бу ҳолда регрессия тенг-
ламаси куйидаги кўринишда бўлади.

1
бу ерда /7 - факторлар сони.

Тажриба натижаларини ишлаб чикиш, регрессия коэффицентини
ҳисоблаш, уларнинг кийматини баҳолаш, маълум методика бўйича гипо-
тезани адекватлигини текширишни "ГЪботрон 1715" ЭҲМ дан фойдаланиб
ўтказиш натижасида кабул камерасида ғўзапояни ўтиши ацекват жара-
ёнини изоҳловчи куйидаги тенгламани олдик;

У-9, 6779- 10,2бб7Х1-5,ОЗЗЗХ2-3,400Х3-1,5333Х4<-
4- 4,8202Х2у + 0,000X^24-1,0417X^3 -0,7917ХуХд +
♦ 2.6536Х2 4- 0,ОООХ2Х3 4- 0,000Х2Х4 4- 1,4969Х§ +

4- О.ОООХ3Х4 4- I.4869X2

Олинган тенглама асосида кабул камерада кам тикилиб ғўзапоя-
ни тўла узатиони таъминловчи шнекни параметрлари оптимизация килин-
ди.

Ху, Хр, Х3, Х4 - лардаги кодировка килинган кийматлар куйида
гиларни ташкил килди.

Ху- 4- 1,000 Х2 = 4- 0,94845 Xg-40,7930 Х4~4-7818

Кодировка кийматларини расшифировка
нинг куйидаги параметрлар ҳосил бўлди:

килиш натижасида шнек-
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Шнек узунлиги - 900 см,
Пат баландлиги - 128 мм,
Ўрам кадами - 465 мм,
Айланиш частотаси - 239 мин”*.
Дала шароитида синаб кўрилганда юкорида кайд этилган пара-

метрларда исканталаб-йигувчи кабул камераси технологик жараёни
кам тикилиш билан баркарор ўтишини таъминлайди.

УДК 631.358.633.5П.
А.Т. Мирсаидов

БАРАБАНИИ П0ДБ0Н11ЧИК БИЛАН ТЕРИБ ОЛИЩДА
ҒУЗАПОЯ УЙМИ ЭЛВ.ЕНГЛАРИНИНГ ҲАРАКАТИ

НАЗАРЖСИГА ОВД

Ғўзапоя узами элементларининг харакати конунларини кўриб чи-
Кайлик. Ғўзапоя уюзли подборшчикига нисбатан I- расмда кўрсатилган
холатда бўлади. В С ораликда ғўзапоя уюми маълум тарангликда тор-
тилган занжир чизиги каби туради.

I- раем. Ғўзапоя уюыининг подборшчикка
нисбатан ҳолати. I- ғўзапоя уюми,
2- подборшчик

Коорцинаталар ўкининг бошланиши ғўзапоя уюмини тупрокдан аж
ралгандаги С нуктада деб олсак, уюм чизигининг тенгламаси куйида-

гича ёзилади: (
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бу ерда а - занжир чизиғининг параметра
Турғунлашган иш режимидаги ғўзапоя уюмининг осилган кисми

уэунлигини &С=СС>Ь£"Ь деб белгилаймиз. Заижир чизиги ёйи-
ниьт узунлиги куйидаги формула оркали ифодаланади:

• /2/
(As

Ғўзапоя уюмини подборшчикка томон узлуксиз бир текисда ҳара-
кат киляпти, деб фараз килсак, В С ораликнинг узунлиги битта эле­
мент массасининг В нуктацан С нуктагача босиб ўтган йўлига тент
деб олиш мумхин. ,

бу ерца - ғўзапоя уюмининг битта элементи массасининг В С
ораликцаги хар кандай нуктадаги тезлиги, м/с;

£^7 - элемент массасининг маълум нуктагача кўзғалганцаги
вакти, сек. *

Унла

т^гиперболик функциялигини ҳисобга олган холда юкоридаги
формула куйидагича ёзилади:

/3/

/3/ тенгламани X га нисбатан ечамиз: . , ,

Тескари гиперболих функция асосийси оркали куйидагича ифо-
даланади:

Унда
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X ни\^*^/ га нисбатан олинган кийматини /I/ тенгламага

кўйиб куйидагига эга бўламиз:

/

а

Шунцай килиб ғўзапоя уюмининг элементларини массаси В С
ораликцаги ҳаракат тенгламаси куйидагича ёзилади:

Ғўзапоя уюми массасининг ҳаракати тенгламасидан бир марта
ХОсила олиб уюм массаси элементларининг В С ораликцаги тезлигини
топамиз:

L J (f.ipslpV?

/•«/ ни тенгламадан иккинчи марта хосила
‘■•’.винг хар кандай нуктадаги тезланишпни

/5/

олиб ғўзапоя уюми масса-
топамиз:



юа

Подборшчик тезлиги 1,14 м/с, унинг валики айланиш тезлиги
76 мин , подборшчик Укини ердан баландлиги 383 мм, барабаннинг
радиуси 238 мм бўлганда Ньютон методи билан ва тезликлар планидам
а - 1,3 бўлган занжир чизигининг параметрини аниклаймиз. Ғўзапоя
укми элементлари узлуксиз ва йиғилиб колмасцан ҳаракат килаяпти,
деб фараз килиб', - 1,27 м/с бўлганда уюм массасининг тезлик ва
тезланипи ҳаракатларининг грайикларини тузамиз:

2-расм.  Ғўзапоя уюми массасининг
харакати

Подборшчикнинг тишлари ғўэапоя уюмини асосий массасини энг
пастки холатда эмас, балки подборшчик тишининг ҳаракати ва уюмнинг
осилган чизиги кесишган нуктада, тишлар маълум бир бурчакка огган-
да теради. Подборшчик тишлари уюм массасига, уюмнинг ердан анра-
лишидан кейинрок таъсир килгани учун, уюм шохларига уни ердан агх-
ралииида шохлар орасидаги борликлюг кучи ва бир-бирига карама-кар-
ши йўналган оғирлик ва инерция кучлари таъсир килаци. Ердан аара-
лил пайтидаги шохларнинг тўкилипини Лўкотиш учун куйицаги март ба-
жарилиши керак: <• г- Го \
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3- раем. Ғўзапоя уюми элементлари массасининг
ҳаракат вактига нисбатан тезлигини

ўзгариши

4-расм.  Ғўзапоя уклли элементлари массасининг
ҳаракат вактига нисбатан тезланишини

ўзгариши



но
бу ерда - шохлар орасидаги богланиш кучи, Н;

- шохнинг огирлик кучи, Н;
ь/ - уюмнинг илдиз подларицан ажралишдаги тезланиши,

м/с2.
Демак подборшчикни ғўзапояни териб олиш добилиятини, уюмни

ердан ажралиш пайтидаги тезланишини камайтириш ва уюмдаги элемент-
ларни маҳкам боғланиши ҳисобига ошириш мумкин.

УДК 631. 358

Н.А. Куламетов, З.Х. Тўймуродов, И.Г. Горлова
ПАХТА ҲОСИЛИ КОДЦИКЛАРИНИ ТЕНИ! КУҒИЛМАСИ

Ҳозирги купца пахта хосилининг асосий дисми терны ыашинала-
ри билан йигиштириб олинаци. Кўрак хамда тўкилган пахтани териш
машиналарига эса ҳосилнинг атиги 8... 10 фоизи тўгри келади. Ана
игу кисы мавкуц технологияга асосан йигиштирилганда каторларга ду­
рак териш машинаси билан 6irp маротаба ва подборшчиклар билан икки
маротаба ишлов бериш керак бўлади. Бу эса меҳнат ва ёнилги сарфи-
нинг кўпайиши хисобига терим техникасининг самарацорлигини пасай-
тириб абораци. Юкорица кўрсатилганларни ва ғўза тупица долган ва
тўкилган пахтани териш мулдатлари мавсумнинг айнан бир вадтига
тўғри келишини ҳисобга олиб рлимлар ва конструкторлар томонидан
кейинги ўн йилликлар давомица бу икки тараённи бирлаштиришга, яъни
махсус машина билан бир ўтганда хам тупда долган, хам тўкилган
пахтани териб олишга талай уринишлар бўлган. Аммо ҳозирги кунгача
бу муаммо ўз ечимига зга бўлгани йўд. Кўпчилик уринишлар яратил-
ган курилмаларнинг ишланмаганлиги сабабли самара бермаган. Айрим-
лари эса дурилманинг вазни ўта оғир бўлиб кетганлиги сабабли тўхта
тилди.

1991 - 92 йиллар адорида кўрсатилган муаммонинг талай ечим-
лари кўриб чидилгандан кейин тузилиш жиҳатидан содда ва амалда си-
наб кўрилганца баркарор натижалар кўрсатган курилмаларни кўллаш
лозимлиги тўғрисида бир тўхтамга келинди. Бунда тупроддаги ҳосил
долдидларини териш учун кўплаб ишлаб чидарилаётган "СКО-2,4",
"СКО-3,6" машиналарининг териш аппаратларига ўхшаш, тоза териши ва
ихчамлиги билан уларцан уступ турадиган, ишчи органлари шчеткалар
билан жиҳозланган аппарат /I/ танланди. Тўкилган пахтани териш
учун эса "XH1-I ,8А" машинасининг пахта сўргичи /пневмоподборп-
чиги/ танланди.

III

Аслида пахтасўргичлар тўкилган пахтани ерга ёпишиб улгур-
масиданод сўриб кетиши лозим. Бизда эса терим машиналари ўтиб
хетганцан сўнг, тўкилган пахта ерда ётади, унга турли хас-чўплар
илашади. Бу эса пахтасўргичнинг иш унумини яна ҳам пасайтиради.

Пахтасўргичнинг бу камчилигини т.ф.н. М.Т. Войиров бошла-
ган /2/ ва т.ф.н. У.А. Болтабоев томонидан ривожлантирилган /3/
усулдан фойдаланиб, яъни пахтасўргичнинг олцига титкилагич ўрна-
тиш билан туэатиш мумкинлиги кўзда тутилди.

Пахтасўргичнинг яна бир камчилиги шунцан иборатки, у фанат
пуштанинг устицаги пахталарнигина сўради. Уни эса эгатга тўкил-
ган пахталарни пуштага сурувчи нилдтргичларни /4/ кўллаш билан
тузатиш мумкинлиги назарда тутилди.

йдорида дайд этилган гипотезаларни текшириб кўриш учун туп-
даги пахта долдидларини ва тўкилган пахтани териш аппаратининг
тажриба нусхаси яратилди, унинг тасвири I- расмда келтирилган.

Аппарат дуйидаги асосий кисмлардан иборат. Ғўза тупидаги
ҳосил долдидларини териш учун сицирувчи шчеткали-планкали бара-
банлар I, шнеклар ва улар терган пахта учун бункер 3 мавпуд. Туп­
да долган пахтани териш аппаратининг оркасицан пахтасўргич 4 ўр-
натилган. Унинг даторини икки томонига жойлашган ва дисман пушта­
нинг устига, дисман эса ғўзаларнинг тубига каратилган иккита пах-
тасўргич тешиклари мавжуд. Бу тешиклардан махсус вентилятор 5 ёр-
дамида хаво билан бирга сўрилган пахталар пахтасўргич бункерига
6 тушаци.

Пахтасўргичнинг олдица, яъни тупца долган пахта колциклари­
ни териш аппаратининг тагица, ўлчамлари ва иш режими т.ф.н. У.А.
Болтабоев томонцдан аникланган /3/ титкилагич 7 ўрнатилди. Унинг
асосий ишчи органлари дискка айлана бўйлаб радикал ва бурчак ос-
тида ўрнатилган эластик бармокларцир.

Тупда долган пахтани териш аппарати ва пахтасўргичнинг ҳар
иккала томоница жилциргичлар 8 ўрнатилган. Улар тўкилган пахтани
теришни механикалаш лабораториясида яратилган. Килдиргич ўки гори-
зонтал ҳолца ўрнатилган цилиндрдан ва унга катор килиб маҳкамлан-
ган с.упургичларцан ташкил топтан. Супургичларнинг икки хили - хал-
Касимон звеноли занжир /4/ ва резина лента шаклидагилари синаб
курилци.

Ушбу аппарат кўрак териш машинасининг рамасига ўрнатилди.
Бунда териш аппаратининг ишчи органларига харадат узатиш одатда-
гидек бўлса, титкилагич ва жилдиргичларга эса вертикал контрузат-
‘•алар, карданли узатмалар ва махсус редукторлар ёрдамида амалга
оширидди.
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I- раем. Бир ўтишда тупда колган ва ерга
тўкилган пахтани териш аппаратининг технологии тасвири

I- шчеткали-планкали барабан, 2- шнек, 3- тупца колган пахтани
териа аппаратининг бункери, 4- пахтасўргич /пневмоподборшчик/,

5- вентилятор, б- пахтасўргич бункери, 7- титкилагич, 8-жил-
диргич.

ИЗ

Иш жараёнида катордаги ғўза туплари кўрак териш аппарати­
нинг иш тиркишига ўрнатилаци. Бунда шчеткали - плонколи барабан-
лар кўрак ва бошка пахта колцикларини сидириб олиб ёнларидаги
шнекларга ташлайдилар. Шнеклар эса уларни кўтариб кўрак териш ап­
паратининг бункерига ташлайди.

Катор ораларининг ўрта кисмига тушган пахталар жилдиргич-
лар ёрдамида пуштанинг устига чикариб кетилаци. Ғўзанинг пастки
кисмидаги ва ерга ёпишиб ётган пахталар эса титкилагичлар восита-
сида титкиланиб, кисман ердан кўтарилиб, сўришга кулай ҳолга кел-
тирилаци ва пахтасўргичнинг тешиклари оркали вентилятор ёрдамида
сўрилиб пахтасўргичнинг бункерига тошланади.

1992 йилда ушбу аппаратнинг лаборатория ва дала шароитица-
ги синовлари ўтказилци. Синовлар курилнанинг дала бўйлаб ҳар хил
ҳаракат теэлигида ва ззилдиргичнинг ҳар хил айланишлар сонида ўт-
казилци. Тажрибалар натижалари 2- раемда келтирилган. Кўриниб
турибдики, курилнанинг ҳаракат теэлиги ошиши билан унинг терув-
чандиги пасаяди. /2-а расы/ ва бу пасайиш асосан тўкилган пахтани
теришнинг пасайиши ҳисобига бўлади. Кузатувлар шуни кўрсатдики,
Курилнанинг таянч ғилдираги /у кўрақ териш машинасидан олинган ва
худци ўшандек ўрнатилган/ ҳаракат цавомида тўғри чизикдан гоҳ ўнг
га, гоҳ чапга чикиб кетади. Натижада курилнанинг орка кисни ла-
панглаб пахтасўргичларнинг иц тцркишини ўз иш зонасиддн тез-тез
чикиб ке.тишига олиб келади. Тезлик ошгацда аппарат терувчанлиги-
нинг пасай-ишини асосий сабаби ана шундадир.

2 -б расмдан кўриниб турибдики, жилдиргич айланишлар сони-
нинг ошиши билан курилнанинг терувчанлиги бир оз кўпаяци. Ленин
айланишлар сонининг ҳаддан зиёд ошиши машинанинг атрофада чанг-
нинг кўпайиб кетишига олиб келади. Жилдиргичнинг лента шаклидаги
супургичлари занжирларига Караганда бир оз юкори натижолар кўр-
сатди. Шунинг учун келажакда асосан лента шаклидаги супургичлар-
дан фойдаланиш назарда тутилмоғи лозин.

Ўтказилган тажрибалар даврида ҳссцлдорлик тупда - 2,5...
3,1 ц/га Eja ерда - 2.7...3 ц / га ни ташцил этди. Буннерцаги пах-
танинг намлиги 13,3...19,05 %, ифлосланганлиги эса - 52...60 р
/ҳам тупдан, ҳам ердон терилган пахтаники/. Биринчи тажриба ўтка-
Зилганда, яъни курилнанинг ҳаракат тезлиги ўэгартирилганца жидцир-
гичнинг айланишлар сони ўзгармас эди ва 260 мин-^ га тенг эди.

Синов натижаларидан кўриниб турибдики, курилнанинг бўйлаб
1,1...1,5 м/с ҳаракат теэлигида ҳосил колдикларининг 73...83,6
фоиэи тсриб олинади. Щундан тупдаги пахтанинг 90...93 фоизи, тў-
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2-расм. Курилманинг синаш натижалари
I- тупда колган пахтанинг терувчанлиги,
2- тўкилган пахтанинг терувчанлиги,
3- тупда калган за тўкилган пахтанинг терувчанлиги,
4- лента шаклцдаги супургичли жиддиргич,
5- занжир супургичли жилдиргич.

П5

килган пахтанинг эса 55,2 ...72,5 фоиэи бир маротаба ўтганда те-
рилади. Бу кўрсаткичлар кўрак териш машиналари ва махсус подбор-
□чикл ар ни нг кўрсаткичларидан паст эмас. Иктисодий хисоб-китоблар
пуни кўрсатдики, ҳозирги эришилган кўрсаткичларнинг ўзиёк /курил-
нанинг потенциал имкониятлари чукуррок урганилганда бундан юкори-
рок кўрсаткичларга ҳам эрипглок мумкин/ меҳнат сарфини 50 фоизга
ва умумий келтирилган ҳаракатларни 44,3 фоизга камайтиради. Бу
?са тупда колган пахтани ва тўкилган пахтани териш караёнларини
бир агрегатда бажаришнинг максадга мувофик эканини кўрсатади.
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ПАХТА ЛЕГУЧКАЛАРИ ТОЛАЛАРИИИ ЭЛАСТИКЛИГИНИ
АНИКЛАШ МЕГОДЖАСИГА ДОИР

Пахтани яйланувчи зарядланган диэлектрик барабан сиртица
ГаРалаггщда летучка /бир чигит/ билан барабаннинг ўзаро таъсири
Яетучка толаларининг эластиклпгига боғлик бўлади ва бу таъсир ле-
7’чка барабан сиртига тушганцан то ундан узилгунча давом этади.

чинг учун летучкаларнинг айланувчи зарядланган диэлектрик бара­
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бан сиртидаги ҳаракатини назарий жихатдан аник ифода қилиш учун
уларнкнг толаларини эластиклигини билиш зарур.

Маълумхи, I , пахта толаси элвктр майдонига киритилганда
куч чизиклари б.ўйлаб йуналади, тўғриланиш даражаси эса толанинг
элаетиклигига боғлик бўлади. Летучка зарндланган сиртга тўғридан-
туғрк тегиб турган ҳол эса летучкани сиртга тортувчи электр
куч пайдо бўлижи наткжасида унинг толалари деформацияланади. Бу
оса бизга Гук конунидан фойдаланиб летучка толаларининг эластик-
лигинк топиш имконини беради 2 :

Л С =4^//) /г/

бу ердадС - летучка толаларининг эластиклиги, Н/м;
/1- летучкани тортувчи электр куч, Н;

- летучка толаларининг деформацияси, м.
I - формуладан кУриниб турибдики, летучка толаларининг элас

тиклигини топиш учун электр кучини кийматини ва унинг толаларини
деформациясини билиш керак экан.

Летучка толаларининг деформацияси куйидагича аникланди:
Маълумки, бирор текислик сиртига летучка куйилса, ўэининг оғирлиги
хисобига хам унинг толалари деформацияланади. Агар оғирлик кучи
вектори йуналиши буйича қўшимча куч таъсир килдирилса, толаларнинг
деформацияси яна хам купаяди. Толаларнинг деформациясини летучка-
никг узини оғирлиги таъсиридаги микдорини билган ҳолда кУшимча куч
таъсиридагя деформациясини Куйидагича аниклаш мумкин. Летучка оғир-
лиги билан унИнг толаси Уртасида туғри корреляцией боғланиш бўлгач-
лиги сабабли 3 , деформацияни узгариши хар хил оғирликдаги ле­
тучка лар учун аникланди.

Белгиланган хар бир летучка алохида-алоҳида манфий ва мусба?
электродлардан иборат булган сиртга кУйилди ва фотоаппарат ёрдами-
да толаларининг деформацияси электродларга кучланиш уланмасдан ва
улангандан сунг суратга туширилди /1-расм/.

Летучка оркасига кора матодан фон килинди ва толаларнинг де-
формациясини улчаш учун ён томонларига оралиғи I мм дан иборат
булган горизонтах чизиклар утказилди.

Суратга олинган ҳар бир летучкани катталаштириб, электр май'
донимиз ва электр майдони берилгандаги ^аландлиги ўлчаниб, куйида-
ги формула билан летучка толаларининг деформацияси топилди:

/2/
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I- раем. Летучка толаларининг деформациясини ўлчашнинг
принципиал схемаси

I- летучка, 2- манфий электрод асоси, 3-катта каршиликли диэлек­
трик, 4- ерга уланган /мусбат/ электрод.

Оу ерца - летучка толаларининг деформацияси, мм,
- летучканинг электр майдони берилмагандаги баланд-

лиги, мм,
/1^ - летучканинг электр майдони берилгандаги баландли-

ги, мм.
Летучкалар толаларининг деформацияси аниклангандан кейин,

худди ана шу летучкалар учун,- ўша электр майдон кучланганлигида
/Е=" 12 ■* 1С)5 В/м/ электр тортиш кучи киймати ўлчанди. Бунинг учун
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летучкалар ВЛТК -20 электр тарозисининг ричагига кпка шойи ип ор-
кали осилди /2-рас.м/.

2-расм. Летучкани тортувчи элоктр кучини ўлчашнинг
принципиал схемаси

I- электр тарози, 2- рейка, 3-шестерня, 4- шестерняни харакатга
келтирувчи винт, 5-манфий электрод асоси, 6- катта каршиликли
электрод, 7- ерга уланган /мусбат/ электрод, 8- летучка,9-ричаг.

Электр тарозиси маҳкам килиб ток ўтказмайдпган асосга ўрна-
тилди, электродлар эса ток уткозмайдиган асосга ўрнатилган бўлиб,
винтли узатищ оркали баландга - пастга харакат дилиш иккониятига

П9

эга. Электродлар ўрнатилган асос харакатлантирилиб летучкага тек-
казилди ва войн ипни эркин осилиб туриши та-ёминлаяди. Юкори куч-
ланиш берадиган ЛИ -70 манбаадан электродларга кучланиш берилиб,
элехтродлар аста-секин пастга туширилди ва летучка электродцан
узилган пайтдаги тарозининг кўрсатишп кайд цилинди. Шундан сўнг
олинган натикаларга караб, яъни летучка толаларининг деформация -
си ва унй.тортувчи электр кучининг кийматидан фойдаланиб /I/ фор­
мула оркали хар бир летучка толаларининг эластиклиги топилди.

Ўтказилган та:зриба натнпалари 3- ва 4-расмларда келтирилган.
4- расмдан кўриниб турибдики, летучканинг орирлиги ошиши би-

лан унинг толаларини деформацияси /I- боглдниш/ ва электр тортиш
кучининг карралилпги камалди? /2- боғлажпп/. Шу билан бирга летуч­
ка толаларининг эластиклиги ошаяпти /3-боглониш/, чунки летучка­
ни огирлиги ошиши билан унинг толаларини сифат кўрсаткичлари орта-
ди, яъни тола канчалик пишган бўлса, унинг сифат кўрсаткпчи шун-
чалик юдори ва эластиклиги шунча катта бўлади. Щунинг учун юкори
сифатли ва катта эластикликка эга бўлган летучка толалари, паст
сифатли ва кичик эластикликка эга бўлган летучка толаларпга нисба-
тан кам деформация ланади.

Шуни кайд килиш керакки, летучка толаларининг эластиклиги
огииши билан унинг эарядланган барабан сиртига тогадиган юзаси ка­
пая ди. Бу эса ўз-ўзидан электр тортиш кучини камайишига олиб кела-
ди, чунки электр кучининг камайиши заррачанинг тегадпган юзасига
тўғри пропорционал 4 . Щунинг учун бир хил бўлган летучкале?.’г
Киймати жиҳатидан фарк киладиган электр кучи- таъсир килади ва
уларнинг айланувчи зарядланган диэлектрик барабан сиртидаги Хара-
кати фаркланиб, барабан сиртидан бошца-бошка бурчакларда узила .м

Пахта летучпаларининг ва умуман бошка эластикликка эга бўл-
ган заррачаларнинг айланувчи эарядланган барабан сиртидаги
трни назарий жиҳатдан ифода килипща юцорида келтирилган там зб
натижаларини ҳиеобга олиш керак.
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БУХОЮ ВИЛОЯТИ ШАРОИГВДА ЧИГИГНИ ДИЭЛЕКТРИК
САРАЛАГИЧ /"ЧЦС - I"/ ДА ЭКИПГА ТАЙЁРЛА1ПНИНГ

АЙРИ4 НАТИКАЛАҒИ

Ҳар Йили Бухоро вилояти бўйича экиш учун 20 минг тоннага
якин асосан тухли уруғлих чигит тайёрланади ва хўжаликларга етка-
зиб берилади. Вилоятда экиш учун ўрта хисобда гектарига сарфлан-
ган уруғ микдори 80-85 кг ни , айрим хўжаликларда хатто 100-120
кг ни ташхил килади. Бу фан тавсия этган микдордан 2-3 маротаба,
хорижий давлатлардаги пахтачиликда ишлатиладиган урур сарфидан
эса 5-10 маротаба кўпдир. Олиб борилган изланишлардан маълум бўл-
дики, вилоят хўжаликлари хосил килинган калин униб чиккан ниҳол-
ларни яганалашдан катта иктисодий зарар кўрмокдалар. Иккинчи то-
мондан эса кимматбахо хом ашё ва озик-о?кат манбаи бекорга исроф
бўлмокда. Чигитнинг бундай кўп микдорда сарфланишнинг асосий са-
бабларидан бири урурлик чигитнинг экиш сифатининг пастлигидир.

Вилоятда тайёрланадиган барча уруғлик чигитнинг 80-85 фоизи
/бошка вилоятларга нисбатан юкори/ экиш сифати биринчи сорт талаб-
ларига жавоб беради. Колган кисмини паст сифатли иккинчи ва учин-
чи сортлар ташкил этади. Чигитнинг сарф микдорини қамайтириш учун
уни экипщан олдин сифатли саралашни йўлга кўйиш лозим. Ҳозирги
вактдд пахта тозалаш корхоналарида ўрнатилган саралагичлар ёрдами-
да бир оз бўлса-да, бу иш амалга оаириляпти. Урнатилган саралагич
Курилмаларининг асоси/ қамчиликлари саралаш дарахасининг пастлиги­
дир. Саралагичларнинг бу камчилигини бартараф килиш борасида ЎзМЭИ-
нинг ўсимликруносликни электрлаштириш ва автоматлаштириш бўлимица
олиб борилган илмий изланишлар натижасида чигитнинг диэлектрик са-
ралагичи "ЧДС-1" яратилди ва у вилоят пахтачилик тажриба станция-
сида Взметан, Ыофиркон, Олот ва Ғиждувон туманларининг бир катор
хўжаликларида 1990—1992 йилларца синалци. Олис! борилган тадкикот—
лар шуни кўрсатдики, уруглик фракциясидаги 1000 та тукли чигит—
нинг о^ирлигл 3,0—5,60 граммга мўпайди, лаборатория Шароитидаги
унувчанлиги эса 3,4-6,0 фоизга ортди. Бу саралагичда экиш фракция-
сига йирик, тук ва физиологик пишиб етилган чигитлар ажралганлиги—
дан далолат беради.
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Дала шароитидаги чигитнинг агробиология кўрсаткичлари, ни­
холларнинг униб чикиши, ғўзанинг ўсиб ривожланиши ва хосил йиғиши-
га саралашнинг таъсирини Бухоро пахтачилик ташриба станциясида
/БухПТС/ ўрта толали "Бухоро-6" ва ингичка толали "С-6037" навла-
ри устида олиб борилди. Тазриба олиб борилган умумий шайдон 2 гек­
тар бўлиб, учетли 4-каторли найдончаларнинг юзаси 180 м^ни ташкил
этди. Барча учетлар вл анализлар СоюзНИХИ нинг услубиятида /I/
амалга оширилди.

Чигит 90 см катор оралаб 18.04.91 й. да хар бир иетрга "Бухо-
ро-6" навидан 30-35 донадан, "С-6037" навидан эса 40-45 тадан
экилди. I-жадвалда нихолларнинг униб иикиши ва- ғўзанинг шокалаши
бўйича кузатувларнинг натишалари келтирилган. Ундин кўринадики,
сараланган чигитлар назоратдагиларга нисбатан эртарок уни() чина
бошлайди. Бу айникса "Бухоро-6" навица якколроц кўринади. Ҳар бир
метрда тент сонли нихолларнинг униб чикиши сараланган вариантда
сараланмаганидан 5-6 кун ва ундан хам кўпрок мудцатга аввалрок
рўй беради. Унуман экилган чигитнинг дала шароитидаги унувчанлиги
"Бухоро-6" навида саралаш натисасица 14,4 $ га, "С-6037" навида
эса 14,3 % га юкори бўлди. Пъни диэлектрик саралагич дала шарои-
тида чигитларнинг агробиология кўрсаткичларини уларнинг нави ва
туридан катъий назар бир хил цараяада яхшилаб, аник уялаб экиш
учун зарур бўлган 80 % атрофидаги унувчанликни таъминлаш имконини
яратиши мумкинлиги кўринци.

I-жадвал
Чигитни "^ДС-1" да саралашнинг унувчанликка ва ғўза

шоналашига таъсири /БухПТС маълумотлари, 1991 йил/

Ban I n ’ Кузатиш вактлари бўйичаt Вариантлар! Ғўза ,_________ i_______ —т—_____________ ~-------
f
1

,нави j ҳар КОТрда унган
, t чигитлар сони

{Шоналаш темпи, %
г

t 129.0413.05!7,05’ p
j _!________________!_

’6.05’12.06’18.06’24.06
’ ’ ’ ’

I Сараланма-
ган /назо-
рат/

Бухо-
ро-6

7 17 24 75,0 7,0 24,0 52,0 60,0
2. Сараланган 19 24 29 90,6 15,0 40,0 64,2 75,0
3. Сараланма-

ган /назо-
рат/ С-60

37" 26 26 29 69,0 8,1 31,1 53,0 63,0
4. Сараланган 27 31 35 83,3 17,0 42,4 86,0 82,0
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Сараланган чигитнинг эртарок униши ғўза ниҳолларининг ке-
йинги ўсиши ва ривожланишига хам ижобий таъсир кўрсатди. Жумла-
дан, ғўзаларнинг шоналаши дастлабки кузатиш купи /6.06.91 й/ да
искала навда хам назорат вариантларидагига нисбатан 8-9 % га юко-
ри бўлган бўлса, 24.06. да бу фарк ўрта толали рўзаларда 15 % га
ва ингичка толали ғўзаларда 19 % га етди. Вакт ўтиши билан сара­
ланган уруғликдан униб чиккан ғўзаларнинг шоналаши сараланмаган
уруғлиддан униб чиккан ғўзаларнинг шоналаш теигидан илгарилаши
кузатилди. Бунинг окибатида ғўзаларнинг гуллаши назорат вариант-
ларига нисбатан 10-15 га-тезлащди.

Сараланган чигитнинг афзаллиги ғўзаларнинг ривожланиши, ҳо-
сил йиғиши ва кўсакларнинг очилишида хам яккол, кўзга ташланди
/2-жадвал/. Сараланган "Бухоро-6" навли чигитдан олинган ғўза-
ларнинг тезрок ўсиб ривожланиши натижасқда ўсимликларнинг баланд-
лиги 9 см га юкори, симподиал шохлар сони эса ўртача 1,6 тага кў-
пайди. "С-6037" накида бу ўзгариш камрок /тегишлича 7,3 см ва
1,4 та/ бўлди. Хар 8ир туп ғўзадаги кўсаклар сони "Бухоро-6" на-
вида ўртача 2,8 тага, "С-6037" да эса 2,1 тага кўпайди. йирик тўк
чигитларнинг экилиши кўсакларнинг катталигига хам таъсир кўрсат-
ди. "Бухоро-6" навида кўсаклар оғирлиги 0,8 граммга, "С-6037" да
0,4 граммга ортди.

Ҳар бир тупдаги кўсаклар сонининг кўпайиши ва уларнинг йи-
риклашуви ғўзаларнинг хосилдорлиги ощувига олиб келди. Цахта ўрта-
ча ҳосилдорлигининг юкори /37,7 ва 29,0 ц/га/ бўлишига карамасдан
унинг кўпайиши ўрта толали -ғўэаларда 4,6 п ни ва ингичка толали
ғўзаларда 4,1 п ни ташкил зтди. Бу ҳосилдорликнинг 12,2 ва 14,1 %
га ортганлигини кўрсатади. Шуни алохида кайд килиш лозимки, хосил-
дорлик ошувининг асосий кисми I- теримга тўғри келадики, бу тайёр-
ханадиган хом ашё сифатининг юкорирок бўлишини таъминлайди.

Янги олинган хосилдан ажратиб олинган чигитларнинг орирлиги
ўлчангавда сараланган уруғликдан олинганларнинг йирикрок эканлиги
маълум 4ўлди. Агар "Бухоро -6" навини сараланмасцан экилгандан
олинган хосилнинг 1000 та чигит орирлиги НО граммни ташкил килган
бўлса, саралаб зкилган урурлик ҳосилининг бу кўрсатхичи 15 граммга
ортди. Демак, саралаш натижасида келгуси йил учун хам сифатли уруғ-
лик тайёрлашга замин яратилади.

1990-1992 йилларда "ЧДС-1" ёрдамида 4000 таДан хўпрок чигит •
сараланиб хўжалик микёсида экилди ва 3,2-3,б п/га хўшимча хосил
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олинди. Экишга яро«сиз де^ топилган чикинди чигит чорва моллари
учун озука сифатида колдирилди. Щуни алоҳида таъкидлаш лозимки,
дориланмасцан экилган чигитдан унган нихолларда илдиз чириш ка-
саллиги ва гоммоз кузатцлмади. Чунки физиологик пишиб етилган
чигитдан касалликларга чидамли бакувват ниҳоллар ўсиб чиқади. Бу
эса уруглик экишга тайёрланганда инсон саломатли ва атроф-мухит
учун хавфли булган заҳарли дорилардан фойдаланиш ҳажмини ка-
майтиришга ёрдам беради.

1992 йилда ЎэМЭИнднг тажриба заводида ишла^ чикарилган иш
унумдорлиги соатига 4 тонна булган икки барабанли "ЧДС-Г' сарала-
гичдан 7 таси пахта тозалаш заводларининг. ва айрим хужаликларнинг
уруғлик чигит тайёрлаш цехларида Урнатилиб, 1993 йил хосили учун
чигит тайёрлашга киришилди.

Демак, чигитни экищдан олдин диэлектрик саралагич ердамида
тайёрлаш, уруғликнинг агробиологик кўрраткичларини яхшилаш, сарфи-
ни камайтириш, олинаётган пахта хосилини иупайтириш ва атроф-цу-
хитдаги экологик вазиятни яхпмлаш имконини беради.

ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТ
Методика полевых опытов с хлопчатником. Ташкент, 1981,

246-6.

УДК 631. 374

Й.А. Мансуров
Ш1КАСТЛАРНИНГ РИВОЖЛАВДИ ҲАҚВДАГИ МАЪЛУМОТГА

АСОСЛАНИБ МАШИНАЛАР ИИ РЕСУРСЛАРИНИ БАҲОЛАШ

Эксплуатацией маълумотлар асосида трактор прицепи детали
ёки узели чидамлилигини назария асосида бахолаш маеаласини кУриб
чинил мумкии. Бу масалани ечишда боп информация сифатида прицеп
элс-ментлари техник холати параметрлари узгариши - прицепни ушлаб
турувчи системапарда деформация ва чарчаб ёрилиши ҳисобланади.

Маҳсулотлар иидан чикиши, мариналар металл конструкциялари-
нинг чарчаб ёрилиши ривожланиии, деформацияси, синиши ҳакидаги
информация тадкикот килинадаган параметри объектнинг ишлаб чарча-
пги кийматида, аеосан, машиналар капитал ремонтга кабул килинган-
да улчанади. Табиийки, ейил/ш улчаадари утказилган, деформация 
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ва чарчаб ёрилшп характер ва ўлчамлари ўрнатилган ишлаб иярияш
пайти тасодифий микдор ҳисобланади.

Чарчаб шикастланиш жараёни мураккаб физик табиатга эгалиги-
ни кайд килиш мумкин. У деталлар ейилиш характери ҳакида информа­
ция йигиш схемасига ухшаш. Булар ҳаммаси чарчащцан ҳосил булган
ёрик уэунлиги узгариши микдорий борликлпги куйилган масалани ечиш-
ни кийинлаштиради.

Конструктив, технологик ва эксплуатацией факторлар чидамли­
лигини айтарли даражада ёйиш чоралари сезиларли даражада таъсир
килади.

Деталлар ресурсини бахолаш учун дастлабки маълумртлар ши­
кает катталигини ўлчаш пайти ва шунта тўғрп келадиган шу шикает
катталигига деталнинг ишлаб чарчаш кўринишида кўрсатиш мумкин.

IM); (Ш /IZ

бу ерда Т I - деталнинг ишлаб чарчаш даври,
£1 -I - детал шикастланиши катталиги,
Л - текширилган деталлар сони.

Эксплуатация шароитида ёрикнинг ривошланиши ҳакида информа­
ция схемаси I- раемдда кўрсатилган. Бу масалани кенг таркалган
ечиш методи толикиб шикастланиш ривовланиши жараёни конкрет моде­
ли танлаш ва шу модель ташкил килган номаълум коэффииентлардан
иборат. Буни ишлатиш учун ёрик уэунлиги улчанларнинг ишлаб чарчаш
давридан богланиши формасини танлаш лозин. Шикает ривоесланиши жа-
раёни конкрет моделини дастлабки танлаш талаб киланмайдиган ре-
сурсни баҳолаш усулини кўриб чикамиз. Шунга ў/шаш, яъни деталлар
таксимланиши ресурсини бахолашга кўлланиладиган масаланинг кУйи-
лиши /I/ ишда кУриб чикилган. Шикастланиш охирги чегараси берил-
ган катталикда ҳамма текширилган деталлар иккита классга булина-
ци: охирги чегарадаги холатга етган на етмаган Da Cg. ’
микдор.деталлар ресурсига д:аксимланишни беради. ёрикнинг
уэунлиги улчанадиган чарчаш даврининг таксимланиши.

Эксплуатацией кузатишларда тасодифий микдор киймати аникда-
нади, шунингдек, иккита ходисанинг кайси. бири юз беради:

бу пайтда танлаш ушбу кўринидни олади.
J 7 70 9 ^'C/} 7
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I- раем. Эксплуатация пайтида чарчаб ёрилиш
ривожлаииши хакида информация схемаси

С - чарчаб ёрилиш узунлиги,
£ - чарчаб ёрилиш Охирги чегаравий катталиги,

-----— охирги чегаравий ҳолатга етган деталлар,
------ >- охирги чегаравий ҳолатга етмаган деталлар

. зонаси.
6 - ишлаб чарчаш даври.

бу ерда L t - тасодифий миқдорнинг киймати,

Цунака кўринишдаги статистик танлаш цензурланган, тасоди­
фий микдор цензурловчи деб аталади. У кузатиш объектининг синови
тугагунча чарчаш даврини беради. Бу масала икки ёклама1 цензурлан-
гаи танлаш бўйича Вейбулл таксимланиш параметрларини соддалашти-
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рилган бахолаш методи /2/ ёрдамида ечилади. Бу метод деталнинг
охирги чегаравий холатига етган ва етмаганлиги хакида информация -
га эга вариация коэффиценти хакида априор информация бўлганда
ресурсни бахолашга имконият беради. Бу инггормапияни /I/ бундай
кўринишда тасаввур килиш мумкин.

..f, Лп

бу ерда Г? - деталнинг охирги чегара холатига етгаццаги чар-
чаш даври /ёрик узунлиги охирги чегаравий ҳола-
тидан ошиб кетган/,

М - охирги чегаравий холатга етган деталлар сони,
Y ~ деталларнинг охирги чегара ҳолатига етмагандаги чар-

'i чаш даври.
Ухшашлик V' функциясини бундай ёзамиз:

ву ерда Z. - ўхшашяик функцияси,

- ресурс таксимлаш функциясининг зичлиги.
Деталнинг охирги чегаравий холатга етганча чарчаш даври

Вейбулл таксимланишига эга бўлган пайтдаги тасодифини кўриб чика-
миз. бу пайтда функция таксимланиши бундай кўринишга эга:

z -С \ П)

бу ерда , //2- масштаб ва форма параметрлари.

/4/

Ишлаб чикишни осонлаштириш учун ни логарифлаймиз:

/5/

/5/ - функциянинг керакли/;/^^ шарти булар хисобланади:
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чегаравий ҳолатга
- ишлаб чарчаш даври

чегаравий ҳолатга
Бундай пайтда /7/ система

Ишлаб чикариш даври бўйича информацией дастлабки маълумот-
ларни группалаштирилганда, /5/ ифода бундай кўрунишга келади:

бу ерда ~ ишлаб чарчаш даври Z - интервалга тегишли охирги
етган деталлар сони,

- интервалга тегишли охирги
етмаган деталлар сони.
бундай кўринишга эга:

d tuL _

da
.d ZnL - о

/б/ - системами /5/ - ифодага кўйиб, тенгламалар системасини ола-

миз: +

f-fC а а
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Бу кўринишда /8/ тенгламалар системасини ечиш мумкин эмас.
Шунинг учун параметрларни баҳолашни топиш учун ЭВМ /ЭХМ/ ёрдами-
да сон методи ишлатилади.

УДК 631.374

Ю.А. Мансуров, Д.Х. Содиков

КИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИ МАШИНАЛАҒИНИНГ ХЎНАЛИК ШАҒОИГВДА
ИШЛАТИШНИ НАЗОРАТ КИЛИН! ВА МАЪШОТ ШЛАШНИ

ТАШКИЛ ЭТИШ

Дала шароитида кишлок хўиалиги машиналарини ишлатиш даври-
даги бу машиналарнинг пишиклигини, уларнинг ички камчиликларини,
бу машиналарни ишлаб чикариш ва синов даврида кўринмаган камчи­
ликларини очиб беради.

Машиналарни дала шароитида ишлатишни нуда катта синов май-
дони деб тушуниш керак. Бу синов майдони кимматбахо статистик маъ-
лумотлар манбаи бўлиб хизмат килиб, шу машиналарда ишлаётган ме-
ханизаторлар билан уларни яратганлар ўртасида узвий алока боғла-
ши мумкин. Бу алокалар шу машиналарнинг ишлашини доимо ёки вакти-
вакти билан килинадиган даврий назорат килиш имконини беради.

Щунинг учун машиналарнинг кўп ва онмавий равищца ишлаб чи-
Каришларини, уларнинг сонини озлигини хиробга олиб назоратнинг
Хамма турларидан фойдаланади. Назоратнинг асосий йўналишларини
машиналарнинг пишиклигига боглаган ҳолда асосан шуларни кайд ки-
лади:

Биринчи йўналиш - бу машиналар пишиклигининг статистик ба-
Хоси ва уларнинг эскириш нараёнини ўрганиш куйидаги максадларда
/I/:

- машиналарнинг иш ҳакининг ошишига караб уларда бўладиган
ишцан чикиш ҳоллари;

- машиналардан фойдаланиш ва уларнинг ишга тайёргарлик
Коэффицентини хисоблаш;

- деталлар, агрегат лар, кисмларнинг тўла рес.урси ва улар-
Нинг ищцан чициш чегаралари ҳолатини аниклаш;

- эҳтиёт кисмларга бўлган ҳакикий эҳтиёкни аниклаш;
- тузатишга келган машиналарнинг банарган иш ҳакмини аник­

лаш;
- тузатишга топшириладиган детал ва агрегатларнинг техник 
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холатини баҳолаи;
- машиналарнинг ипщан чикариш учун рўйхатдан ўчириш ва

уларнинг мудцатлари ва шу вактдаги уларнинг техникавий холатини
аниклаш.

Иккинчи йўналиш - куйидаги максадларни амалга ошириш учун
машинадан фойдаланиш турлари шароитлари ва реяинлари ўрганилади:

- машиналарнинг ишлатиш турлари, бу турларнинг машина бар­
ча иш ҳажмидаги улушлари ва иш харажатининг характеристикалари;

- машина кисмларининг кучланишини баҳолаш;
- машинани ишлатиш маданияти даражасини аниклаш.
Машиналар ишини доимий назорат килиб борилганда уларнинг

пишиклиги, барча ташкилий кисмларининг ейилиш, эскириш, бирдан
ишдан чикиш холларини аниклашни чукур ўрганиш имконини беради.
Бунцан назорат ишлари алоҳида тажриба таянч пунктлари орқали
ташкил килиниб бу пунктлар асосан шу машиналар ишлаётган хўжа-
ликлар якинида ташкил килинади. Бу таянч пунктларининг ходимлари
назорат остига олинган машиналар олдига хар 5-7 кунда келиб ту-
ришлари керак. Бу усулниыг асосий афзаллиги шундан иборатки, оз
маблаг сарф килиб кўпрок маълумотга зга булиш мумкин.

Шу билан бирга бу усул кУлланилганда баъзи бир, айникса,
мураккаб гуруҳга мансуб камчиликлар назоратчилар диккат маркази-
дан тутаиб колиши ва килинадиган тахлил чукур бўлмаслигига олиб
келиши мумкин булиб колади. Бу усулни амалга оширищца назорат Ки-
лиш даври кабул килинган тавсияларга /2,3/ асосан танланади. Бун­
да ишдан чикаётган машинаминг асосий сабаблари ва бу сабабларни
тугатишга сарфланган вакт транспорт оркали кайд килинади. Машина­
лар ишини назорат килиш даврини асослаш учун олиб бориладиган ва
трактористлар билан ўтказиладиган сухбатлар текшириш ишларини
жиддий камчиликларини пайдо бУлиши маълум даврини /Котельников
теоремаси/ аниклаш билан олиб бориш максадга мувофикдир. Бунда
машиналарнинг ёши, ишлаб чикариш шароити, фасллар кўрсаткичлари
ва бошкалар хисобга слинади.

Бу усулда машиналар иш фаслини хисобга олганда бир ойда
1-2 марта назорат килиниши мумкин деб хисобланади. Доимий ва
даврий назоратларнинг чегараеи янги машиналарни биринчи тўла /ка­
питал/ тузатишга булиш даври ёки тўла /капитал/ тузатишдан чиккан
машиналарнинг келгуси тўла /капитал/ тузатишга бўлган давридан
иборат булиши керак. Бу усулларнинг хал к^лувчи даври булиб шу
машиналарни тузатиш устахоналарида утказилган техника зкеперти-
заси, деталлар билан утказилган микрометрам натижаларини йигиш
хисобланади.
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Машиналар ишини бир марта текшириш усули кўлланилганда аник
масалаларни хал килинади. Булар каторига:

- энг оғир ва тез кайтариладиган бузилишлар:
- камёб эхтиёт кисмлар рўйхатини аниклаш;
- ўтган йилларда тузатиш устахоналарида ва машиналар иши

даврида сарф килинган эҳтиёт кисмларнинг ҳакикий аҳволини аниклаш.
Бир марта ташкил килинган текширишлар доимо ва даврий нозоратлар-
дан афзаллиги шундаки, бу текширишларда олинган маълумот кўп мик-
дордаги машиналарнинг ишлаш шароитларини киска вактда худди рас-
мини олгандек тўла натияа бериптини таъминлайди ва бунинг учун кам
харажат талаб килади. Щу билан бирга бу усул факат тор маънодаги
махсус масалаларнигина ҳал килиш билан чегараланиб, машиналарнинг
бетўхтов, чидамли ва узок мудцатларда ишлашини таъминлаш масалала-
ри четца колади. Махсус тузатиш устахоналарида тўла тузатиш учун
олиб келинган машиналар деталларининг ейилиши, ипщан чикиши тўғри-
сида утказилган микрометраж маълумотлари бу маънода истиснодир.
Шундай усул билан олинган маълумотлар деталларнинг ейилиши хакида
статистик кўрсаткичларга зга бўлгандагина, бунда машиналарни кўп
маротаба кисмларга ажратиш, ўлчов ишлари оркали баларилади, аммо
бундай мураккаб ишларни хўжалик шароитида баяариш мушкулдир. Шу-
нинг учун бундай маълумотларнинг баҳоси йўк деса бўлади. Машина­
лар тўла тузатиш учун асосан икки сабаб содир бўлганида пўнатила-
ди: Иш кобилияти чегарасига етганда ва ташкилий сабабларга кўра
сифатсиз тайёрланган, йигилган ёки кийин шарт-шароитда ишлатилган
машиналар тўла таъмирлаш учун етарли ишламагани ва деталлари тез
ва кўп ейилган ҳолда келади. Машиналарнинг тўла тузатиш учун таш
килий сабабларга кўра устахоналарга жўнатилиши /бунда оҳтиёт кисм­
ларнинг етишмаслиги, айрим эҳтиёт кисмлар етилмаганца машинани
татмирлашга жўнатиш ва шу кабилар/ сабабли тузатишга иш кобилияти
ўз чегарасига етмаган кўпгина деталлар валб килинади. Бу sea на-
тижада тузатиш устахоналарида ўтказилган якунловчи текширипща
оз ишлаб кўп ейилган деталларни ва кўп ишлаб оз ейилган кам мик-
цордаги деталлар сонига зга бўламизки, буни тущунтириш луда кийин
бўлади. Бир марта ўтказиладиган текппгришларни даври бажарилиши
учун кўйилган масалалар моҳиятига боғлик. Цумладан алоҳида олин­
ган тузатиш устахоналарида эхтиёт кисмларнинг хакикий сарф кили-
нишини аниклаш учун бундай текшириш 2-3 йилда бир марта кифоя ки­
лади. Афсуски, машиналар чидамлилигини баҳолашда турли усулларда
йигилган маълумотлар ҳозиргача ўзаро тўла богланмоган. Щу билан 
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бирга бу масалани ихюбий хал килишга багишланган тадкикотлар ҳам
йўк эмас. Масалан, ГОСНИГИ томонидан тавсия этилган кўлланмада
/4/ эҳтиёт кисмларни сарфланиш нормативларини ишлаб чикищца маши-
наларни хўгалик шароитида сарфланган эхтиёт кисмлардан фойдаланиб
/даврий текшириш усулини кўллаб, бир нарта текшириш натизаларига
асосланкб/ туэатиш устахоналари учун хам фойдаланиш мумкин, деган
хулосага келинади. Бунда бир хил информация иккинчисини тўлдира-
ди. Щунга эътибор бериш керакки, ҳар бир тупрок-клкматик зонада
иу маркадаги машинадан энг камида 20 таси назоратга олиниши керак,
шу билан бирга бу зонада ишлаётган ва назоратга олинган машина-
лар хам>'а шу тупдаги машиналарнинг 75-80 % ини ташкил килиши ло-
зим. Назоратга олинган машиналарда 12-15 таси бир йилда ишлаб чи-
карилган бўлиши керак. Бир марта текшириш ўтказилганда назоратга
олинган машиналар сони ва уларни зоналар бўйича таксимланиши тад-
кикотнинг ишчи резалари ва максадга караб бир неча юз ва хатто
минг дона бўлиши мумкин. Ҳар кайси назоратга олинган ва текшириш
ўтказилаётган машина ҳакида куйидаги маълумотларни йигиш талаб ки-
линади:

-Машина бўйича-номи, маркаси, чикарилган Йили /тўла тузатиш/,
завоцца кўйилган номери, заводнинг номи /тузатиш устахонаси/;

- назорат бошлангунча банарилган иш ҳаями, ҳар бир назорат
ўтказилган кунгача баиарилган иш хеши;

- техник ва ташкилий сабабларга кўра машинани ишламай туриб
колиши ва унинг сабаблари;

- бааарилган асосий ишларнинг тури;
- машина ишдан чиккандаги мудцат, шу кунгача бапарилган иш

хажыи, ишдан чиккан детал /кием/, ёзма равишда сабаби ёзма равиш-
да баён килиш /зарур бўлса эскизи ёки фотосурати билан/;

Бузилишнинг тахминий сабаблари ва уни тугатиш йўллари, ал-
маотирилган деталларнинг номлари ва микдори, буэилиш сабаблари
туфайли иашинанинг тўхташ муддати /бунда эҳтиёт кисмлар ва туэа­
тиш материаллирини кутиш хам киради/. Бундан ташкари, хўжалик
бўйича - номи, иойлашган минтакаси, тупрок климатик шароитлари,
машиналарни ишлатиш шароитига оид умумий характеристика, трактор
хайдовчинииг ишбиларионлиги.

Бир марта ўтказиладиган текширишларда патериаллар олдинги
Кўйилган максадларга мувофик алохида шаклларда йигилади. Умумлаш-
ган натикалар чидамлилигига багишланган хисоботнинг бир бўлаги бў-
либ кириши ёки ўзи алохида хисобот бўлиши мумкин. Машиналар усти-
дан ўрнатилган назорат вакти ҳисоботга олинган машиналар сони кўл 
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бўлса ва тушадиган маълумотлар ортиб бораверса бу материаллар тах-
лили алоҳида ишлаб чикилиган автоматик - маълумот - кидирув про-
граммаси ёрдамида электрон хисоблаш машинаси ёрдамида хал этилади.
Бу масалаларни хал килишда чет элда хам кўп ишлар килинмокда. Ал-
батта у ерда маълумот йигиш ва ундан фойдаланиш бизга Караганда
хар хил масалаларни ечишга багишланган. Уларнинг асосий максади
эҳтиёт кисмларга бўлган талабни тўла таҳлил килиб машина гарантия
даврида ишланганлигида ва ундан кейин канча эҳтиёт кием сарфлани-
шига алохида эътибор берилади. Бундан ташкари машинанинг ремонт-
боплигини аниклаш бунда машина кисмларига бўлиш осонлиги, машина
таъминланган асбобларнинг етиш-етмаслиги, машина ишдан чикканда
тузатиш учун керакли мосламаларнинг мавжудлиги - буларнинг хамма-
сини шу машиналарни ишлаб чиккан ва махсус хизмат кўрсатувчи фир-
маларнинг вакиллари - дилерлар бошкаради. Макола иуаллифлари шко-
рида баён килинган фикрлар асосида 100 дан ортик 2 ПТС - 4-793 А
-03 типидаги трактор тиркагичларини Тошкент ва Жизэах вилоятлапи-
нинг хў га ликларида, тузатиш устахоналарида ўрганиб чикишди. Бу
тадкикотлар натикасида шу тиркагичларда уларнинг асосий кисмини
ташкил килган рамаси ва унинг таркибий бўлимларида учраган дефор­
мация, ейилиш, эгилиш, синиш, ёрилиш каби ишдан чикиш ҳоллари
аникланди ва уларнинг натипалари хозир электрон хисоблаш машинаси-
да махсус программа ёрдамида ишлаб чикилмокда. Машиналар чэдамлк-
лиги ҳаквдаги маълумотларни реал ишлаб чикариш шароитида йигиб,
машиналар белгиланган тартибда ва реал шароитда ишлатилганда чи-
дамлилиги ҳар хил бўлиши сабабларини таҳлил килиш учун назорат гу-
руҳлари ва уларнинг ишини ташкил килиш алохида аҳамият касб этади.
Бу масалани янада чукур ўрганиш учун машиналарнинг инщан чикиш са­
бабларини тўла таҳлил килиш учун маълумот йиғишга багишланган
тадкикотларни янада такомиллаштириш ва янги методик кўлланмалар
ишлаб чикиш талаб килинади.

I. Кутел Р.В.
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УДК 631. 374
Ю.А. Мансуров

МЕГАЛЛОКОНСТРУКШНЛАГНИ ЧАҒЧА1П.ПАН ДАҒЗ
КЕГЙШИНИНГ РИВОКЛАНИШ ДОНУНЖТИ

Металларнинг тасодифий юкланиш натитасида чарчащцан емири-
лиш конунияти бир неча факторлар оркали аникланадnt юкланиш жа-
раёни параметрлари, деталлар ва металл тафсилоти, материалнинг
дастлабки хоссаларини атроф-муҳит ва технологик тараён таъсирида
ўзгариши. Бу факторлар оркали емирилиш вараёнини давом этишини
икки кисмга бУлиб ўрганиш кабул килинган: чарчащцан дарз кетиш-
нинг юзага келиши ва дарз кетишлар пайдо булиши билан тугаллана-
ди; дарз кетишни чукурлашиб асосий ёрикларни пайдо бўлиши ва конс-
трукцияларни тўлик еыирилишга олиб келиши билан характерланади.
Елирилишнинг пайдо булиши ва кўпайиши тўғрисида бир канча илмий
фараэлар мавжуд булиб, уларнинг баъэилари биринчи кисмга тааллук-
ли бўлган, баъэилари умуман кисмларга булинмаган.

Екшрилишнинг кўшилиб боришидан ҳосил бўладиган чцзикли фа-
раз, емирилишни ҳисоблашда кенг кўлланилмокда. Деталларнинг дарз
кетиыи ривожланиш боскичида уларнинг узок ишлашини бахолаш учун
бу усулдан фойдаланиш мумкинлиги масаласи хам охиригача ечилмаган.
Эксплуатацион кузатишлар натихасида самолётлар, тракторлар, при-
цеплар ва бошка машиналарни металлоконструкция элементлари дарз
кетиши билан уларни тулик ищцан чикиши орасида анча катта тафо-
вут мавжудлиги маълум бўлди /I/. Юкоридагилардан келиб чикиб
металларни механик хоссаларидан тўларок фойдаланиш максацида хам- 
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да машиналарни огирлигини камайтириш учун айрим конструкцияларда
дарз кетишларни пайдо бўлиши ва уни маълум дарадада ривоаланиши-
га рухсат этилади. Бунда куйидаги шартга амал килиш лозим, детал-
ларни умуман ищцан чикиши шу деталларни ишлаш муддати давомида
рўй берласлиги паст хароратда хам юкори юкланиш берилганца сина-
диган мўрт булнаслиги керак.

Металл конструтсшстларда дарз кетишларни ривопланиши хакида-
ги танриба маълумотларини тўплаш ва уларни умумцаштириш куйидаги
амалий масалаларни ечишда катта кизикиш уйғотади: конструкциялар-
ни ишлаш муддатини узайтириш коэффицентларини белгилащца, ишдан
чикиш чегараларини аниклащца, конструкцияларяи энг маъкул вари-
антларини танлащца.

С.С. Дмитриеенко ва бошкалар томонидан /3/ стендда ва нах-
сус синаш шойларида олиб борилган дарз кетишларни ривоаланиши умуи-
лаштирилди. Бунда асосан листдан ва кўнцалангига кесиб тайёрлан-
ган 14 хил пайвандланган трактор рамалари, ўзиюрар шосси ва
прицеплар /рамани ҳар бир хилидан б тадан 80 тагача/ кўрилди.
Дарз кетишни ривожланиш цараёнини магнитопорошокли дефектоскоп усу-
ли билан назорат килиндп» Назорат килиш оралиги шундай танландики,
шу кием тўлик ищцан чиккунча энг камида 8 марта текшириш ўткази-
лади.

Биринчи дарз кетиш окибатида ёриклар пайдо бўлиб, узелни уму-
йен ишдаА чиккан холга олиб келувчи емирилиш йўкалишида нойлашган
Хамма ёрикларни гюрий уэунлиги аникланди. Иккита бир-бирига кўшни
назорат остидаги эгри чизикдан иборат ёрикларни тўғри чизик деб
Кабул килинди.

Илмий изланищца таъкидланганидек /2/, дарз кетишларни ўсиб
бориши уни ишлаш вактига борликлигини ифодаловчи хар хил кўриниш-
даги интеграл эгри чизикларни тўрт шаклдан иборатлиги маълум бўл-
ди: чизикли, ўсувчи вакамаювчи эгри чизикли ҳамца биргаликдаги
яъни чизикли ва эгри чизикдан иборат. Эгри чизик шакли узелларни
конструкцияси бўйича аникланади ва бир хилдаги ўзгармас юкланиш-
дан тасодифий юкланишга ва махсус програнмалашган юкланишга ўтил-
ганда ўэгармайди. Тасодифий юкланиш шароитида ишловчи конструкци-
яларни иш даврини бахолаш каби масалаларни ечищца бу хоссадан
фойдаланиш максадга мувофякдир.

Кўпчилик узелларда, шунингдек, гусеницали /зангкирли/ трактор­
лар рама лонжеронларининг орканги брус билан б1гриккан жойида хо- 
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сил бўладиган дарэ кетиш эгри чизик ҳолатга келиши мумкин. Тележ­
ка лонжеронлари ва баъзи прицеплар рамаси билан лонжеронлар кўнда-
ланг бирикмасидаги дарз кетишнинг одатдаги эгри чизиғи ўсувчанлик
хусусиятига зга. Толикиш дарзи ўсишининг эгри чизик формалари
одатдаги танланган рехсимлардаги юкланиш нагрузкасининг микдорига
боглик эмас эканлиги тасдикланди. Узелларнинг статистик аникмас-
лик даражасини ошириш йўли билан дарзни ошиши эгри чиэиги форма­
лари ва емирилиш троекторияларини бошкариш имкониятини ўрнатиш
мумкин, шунингдек ҳахмий тиргаклардан кўлланилади.

Дарзни ошиш ва толикишдаги емирилиш тўпламлари орасидаги
борланиш текширилди, яъни текширилаётган объектлар /нарса/ чизири
ўзгаришлар йириндисининг эҳтимолига бўйсунади /3/.

Дарзнинг ошиш хакидаги статистик анализ маълумотлари асосан
юкланиш даражасидаги дарзнинг ошиши тезлиги билан доимий юкланиш
даражаси орасида борланиш мавиуд;

/4/

л/
/I/ ифода ва енирилишнинг чизиғи ўзгаришлари орасидаги богланиш-
дан фойдаланиб тебранма амплитудали кучланиш З1*» бирлик хашдаги

ишда дарз кетиш узунлигининг ўзгариши ^^/'програмглалаштирилган
ёки эҳтимол юкланишларда аниклаш мумкин:

{(ъ)Л /2/
n J 2 маэс Г'-'-'' /2/

бу ерда юкланиш дараяаси, яъни толикишдаги дарз кетиш ошиши
кузатилмаган холатда;
Ъгла^ ~ бирлик иш ҳахллидаги кучланиш амплитудаси тўрри келадиган
максимал амплитуда.

Ирода 2 амплитуда таксимланишининг дискрет формаларидан ке-
йинги холати куйидагича бўлади:

бу ердар ва/^- ^.^ва мос келадиган юкланиш даражасининг
разрядланиши белгиланган.

Маълум чегарадаги дарз кетиш узунлиги^ ёрдамида узеллар
ресурсси аниқланади:

п -

Cl - бу ерда ^+^А^ртача чизикли частота типламали орасида-
ги борланиш коэффиценти, киймати ва коэффицентнинг ижобий киймати
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дарз кетиш узунлигининг бошлангич кийматига тент, салбий киймати
эса баъзи ишлов берипща дарз кетишнинг пайдо бўлишига мосдир.

Ифода 3 ни ифода 4 га кўямиз ва куйицагини хосил киламиз:

Кўпчилик тракторлар, прицеплар "ва бошка машиналар рамалари-
ни текшириш танрибаси шуни кўрсатдики, объектлар ишида емирилиш-
даги толикиш дарз кетишнинг чегараланган холатга етгунча ўртача
4 марта дарз кетишнинг пайдо бўлишидаги ишидан ортик. Машиналар
эксплуатациясининг имконияти хакидаги масалаларни ечишда машина­
лар элементларининг кайсидир кисмидаги дарз кетиши хисобга олиш
зарурати дарз кетишни кузатишда караладиган элементларнинг бузи-
лишида отилиб кетиш даражаси кишилар ҳаёти , бошка узел бирикма-
ларининг ишлаш кобилиятида дарз кетишнинг таъсири , машина узел-
ларининг узилиш дарагасига, паст температураларда мўрт элементли
конструкцияларда дарз кетиш, буэилишни тузатишга оид ишнинг хажми
ва нархига боглик. Хар бир металл конструкцияларидаги толикишдаги
дарз кетиш узунлигининг хусусиятлари экспериментал ўрганилган хагл
да уларни чегараланган кийнати аникланган. Юкоридаги формулалар
ёрдамида 100 дан ортик 2 ПТС - 4- 793 А прицепининг асосий юкла­
ниш кисмларида юз берган дарз кетишлар аникланиб ЭВМ ёрдамида ҳи-
соб- китоб ишлари олиб борилди ва шу асосда ушбу кисмлари ишини
яхшилаш бўйича тавсияномалар тайёрланди.
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УДК 631.171. 631.319.2.635.61.631.544

С.А. Қундузов

ЭРГАКИ ЦОЛИЗ МАҲСУЛОТЛАҒИНИ ЕТИШТИРНШ УЧУН
КАТОРЛАН’А

ПЛЕНКА КСПЛАШНИ НЕХАНИЗАЩЯЛАШГИВВДА ЭКИШ
ЭГАТИГА ҚУИйЛАДИГАН ТАЛАБЛАР

Кейинги йилларда полиз экинларидан юкори иктисодий самара
олиш учун шу экинларни пленка копламалари остида ўстириб етишти-
риш, очик далада экиб етиштиришга нисбатан анча эртарок хосил
Олиш мумкинлигини кўрсатмокда.

Бу ишларни катта майдонларда олиб бориш эса кўп кўл меҳнати-
ни талаб килади.

Институтда полиз экинларини> синчсиз пленкали копламалар ос­
тида етиштиришни механизациялаш технологиям ишлаб чикилди. Дала­
да пленка копламалари остига полиз экинлари уруғларини экиш учун
сеялка билан махсус экиш эгатларини олиш ва пленкани бостириш
мосламаларидан иборат агрегат тавсия килинади.

Синчсиз пленкали копламалар ишлатишда, экиш эгатларини очиш
мосламаси - технологиянинг муҳим таркибий кисмини ташкил этади.
Бу мослама билан пленка четини кўмишда таянч ваэифасини ўтовчи
тупрок уюмлари бўлган трапеция шаклидаги эгат хосил килинади /I-
раемга каранг/.

Бундай шаклдаги эгатнинг шартлилиги, факатгина эртаки ни-
холларни ундириб олиш учунгина эмас, балки эрталабки совук ва шаб-
нам бўлиши, ёмғирдан сўнгги каткалок эхтимолидан хам саклайди ва
ўсимликларни пленка остида ўстиришга имкон беради.

Таянч ушли экиш эгатини очиш учун мўлжалланган ишчи кучи
органларини илмий асослаш ва ишлаб чикиш бевосита экиш эгатига
кўйиладиган талаблардан келиб чикади.

Плмий манбалар ва адабиётлар таҳлили шуни кўрсатмокдаки,
/1,2,3/ , тупрокдан таянч уюмларини ҳосил киладиган эгат очиш яа-
раёни технологиянинг мураккаб кисмларидан бўлиб, ҳали етарлича ўр-
ганилмаган.

Таянч уюмли эгатларни хосил килиш сифати, пленкали коплама­
лар яратишга салмокли таъсир килади. Бу амални баиариш натикасида
хосил бўлган юза, кейинги баяариладиган амаллар билан узвий алока- 
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дор бўлиб, пленкали копламани шакллантирищда асос /негиз/ бўлиб
хизмат килади. Щунинг учун бундай амални баларувчи механизация
воситаларини ишлаб чикишда мешиналарнинг тупрок уюмларини хосил
килишда, уюмларнинг ўлчовлари ва шаклини баркарор, эгат ёнбош
сиртини текис чикара олиш кббилиятига катта эътибор бериш керак.

Тажриба йўли билан ўсимликларнинг ўсиши ва ривонланиши
учун кулай шароитни таъминловчи хамда экиш эгати юзасининг ўлчов-
ларига таъсир килувчи омиллар аникланци.

Пленкали копламалар остида полиз экинларини экиш учун туп-
рокни тайёрлашга бўлган асосйй талаб бу - сеялка сошникларининг
ҳаракат килиши учун эгат сатхидаги тупрок сиртининг текис бўлиши-
дир.

Таклиф килинаётган технологияда, сошник харакати пайтида
эгатнинг сатхи текис, ёнбош сиртлари эса ўсимликлар пленкадан таш-
Карига чикқунча ўпирилмаслиги керак. Бундай талабларга факат тра­
пеция шаклидаги эгат ксавоб бериши шак-шубхасиздир /1-расм/.

Яна бир мухим шартлардан бири, экиш эгатининг сатхи ясси бў-
лиши хамда унинг кенглиги эса сеялка сошнигининг бемалол ўтишига,
яъни эгатнинг ёнбағирларини бузмасдан юришига имкон бериши керак.

Эгатнинг чукурлиги Н, уюмларга копланган пленка, ўсимликяар-
нинг бўйига ўсишини чекламаслиги талаби билан аникланади, яъни
чукурлик, ўсимликнинг балаццлигини таъмин этиши керак.

Пленка тешилиши олдидан ўсимликлар унта тегиб, тиралиб тури-
ши мумкин эмас, акс ҳолда улар куйиши ва шикастланиши мумкин.

Маълумки, эгатнинг чукурлиги Н, уюмларнинг баландлиги^ ва
вгат очгичнинг юриш чукурлиги г? нинг йигиндисидан иборат, яъни

см.
Кузатувлардан шу нарса аникландики, Узбекистон шароитида по­

лиз экинлари уругини пленка копламалари остига экиш, март ойининг
2...3 декадаларида мумкин бўлади.

Кўп йиллик об-хаво кузатиш натижаларини таҳлил килиш шуни
аникладики, май ойининг бошларида охирги совук тушиши куэатилган
/4/.

Демак, экиш пайти ва охирги совук ҳаво тушациган пайт ораси-
да 45+5 кун муддат бор. Мана шу муддат мобайнида полиз экинлари
уруг униб чикиб аник бир шаклгача ўсади ва кандайцир Ну баланцлик-
ка эга бўлади.

Виз таклиф килаётган пленка копламасининг трапеция шаклидаги
эгатининг чукурлиги Н, юкорида кўрсатиб ўтилган мудцат ичида ўсган
ўсимликларнинг бўйидан паст бўлмаслиги керак ва куйицаги шартга
жавоб бериши зарур: Н Ии + А '
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I- раем. Экиш эгатининг шакли
I- экиш эгати, 2- пленка четини тупрок билан

бостириш учуй арикчалар. 3- таянч тупрок уюми,
4- экилган уруғ: а/ экиш эгати сатхининг
кенглиги, б/ экиш эгатининг усти кенглиги
Ви /пленка четини бостириш арикчалари ораси-
даги масофа. H-.Z пленка четини бостириш арик-
часининг чукурлиги. Н- экиш эгатининг чукурлиги,

Не / уругларни экиш чукурлиги.

бу ерда:
Д - ўта баланд ўсимликлар, ҳаво алмашиш ва бошка табиий омил-

ларни ҳисобга оладиган ҳаво оғирлиги;
д - 5... 6 см кабул киламиз.

Уч йиллик тажриба натижаси асосида ўсимлик 45*5кунлик муд-
дат ичида ўртача Ну ■- 4,6... 6 см бўйга эга бўлишини аникладик.
Бундан эгатнинг чукурлиги Н - 10...12 см бўлиши керак деган хуло-
сага келдик.

Демак, маълум бир чукурликда эгат яратиш учун эгат очгични
юриш чукурлиги А ни аниклашимиз зарур. Бунинг учун асосий геомет­
рик ўлчовлар орасидаги ўэаро боғликликни топамиз/2-расм/.

Згат очгич билан олинган тупрокнинг юзаси S , ер сиртига кў-
тарилган тупрокнинг юзасига^-= га тенг бўлиши керак. Щунда тупрок
говаклиги коэффиценти I га тенг деб кабул килинганда куйидаги шарт-
лик бажарилиши керак:
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/I/

Чиэмадан кўриниб турибдики ’

нинг кийматини куйидаги нисбатликдан аниклаймиз:

2 раем. Згат очгичнинг юриш /ўрнатилиш/ чукурлигини
аниклашга дойр

бундан , шунда

Я/2/
Экдгт нинг кийматини топам.!з:
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/ &!
/2/ эа /З/ кийзлатларни /I/ - нисбатга кўйиб курамиз:

/4/

Бу тенгламани ечамиз: Д

е 3,1 аА_ JLh* l

о

натихада квадрат тенгламаГа эга ({ўламиз. Квадрат тенгламани г> га
нисбатан ечганимизда куйидаги ифоданиахосил киламиз:

А-' /5/

Бу ифодо оркалп этат очгичнинг юриа чукурлиги топилади.
Агар эгат сатхи кенглигини =/<Ўсм, эгат чукурлиги9=/9

см, тупрок ғоваклиги коэффиценти £-/, тупрок киялигининг бурчаги
z- 35 деб кабул килинса ва юкоридаги ифодага ўринларига кўйилса:

I - A’/g! МЗ+М)- • I, tffMMl ■ 4

Демак, эарур бўлган чукурликдаги эгатни яратиш учун эгат
очгични 4,4 см юрип чукурлиги ўрнатиш керак экан.

Бу талаблар асссида таянч уюмли экиш эгатлари ва пленка че-
тини тупрок билан бостиришга мўлжалланган орик ачгич ишчи орган-
лар яратилди ва тажриба заводимизда тайёрланди.

Кейингн чиларда ишчи органларнинг ўлчовларини асослаш устица
тадкикотлар олиб бориш кўзда тутилмокда.

ФОЙДШНИЛГАН АДАБИЁТЛАР
I. Полизчилик маҳсулотларини етиштиришни механизациялаштирии

лабораторияси 1989,1990,1991 йил. Илмий
тацкикот хисоботи.
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2. Старел В.И. - Переспективы комплексной коханпэация воз­
делывания бахчевых культур под бескаркас­
ными пленочнши укрывши. В кн: Селекция,
агротехника и орошение овощных культур.
Кишинев: Штиинцы. 1989 - 71-74-6.

3. Михов И., Былчев, С., Джонева А.
- Метод и устройство за сеитба на зеленчу-

кова тсуптури с единовременно покрывание
на рэдовете с ивнци полютилеково

фолио. /Сзлскостопанска техника, год У2^Л.
D 4. София, 1989/.

4. Хлопководство Узбекистана за 50 лет. Справочник, под ред.
Т.Г. Зинина. Изд. "Узбекистан". Ташкент.
1967. стр. 361-390.

УДК 631.358; 633; 524.2.
Р.Р. Каринов

КАНСП ПОЯСИ УЧКИ ТОЛДСИЗ ҚИСМИНИНГ БАЪЗИ
ФИЗИК - МЕХАНИК Х0ССАЛАЙ1 ВА УНИНГ ТОЛА

СИФАТИГА ТАЪСИҒИ

Ҳозирги вактда тола учун етиштириладиган /кўк/ канопни ўриб-
йигиш ҳамда дастлабки ишлов берищца барча кан п ;; L' :$ :.'т -
лпкларда каноп ўриш комбайни "КУ-0,2" ва луб /пўстлок/ ?
"Л0-1", "ЛО-IA" каркали машиналардан фойдаланил :э?:да.

Бу машиналарда олинган лубни текиирии ижлари цуни кўрсатди-
ки, машиналарни ишчи органлари кўх каноп пояси учки толаси пия-
маган. ва толасиз кисиларига /узунлиги 30...50 см/ коникарли равиш-
да ишлов бера олмас экан. Бу эса лубга чикинди /балласт/ микдори-
ни 40 % гача ошишига ва сифатнинг пасайишига олиб келмоқда. Икккн-
чидан, чикинди ҳисобига транспорт ҳаражатлари ва луб эаводлардаги
сув ҳапзасининг ифлосланили о; .. ’ '
раёнида поянинг учки толасиз г : ■ . <
ишчи органини яр«' лш мақсадида унинг ўртача узунлиги ва баъзи фи­
зика- механикавий ҳоссалари ургаччлди.

ВИСХОМ нинг мавжуд методикасига кўра /I/, кўк каноп пояси
Учки толасиз кисмининг ўртача узунлиги ҳамда баъзи физика- меха-
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никавий хоссалари, яъни уни узиш, кесиш ва синдириш кучлари МИ1-
10" белгили асбоб ёрдамида Урганилди /а,б,в - раем/. Тагриба лабо­
ратория шароитида утказилиб, намуна учун олинган канон пояси учки
толасиз кисмининг намлиги 74,2... 80,6 % ни ташкил килади.

Танриба урим- йиғим мавсумида ўткаэилиб ва унинг натижала-
ри математик статистика ёрдамида ишлаб чикилди хамда жадвал ҳола-
тига келтиридди.

I- яадвал

Каноп пояси учки толасиз кисмининг баъзи
физика-механикавий хоссалари

Коми 1
1

1 Уртача .! Уртача
!арифметик!квадратик
'Киймати |фарки,+ Jf М ср ~ С?

1 Вариаци-
, ялаш ко-
i

■I Тажри-
•. ба ха-
• ТОСИ
! Р,«%

I. Каноп пояси учки тола-
сиэ кисмининг Уртача
узунлиги, мм 114 17,6 15,45 1,72

2. Каноп пояси учки тола­
сиз кисмини узиш кучи,
R)T, Н 10,86 2,08 19,2 2,0

3. Каноп пояси учки тола­
сиз кисмини кесиш ку­
чи, Р ср,Н 7,01 1,24 17,7 1,98

4. Каноп пояси учки тола­
сиз кисмини синдириш
кучи, Р и,Н 4,52 0,83 18,53 2,1

Демак, каноп пояси учки толасиз кисмининг узунлиги 61.. 167
мм бўлиб, уни кесиш учун 3,29...10,73 Н ва узиш учун эса 4,62...
17,1 Н куч сарфланар экан. Яъни ўриш машинасига шундай ишчи орга-
ни Урнатиш керак ва улчамларини аниклаш керакки, у лубдаги чикин­
ди микдорини камайтирсин.

Дала шароитида лубдаги чикинди микдорини камайтириб, унинг
сифатини ошириш учун каноп пояси учки толасиз кисмини ажратиб таш-
лаши икки хил усулда бажарилади. Яъни каноп пояси учки толасиз
кисмини ажратиб ташлаш /чилпиш, чеканка/ ва тоэалаш /очёс/ усулла-
рига оид бажариш учун узунлиги бир погон метрга тент бўлган делян-
кадаги поялар олиниб, сўнгра тажриба утказилди ҳамда унинг натил®-
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лари математик статистика ёрдамида ишлаб чикилиб, гадвал холига
келтирилди.

2-падвал

Лубдаги чикинди ыикдорининг камайиши

Лубдаги чикиндини . !Уртача • ! Уртача !Вариация- ! Тажриба .
камалтириш уеуялари^™ | ГТ

> * ; ’V J, I I
I. Чилпиш 21,5 3,03 14,1 1,48
2. Тоэалаш 31,95 4,18 13,1 1,22

2

I-расм. а- МШ-10" маркали приборнинг киненатик
схемаси;
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б- кесиш кучини аниклашда ишлатиладиган кўшимча мослама; в - син-
дириш кучини аниклашда ишлатиладиган кўшимча мослама; I- шкала,
2-штатив, 3- пастки кискич, 4 - юкоридаги кискич, 5- каноп пояси
учки толасиз кисмидан олинган намуна, 6- винтли рейка, 7- карет­
ка, 8- дастак, 9- пичок, 10- призма, II ва 12- поя туткич пластин-
калар.

Демак, узунлиги I погон метрга тент бўлган делянкадаги ка­
ноп пояси учки толасиз кисмини чилпиш усули. билан ажратиб ташлан-
ган чикинди микдори 12,41 дан 30,59 % гача, тозалаш усули билан
унинг учки толасиз кисми аиратиб ташланганда эса чикинди микдори
19,71 дан 44,19 % гача камаяди.

ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТ
Тупрок, ўсимлик ва ўғитларнинг физика-механикавий хоссалари

/Тадкикотлар услуби, приборлар, хусусиятлар/. ВИСХОМ. Библиогр.
М. Колос. 423-6.

УДК 631.348

А.А. Абдураҳмонов
ҒАЛТАКЛИ СШИШ АПЛАРАТИНИНГ ПАРАМЕГРЛАҒИНИ

НАЗАРИЙ АСОСЛАШ

Донацор шаклдаги майда фракцияли моддаларни /донадор герби­
цид, ўғит, майда уруғли экинларнинг уруғлари ва ҳ.к./ сепиш учун
таклиф килинаётган аппарат мавгуд ғалтакли сепиш аппаратларидан
тузилиши яиҳатидан анчагина фарк килади /1-расм/: I/ бу аппаратда
юкоридан ташлаб сепиш принципи кўлланилган; 2/ сепиш меъёрига
ростлаш'ғалтак арицчаларининг узунлигини ўзгартириш ҳисобига эри-
шилади. Бунда ғалтак арикчаларининг ҳакми ўзгармай колиб, унта
модданинг келиб тушиш микдори чекланади. Щу сабабли алпаратнинг
иш кўрсаткичларига сепиш тешикчаси бирламчи ростлаш элементи сифа-
тида муҳим таъсир кўрсатади. Сепиш тешикчасидан эркин /ғалтаксиз/
окиб тушадиган модда микдорини /^/ аниклаш учун А.Н. Семенов /I/
берган ифодаларга кўшимча коэффицентлар, яъни сепиш тешикчасининг
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горизонтдан оғиш бурчагини / Uy ҳисобга оладиган камайиш козффи-
центи , модданинг тўкма' эичлиги /^/ ҳамда кулай бирликка
ўтказиш ковффицентини киритамиз. Натипада куйидаги ифодага зга
бўламиз: _________

Ц- г/мин /I /

Бу ерда Ря, Р,., - мое равишда сепиш тешикчасининг июнли юзаси ва
параметра /геометрик тушунчалардан модца зарра­
чаларининг ўртача ўлчамига караб фарк килади/,

ва мм;
- донадор модцаларнинг окиш коэффиценти;

Q - эркин туллии тезланиши, мм/с^.

I- расы. Ғалтакли сепиш аппаратининг
тузилиши:

I- бункер; 2- созлаш пластинкаси; 3- таглик;
4- созлаш ыеханизми; 5- корпус; 6- чикариш
патрубкаси; 7- ғалтак; 8- пластинкадаги
тешик; 9- тагликдаги тешик.

Шуни таъкидлаш керакки, /I/ ифодага асосан(^90° бўлганда
ty- -0 бўлиши керак. Аслида ўлчамлари етарли бўлган шароитда тик
юзадаги тешикдан ҳагл донадор модца окиши турган гаи. Шунинг учун
ифодага камайиш косффицентининг киритилишини^ ~0...50° чегараца
тўғри деган фикрни /гипотезами/ кабул киламиз.
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Алпаратнинг сепиш тешикчаси трапеция шаклида бўлгани учун
сепиладиган гербицид заррачаларининг ўлчами нуда кичик /0,5...
1,0 мм/ экинлигини хисобга олган холда /I/ ифодани куйидаги кўри-
нипща ёзишимиз мумкин:

Бу ерда - тешикчанинг кенглиги',’мм;
Е - тешикчанинг узунлиги /трапециянинг ўрта чизиғи/,

мм;
qE_ - трапециянинг ён томонлари ўртасидаги бурчак,

град.
Олинган формулани анализ килиб кўрсак, трапеция шаклидаги

тешикчасидан тушаётган донадор гербициднинг микдори тешикчанинг
катталигига деярли тўғри чизик кўринишида боғлик бўлиши учун те­
шикчанинг кенглигини доимий килиб, фанат унинг узунлигини ўзгар-
тириш лозим эканлиги маълум бўлади. Бунда канча кичик ва (Цу­
ката катта килиб олинса, боғликлик чизиғи шунчалик ётик бўлади
ва аник-равон созлаш учун кулай шароит яратилади.

Сепиш ғалтагининг параметрларини аниклапща аричаларга канча
модда жойлашиши мумкинлигини билиш керак. Шу ўринда куйидаги тушун-
чаларни ифодалаш лозим бўлади. I/ Арикчанинг тўлиш даражаси ап-
паратнинг иш режимига боғлик бўлиб, арикча тўла ёки тўла эмаслиги-
.ни кўрсатдци. 2/ Заррачалар орасицаги ва модца юзасида колган бўш-
ликларни ҳисобга олсак, арикчанинг тўлиш зичлиги^. келиб чикади.
Бу тушунча тўкма зичликдан фарк килиб, сиғимнинг ўлчами ва форма-
сига боғлик. Ғалтак арикчаларининг ўлчами хам, формаси хам тўкма
зичликни аниклапща йшлатиладиган цилиндрцан /200 см3/ анча фарк
килгани учун£ - деб кабул килиб,^ ни аниклаймиз. Бунинг учун ку­
йидаги содцажкларни кабул киламиз: I/ гербицид заррачаларининг
ҳаммаси бир хил ва шар шаклида; 2/ арикчада заррачалар бир-бирига
тиғиз жойлашади ва майдаланмайди.

2- расмда кўрсатилган тасвирга асосан радиусли арикчада
та ярим айлана шаклидаги катлам жойлашади:

. /3/ 
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L
fft' - модца эаррачдларипинг ўртача ўлчсяи.гзз/.

сонлн катламдаги заррачалар сони/^ куйидагича аникланади:
Pi

йъеея! ^2-6?4-/J£7 / 4 /
^7 Ч -_______ 41 __________

Арикчанинг узунлиги ^у, бўйича эса/^та заррача газйлашиши мум­
кин:

2- расы. Сепиш ғалтаги арикчасининг тўлиш
зичлигини аниклаш учун тасвир

Икорида келтирилган/z/р,/5?^- вакатталиклар факат нату-
рз.л кийматларга эга булиши мумкин.
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Шундай килиб, сепиш ғалтагининг арикчасига дойлашиши мум­
кин бўлган заррачалар сонини аниклаганимиздан кейин куйидаги ифо-
дага асосан арикчанинг тулиш зичлигини топамиз:

Бу ерда zjS - сепиладиган моцца заррачаларининг физик зичлиги,
г/см2 3; ■

2Зх - арикчанинг кундаланг кесими юзаси, мм .
Сепиш аппаратининг асосий курсаткичларидан бири сепилаётган

модданинг згат бўлмасига сепиш равонлигидир. Аппаратнинг параметр-
ларини асослашни мана шу равонлик билан боғлаб олиб борамиз. Бу-
нинг учун арикчанинг кундаланг кесимини курайлик /3- расм/. Уни
иккита айлананинг ўзаро кесишиши деб караш мумкин. Айланалар мар-
казлари орасидаги шасофа d катта айлана /ғалтак/ нинг радиуси R •
га тенг булганда арикчанинг радиуси арикчалар сони Р , улар ораси­
даги кирраларнинг калинлиги ва ғалтак радиусига куйидагича боғ-

ад: Г-р—ГТТКй i- И 1

Айланаларни ифодаловчи тенгламаларни У'заро тенглаштириб, /4
ва /3 нукталарнинг координаталарини ва бурчакнинг кийматини
аниклашимиз мумкин: ____________________

хл _ _ /8/

6 - аг-есо^ I-Xa^-£-L /д/

IpАрикчадаги модданинг ҳолати унинг табиий киялик бурчаги Ц7
билан аникланади /4- расм/. Шунинг учун моаданинг арикчадан тўки-
лиши ғалтакнинг бурилиш бурчаги бир кийматдан ошган-
ца бошланиб,кийкатга етганца тугайди:

\ /1о/

/II/
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3- раем. Сепиш ралтагининг назарий
схемаси

Шу ораликда бир неча тенгД &бурчакларга бўлиб, ҳар ҳолатда
@>l M-l тўғри чизиғи кесиб олаётган57 юзаларни аниклаймиэ. Энди
С и. ва^. ёрдамида модданинг шу бурчакларга тугри келадиган^,^/
массаларини аниклаб, вариация коэффицентини ҳисоблаб чинсак, битта
арикчанинг эгат булмасига сепиш равонлигини топамиз.^х-/ ни ҳисоб-
лаш учун икки хил холатни фарклаш лозим йўлади /3- раемга каранг/:

С^бўлган ҳолатда

'^L-{

2. бўлганда эса?

far It /13/

Бу ерпа г г г Г
Г , - /) . - 0 , "~0 > -Aft /тд/
ф /?/-( 2/7 У 71

Ралтакдаги арикчалар сони X бўлганда арикчаларцан тўкилаёт-
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ган моддалар бир-бирига нисбатан катталикда сурилиб ту
ди ва биргаликда умумий боғликликни беради.

4- раем. Ралтак арикчасидан модданинг тўкилишини
Урганишга дойр тасвир

/15/

Сепиш ралтагининг диаметри, арикчасининг рациуси ва сонини
назарий асослаш учун келтирилган формула ва ифоцалардан фойдаланиб
/?Ook??'Z.6>/7 1715 М шахсий компыотери ёрдамида ракамий моделлаш
усулини кулладик. Бунинг учун махсус алгоритм ишлаб чикдик ва Бей­
сик тилида программа туздик.

Компьютерцан фойдаланганимиз туфайли киска вакт ичида куп-
лаб вариантларни аник хисоблаб чикдик. Натимада куйидаги хулосага
келдик: Аппаратнинг ига ренимидан //7 ва ва эгатнинг кандай хи-
соб булакчаларида /^ / аникланаётганцдан катъий назар, аппарат-

Маълумки, аппаратнинг эгат бўйламасига сепищ равонлиги эгат­
нинг маълум хисоб бўлакчаларида аникланади. Гербицид моддала-
ри учун^^- 7 см /ОСТ 70,6.1-81/, Юкорида аникланган умумий бор-
ликликни эгатнинг ҳисоб бўлакчаларига бўлиб чикиш учун эгатнинг
/м/с/ тезлиги ва галтакнинг/4 /с-V айланиш частотасини хисобга
олиб, куйидаги ифода ёрдамида ралтакнинг га тўғри келадиган^
бурилиш бурчагини аниклаймиз: '

.и О
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нинг эгат бўйламасига сепиш равонлиги ҳисоб бўлакчаларига тўғри
келаётган арикчалар сонига боғлик экан. Бу катталикни биз шартли
равишда "арикчанинг коплаш коэффиценти" деб атадик ва ў ҳарфи
билан белгиладик. Сепиш равонлигининг мана щу коэффицентига бор-
ликлик графиги 5 -расмда кўрсатилган. Демак,=0,49... 0,53 ва

0,69 бўлганда норавонлик 5 фоиэдан ошиб кетмайди.

5- раем. Эгат бўлмасига сепиш норавонлигининг
арикчанинг коплаш коэффицентига

боғликлиги

/16/

Энг яхши натижаларни 3,22 мм радиусли 10 та арикчаси бўлган
цмаметри 25 мм сепиш ралтаги берди. Агар шундай ғалтак ўрнатилган
аппаратни агрегатнинг тезлиги 2,14 м/с бўлганда 1,5 c-i айланиш
частотасига созласак.тезлик ўзгариб туришига карамасдан эгатнинг
бўйламасига доимий юкори сепиш равонлигини одамиз. Бунинг учун се-
ялканинг узатмали гилдирагицан сепиш аппаратининг ғалтагига уза-
тига нисбати куйидагича хисобланади:
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Бу ерда Rofc, узатмали ғилдиракнинг ҳакикий айланиш радиуси, м.
Сепиш ғалтаги арикчасининг/хуэишчи узунлигини хисоблаш учун

куйидаги формулани таклиф килиш мумкин:

О -------
П К- t ?

/17/
мм

Бу ерда - эгатнинг хар бир метр узунлигига тушиши
керак бўлган модда микдори, г / пог. м.

Формулага ва ни аРикча“

нинг минимал ва максимал узунлигини топамиз:

Энди сепиш тешикчасининг параметрларига кайтамиз. Бу ерда
биз 7 мм, 30° ва ^45° деб топилганини айтиб
ўтиб, факат тешикчанинг узунлигини асослашга тўхталамиз. Бу катта-
лик арикчанинг узунлигидан фарк килади /аппаратнинг иккин-
чи хусусиятига вах 6- расмга каранг/. Соддалаштириб олганимизда
икки хил ҳолатни кузатиш мумкин:

I. Агар Ас? б^лса

сепиш тешикчасининг узунлиги куйидаги формула асосида топилади:

мм /18/
оД I

бўлса
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6- раем. Сепиш тешикчасининг узунлигини
асослаш

Бу ерда - ғалтакнинг уыумий узунлиги, мм.
Шундай килиб, донадор шаклдаги майда фракцияли модцаларни

/19/

- г-»— ~О,ип И

сепиш учуй мулжалланган, юкоридан ташлаб сепиш принципига асослан-
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тан аппарат ғалтагининг диаметри 25 мм, умумий узунлиги 35 мм,
арикчасининг радиуси 3,22 мм, сони 10 та, айланиш частотаси агре-
гатнинг юриш тезлиги 2,14 м/с булганда 1,5 с-^ / ўзаро боғлик
ҳолда/ бўлиши керак. Мана шу шартлар бакарилганда экиш агрегати-
нинг ҳар кацдай тезлигида эгат бўйламасига сепиш равонлигининг
юқори кўрсаткичига эришилади.

ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТ
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УДО 631. 314
М.А. Ахмадпоков, Н.Г. Ҳикиатов, И.С. Ҳасанов. Ковши такомиллаш-
ган ер текислагичнинг тортишга нисбатан каршилигини наза­
рий анчклаш. - Кишлок хўшалигини механизациялаштириш сохасидаги
илмий изланишларнинг натишалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада Ч1У-14" ер текислагични такоглиллашт'ирилган
ковшининг тузплиши 1^дща ишлаш технологияси схемаси расмлари
билан берилган.

Иш жараёнида ҳар бир ишчи кисмига таъсир этувчи каршилик
кучлари расмларда кўрсатилиб, назарий томондан текширилган ва
аналитик йўл билан ковши такомиллаштирилган текислагичнинг умумий
тортишга каршилик кучини формуласи аннцланган.

4 та адабиёт.

УДК 63Х. 316.44
А.А. Ахметов. ҒЬтор коцухининг рационал шаклини назарий асослаш.
"Кишок хўшалигини механизациялаштириш сохасидаги илмий изланиш-
ларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада ротордан отилиб чикаётган тупрок окимининг кожух
билан узаро таъсирини ўрганишда эарба назариясидан фойдаланиш ха-
Кида фикр юритилади. 0

2 та адабиёт.

УДО 631. 331
А. Тўхтакўзиев, 3. Оразматов. Сихмоланинг ишлов чукурлиги бўйича
бир текисда юришини назарий тедкик килиш. " Қишлок хўжалигини
механизациялаштириш соҳасидаги илмий изланишларнинг натижалари"
китобида - Тошкент, 1993.

Маколаца сихмоланинг бир текисда юришини татминлаш бўйича
назарий тадкикотлар натижалари келтирилган.

Сихмоланинг тупрокка ишлов бериш чукурлиги бир текис бўлиши
учун тортиш чизиғининг горизонтга огиш бурчаги мумкин кацар кичик
бўлиши керақ.

3 та адабиёт.
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УДО 631. 331
Э. Оразметов. Турли'кўндаланг кесимли борона - мола тишларини
таккослаш сино'вининг натижалари. "Кишлок хўжалигини механизация-
лаштириш сохасидаги илмий изланишларнинг натижалари" китобида -
- Тошкент, 1993.

Маколада шўри авилган ёки кўшимча суғорилган ерларга экиш
олдидан ишлов берищца пичоксимон ишчи органидан фойдаланишнинг
афзаллиги ҳакида ҳикоя килинади.

I та падвал.

УДО 631. 331
А. Тўхтакўзиев, А.А. Насриддинов. Пахтачиликда ишлатиладиган
чизель - култиватор ишчи органлари стойкасининг типини танлап.
"Қйшлок хўшалигини механизациялаштириш соҳасидаги илмий изланиш­
ларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада пахтачиликда кўлланиладиган чизель - култиватор
ишчи органларининг стойкаси типини танлашга дойр ўтказилган
тадкикотлар берилган. Агротехник ва энергетик иш кўрсаткичлари
бўйича ишчи органлар эластите стойдаларга ўрнатилиши керак, деган
хулосага келинган.

2 та ;кадвал, 2 та адабиёт.

УДО 631 . 331
У.Н. Абдураҳмонов. 0,9t.. 1,4 синфга мансуб бўлган ғилдиракли
тракторлар учун тупрокка юза ишлов бериш куроли схемасини асос­
лаш. "Кишлок хўйалигини механизациялаштириш сохасидаги илмий из­
ланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада фермер ва деҳкон хўжаликлари учун 0,9...1,4 синф­
га мансуб тракторларга осиб ишлатиладиган тупрокка экишдан олдин
ишлов бериш /бороналаш/ ишчи куролларининг макбул вариантни
танлаш бўйича ўтказилган ишлар натижалари келтирилган. Таккослаш-
синов натижалари бўйича АБН-8,5 бороналаш агрегатининг икки ка­
тер юмшатгичи варианти энг яхши сифат кўрсаткичларига эга бўлган-
лиги ва кам металл сарфланганлиги учун макбул вариант деб топил-
ци.

I та жадвал.
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уда 631. 319. 05
А.Қ. Г^хсатов. Пахтачилик култиватори секциясидаги ишчи орган-
ларнинг жойлаш схемасини асоелаш. "Қишлок хУжалигини механиза­
циялаштириш соҳасидаги илмий изланишларнинг натижалари" китобида-
- Ташкент, 1993.

Маколада пахтачилик култиватори юмшатгич панжаларининг гуза
ён илдизлари тармоКланиши буйича жойлашиши асослаб берилган.

Назарий ва'1 тажрибавий изланишлар натижаси курсатадики, ишчи
органлар изининг оралиғи 10 см дан 14 см гача купайтирилиши туп-
рок тула-текис иишатилганлигига таъсир килмайди /h = 0,97...
-0,93/. (,

3 та адабиёт

УЛК 631. 331. 4.

М ,М. Эрмитов, С.П. Чирцов, ЕЛ. Яшева. Пленка остига чигит экиш
мудцатлари. '-’Кишлок хУжалигини механизациялаштириш сохасидаги
илмий изланишлар натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада пленка остига чигит экиш муддатларини аниклашга
багишланган агротехник танрибаларнинг натижалари келтирилган.

Утган 10 кунда Уртача ҳаво ҳарорати 9...ТО0 С булганда
пленка остига экиш тукли ва дражеланган чигитлар учун энг максад-
га иувофик экиш мудцатидир. Туксиз чигит учун эса энг максадга
мувофик мудцат бу ҳаво ҳарорати Уртача 12...14° 0 булищцир.

2 та жад вал.

УДК 631. 331. 5
Б.Б. Сапаров, Д.Т. Утемуратова. Донли экинларни экипща "С3-3,б"
сеялкасининг иш самарацорлигини таъминлаш. "Цишлок хУжалигини
механизащллаштириш сохасидаги илмий изланишларнинг натижалари"
китобида - Тошкент, 1993.

Гадолада экиш агрегатларининг или ҳакида статистик маълу-
мотлар берилган. "С3-3,6" сеялкасининг купрок ипщан чиккан цетал-
лари аникланган. Олинган натижалар захира кисмларга булган зару-
ратни Уз вактида коплаш имконини беради.

I та жадвал, I та адабиет.
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УДК 631. 331. /088.8/
С.П. Чирцов, К.М. Эрматов. Пленкаёпгич мосламасининг ишлаш жара-
ёнида пленканинг узилишини ўрганиш натихгалари.’^ишдок хУжалигини
механизациялаштириш сохасидаги илмий изланишларнинг натижалари"
китобида - Тошкент, 1993.

Маколада пахта сеялкаларининг мавжуд иш режимларица пленка­
ёпгич мосламаси пленкани узиб пбормаслиги йуллари назарий ва ама-
лий жиҳатдан асослаб берилган.

I та жадвал, 3 та адабиёт.

УДК 631. 331. 04
С.П. Чирцов, Ф.А. Алимова. Щрёнгок экиш аппаратининг экиш диска-
си устидаги арикчалар параметрларини аниклаш. "Кишлок хУжалигини
механизациялаштириш сохасидаги илмий изланишларнинг натижалари"
китобида - Тошкент, 1993.

Маколада ерёнгок экиш аппарати экиш дискасидаги халкасимон
уйикка ёпиштирилган резина тузгитгичнинг арикчалари циклоида кури-
нишида булиши аникланган. Циклоидани ясовчи айлананинг энг кичик
радиуси 10,47 мм га тент.

УДК 631. 348. 45
Б.Б. Утепов. Шамол гилдиракли парчалагичнинг вентиляторли пурка-
гичлар ҳаво окимига таъсирини тадкик этиш. "Қишлок хУжалигини
механизациялаштириш соҳасидаги илмий изланишларнинг натижалари"
китобида - Тошкент, 1993.

Маколада мавжуд вентиляторли пуркагичларни кичик такомиллаш-
тириш асосица вентиляторли пуркагичлар сопл<?сининг чикиш кесимига
шамрл гилдиракли парчалагич Урнатган ҳолда парчалагичнинг венти­
ляторли пуркагичлар хаво окимига таъсири хакидаги фикр баен килин-
ган. Назарий хулосалар шуни кУрсатадики, айланувчан шамол гилдирак­
ли парчалагичнинг ҳаво окимига таъсири асосан шамол гилцирагининг
ҳаво окими энергиясидан фойдаланиш коэффипенти ? га боглик булиб,

нинг юкори кийматларида хаво окимининг узгариши минимал булади.
( 6 та адабиёт.
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УДК 631. 319; 631. 333
А.Х. Хожиев, Б.А. Изниязов. Минерал ўғит сепиш аппарат.ғалтаги
тозалагичининг асосий параметрларини аниклаш. "Кишлок хўжалигини
механизациялаштириш сохасидаги илмий изланишларнинг натижалари"
китобида - Тошкент, 1993.

Маколада минерал ўғит сепиш аппарат галтаги тоэалагичи-
нинг асосий параметрлари аникланган.

Назарий изланишлар хулосасича, параметрли тозалагич ўрна-
тилган аппарат ёрдамида юкори намли минерал ўғитларни сепиш мум-
кин. Ҳрзирги пайтда пружинали тозалагич ўрнатилган сепиш аппара-
ти хўжалик синовларицан ўтмоқда.

2 та адабиёт.

УДК 631. 333.6
А.С. Ли, Д.Ш. Чўянов. Тасмали транспортерларда ўғит парчасининг
ҳаракат йўлини текшириш ва сепилган ўғит каторлари орасининг кенг-
лигини асослаш. "Кишлок хўжалигини механизациялаштириш сохасидаги
илмий изланишларнинг натижалари" китобида’- Тошкент, 1993.

Маколада гўнг парчалари ҳаракат йўлининг тадкикоти ва тас-
масимон сепилган гўнгнинг катор ораларини асослашга дойр иэланиш-
лар келтирилган.

Натижада тасмали транспортерлардан тушаётган гўнг парчаси­
нинг ҳарахат йўлини ва сепилган гўнг каторлари орасининг кенглиги-
ни ифодаловчи тенгламалар аникланди.

I та адабиёт.

УДК 631. 358; 633. 511
Н.А. Куламетов, И.М. Сабликов. Ғўзапояни юлиб майдаловчи машинани
узатувчи валец - таъминлагичнинг рифлар жойлашган кисми диаметри-
ни аниклаш. "Кишлок хўжалигини механизациялаштириш соҳасидаги
илмий изланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада юлгич- майдалагичнинг майдаловчи барабанига ғўза-
пояни етказиб беришни амалга оширадиган валец - таъминлагич рифла-
ри жойлашган кисмининг диаметрини асослашга дойр назарий масала-
лар караб чикилган. Узатувчи валец- таъминлагичнинг диаметри ва
юлгич - майдалагичнинг бошка параметрлари орасидаги боғланиш хо- 
сил килинган.

2 та адабиёт.
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УДК. 631. 311. 7: 631. 358: 634.0.367

Ю. Н. Кодиров. Ғўэапояни майдаловчи машина. "Кишлок хўжалигини
механизациялаштириш сохасидаги илмий изланишларнинг натижалари"
китобида - Тошкент, 1993.

Маколада ғўэапояни майдаловчи машина - юлгич - майдалагич­
нинг схемаси ва майдаловчи барабаннинг параметрлари ҳамда ғўзани
парвариш килишнинг янги системаси кандай кўлланилиши тўғрисида
ran боради.

I та адабиёт.

УДК 631. 358: 633. 511
И.М. Сабликов, D.H. Кодиров. Ғўзапояни майдаловчи аппаратнинг
кайта майдаловчи ёки ёрувчи рийлар кадами. "Кишлок хўжалигини ме­
ханизациялаштириш сохасидаги илмий изланишларнинг натижалари" кито-
бица - Тошкент, 1993.

Маколада "КИВ-4" юлгич -майдалагичнинг кайта майдаловчи ри$-
лар жойлашиш кадами эхтимоллар назариясига асосланиб хисоб-китоб
килинган ва математик режалаштириш усули ёрдамида ишлаб чикилган
тажрибаларнинг натижалари берилган.

I та жадвал, 2 та адабиёт.

УДК 631. 374: 635.6
Н.А. Бабанов. Юклаш -транспорт курилмасининг иш унумини аникпаи
ва даврий вакт ичида бажарган иш жараёнини ўрганиш. "Кишлок хўжа-
лигини механизациялаштириш сохасидаги илмий изланишларнинг нати­
жалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада юклаш - транспорт курилмасининг идишларцаги сабза-
вотни катор орасидан олиб чикиш, юклаш ва даврий вакт ичидаги иш
унумдорлигини назарий жихатдан аниклаш масалалари мисоллар асоси-
да ёритилган. Шунингдек, юклаш - транспорт курилмасининг иш унуми-
га таъсир килувчи омиллар хусусидаги дастлабки хулосалар билдирил-
ган.

2 та адабиёт.
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УДК 631. 374; 635.
Л.М. Курценко, Н.А. Бабанов. Ицишлардаги сабзавотларни катор ора-
сидан олиб чикиш ва транспорт воситасига юклашда транспорт курил-
масидан фойдаланиш. "Кишлок хўжалигини механизациялаштириш соҳа-
сидаги илмий изланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент,1993.

Маколада сабзавот экинлари хосилини йигиштириш, транспорт-
га юклаш ишларини механизациялаштириш туғрисида чет мамлакат-
ларда, ЎзМЭИ илмгоҳининг транспорт булимида олиб борилаётган ил­
мий тадкикотлар мазмуни ёритилган. Помидор, карам, баклахон ва
бошка сабзавот экинлари ҳосилини териш, катор орасидан олиб чикиш
ва транспорт воситаларига юклаш жараёнлари,дала шароитидаги тадки­
котлар баён килинган.

Олиб борилган илмий тадкикотлар натижасида яратилган янги
Курилма ва технологиянинг афзаллиги, меҳнат унумдорлигини кул
меҳнатига нисбатан 2,5 мартагача оширилиши кУрсатилган.

4 та адабиёт.

УДК 631. 358. 633. 51
А.Т. Мирсаидов, А.А. Корахонов. Ғузапояни исканжалаб - йигувчи
машинани кабул килувчи камерасининг шнекбармокли узаткични пара-
метрларини маъкуллаштириш. "Кишлок хУжалигини механизациялаштириш
соҳасидаги илмий изланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент,
1993.

Маколада исканжалаб - йигувчи машинани шнекбармокли узат-
кичини шнек параметрларини макбуллаштириш масаласи ёритиб берил-
ган.

Знг макбул параметрлари куйицагилар: шнек узунлиги 900 мм;
пат баландлиги - 128 мм; Урам кадами - 465 мм; айланиш частотаси-
239 мин-^.

I та жадвал.
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УДК 631. 358. 633. 511.
А.Т. Мирсаидов. Барабанли подборшчик билан териб олишда ғўза-
поя уюми элементларининг ҳаракати назариясига оид. "Кишлок хўжа-
лигини механизациялаштириш соҳасидаги илмий изланишларнинг нати­
жалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада гузапоя уюмини барабанли подборшчик билан териб
олиш жараени назарий жихатдан Урганилган. Подборшчикнинг териб
олиш кобилиятини ошириш учун ғўзапояни ердан ажралиш пайтидаги
теэлигини камайтириш ва гузапоя ушли элементларининг бир-бирига
маҳкамлигини ҳисобга олиш кераклиги назарий хихатдан исботлан-
ган.

Уда 631. 358
Н.А.Цуламетов,З.Х.Туймуродов,И.Г.Горлова.Пахта ҳосили қолдидлари-
ни териш курилмаси. "Қишлок хўжалигини механизациялаштириш соҳа-
сидапи илмий изланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент,
1993.

Макола пахта териш машиналари ортидан колган пахтани мах-
сус агрегат билан бир ўтишда териб олиш мавзусига багишланган.
Унда ЎзМЭИ да яратилган тупда колган ва тукилган пахтани териш
аппаратининг тузилиши, ишлаши ва синов натижалари келтирилган.

4 та адабиёт.

УДК 631. 53. 01: 633. 51
Ш.Г. Айдаров, А.Т. ҒЬсабоев. Пахта летучкалари толаларини элас-
тиклигини аниклаш методикасига дойр. "Кишлок хўжалигини механиза­
циялаштириш соҳасидаги илмий изланишларнинг натижалари" китобида-
- Тошкент,1993.

Маколада летучканинг ташки - электр тортувчи куч таъсирица-
ги деформациясига асосланган ҳолда , Гук конунидан фойдаланиб,
унинг толалари эластиклигини аниклаш методикаси келтирилган.

Летучканинг огирлиги ошиши билан унинг толалари эластиклиги
хам ошаяпти, шу билан бирга толаларнинг деформацияси ва электр
тортувчи кучнинг карралиги камаяпти. Щунинг учун бир хил огирлик-
даги, аммо толаларининг эластиклиги ҳар хил бўлган летучкага кий-
мати кихатидан фаркланадиган электр тортщи кучи таъсир килади ва
бундай летучкалар барабан сиртидан бошка-бошка бурчакларца уэила-
ди.

4 та адабиёт.
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УДК 631. 362. 36
А. Всубалиев, П. Шойимов. Бухоро вилояти шароитида чигитни ди­
электрик саралагич/”ЧСД-1"/да экишга тайёрлашнинг айрим натижа-
лари . Дишлок хўжалигини механизациялаштириш соҳасидаги илмий из­
ланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Бухоро вилоятида ҳар Йили ўрта ҳисобда 20 минг тонна атрофи-
да уруғлик чигит тайёрланиб, шундан 65 % ни биринчи класс унув-
чанлиги ташкил этади. Долган паст сифатли уруғликни "ЧДС-I" ди­
электрик саралагичларда тайёрланганда мингта чигит огирлиги
3,0... 5,6 граммга, далацаги унувчанлиги 6,4... 20,0 % га, хар
бир туп ғўзадаги кўсаклар сони 2,1... 2,8 тага ошиши ҳисобига
пахта ҳосилдорлиги хар гектардан 3,2... 3,6 ц/га кўтарилиши ку-
затилди.

I та жадвал, I та адабиёт.

УДК 631. 374
Ю.А. Мансуров. Шикастларнинг ривожланиши хакидаги маълумотга
асосланиб машиналар иш ресурсини бахолаш. "Дишлок хужал'игини ме­
ханизациялаштириш соҳасидаги илмий изланишларнинг натижалари "
китобида, - Тошкент, 1993.

Маколада прицеп элементларининг техник холати ўзгариши ха-
Кидаги дастлабки маълумотларга асосланган иш ресурсини баҳолаш
усули келтирилган.

УДК 631. 374
В.А. Мансуров, Д.Х. Содиков. Дишлок хўжалиги машиналарининг
хўжалик шароитида ишлатишни назорат килиш ва маълумот тўплашни
ташкил этиш. "Дишлок хўжалигини механизациялаштириш соҳасидаги
илмий изланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада кишлок хўжалик машиналарини мустахкамлиги ва унга
богланган бошка факторлар хакида маълумот йиғиш усуллари караб
чикилган ва уларни камчиликлари ва кучли томонлари таҳлил кили-
ниб хар хил масалалар ечилганда кайси бир усулни ишлатиш ишонч-
лирок маълумот йиғишига зга бўлганлиги кўрсатилган.

4 та адабиёт.
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УДК 631. 374
Ю.А. Мансуров. Металлоконструкцияларни чарчашдан дарэ кетишининг
ривожланиш конунияти. "Дишлок хўжалигини механизациялаштириш соҳа-
сидаги илмий изланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада металлконструкциялардаги дарз кетишларнинг пайдо
бўлиши ва ривожланишига бағишланган илмий тадкикотларни тахлили
асосида аниклаш учун юкланиш жараёни ва дарз кетишни узунлигини
хисобга олган холда ушбу металлконструкцияларни ресурсини аник­
лаш учун математик ифодалар келтирилган.

3 та адабиёт.

УДК 631.171. 631. 319. 2. 635. 61. 631. 544
С.А. Дундузов. Эртаки полиз маҳсулотларини етиштириш учун катор-
ларга пленка коплашни механизациялаштиришда экиш вгатига қўйила-
диган талаблар. "Дишлок хўжалигини механизациялаштириш соҳасида-
ги илмий изланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада экиш эгатига кўйиладиган шарт ва талаблар ёритила-
ди. Экиш эгатини очиш учун мўлжалланган ишчи органларни илмий
асослаш бевосита экиш эгатига кўйиладиган талаблардан келиб чика-
ди.

Усимликларнинг яхши ўсиши ва ривожланиши учун кулай шароит-
ни таъыинловчи хаыда экиш эгати юзасининг ўлчовларига таъсир ки-
лувчи омиллар аникланди.

4 та адабиёт.
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УДК 631. 358; 633; 524.2.
Р.Р. Каримов. Каноп пояси учки толасиз кисмининг баъзи физик -
механик хоссалари ва унинг тола сифатига таъсири. "Қишлок хўнали-
гини механизация лаштириш соҳасидаги илмий изланишларнинг натижа-
лари" китобида - Тошкент, 1993.

Маколада каноп пояси учки толасиз кисмининг ўртача уэунли-
ги ҳамда уни узиш , кесиш ва синдириш кучлари лаборатория шароити-
да "МИ1-10" маркали прибор ёрдамида ўрганилди. Унинг ўртача узун-
лиги П4 мм ҳамда узиш кучи 10,86 Н, кесиш кучи 7,01 Н ва синди-
риш кучи 4,52 Н ни ташкил килади.

Лубдаги чикицди микдори чилпиш усулида 21,5 % гача, тоза-
лаш усулида эса 31,95 % гача камайтирилди.

2 та жадвал, I та адабиёт.

УДК 631. 348
А.А. Абдураҳмонов. Ғалтакли сепиш аппаратининг параметрларини на-
зарий асослаш. "Кишлок хўаалигини механизациялаштириш соҳасидаги
илмий изланишларнинг натижалари" китобида - Тошкент, 1993.

Ыакола майда фракцияли моддаларни сепишга мўлжалланган ғал-
такли сепиш аппаратининг параметрларини назарий асослашга багиш-
ланган.

I та адабиёт.


