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КИРИШ

Республика фермер хўжаликлари хамда уларга ишлаб чикариш-
техника хизматлари кўрсатувчи туман ва муқобил машина-трак­
тор парклари (МТП) хозирда "Магнум-8940", МХМ-140, "ТТЗ"
ва ВТ-150, Т-4А-С4 ғилдиракли ва занжирли тракторлар; ПЯ-3-
35, ЛД-10 "Квернеланд", ПД-4-45, ПДО-4-45 каби плуглар; ГРП-
3/5 типидаги чукур юмшаткичлар; ТДБ-3/5 дискли бороналар. ВИ­
ЗА, ОПУ-2,2, РВН-6,5/8,5 сингари комбинациялашган ва универ­
сал ер тайёрловчи машиналар; "Кейс-1200", СМХ-4-04-01 ва СЗ-
3,6; C3H-3.6; ДЭМ-3,6 пахта ва дон сеял калари; штангалиОПШХ-
12/15 ва вентиляторли ОВХ-600 пуркагичлар; "Клаас" ва "Кейс"
фирмаларининг галла комбайнлари ва пахта териш машиналари
каби замонавий техника воситалари билан бутланган [1].

Мазкур техника воситалари ёрдамида бажариладиган дала-
чилик тадбирларининг агротехник талаблар даражасида адо
этилиши куп жихатдан дала агрофонларини сифатл и тайёрлаш,
машина-трактор агрегатларини (МТА) агрофон ҳолатига қараб
тўғри ростлаш ва ишлатишга боғлиқдир [2, 3]. Бунта хайдов
агрегатлари мисолида ҳам яққол ишонч хосил қилиш мумкин.

Маълумки, хайдов агрегатлари ёрдамида бажариладиган
шудгор сифати қуйидаги агротехник талабларга жавоб бери-
ши лозим [2]:

• ҳақиқий ўртача хайдаш чуқурлигининг ўрнатилган чуқур-
ликдан фарқи, см, кўпи билан ±1

• бегона ўт илдизларининг қирқилиш даражаси, %, энг ка-
мида 90

• 15-20 см чуқурликка кўмилган ўсимликлар қолдиқлари мик-
дори, %, энг камида 95

• шудгорланган ерларда диаметри 5 сантиметргача бўлган
кесаклар миқдори, %, энг камида 75

• хайдовда ҳосил бўлган пушталарнинг ўртача баландлиги.
см. кўпи билан 5
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Шудгор сифати м азкур талабларга жавоб бериши учун шуд-
горланадиган далаларнинг ўзи ҳам файдов агрегатлари кири-
ши олдидан муайян кўрсаткичларга жавоб бериши керак:

• шудгордан оддин тупро^ қатламидаги намлик даражаси 1 б-
18 фоиз атрофида;

• далалар ғўзапоя, сомон ва кўп йиллик бегона ўт қолдиқла-
ридан тоза;

• далалар пластмасса идишлари, плёнка қолдиқлари, катта
тошлар, темир-терсак ва бошқа ёт нарсалардан тоза;

• суғориш ариқлари, ўн^ир-чўнқирлар текисланган;
• дала четлари ва уватлари қирқилиб, тўртбурчак (конверт)

холига келтирилган.
Хайдов агрегатлари хар бир дала агрофонининг ҳолатига

қараб шудгорлаш олдидан ростланиши зарур.
Далаларнинг ҳайдовга тайёр эмаслиги ва файдов агрегатла-

рининг нотўғри ростланиши, яъни пахта майдонларини ғўза-
поядан, ғалла майдонларини сомондан тўла тозаланмаганли-
ги, шудгорланаётган ернинг қаттиқ ёки лойлиги, лемех ва от-
валларнинг махсус пишиқ металлдан ясалмаганлиги, чимқир-
қарларнинг ўрнатилмаганлиги, ruiyf корпусларининг бир-би-
рига ва рамага нисбатан нотўғри ўрнатилиши шудгорлаш си-
фатини пасайишига олиб келади [4].

МТАнинг агротехник кўрсаткичлари дала агрофони ва аг-
регатларни ростлаш сифати ҳамда уларнинг иш режимларига
бевосита боғлик экайлиги пахта [5] ва дон [6] экиш, ғўза кагор
ораларига ишлов бериш [7] агрегатлари, пахта териш машина-
лари [8] ва ғалла комбайнлари [9]нинг ишлатиш жараёнларида
тўпланган тажриба натижаларидан ҳам яхши маълум.

Юқоридагилардан кўриниб турибдики, замонавий машина-
трактор агрегатларининг самарали ишлаши учун дала агрофон-
ларини тайерлаш ва агрегатларни ростлаш комплекс тартиб-
ларини ишлаб чиқиш .уамда уларни такомиллаштириш долзарб
илмий-амалий масалалар қаторига киради.

Тупроққа асосий ишлов бериш, ерларни экишга тайерлаш,
уруғэкиш, ўсимлякларни парваришлаш, уларни касаллик ва за- 
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раркунавдалардан ҳимоя қилиш, ғўза баргини тўктириш, пахта
ва ғалла ҳосилини йиғиб олиш, далаларни ^осил ва ўсимлик қол-
диқларидан тозалаш тадбирларини бажарадиган МТАнинг аг­
ротехник кўрсаткичлари, иш сифати ва унумдорлиги улар иш-
лаётган далалар ^олатига ва агрегатларнинг ростлаш ҳамда со-
злаш аниқлигига боғлиқ эканлиги олимлар томонидан илмий ва
амалий жиҳатлардан аллақачонлар исботланган [3].

Маълумки, олимлар томонидан асосланган параметрлар не-
гизида янги машина ва механизмлар лойиҳаланади ва уларнинг
тажриба нусхалари тайёрланади, Тажриба нусхалари аниқдала
агрофонларида ишлатилади ва уларнинг агротехник курса i кич-
лари аниқланади. Олинган хакиқий агротехник кўрсаткнчларни
талаб этиладиган кўрсаткичлар билан солиш тиршп орқали асос­
ланган параметрларни қай даражада тўғрилиги текширилади.

Мазкур жараёнларда дала агрофонлари машиналар синови
учунмахсустайёрланмайди. Масалан, ҳайдов агрегати ғўзапоя
ёки сомондан тозаланган майдонларда, пахта териш машина-
лари дефолиация килинган пахтазорларда синаб кўрилади, ко­
лос. Шу сабабли хайдов агрегатлари ёки пахта териш машина-
ларининг самарали ишлаши учун улар ишлайдиган далалар
қандай талабларга жавоб бериши керак каби саволларга жа­
воб топишда машина ижодкорлари, синовии му^андислар, ай-
ниқса, механизатор ва фермерлар қийинчиликларга дуч келмоқ-
далар. Чунки замонавий техника воситалари ишлайдиган да-
лаларга қўйиладш ан талаблар тўлик ишлаб чикилмаган, бор-
лари эса эскириб кетган.

Қишлоқ хўжалиги ишлаб чикариши шароитларида янги ма­
шина ва механизмларнинг параметрлари механизаторлар ва ме-
ханиклар томонидан конкрет дала шароитларига қараб рост-
ланади ва созланади. Янги машиналар заводларда серияли
ишлаб чиқарилиб, фермерлар, туман ёки муқобил МТПларига
етиб боргач, тупроқ иготим шароити турлича бўлган далаларда
ишлашга мажбур. Машиналар турли агрофонларда ишлаган-
да ^ам агротехник тадбирларни сифатли бажариши учун улар­
нинг кинематик ва технологик параметрларини қандай диапа- 
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зонларда ростлаш керак, деган долзарб савол муҳандис-меха-
никлар ва механизаторлар олдида кўвдаланг бўлиб турибди.

Афсуски, замонавий МТАлар ишлайщиган пахта ва ғалла да-
лаларига қўйиладиган талаблар ва тегишли агрегатларни тур-
ли шароитларга эта бўлган экин майдонларига мое равишда
ростлаш тартиблари ҳозиргача комплекс равишда ишлаб чи-
қилмаган. Бувдан таш^ари шу кунларда амал қилиб келаётган
талаблар ва тартиблар замонавий янги техника воситалари учун
тўла тўғри келмайди.

Дила агрофонларини тайёрлаш сифатини машина-трактор
агрегатлари иш кўрсаткичларига таъсири. Юқорида қайд этил-
ганидек, далачиликдаги агротехник тадбирларнинг сифати кўп
жихатдан бу тадбирларни бажарадиган қишлоқ хўжалиги ма-
шиналарининг ишчи ^исмларини тўғри ростлаш ва машиналар-
ни талаблар даражасида ишлатиш ҳамда майдонларни маши­
на-трактор агрегатлари самарали ишлай оладиган қилиб тай-
ёрлашга боғли1$дир [10].

ГЛазкур омилларни юиплоқ хўжалиги машиналарининг аг­
ротехник кўрсаткичларига қай даража^а таъсир кўрсатишини
пахта териш машиналари мисолида таҳлил этамиз.

Ватанимиз олимлари томонидан пахта далаларини машина
теримига тайёрлаш сифати тупрокни чигит экишга тайёрлаш
[11, 12], чигит экиш [13], ғўзани парваришлаш [14, 15], ғўзани
чилпиш [16, 17] ва дефолиация килиш [18] тадбирларини ўтка-
зиш пайтида агротехник талабларни комплекс равишда аник
бажарилишига боғлиқ эканлиги илмий ва амалий жихатдан
асослаб берилган.

Машиналар ёрдамида тупрокни текислаш, бороналаш, мо-
лалаш ва бошқа тадбирларни адо этишда дала юзасини макси-
мал даражада текис бўлишига эришиш лозим. Бунда юзанинг
қиялиги 1° дан ошмаслиги керак. Техника фанлари доктори
М.Ахмаджонов ўтказган тадқиқотларда нотекис далалар
бўйлаб ҳаракатланган пахта териш машиналарининг иш сифа-
ги паст бўлиши аниқланган [19, 20]: юзаси нотекис майдонлар-
да машина пахтаии 20-32 фоиз кам терган; ҳар бир градус 
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қияликда тракторнинг тортиш кучи 12,5 фоизга камайган, 1
гектарга сарфланган ёнилғи миқдори эса 25,4 фоизгача ошган.

Сеялкалар билан чигит экишни бар^арор тўғри чизи^ бўйлаб
ўтказиш керак. Ёндош қаторларнинг ўрнатилган ўлчамлардан
четланиши 5 см дан, ғўза тупларини қатор ўқларидан силжиши
эса 3 см дан ошмаслиги зарур [21]. Бу талабларнинг бузилиши
пахта териш машинасининг иш жараёнларида ғўза тупларини
синиши, шикастланиши ва ҳосилни ерга кўп тўкилишига олиб
келади [22, 23].

Машина-трактор агрегата воситасида ғўза қатор ораларш а
ишлов берилганда тупроқ структурасини майин бўлишини ва
эгатлар чуқурлигини уларнинг ўртача қийматидан 30 мм дан
ортиқ фарқланишига йўл кўйилмаслигини таъминлаш кёра к [21 ].
Ғўза қатор ораларини охирги культивация қилишда эга глар чу-
қурлигини 12 -15 см бўлишига алоҳида эътибор қаратиш зарур
бўлади. Чунки бу эгатларда кейинчалик пахта териш машина­
ларининг ғилдираклари юради. Эгатлар нотекис бўлса, пахта
териш машиналарида фазовий тебранишлар ^осил бўлиб [24.26],
ғўза тупларини терим аппаратлари иш тиркишларига тик холагда
киришини кийинлаштиради [24.27]. Бу эса тупларни эзилишига.
ғўза шохларини синишига, кўсакларни ерга тўкилишига ва пах­
та терими тўликлигини пасайишига олиб келади [21,24. 27].

Охирги культивацияни оптимал тезликда ва чуқурликда
ўтказиш даркор [14]. Пушта устида хар хил дўнгликлар пайдо
бўлмаслиги лозим [28, 29], акс холда терим аппаратининг иш
тирқиши кенгайиб кетади [28, 30. 31] ва шпинделлар тишлари
тезда едирилади \амда юзалари ифлосланади [31, 32]. Булар-
нинг ^аммаси пахта териш машиналарининг агротехник кўрсат-
кичларига салбий таъсир этади.

Пахта майдонларини дефолиация қилиш ҳам му^им агро­
техник тадбирлардан биридир [21, 33, 34]. Дефолиация сифат-
ли бажарилганда ғўза тупларидаги баргларнинг 85 фоизидан
ортиғини тўкилиши таъминланади [35].

Дефолиация снфатсиз ўтказилган майдонларда шпинделлар
юзалари я шил ифлосликлар билан копланади ва тишларнинг 



фаоллиги пасаяди [21, 33, 34]. Бу салбий ҳолат шпинделларни
ювишга кетадиган вақтни кўпайишига [36,37], машина иш уну-
ми [38] ва терим тўли:қлигини [36] мос равишда 15 - 20 ва 5 - 7
фоизга пасайишига сабаб бўлади.

Пахта териш машинасининг иш сифати далаларнинг тоза-
лигига хам боғлиқ. Бетона ўтдан тоза далаларда машиналар-
нинг терим тўлиқлиги 85 - 90 фоиз атрофида бўлади, қаттиқ ўт
босган далаларда бу кўрсаткич 50 фоиздан ошмайди ва ерга 15
фоизгача пахта тўкилади [36]. Далаларда бетона ўтлар кўп
бўлганда машинанинг агротехник кўрсаткичлари ва иш унуми
смена давомида кескин пасайиб боради [39].

Кўриниб турибдики, дала агрофонларини ишга талаблар да-
ражасида тайёрлаш қишлоқ хўжалиги машиналарини самара-
ли ишлашини таъминлашда му^им ўрин тутади.

Машина-трактор агрегатларини ростлаш сифатини улар-
нинг агротехник курсаткичларига таъсирп. Машина-трактор аг-
регатларининг ишчи қисмлари дала агрофони ва ўсимликлар-
нинг ҳолатларига ^араб тўғри ростланса, уларга қўйиладиган
агротехник талабларнинг тўла ^ондирилишига эришилади [4].

Масалан, тукли чигит экадиган механик сеялкаларга қўйила-
диган агротехник талаблар ва уларни қондириш усуллари қуйи-
дагилардан иборат [5]: *

• рама бруслари ер сатҳига параллел бўлсин (тракторнинг осиш
механизмидаги марказий тортқи узунлиги ростланади. Бу талаб
бузилса, сошник сирпанчиқлари тупроқни олдига суриб кетади
ёки чигит ер бетита тушиб тупроқ билан тўла кўмилмайди);

• чигит сарфи агроном томонидан белгиланган меъёрдан 15
фоиздан ортиқ фарқ қилмасин (чигит сарфи уруғлик қутиси туби-
даги дарча кенглигини заслонка ёрдамда ўзгартириш билан рост­
ланади. Заслонка сатҳида ва экиш аппарата тубида шкала чизиқ-
лари бор. Улар чигит сарфининг турли меъёрларини белгилайди.
Заслонка қулоқчали гайка ёрдамида чизиқчалар бир-бирига мос
келгунча силжитилади ва меъёрдаги чигит сарфига эришилади);

• чигит тушган уялар орасидаги масофа агроном тавсиясига
мос келсин (уялар ораси 5 см бўлиши учун экиш аппарата ва- 
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лига 12 тишли юлдузча, уялаш аппаратига 12 куракчали диск
ўрнатилади. Валга 25 тишли юлдузча, аппаратга 12 куракчали
диск ўрнатилса уялар орасидаги масофа 10 см, 25 тишли юл­
дузча 12 тишлиси билан, 12 куракчали диск 4 куракчалиги би­
лан алмаштирилганда бу масофа 15 см бўлади);

• чигитнинг экилиш чуқурлиги 4-5 см атрофида бўлсин (бу
чуқурлик сошник тагидаги сирпанчиқни тепага ёки пастга су-
риш ва пружина таранглигини ўзгартириш йўли билан ростла­
нади. Енгил (цумли) тупроқларга чигит экиш пайтида пружина
тамоман бўшатиб қўйилади);

• сеялка орқасида баландлиги 2-3 см ва учбурчак шаклидаги
пушта хосил бўлсин (бунгд прикаткани грядил бўйлаб тепага
ёки пастга силжитиш, яъни загортачларнинг тупроққа ботиш
чуқурлигини ўзгартириш орқали эришилади);

• экиш билан баробар солинаётган минерал ўғит чигит уяси-
дан 8-10 см четлатиб 10-12 см чуқурликда кўмилсин (ўғит со-
шнигини грядил бўйлаб ён томонларга ва тепага ёки пастга
силжитиш билан ростланади);

• маркерлар узунлиги тўғри танлансин (трактор олдинги ғил-
дираги изи ўртасидан маркер эгатчасининг ўртасигача бўлган
масофа сеялканинг қамров кенглигига тенг бўлсин. Маркерлар
дискларини ўқлардаги янги тешикларга маҳкамлаш йўли би­
лан ростланади);

• чигит экиш билан бир вақтда бегона ўтларга қарши сепи-
лаётган гербицид суюклиги лентасининг кенглиги 25-30 санти-
метрдан кам бўлмасин (насос босимини ва сепиш мосламасини
ростлаш зарур).

Цискли дон экиш сеялкаларини экишга тайёрлаш ва ишлатиш
тартиблари тубандагилардан иборат [6]:

- текис майдонларга дон экиш учун С3-3,6 ёки СЗН-3,6 хамда
ДЕМ-3,6 дискали дон экиш сеялкаларидан фойдаланилади;

- экиш ғалтакларининг новлари тоза ва силлиқ, кирралари
бутун бўлиши, улар ҳаракат валига бир-биридан тенг масофа-
ларда ўрнатилиши лозим;

- дискли сошниклар сиртлари қийшаймаган, уларнинг гиг-
лари ўткир бўлиши керак;
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- бир гектарга сарфланадиган уруғ нормаси ер шароитига
қараб, агроном ёки фермер хўжалигининг раҳбари томонидан
белгиланади. Масалан, экиш нормаси гектарига 200 кг олин-
ган ва экиш агрегатининг тезлиги соатига 3,6 километр бўлса, .
агрегат 100 метр масофани ўтганда уруғ яшигидан 7,2 кг уруғ
тушиши керак;

- дон экиш нормасини новли ғалтакларнинг уруғ яшиги ичига
жойл ашган қисмининг узунлиги ва сеялка ғилдирагидан ғалтаклар-
га харакат узатиш нисбатини ўзгартириш орқали ростлаган маъ-
қул. Ростлаш ричаги сеялка рамасига ўрнатилган рақамли шкала
бўйлаб ён томонларга сурилганда экиш нормаси ўзгаради (бундай
ростлашни МТП мухандиси ёки тажрибали агроном бажаради);

сошникларнинг дон экиш чу^урлиги винтди механизм ёрда-
мида ўзгартирйлади. Экиш чу^урлигини (2-6 см) танлашда туп-
роқнинг намлиги, унингтаркиби, ер ости сувларини жойлаши-
ши ва об-ҳаво шароитларига эътибор қаратиш лозим;

- барча сошниклар томонидан уруғларни бир хил чуқурлик-
да экилиши уларнинг штангаларидаги пружиналар тарангли-
гини алоҳида-ало^ида ростлаш орқали таъминланади;

- дон сифатли экилиши учун сошник дискаларининг ораси-
да жойлашган пластинкалар уруғларини эгатча тубига тўғри
йўналтириши, орқадаги темир занжирлар эса уларни тупроқ
билан кўмиб кетиши даркор.

Ғалла комбайиларни сифатли ростлаш ва ишлатиш дон но-
будгарчилигини камайтиришни таъминлайдиган асосий омил-
лардан биридир [40].

Бошоқли дон экинларини ўриб-йиғиб олишда асосан юқори
унумли "Кейс-2166", "Кейс-2366" ва "Клаас-Доминатор-130" ру-
сумли комбайнлардан фойдаланилмоқда. "Кейс" комбайнлари-
да юқори ўтказувчанлик ^обилиятига эга аксиал роторли, "Кла­
ас" комбайнида эса кўндаланг барабан-декали янчиш қурилма-
лари ўрнатилган бўлиб, улар ҳосилни қисқа вақт оралиғида йи-
ғиштириб олиш имконини беради.

Қуйида дон комбайнларида учрайдиган носозликлар ва улар­
ни бартараф этиш усуллари келтирилган:
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• мотовило пояларни олдига ташлаяпти (мотовилони айла-
ниш тезлиги камайтирилсин);

• мотовило бошоқдаги донни ўриб тўкяпти айланиш тезли­
ги камайтирилсин; поялар баланд бўлганда мотовило қирқиш
аппаратига нисбатан олдига 5-10 см сурилсин; бармоқлар 160
бурчак остида олдига қаратиб ўрнатилсин;

• поялар қирқилмай қоляпти (ишдан чиққан сегментлар ал-
маштирилсин; бармоқлар текислансин; сегмент ва бармоқ ўқла-
рининг устма-уст тушиши таъминлансин);

• поялар нотекис қирқилмоқда (комбайн тезлиги пасайтирил-
син; жатка кўндаланг ва бўйлама текисликларга нисбатан рос-
тлансин);

• қирқилган бошоқлар ерга тўкиляпти (мотовило пастга ту-
ширилсин; қирқиш баландлиги пасайтирилсин; комбайн бошоқ-
ларни ётиш ҳолатига тескари юрсин. Қирқиш аппаратига туп
кўтаргичлар ўрнатилсин);

• жатка шнеги донли масса билан тиқилмоқда (жатка билан
шнек орасидаги тиркиш кенгайтирилсин; комбайн тезлиги камай­
тирилсин; ^аракат узатувчи тасмалар таранглиги оширилсин);

• янчиш барабанига поялар тиқиляпти (тасмалар тарангли­
ги оширилсин; комбайн тезлиги пасайтирилсин);

• янчиш барабани бошоқни тўлиқ янчмаяпти (барабан айла­
ниш тезлиги оширилсин ёки тиркиш камайтирилсин; комбайн
тезлиги пасайтирилсин);

•янчиш барабани донга шикает етказяпти (барабан тезлиги
пасайтирилсин; комбайн тезлиги оширилсин);

• янчиш барабани бошоқни бир йўла тўла-тўкис янча олмаяп-
ти (тирқишлар созл ансин; ишдан чиқкан тишлар алмаштирилсин);

• янчилган донни бункерга узатувчи шнек ва элеватор тики-
лаяпти (сақловчи муфта созлансин; кожух ва шнек текширил-
син ва ростлансин; даладаги бегона ўтлар йў^отилсин ва ўрим
учун ҳосили тўлиқ пишган дала танлансин);

»бункердаги доннинг ифлосланиши юкори (элак тиркишла-
рининг очилиш даражаси камайтирилсин; вентиляторнпнг ай­
ланиш тезлиги оширилсин).
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Юкоридаги тавсиялар ва ростлаш тартибларига амал қилин-
са, ўрим-йиғим мавсумида комбайнларнинг бетўхтов хизмат қили-
ши ва юқори иш унумдорлиги ҳамда сифати таъминланади.

Қўлингиздаги китобда пахта ва ғалла етиштириш жараён-
ларида қўлланилаётган асосий қишлоқ хўжалиги машиналари-
нинг техник тавсифлари ва уларнинг иш сифатига қўйилади-
ган агротехник талаблар, дала агрофонларини тайёрлаш ва
машина қисмларини ростлаш тартиблари хамда машина-трак­
тор агрегатларидан самарали фойдаланишда муҳандис, меха­
низатор, агроном ва фермерлар учун зарур бўлган маълумот-
лар ва амалий тавсиялар кенг баён этилган.

Қўлланманинг Кириш, 7,9-боблари, Хулосалар тех.ф.д.
М. Тошболтаев, 1-боб тех.ф.д. А. Хаджиев, 2-боб тех.ф.д.
Р. Байметов, З-боб тех.ф.д. А. Тўхтақўзиев, тех.ф.н. Б. Хушвақ-
тов, 4-6-боблар тех.ф.д. А. Қораханов, 7-боб тех.ф.н. Ё.Холиё-
ров (М. Тошболтаев билан ^аммуаллифликда), 8-боб тех.ф.н.
К. Астанақулов, 9-боб тех.ф.н. Р. Спеваков, 9,10-боблар тех.ф.н.
С. Усаровлар томонидан ёзилган.
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IБОБ

ЕРЛАРНИ ШУДГОРЛАШДАН ОЛДИН
ЎҒИТЛАШ МАШИНАЛАРИ

Қишлоқ хўжалиги экинларидан юқори хосил етиштиришда
маъданли ва ма^аллий ўғитлардан тўғри фойдаланишнинг му-
^имлиги фан ва амалиётда ўз исботини топган.

Узбекистан пахтачилик илмий тадкикот института ва бошқа ил-
мий муассасалар томонидан пахта етиштиришда маъданли ва ма-
халлий ўғитларни қўллаш асослари ҳамда тизими ишлаб чшщлган.

Жумладан, ўғитлар чигит экишгача кузги шудгорлашдан
олдин ҳамда ерларга экиш олдидан ишлов бериш билан бирга
солинади. Маҳаллий ўғит(чириган гўнг)ни асосан шудгорлаш­
дан олдин гектарига 15-20 т миқдорида солиш тавсия этилади.

Шўрланмаган майдонларда шудгорлашдан олдин фосфорли
ўғитнинг 60-70 фоизи ва калийли ўғитнинг 50 фоизи солинади.
Шўрланган майдонларга уларнинг шўри ювилгандан кейин туп-
роққа ишлов бериш пайтида солинади. Бу ҳодда ҳам фосфорли ўғит-
нинг йиллик меъёрига нисбатан 60-70 фоизи, калийли ўғитнинг 50
фоизи ҳамда азотли ўғитнинг йиллик меъёри 200 кг ва ундан ортақ
бўлганда унинг 25-30 фоизини солиш мақсадга мувофивдир.

Ерларни шудгорлашдан олдин маъданли ва ма^аллий ўғит-
лар дала юзасига НРУ-0,5 (1.1-расм), 1-РМГ-4 (1.2-расм) ва РОУ-
6 (1.3-расм) машиналари ёрдамида ёппа усулда сочилади.

1.1. Ерларни шудгорлашдан олднн ўғитлаш
машнналарининг техник тавсифлари

Кўрсаткпчлар Машина русуми
НРУ-0,5 1-РМГ-4 РОУ-6

Тури Осма Тиркама Тиркама
Кузов ҳажми, м3 0,5 4,0 4-6
Қамров кснглиги, м 10-12 11-14 4-8
Ҳаракаттезлиги, км/соат 7-12 12 гача 6-8
Массаси, кг
Ўғит сепиш миқдори, кг/га

300 1-160 1940

Иш унумдорлиги, га/соат 40-2000
6-12

100-6000
12 гача

20000-50000
8-10
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1.1-расм. НРУ-0,5 маъданли ўгит сочти машинасининг
технологик иш жараёни.

1.3-расм. РОУ-6 маҳаллий ўгит сочти машинаси.

1.2-расм. 1-РМГ-4 маъданли ўгит сочти машинасининг
технологик ши жараёни.
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1.2. Машиналарга ^ўйилган агротехник талаблар

Маъданли ўғитларни сепувчи машиналарга цўйилган
агротехник талаблар:

• сепилган ўғитнинг белгиланган меъёрдан фарқи, %, кўпи
билан ±10

’ ўғит сепилишининг нотекислиги, %, купи билан:
- агрегат ҳаракат йўналиши бўйича 10
- агрегат иш ^амрови бўйича 25
• ёнма-ён ўтишлардаги бир-бирини қоплаш (агрегат иш қам-

рови бўйича), %, купи билан 5

Маҳаллий ўғитларни сепувчи машиналарга ^ўйилган
агротехник талаблар

• сепилган ўғитнинг белгиланган меъёрдан фарқи, %, купи
билан ±5

• агрегат ҳаракат йўналиши ва қамров кенглиги бўйича ўғит
сепилишининг нотекислиги, %, кўпи билан 25

• ёнма-ён ўтишлардаги бир-бирини қоплаш (агрегат иш қам-
рови бўйича), %, кўпи билан 5

о машина иш жараёнида кузовдаги ўғит миқдорининг камай-
иши натижасида юз берадиган ўғит сепиш нотекислиги, %, кўпи
билан 10

Мазкур агротехник талабларни тўлиқ бажарилиши ҳамда
машиналарнинг маромида ишлаши учун далаларда ҳар хил ба-
ланд-пастликлар учрамаслиги, улар ўсимлик колдиютаридан то-
заланган бўлиши ^амда чуқур суғориш ариқлари ва сув ювиб
кетган жойлар текисланган бўлиши лозим.

1.3. Машнналарни ншга тайёрлаш

Ўғит сепувчи машиналарни ишга тайёрлаш жараёни улар-
нинг бутлиги, узелларнинг тўғри йиғилгэнлиги, ўғит сепувчи
иш органлари ва ҳаракат берадиган системаларнинг техник
^олати, шиналардаги босим ҳамда электр системасини текши-
риш, ёриткич асбобларини ўрнатиш, машина кисмларини мой-
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лаш, уни тракторнинг қувват олиш валига улаш ҳамда техно­
логик созлашларни бажаришдан иборат.

НРУ-0,5 машинасини ишга тайёрлаш. Машина ўғит сепув-
чи диск (1) (1.1-раем), дастак (2), бункер (3), коромисло (4), кри­
вошип-шатун механизми (5) ва редуктор (6) дан ташкил топган
бўлиб, 0,6; 0,9; 1,4 классдаги тракторларнинг бирига осиб иш-
латилади.

Ўғит сепувчи диск тракторнинг қувват олиш вали орқали
айланма ҳаракатга келтирилади.

Сепиладиган ўғит миғ^дори дастак (2) орқали сепиш тирқи-
ши ^амда сепиш планкаси (7) амплитудасини ўзгартириш йўли
билан созланади.

Дискка тушган ўғит унинг куракчалари ва марказдан қочма
куч таъсирида 10-12 м кенгликда ер бетига сочилади.

1-РМГ-4 машинасини ишга тайёрлаш. У бир ўқли бўлиб,
кузовига 4тоннагача ўғит юклаш мумкин (1.2-расм). Машина
барча турдаги минерал ўғитларни сепишга мўлжалланган.

Ўғит машина кузовининг орқа қисмига жойлашган тирқиш
орқали белгиланган миқдорда ўғит бўлувчи мосламага берила-
ди ва дисклар орқали дала юзасига сепилади.

1.4-расмда  ўғит бўлувчи мосламани созлаш тартиби кўрса-
тилган: мосламани агрегат ^аракат йўналйши бўйича ёки унга
тескари томонга суриш ҳамда унинг ички деворлари ҳолатини
ўзгартириш билан ўғитларни дала юзасида бир текис тақсим-
ланишига эришилади.

Ўғит сепиш миқдори эса машина транспортёрининг тезлйги
ва тирқишнинг баландлигини ўзгартириш орқали созланади.
Тиркишнинг баландлиги 25 мм дан 250 мм гача ростланади.
Ўғитнингтурига ва белгиланган миқдорига қараб машинанинг
қарама-қарши айланувчи дисклари уни 11 м дан 14 метргача
кенгликда сепа олади.

Масалан, кузги шудгорлашдан олдин сепиладиган ўғит миқ-
дори гектарига 200 кг суперфосфат ёки аммофос бўлса, ўғитни
бўлувчи мосламага туширувчи тирқишнинг баландлиги 70 мм
бўлиши лозим.
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Ўғит миқцори агрегат қамров
кенглип! ўртасига кўпроқ сочилади

Ўғит миқдори агрегат қамров кенгпиги
ўртасига кўпроқ сочилади

Уғит миқдори агрегат камров
кенглиги чеккаларига кўлроқ
сочилади

Ўпгт микдори агрегат қамров кеиглиги
чеккапарига кўпроқ сочилади

1.4-расм.  1-РМГ-4 минерал ўгит сепгичнинг ўгит
бўлувчи мосламасини созлаш тартиби.

Ерлар икки ярусли плуг билан 30 см чукурликда ^айдалганда
тупроқ юзасига сепилган ўғитлар 20-25 см чуқурликка кўмилади.

РОУ-6 машинасини ишга тайёрлаш. Машина 6 тоннагача юк
кўтариш қобилиятига эга бўлиб, маҳаллий ўғитлар турига қараб
4-8 метр кенгликда сепиш имкониятига эга. Махаллий ўғит ку-
зовнинг туби вазифасини бажарувчи занжир-планкали транс­
портёр (1) (1.3-расм) орқали пастки барабан (2) га узатилади.
Тишли профилга эга бўлган бу барабандан ўғит унинг юкори-
сида жойлашган гўнг сочувчи шнекли барабан (3) га узатила­
ди. Шнекли барабан ўғитни тупрок юзасига бир текис ёйиб се-
пади. Барабанлар тракторнинг қувват олиш валидан, транспор­
тёр эса кривошип-шатунли (2,4) ва храповикли (1) механизм-
лар ёрдамида ҳаракатланади (1.5-расм).

Сепиладиган ўғитнинг микдори транспортёр (3) (1.5-расм)
ва агрегат тезлигиг|Г ббғдиқдир. Транспортёрнинг харакат тез- 
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лиги кривошип радиусини ўзгартириш билан ростланади. Кри­
вошип валининг охирига эксцентрик корпус маҳкамланган
бўлиб, у болт билан дискка бирлаштирилган. Дискни буриш
йўли билан кривошип радиуси L ни ўзгартириш мумкин. Диск-
нинг шкаласида рақамлар бўлиб, .ҳар бир ракам сони криво-
шипнинг бир айланишида храповикнинг қанчага бурилишини
кўрсатади. Масалан, гектарига 20 тонна гўнг сепиш белгилан-
ган бўлса ва трактор бешинчи юритмада ҳаракатланса, диск-
даги "5" ракамни эксцентрик корпусдаги белгигача суриб, диск
ва корпусни болт-гайка билан ма^камлаш лозим.

1.5-расм.  РОУ-б гўнг сочгични белгиланган миқдорда ўгит
сепшига созлаш тартиби.

1.4. Далаларни ўғитлашга тайёрлаш ва агрегатларнинг
ишлатиш усуллари

Юкорида таъкидланганидек, машинанинг бир текисда иш-
лашини таъминлаш учун ўғитлашдан олдин далаларни сифат-
ли тайерлаш лозим.

Агрегатларнинг ^аракат усули дала юзасининг конфигура-
цияси, катталиги, бурилиш йўли ва сепиладиган ўғитмикдори-
ни ^исобга олган холда танланади.

18

Катта майдонларда ўғитларни марказдан қочма куч орқали
сепувчи аппаратлар билан жиҳозланган осма ўғит сепиш ма-
шиналаридан фойдаланиш лозим. Бу ҳолда уларни моки усу-
лида ишлатиш иш унумини 30 фоизгача оширади. Кичик май­
донларда эса машиналарни загон услида ишлатиш тавсия эти­
лади. Бунда моки усулига нисбатан агрегатнинг бурилиш йўли
30-40 фоизга камаяди. Ў ғит сепиш йўналиши даланинг шудгор-
лаш йўналишига мос келиши керак.

1.5. Ўғитларни тайёрлаш

Ерга солинадиган маъданли ва махаллий ўғитлар бир жинс-
ли майда заррали, лекин кукунга айланмаган, қумоқлашиб қол-
майдиган ва сочилувчан бўлмоғи лозим. Шунга кўра, нам тор-
тиб, муштлашиб қолган маъданли ўғитларни ва ёпишиб қумоқ-
лашиб қолган махаллий ўғитларни сепишдан олдин мавжуд иш
ускуналари билан майдалаш лозим. Ўғитларни фақат ерга со-
лиш олдидан майдалаш ва аралаштириш тавсия этилади.

1.6. Машиналарнинг иш си фаги ни баҳолаш
ва назорат этиш

Маъданли ўғитлар сепиш сифати балл бўйича қуйидаги кўр-
саткичлар орқали ба^оланади: ўғит сепиш миқдори, ўғитлар-
нинг дала юзасига сочилиш нотекислиги, ишнинг чаласи.

Кўрсаткичлар Меъёр
бўйича

Балл
бўйнча
бахоси

Аниклаш усули

Сепилган ўғит миқдо- ±5 3 Дала юзасига сепилган ўғит
рини белгиланган меъ- ±10 2 массасини белгиланган
ёрдан фарқи, % ±10 дан кўп 1 меъёрга солиштириш
Иш қамровининг бел- ±0,5 3 Агрегат иш қамровлари ва
гиланган кенгликдан ±1,0 2 улар орасидаги масофа
фарқи, м ±1,0 дан кўп 1 хамда коплашларни ўлчаш

Ишнинг чаласи йўқ
бор

3
0

Далани диагонал бўйича
юриб кўздан кечириш
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1.7. Машнналарнинг техник ^аровларини ўтказиш

1-РМГ-4 машинасининг техник қарови унинг техник холатини
текшириш, ростлаш, мойлаш, резбали бирикмаларни тортиш ва
агрегатни тоза сақлашдан иборатдир. Маъданли ўғитлар металлар-
ни тезда емириш (чиритиш, занглатиш) хусусиятига эта бўлганли-
ги туфайли машина кузови, харакатланувчи қисмларини тозалаш
ва мойлашга катта эътибор бериш лозим. Хар сменада тормоз сис-
темаси, электр ускунаси ва трактор гидросистемасининг ишлаши-
ни, бакдаги мой сатхининг баландлигини текшириб туриш керак.
Машина 60 соат ишлагандан кейин биринчи техник қаровни, 120
соат ишлагандан кейин иккинчи техник қаровни ўтказиш лозим.

Маҳаллий РОУ-6 машинасини ишлатишдан аввал, транспорт
занжирларининг таранглиги ва ўғит сепувчи барабанларнинг
енгил айланиши текширилади, шиналардаги босимни ўлчаш,
бирикма қисмларини махкамлаш хамда бош^а аниь^ланган кам-
чиликлар бартараф этилади. Жумладан, редуктордан мойнинг
оқмаслигини текшириш, ^аракатдаги қисмларни мойлаш, ёрит-
кич ойналари, ёруғ қайтаргичларни чанг ва ифлосликлардан
тозалаш, иш тамом бўлгандан кейин машина кузовини ўғит қол-
диқларидан тозалаш ва ювиш лозим.

1.8. Машиналарда учрайдиган асосий носозликлар
ва уларни бартараф этиш усуллари

Машиналарда
учрайдиган
носозликлар

Носозликлар сабаблари Бартараф этиш йўллари

1 2 3
1-РМГ-4 маъданли ўғитларни сепувчи машина бўйнча

1. Иш қамрови кич-
райган

Дискларнинг куракчала-
рига ўғит ёпишиб қолган

Куракчаларга ёпишган ўғит
монтаж куракчалари билан
тозалансин

2. Ўғит нотекис ва
белгиланган меъёр-
дан кам сепилаяпти

Қайишли узатма таранг­
лиги бўшашиб цолганлиги
туфайли дискларнинг ай-
ланишлар сони камайган.
Транспортёр узатмаси ро-
лигининг гилдиракка бо-
сим кучи пасайган

Қайишли узатмани таранг-
лаштирилсин.
Роликнинг ғилдиракка бо-
сими 3 кН гача оширилсин
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Цавоми

3. Транспортёр зве-
носининг эгилиши
ва синиши

Кузовга бегона нарсалар
(темир, ёғоч парчалари ва
тош) тушиб қолган

Бегона нарсалар олиб
ташлансин ва транспортёр
звеноси алмаштирилсин

4. Ўғит миқдорини
ростлаш қийинлаш-
ган

Тирқиш йўлларига ўғит
ёпишиб қолган

Тирқиш йўллари ювилсин
ва шарнирлар мойлансин

1 2 3
РОУ-6 маҳаллин ўғитларни сепувчи машина бўйича

1. Ўғит сепувчи
барабанлар айлан-
майди ва транс­
портёр \аракатга
келмайди

Кузовга бегона нарсалар-
нинг тушиб крлиши хамда
барабан куракчаларининг
деформацияланиши (эги­
лиши ва шаклини ўзгар-
тириши)

Кузов бегона нарсалардан
тозалансин ва барабаннинг
ишдан чиққан куракчалари
алмаштирилсин

2. Хавфсизлик
муфтаси ҳаракатни
узатмаяпти

Ўғит кузовга ортиқча юк-
ланган ёки муфтанинг
пружинаси бўшашиб
қолган

Кузовдаги ортиқча ўғит
тушириб ташлансин, муф­
танинг пружинаси таранг-
лаштирилсин

1.9. Техника хавфсизлиги ^оидалари

Қуйидагилар тақиқланади:
• махсус тайёргарликдан ўтмаган ва операторлик гувохно-

маси бўлмаган шахсларни ишлашлари;
• машина кузовида йўловчиларни ташиш;
• машинага шағал, асфальт, металл ва ёғочларни юклаш;
• машина карданли валининг ҳимоя кожухисиз ишлатиш;
• трактор двигатели ишлаб турган пайтда ишчи органларп-

ни тозалаш ва техник қаровларни ўтказиш.
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II БОБ

ЕРЛАРНИ ШУДГОРЛАШ ВА ЧУҚУР ЮМШАТИШ
МАШИНАЛАРИ

Ерларни шудгорлашда умумий ишларга мўлжалланган LD-
100, О'Р-4/5-40, ПЛН-4-35, ПЛН-5-35 (2.1-расм) ва икки ярусли
ПЯ-3-35, ПНЯ-4+1-45, ПД-4-45 (2.2-расм) плуглар, чуқур юм-
шатишда эса ГРХ-2-50, ГРП-3/5 ва ГНУ-1МС (2.3-расм) чуқур
юмшаткичлар ишлатилади. Одатда ерларни чуқур юмшатиш
даврий равишда (2-3 йилда бир марта) шудгорлашдан олдин
ўтказилади.

2.1-расм. Умумий иишар плуги.
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2.2-расм. Икки ярусли плуг.

2.3-расм. Чуқур юмшаткич.
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2.2. Ерларни чуцур юмшатишда ^ўлланиладиган
машиналарнинг техник тавсифлари

Кўрсаткичлар
Машиналар русуми

ГРХ-2-50 ГРП-3/5 ГНУ-1МС

Тури осма осма осма

Трактор русуми
Т-4А-С4,
ВТ-150

Магнум 8940,
МХМ-240,
MX-135,

МХМ-140

Магнум 8940,
МХМ-240,
MX-135,

МХМ-140

Юмшатувчи панжалар, дона 2 3/5 3

Қамров кенглиги, м^. 1,8 1,8-3,6 1,8

Иш тезлиги, км/соат 4-6 5-7 5-7

Иш унумдорлиги, га/соат:
1 соат асосий вақтда

1 соат эксплуатация вақтида
0,72-1,08
0,50-0,76

1,26-2,52
0,88-1,76

0,90-1,26
0,63-0,88

Ишлов бериш чуқурлиги, см 50 гача 50 гача 50 гача

Конструктив массаси, кг 770 1230/1840 600

Ташқи ўлчамлари, мм:
узунлиги
кенглиги

баландлиги

1560
1840
1560

2100
4000
1800

1235
2100
1450

2.3. Ерларни шудгорлаш ва чу^ур юмшатиш
машиналарига қўйилган агротехник талаблар

Плугларга қўйиладиган агротехник талаблар

• ҳайдов чуқурлигининг белгилангандан четланиши, см, купи
билан

• ўсимлик қолдиқларининг кўмилиш чуқурлиги, см, камида:
икки ярусли плуглар учун 20
умумий ишлар плуглари учун 10

• шудгорда ўлчами 50 мм дан кичик фракциялар миқдори,
%, камида 75
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• шудгор юзасидаги нотекисларнинг ўртача баландлиги, см,
кўпи билан 5

Чуқур юмшаткичларга ^ўйиладиган агротехник талаблар

• юмшатиш чуқурлигининг белгиланганидан четланиши, см,
кўпи билан ±2

• агрегатнинг ҳар гал юриб ўтишида оралиқ бир хил бўлиши
лозим.

• юмшатиш даланинг узунлиги, яъни шудгорлаш йўналиши
бўйича амалга оширилиши зарур.

2.4. Ерларни хайдаш ва чуқур юмшатишга тайёрлаш

Хайдаш ва чукур юмшатишдан олдин далалар ғўзапоя ва
бошқа ўсимлик колдиқларидан тозаланиши ёки майдаланиб
сочиб юборилиши, тупроққа белгиланган миқдордаги маҳал-
лий ва минерал ўғитлар солиниши, кўп йиллик илдизпояли бе­
тона ўтлар (ажириқ, ғумай) тарқалган далалар улардан тўла
тозаланиши ва шундай ўт босган жойларгатербицидлар сепи-
лиши, экинларни суғориш учун олинган ариқлар текисланиши
керак.

Далалар кўп йиллик илдизпояли бетона ўтлардан машина
ва механизмлар ёрдамида тозаланганда тупроқ олдин ағдар-
кичлари олинган плуглар билан 18-20 см чуқурликда юмшати-
лади, сўнгра чизел, культиватор ва бороналар ёрдамида улар-
нинг илдизлари йиғиб олиниб, дала ташқарисига чиқариб таш-
ланади.

Ерни сифатли ва кам харажат сарфлаб хайдаш ва юмшатиш
учун унинг намлиги 16-18 фоиз атрофида бўлиши керак. Бунда
1 улроқ яхши майдаланади, иш органларига ёпишмайди ва унинг
қаршилиги кам бўлади, демак, ёқилғи ва материаллар сарфи
камайиб, иш унуми ортади.

Агар тупро^ нами етарли бўлмаса, албатта далага сув бе-
риш ва тупрок етилгандан кейингина ишлов ўтказиш керак.
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2.5. Трактор, плуг ва чуқур юмшаткичларни ишга
тайёрлаш ва созлаш

Тракторларни тайёрлаш ва созлаш. Т-4А-С4 ва ВТ-150 зан-
жирли тракторлар осма плуглар билан ишлатилганда улар-
нинг осиш қурилмалари икки нуқтали схема бўйича созла-
ниши лозим. Бунинг учун пастки бўйлама тортқиларнинг ол-
динги учи трактор осиш қурилмасининг пастки кўндаланг
ўқидаги битта шарнирга ма^камланади. Ушбу шарнир кўнда-
ланг ўқда ўнг томонга сурилиб, О}О, тортиш чизиғини плуг
оғирлик марказининг изидан ўтишига эришилади (2.4-расм).
Бундай тракторлар чуқур юмшаткичлар билан ишлатилган­
да уларнинг осиш қурилмаси уч нуқтали схема бўйича соз-
ланади.

2.4-расм.  Тракторнинг осши қурилмасини икки
нуқтали схема бўйича созлаш.

"Магнум", MX-135, МХМ-140 ғилдиракли тракторларга
плугларни осишдан олдин уларни осиш қурилмаларининг че-
гараловчи блоклари пастки тортқиларни эркин юришига им-
кон берадиган ҳолатда ўрнатилган бўлиши (2.5-расм), тортқи-
ларнинг шарнири ердан 15-21 см баландликда юрадиган этиб
ростланиши лозим. Тракторнинг ўнг ва чап ғилдиракларидаги
ҳаво босими доимо бир хил бўлиши керак.

27



2.5-расм.  Тракпюрнинг ости қурилмаси пастки
торпщиларини эркин ҳолатда ўрнатиш.

Плугларни тайёрлаш ва созлаш. Далаларни сифатли хамда
кам харажат сарфлаб ҳайдаш учун ҳар бир-плуг текис майдон-
чага ўрнатилиб, кўрикдан ўтказилади. Бунда унинг барча иш
органларининг мавжудлиги, лемехлар тиғларининг ўткирлан-
ганлиги ва майдонча юзига параллеллиги, уларнинг учи май-
донча юзасига бирдек тегиб туриши, корпусларнинг баландлик-
лари, улар орасидаги масофалар бир хиллиги ^амда дала тах-
таларининг ҳаракат йўналишига параллеллиги текшириб кўри-
лади. Бунда алоҳида лемехларнинг учи майдончадан кўпи би-
лан 10 мм кўтарилиб туриши нормал ҳисобланади.

Лемехларнинг шакли ва ўлчамлари андаза билан текшири-
лади: бунда лемех тиғининг узунлиги андаза ўлчамларидан 15
мм, елкасининг узунлиги 10 мм ва лемехнинг эни 5 мм гача кат-
та ёки кичик бўлиши мумкин; ағдаркич ва лемехнинг дала то-
монидаги четлари битта вертикал текисликда ётиши лозим.
Ағдаркич дала четининг юқориги нуқтаси эгат томонга кўпи
билан 10 мм оғиши мумкин. Лемехнинг ағдаркич билан туташ-
ган жойида кўпи билан 1 мм тирқиш бўлишига йўл қўйилади;
шу жойда лемех ағдаркичдан кўпи билан 2 мм кўтарилиб тури-
лиши мумкин; ағдаркичнинг лемехдан кўтариб турилишига йўл 
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қўйилмайди. Бу шартлар бажарилмаса корпусга тупроқ ёпи-
шиб, плугнинг тортиш қаршилиги ортади.

Икки ярусли плугларда (ПЯ-3-35, ПД-4-45, ПНЯ-4+1-45)
уларнинг юқориги ярус корпуслари пастки ярус корпусларига
нисбатан 45-55 см олдинга ва плуг рамаси бўйлама бруслари-
нинг чап томонига жойлаштирилиши даркор. Ҳайдов чуқур-
лиги 30 см бўлганда юқориги ярус корпуслари пастки, 30 см
дан кўп бўлса юқориги ^олатда ўрнатилади (2.6-расм).

2.6-расм.  Икки ярусли плуг юқориги корпусини ўрнапппи.

Чимқирқарли плугларда (ПН-4-35, ПЛН-5-35, ЛД-100) чим-
қирқар асосий корпусдан 25-30 см олдинда туриши ҳамда унинг
ҳайдаш чукурлиги 10-12 см оралиқда бўлиши керак.

Юқоридаги ишлар бажарилгандан кейин хайдаш чукурлиги
созланади. Тиркама плугларда (ПЯ-3-35) ҳайдаш чуқурлиги улар­
нинг дала механизми штурвалини айлантириб, ўрнатма плуглар­
да эса таянч ғилдирагини баландлик бўйича силжитиб созланади.

Плуг рамасининг бўйлама ва кўндаланг текисликларда оғи-
ши натижасида унинг корпуслари тупроққа нотекис ботадиган
бўлади. Бундай бўлмаслиги учун плуграмаси иш жараёнида дала
юзига параллел жойлашган бўлиши керак. Буига осма плуглар­
да тракторнинг осиш қурилмасини тўғри созлаш йўли билан эри-
шилади. Раманинг бўйлама оғиши трактор осиш қурилмасининг
юқориги марказий тортқиси (3) ни узайтириб ёки қискартириб,
кўндаланг оғиши эса пастки бўйлама тортқилар (1) кашаклари
(2) узунлигини ўзгартириб тузатилади (2.7-расм).
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2.7-расм.  Осма плуграмасининг дала юзасига
параллеллигини ростлаш.

1-трактор ўрнатиш қурилмасининг пастки торпщиси; 2-пастки
торпщининг кашаги; 3-марказий тортқи; 4-плуг.

Тиркама плугларда раманинг дала юзасида ^аракат йўна-
лиши бўйича параллеллиги плуг тортқисини (2.8-расм) пасай-
тиргичларга тўғри улаш, кўндаланг йўналишдаги параллелли-
гига эса плуг эгат ғилдирагини кўтариш ёки тушириш йўли би-
лан созланади. Плугнинг орқа ва олдинги корпусларини бир
хил чуқурликда юриши учун унинг тортийей пасайтиргич те-
шиклари бўйлаб сурилиб, тортиш чизиғи (ҲО, нинг давоми,
яъни тиркама бўйлаб тортилган ип, плуг оғирлик марказининг
изи "О" дан ўтишига эришиш лозиги.

Пахта далаларини ҳайдашда М-165 ва ЛД-100 айланма плуг-
ларнинг қамров кенглиги 180 см бўлиши зарур. Бунда бутун
пайкал бўйлаб тупроқни бир хил чу^урликда ва бир текис ҳай-
далишига, бегона ўтлар ва ўсимлик қолди1$ларини чуқур кўми-
лишига эришилади.

Плуг далада ишлай бошлаганда унинг рамасини бўйлама ва
кўндаланг йўналишлар бўйича дала юзига параллеллиги ҳамда
биринчи корпуснинг қамров кенглиги текшириб кўрилади. Чун-
ки плуг рамасининг бўйлама ва кўндаланг текисликларда оғи-
ши корпусларнингтупроққа нотекис ботишига, биринчи корпус
қамров кенглигини бошқа корпуслар қамров кенглигидан фарқ
қилиши эса ҳайдов юзасини нотекис бўлишига олиб келади.
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2.8-расм.  Тиркама плугни занжирли тракторга улаш.
1-плуг рамаси; 2-тиркама; 3-пасайтиргич; 4-юкрриги корпус;

5-асосий корпус; 6-дала гилдираги; 7-эгат гилдираги;
8-орқа гилдирак; 9-трактор занжири; 10-кундаланг планка.

Агар ўрнатма плуглар рамаси бўйлама йўналиш бўйича ол-
динга оғган бўлса трактор ўрнатиш қурилмаси марказий торт­
ийей (3) (2.7-расм) узайтирилади, акс холда - қисқартирилади.
Раманинг кўндаланг йўналиши бўйича оғиши трактор ўрнатиш
қурилмаси пастки тортқилари (1) кашаклари (3) ни қисқарти-
риш ёки узайтириш йўли билан созланади.

Тиркама плугларда раманинг олдинга оғиши унинг тортки-
сини пасайтиргич (3) да пастга тушириб, орқага оғиши эса кўта-
риб тўғриланади. Рама кўндаланг йўналиш бўйича ўнгга оғса
плуг эгат ғилдираги (7) ни пастга тушириш, чапга оққанда эса
кўтариш керак (2.8-расм) бўлади.

Плуг биринчи корпусининг қамров кенглиги бошқа корпус-
ларга нисбатан кўп бўлса плуг тракторга нисбатан чап томон-
га, кам бўлганда эса ўнг томонга сурилади.

Чуқур юмшаткичларни тайёрлаш ва созлаш. Ишни бошлаш-
дан олдин машина жиҳозларининг тўлиқлиги, хамма узел ва
деталларнинг созлпги текшириб кўрилади, таянч ғилдиракла-
ри белгиланган чукурликда юрадиган килиб ўрнатилади, занг-
лайдиган жойлари мойланади ва тракторга осилади.
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Чу^ур юмшаткични тўғри ўрнатиш учун уни бироз ишлатиб
кўриш ҳамда юмшатиш чуқурлиги ва ^амров кенглигини тек-
шириш лозим.

Чуқур юмшаткич тўғри созланганда унинг рамаси тупроқ
юзасига параллел бўлади, юмшатувчи панжаларнинг устунла-
ри эса бир хил чу^урликда ҳаракатланади.

ГРП-3/5 чуқур юмшаткич MX-135, МХМ-140 ғилдиракли
тракторлар билан ишлатилганда 3 та юмшатувчи. иш органи
билан жихозланади, "Магнум" тракторига агрегатланганда эса
5 та юмшатувчи иш органи ўрнатилади.

2.6. Ерларни ҳайдаш ва чу^ур юмшатишни
ташкил этиш ^оидалари

Ерлар ПЯ-3-35, ПД-4-45, ПНЯ-4+1-45, ПН-4-45, ПЛН-5-35
плуглари билан тахталарга бўлиб хайдалади. Бунда хайдашни
бошлашдан олдин дала кенглиги 40-50 метрли тахталарга бўли-
нади ва ҳар қайси тахтада агрегатнинг иш йўли белгилаб чиқи-
лади (2.9-расм).

Тахталар ичкарига ёки ташқарига ағдариб ҳайдалиши мум-
кин. Ичкарига ағдариб ҳайдашда шудгорлаш тахтанинг ўрта-
сидан бошланиб, даланинг охирига етганда плуг ўнг томонга
бурилади ва тупроқ биринчи ҳайдалган томонга ағдарилиб, иш
давом эттирилади. Шунда тахтанинг ўртасида марза (пушта)
^осил бўлади. Кейинги ҳайдашлар шу йўсинда давом эттири-
либ, тупроқ ^амма вақт пушта томонга ағдарилади. ■

Ташқарига ағдариб ҳайдашда плуг тахтанинг ўнг чеккаси-
дан бошлаб, тахтанинг охирига етганда чапга айланади ва тах­
танинг чап чеккасини ҳайдашни давом эттиради. Шу тариқа
агрегат тахта ўртасига яқинлашади. Натижада тахта ўртасида
эгат ҳосил бўлади.

Ичкарига ағдариб ҳайдалганда агрегатнинг биринчи ўтиши-
да плугнинг биринчи корпуси дала юзида сирпаниб юрадиган,
охирги корпуси эса белгиланган чу^урликда ишлайдиган этиб
ростланади. Агрегатнинг иккинчи ўтишида биринчи корпус ҳам
белгиланган чуқурликда ишлайди ва у биринчи ўтишда охир- 
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гидан олдинги корпус юрган издан юргизилади. Учинчи ўтиш-
да ер одатдагидек ҳайдалади.

2.9-расм.  Ерларни ичкари (1,2,4) ва ташқарига
(3,5) агдариб ҳайдаш.

Ташқарига ағдариб ҳайдашда агрегатнинг биринчи ва ик­
кинчи ўтишида, яъни тахтанинг ўнг ва чап чеккаларини ҳай-
дашда, плугнинг биринчи корпуси дала юзида сирпаниб юра-
ди, охирги корпус эса белгиланган чуқурликда юради. Учинчи
ўтишдан бошлаб плуг одатдагидек ишлайди.

Ҳайдашда ҳосил бўладиган пушта ва эгатларни камайтириш
учун бир тахтани ичкарига, иккинчисини эса ташкарига агда­
риб хайдаш лозим.

Ер айланма М-165 ва ЛД-100 плуглар билан ^авдалганда дала
тахталарга бўлинмайди, чунки бу плугларнинг ўнгга ва чапга ағда-
радиган корпуслари бўлганлиги учун дала бир чеккадан ҳавдалади.

"Магнум" тракторлари ЛД-100 плуглар билан ишлатилганда
биринчи корпус қамров кенглигини тракторнинг орқа ғилдирак-
лари орасидаги масофани ўзгартириб ҳам тўғрилаш мумкин. Бу
плуг тракторни дала ёки файдов томонга тортишини созлайди-
ган қурилма билан ҳам жихозланган. Агар иш жараёнида трак­
тор дала томонга тортса ушбу қурилма винти узайтирилиши,
хайдов томонга тортганда эса қисқартирилиши керак.
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Ерларни икки ярусли плуглар билан шудгорлаш кузги шуд-
горга қўйилган агротехника талабларига тўла жавоб беради,
чунки бундай плуглар тупроқ ҳайдов қатламини икки қисмга
(ярусга) ажратиб ва улар ўринларини алмаштириб ағдаради,
яъни юқори унумдор, озиқа моддаларга бой қисм пастга, паст-
ки - озиқа моддалари камайган унумсиз қисм тепага ағдарила-
ди. Ҳайдов қатламини бундай қисмларга бўлиниб ва ўрин ал-
маштирилиб ағдарилиши солинган ўғитлар, ўсимлик қолдиқ-
лари, бегона ўтлар ва улар уруғларининг чу^ур кўмилишини
таъминлайди ҳамда вегетация даврида ўсимликнинг жадал ри-
вожланишига ижобий таъсир этади. Чунки ўсимлик пастга туш-
ган юқори қатламдан озиқа моддаларни олиб ўсади.

Озиқа моддалари кам бўлган пастки қатлам тепага чиққан-
дан сўнг қуёш нурлари, сув, ^аво, ўғитлар ҳамда вегетация дав­
рида ўтказиладиган ишловлар таъсирида структураси анча ях-
шиланиб, озиқа моддалар билан бойийди.

Бу омиллар оддий плугларга қараганда икки ярусли плуг­
лар билан шудгор қилинган далаларда бегона ўтлар униб чи-
қишини 2-3 марта камайтириш ва пахта ^осилдорлигини гек-
тарига 2-3 центнер ошириш имконини беради.

Ерларни чуқур юмшатишда агрегат мокисимон усулда ҳара-
катланиши ва қатор ораларини юмшатиб кетадиган этиб рост-
ланиши лозим.

2.7. Ғўзапояси юлинмаган ва майдаланмаган
пайкалларни ҳайдаш

Бундай пайкалларда икки ярусли ПЯ-3-35 плугларни занжир-
ли хайдов тракторлари билан ишлатиб, сифатли ҳайдаш ва ғўза-
пояларни чуқур кўмилишига эришиш мумкин. Бунинг учун фай­
дов агрегати тракторининг ўнг занжири ғўза қатори устидан
юриб ғўзапояларни эзиб кетадиган, плугнинг биринчи корпуси
ярим 1$амров кенглигини олиб кетадиган, эгат ғилдираги эгат
деворидан 20-25 см масофада юрадиган, трактор эзиб кетган
қатор плугнинг иккинчи юқорги корпусининг ўртасига тўғри
келадиган этиб созланиши керак (2.10-расм). Шундагина ғўза-
пояни эгат тубига кўмилишига эришилади.
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2.10-расм.  Ғўзапояси юлинмаган пахта далаларини ПЯ-3-35 икки
ярусли плуги билан ҳайдаш схемаси.

2.8. Бедапояларни ҳайдаш

Бедапояларни тўғри ҳайдаш баҳорда беда илдизларини ян-
гидан кўкариб чиқишини таъминлайди. Ҳайдовда беда илдиз-
лари 5-6 см чуқурликда ^ир^илиб, эгат тубига кўмилиб кетиши
керак. Бунга эришиш учун бедапоялар беда илдизларини 5-6
см чу^урликка кесиб кетадиган чап қирқувчи пичоқлар ўрна-
тилган икки ярусли плуглар билан хайдалади. Пичоқларнинг
қамров кенглиги 200 мм бўлиб, у плуг юқори корпусларининг
чап томонига ўрнатилади. Шу тариқа беда илдиз бўғинн 5-6 см
узунликда кесилиб, чуқур кўмиладм (2.11-расм).

Бошқа плуглардан фойдаланилганда бедапояларга олдин ағ-
даргичлари олинган плуглар ёки ясен кесувчп культпваторлар
билан 5-6 см чуқурликда ишлов берилади, сўнгра хайдалади.
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2.11 -раем. Икки ярусли плуглар
билан бедапояларни уайдаш

схемаси.
1 - юқорги корпус; 2 - чап қирқ-
увчи пичоқ; 3 - асосий корпус.

2.9. Плуг ва чуфур юмшаткич-
ларнинг иш сифатини

назорат филиш

Плугнинг иш сифати файлов­
ый бир хил чуфурликда бўлиши,
тупроф фатлами фай даражада ағ-
дарилганлиги ва юмшатилганли-
ги, шудгорда палахса фамда эгат
ва марзаларнинг кам бўлишли-
ги билан бафоланади. Плугнинг
иш сифатига фўйилган агротех­
ник талаблар орасида файдаш
чуфурлиги ва унинг бир текисда
бўлиши фамда бегона ўтлар,
уларни уруғи ва илдизларини
кўмилиш чуфурлиги муфим
фисобланади. Чуфурлик эгат
ўлчагич ёки оддий чизғич билан 
анифланади. Уни анифлашда
плугнинг охирги корпуси файда-
ган эгат чуфурлиги фар бир дала-
нинг 25 жойидан ўлчанади. Кей-
ин фамма ўлчов кўрсаткичлари 

фўшилиб, ўртача кўрсаткич анифланади. Сифатли файдалган ер-
ларда файдаш чуфурлиги белгиланган кўрсаткичдан ± 2 см фарф
филиши мумкин, холос. Бегона ўтларни кўмилиш чуфурлиги фам
даланинг 25 жойидан файдалган ерни ковлаб ва шудгор юзидан
бегона ўт ётган жойгача бўлган масофа ўлчаб анифланади. Ўрта-
ча кўрсаткич икки ярусли плугларда 20 см дан, умумий ишларга
мўлжалланган плугларда эса 10 см дан кам бўлмаслиги керак.

Шудгорлашда диаметри 5 см дан кичик бўлган кесаклар ка-
мида 75 фоизни ташкил этиши, файдовда фосил бўлган пушта-
ларнинг ўртача баландлиги 5 см дан ошмаслиги лозим.

Чуфур юмшаткичларнинг асосий иш кўрсаткичи ишлов бе-
риш чуфурлиги бўлиб, унинг ўртача фиймати белгилангандан
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±2 см, вариацияланиш коэффициента эса 10 фоиздан ортиф
бўлмаслиги керак.

2.10. Машиналарнинг техник фаровларини ўтказиш

Машиналарнинг  техник фаровларини ўз мудцатида ўтказиш фамда
юз берган носозликларни дарфол бартараф этиш улар иш кўрсаткич-
ларини талаб даражасида ушлаб туриш имконини беради.

Ҳар куни иш бошланишидан олдин машиналар тракторчи то-
монидан кўрикдан ўтказилиши, уларнинг керакли жойлари мой-
ланиши, эгилган, синган ва ейилган иш органлари алмаштири-
лиши фамда анифланган носозликлар бартараф этилиши лозим.

Мураккаб бўлмаган носозликлар тўғридан-тўғри даланинг
ўзида тузатилади. Бунинг учун фар бир МТП фошида тезкор
кўчма устахоналар ташкил этилиши, улар керакли эхтиёт кисм-
лар ва материаллар билан бутланган бўлиши даркор.

Мураккаб ва кўп вафт талаб килувчи носозликларни туза-
тиш МТПларда фамда махсус сервис шахобчаларида амалга
оширилади.

2.11. Машиналарда учрайдиган асосий носозликлар
ва уларни бартараф этиш усулларп

т/р Носозликлар
Носозлик
сабаблари

Носозликларни бартараф
этиш йўллари

Плуглар бўйича ______

1

Плугнинг
корпуслари бир
хил чуқурликка
ботмаяпти

Плуг рамаси буй-
лама ва кўндаланг
текисликларда дала
юзасига параллел
эмас

Раманинг бўйлама оғиши
трактор осиш қурилмаси-
нинг юқориги марказий
тортқисини узун ёки қисқа i
қилиб, кўндаланг оғиши эса
пастки бўйлама тортқилар
кашаклари узунлигини
ўзгартирпб тузатилсин

2
Плуг ерга
ботмаяпти

Лемехлар ва
исканалар
ўтмаслашган

Лемехлар ва исканалар
япгиларига алмаштирилсин
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Цавоми

3

Олдинги ва
кейинги ўтишлар
орасида шудгор
юзаси нотекис
чиқаяпти

Биринчи корпус-
нинг қамраш кенг-
лиги нотўғри
ўрнатилган

Плуг тракторга нисбатан ўнг
ёки чапга сурилсин

Чуқур юмшаткичлар бўйича

1

Иш органлари бир
хил чуқурликка
ботмаяпти

Машина рамаси
бўйлама ва
кўндаланг
текисликларда
дала юзасига
параллел эмас

Раманинг бўйлама оғиши
трактор осиш қурилмаси-
нинг юқориги марказий
тортқисини узун ёки қисқа
қилиб, кўндаланг оғиши эса
пастки бўйлама тортқилар
кашаклари узунлигини
ўзгартириб тузатилсин

2
Чуқур юмшаткич
ерга етарли
ботмаяпти

Исканалар
ўтмаслашган

Исканалар янгиларига
алмаштирилсин

2.12. Ерларни шудгорлаш ва чу^ур юмшатишдаги
хавфсизлик ^оидалари

Плуг ва чуқур юмшаткичларда ишлашга уларнинг тузили-
шини, созлашни ва қаровдан ўтказишни билган шахсларгаги-
на рухсат берилади.

Иш вақтида плуг ва чуқур юмшаткичга чиқиш ва уни рост-
лаш қатъиян ман этилади.

Тўхтаб турган плуг ва чуқур юмшаткич атрофида дам олиш
мумкин эмас.

Қияликларда йшлаганда агрегатнинг кескин бурилишига йўл
қўйилмайди.

Плуг ва чуқур юмшаткич юриб кетаётганда уни мойлаш, болт-
ларни тортиб ма^камлаш ва иш органларини тозалаш ман этилади.

Плуг ва чуқур юмшаткични трактордан ажратмай туриб уни
тагига кириб таъмирлашга рухсат этилмайди.

Транспорт ҳолатига кўтарилган плуг ва чуқур юмшаткич
қисмлари остита қўл ва оёқ қўйиш ман этилади.

Тунда йшлаганда агрегатларнинг чироқлари соз ҳолда бўли-
ши лозим.
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III БОБ

ЕРЛАРНИ ЭКИШГА ТАЙЁРЛАШ МАШИНАЛАРИ

Ерларни экишга тайёрлашда БЗСС-1,0, БЗТС-1,0 ва БЗТХ-
1,0 тишли бороналар (3.1-расм), РВН-8,5 юмшаткич-текисла-
гич (3.2-расм), БДТ-3,0 ва ТДБ-5 дискли бороналар (3.3-расм),
ЧКУ-4А чизел-культиватори (3.4-расм), МВ-6,0 мола-текисла-
гич (3.5-расм) ва ВП-8 экиш олди текислагичлари (3.6-расм)
ишлатилади.

3.1-расм. БЗСС-1,0, БЗТС-1,0, БЗТХ-1,0 тишли бороналар.

3.2-расм. РВН-8,5 юмшаткич-текислагич.
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3.3-расм. ТДБ-5 дискли борона.

3.4-расм. ЧКУ-4 А чизел-культиватори.
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3.5-расм. МВ-6,0 мола текислагич.

3.6-расм. ВП-8 экшн олди текислагич.
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3.2. Ерларни экишга тайёрлаш машиналарига ^ўйилган
агротехник талаблар

Тишли бороналар ва юмшаткич-текислагичга ^ўйиладиган
агротехник талаблар

• ишлов бериш чу^урлиги, см 4-6
• юмшатилган қатламдаги тупроқнинг уваланиш сифати:
- ўлчами 25 мм дан кичик фракциялар миқдори,
%, камида 80
- ўлчами 50 мм дан катта бўлган фракциялар ми^дори,
%, купи билан 5
• униб чиқаётган бегона ўтларнинг йўқотилиш даражаси,
%, камида 95
• тишлар қолдирган изларнинг чукурлиги, см, кўпи билан 5

Дискли боронага цўйиладнган агротехник талаблар
• ишлов бериш чукурлиги, см 10-18
• ишлов бериш чуқурлигининг ўрта
квадратик четланиши, см, кўпи билан ±3
• ишлов берилган қатламдаги ўлчами 50 мм дан
кичик фракциялар ми^дори, %, камида 80
- дала юзасида ҳосил бўладиган нотекисликларнинг
ўртача баландлиги, см, кўпи билан 5

Чизел-культиваторларга қўйиладиган агротехник талаблар
• ишлов бериш чуқурлиги, см 12-18
• ишлов бериш чуқурлигининг белгилангандан фарқи, см,
кўпи билан ±2
• ишлов бериш чуқурлигининг ўрта квадратик
четланиши, см, кўпи билан ±3
• ишлов берилган қатламдаги тупроқнинг уваланиш сифати:
- ўлчами 50 мм дан кичик фракциялар миқдори, %, камида 70
- ўлчами 100 мм дан катта фракциялар бўлмаслиги лозим.
• бегона ўтларнинг йў^отилиш даражаси, %, камида 95
• дала юзасида ҳосил бўладиган нотекисликларнинг
ўртача баландлиги, см, кўпи билан 5
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• ўғитлаш меъёри, кг/га:
- суперфосфат 200-600
- аммофос 200-600
- аммиак селитраси 200-600
- калий тузи 200-600
• аппаратларнинг ўғит сепиш нотекислиги, %, кўпи билан ± 10
• ўғит солиш чу^урлиги, см 15-18
• ўғит солиш кенглиги, см 15-18

Мола-текислагич ва экиш олди текислагичига ^ўйиладиган
агротехник талаблар

• дала юзаси нотекисликларининг ўрта квадратик
четланиши, см, кўпи билан ±2
• 0-10 см қатламдаги тупроқнинг уваланиш сифати:
- ўлчами 25 мм дан кичик фракциялар мивдори, %, камида 80
- ўлчами 50 мм дан катта фракциялар миқдори,
%, кўпи билан 5
- ўлчами 100 мм дан катта фракциялар бўлмаслиги лозим.
•0-10 см қатламдаги тупрокнинг зичлиги, г/см3 1,1 -1,2
Ерларни экишгатайёрлаш машиналарига қўйил адиган агротех­

ник талабларни тўла-тўкис бажарилишини таъминлаш учун иш-
лов берилаётган пайкаллар тупроғи обдон етилган, далаларнинг
четлари, хаццовда хосил бўлган нотекисликлар, шўр ювиш ва яхоб
суви бериш учун очилган аршртар хамда олинган поллар олдиндан
текисланган бўлиши лозим. Бунданташкари дала юзаси уюлиб ётган
бетона ўтлар ва ўсимлик колдиқларидан тозаланиши зарур.

3.3. Машиналарни ишга тайёрлаш ва созлаш

Бороналаш агрегатларини тузиш ва тайёрлаш. Тупрок ортик-
ча зичланмаслиги ҳамда иш унумдорлиги юқори бўлиши учун бо­
роналаш агрегатлари Т-4А-С4 ва ВТ-150 каби занжирли трактор-
лар ва кенг қамровли тиркамалар (3.7-расм) асосида тузилиши
лозим. Бунда агрегат бир хил типдаги бороналардан ташкил топ­
тан хамда уларнинг тишлари тўғри, ўткирланган, бирдай узун-
ликда ҳамда ўткирланган учи билан олдинга (ҳаракат йўналиши
бўйича) қараб ўрнатилган бўлиши керак (3.8-расм).
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Далаларни бороналашда ғилдиракли тракторлардан фойда-
ланилганда ғилдираклар ор^асига улар изини юмшатадиган
^урилмаларни ўрнатиш тавсия этилади (3.9-расм).

3.7-расм. Кенг қамровли тиркама асосида тузилган бороналаш
агрегатининг схемаси.

1 - тиркакич; 2 - кўндаланг брус; 3 - тортқи; 4 - бороналар;
5 - пишанг; 6 - хомут; 7 - гилдирак.
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Шўрланмаган хамда яхоб суви берилмайдиган далаларни бо-
роналашда икки қатор қилиб ўрнатилган БЗСС-1,0 ўрта боро-
налардан ҳамда РВН-8,5 юмшаткич-текислагичлардан, шўри
ювилган ва яхоб суви берилган далаларни бороналашда эса
БЗТС-1,0 ва БЗТХ-1,0 оғир бороналардан фойдаланиш юқори
иш сифатини таъминлайди.

Пушта ёки жўяк олинган далаларни бороналашда чопиқ
тракторларига осиладиган бороналардан фойдаланиш яхши на-
тижаларни беради, чунки бунда пушта ва жўяклар трактор ғил-
дираклари томонидан эзилмайди.

РВН-8,5 юмшаткич-текислагичлар ҳам занжирли трактор-
лар билан қўлланишга тайёрланиши, тишлари ўткирланган
бўлиши хамда улар ўткирланган учи билан олдинга қараб тур-
ган бўлиши лозим. Улар тракторга уч нуқта схемасида осилади
(3.10-расм.) Бунда тракторнинг осиш мсханизмидан тик раскос
эркин ҳолатга қўйилади. Бунинг учун раскос (1) даги бар.моқ
(2) тешикдан чиқариб олиниб, штир*(4) ёрдамида ушка (3) га
ўрнатилади (3.11-расм).

3.8-расм. Борона тишининг \аракат йўналшиига
нисбатан жойлашиши.
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3.9-расм. Из юмшаткич билан жи.уозланган гилдиракли трактор
асосида тузипган бороналаш агрегатининг схемаси.
1 - из юмшаткичлар ўрнатиладиган кўндаланг брус;

2,3 - кронштейнлар; 4,5 - из юмтатувчи иш органлари;
6 - осгич; 7-сирга; 8 - тирка.иа; 9 - борона.

3.10-расм. РВН-8,5 билан ишлаш учун тракторнинг осиш
қурилмасини созлаш.
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311-раем. Тракторнинг осиш
қурилмасидаги раскосна
)ркин уолатга ўткамаи

Чизел-кульз ива горларни
ишга тайёрлаш ва созлаш. Дала-
га чикишдан олдин чизел-кульги-
ватор керакли иш органлари ва
бороналар билан жи^озланади
хамда агроном томонидан белги­
ланган ишлов бериш чуқурлиги
ва ўғит солиш меъерида еозлана-
ди. Ўтбосмаган далаларга ишлов
бсришда чизел-культиватор юм­
шаткич панжалар (3.12-раем, а),
ут босган далаларга ишлов бе-
ришда эса ўкёйси.мои ганжалар
(3.12-раем, б) билан жихозлана-
ди. Ерларга ишлов бериш билан
бирга ўғиглаш хам назарда гу-
тилгЛт бўлса олдинги икки
каторга юмшаткич панжалар.

охирги учинчи каторга эса ўғитсошниклари билан жихозланган
ўқсйсимон панжалар ўрнагилади (3.12-раем. в).

3.12-раем. Чишл-кулътиваторнинг ши органлари
а - юмшаткич панжа; б - Рцейсимон панжа; в - ўеит сошниги

билан жи.уо 1 ланган уцёйсимон панжа.

4Х

Тупроқнинг яхши майдаланишини таъминлаш учун юмшат­
кич панжалар поғонасимон. яъни иккинчи катордаги панжа­
лар биринчи қатордагиларга, учинчи катордаги панжалар эса
иккинчи қатордагиларга нисбатан 3 сантиметр чукурроқ юра-
диган этиб созланади (3.13-раем).

Чизел-культиватор белгиланган ишлов бериш чукурлиги гид­
роцилиндр (4) ни торгувчи винт (3) бўйлаб кўтариш ёки туши-
риш. белгиланган ўғит солиш меъёри эса аппарат (6) фиксато-
рини унинг гардишидаги керакли тиркишга ўрнатиш йўли би­
лан амалга оширилади (3.14-раем).

3.13-раем. Чизел-ку.чьтцватор юмшаткич панжаларини
погонасимон урнатиш с.хемаси.

3.14-раем.  ЧКУ-4А чтел-к\лктивапюрининг схемаси.
1 - тиркагич; 2 - тиркагичнинг пюртуичи винпш; 3 - гийроцилиндр-
нинг тортувчи винти: 4 - гидроцилиндр; 5 - pa.ua; 6 - ўгит сепиш

аппарата; 7 - бороналар учун рама; 8 - борона;
Q - уқёйсимон панжа; Ю - сошник: /1 • гилдирак;

12 - юмшатевчи панжа.
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3.4. Ерларни эрга кўкламда бороналаш

Бу тадбир ерларни ба^орда экишга тайёрлашдаги биринчи
тадбирлардан бўлиб, уни ўтказишдан асосий мақсад дала юза-
сида майин тупроқ қатлами ҳосил қилиб, куз-қиш даврида туп-
рокда тупланган намни сақлаб қолиниши хамда униб чикаёт-
ган бсгона \ гларни йукотилишига эришишдан иборат.

Кузги шудгор нечоғли сифатли ўтказилган бўлишига кара-
май эрта кўкламги бороналашнинг умуман ўтказилмаслиги ёки
кечикиб ўтказилиши тупроқдаги намнинг кўтарилиб кетиши,
дала юзасининг ссркесак бўлиб қолиши ва хайдов катламининг
котиб колишига олиб келади. Натижада ерни экишга тайёрлаш
ишлари қийинлашиб, уруғни сифатли экиш ва қийғос уидириб
олиш имкони бой берилади. Шу боис эрта кўкламда тупрок­
нинг 8-10 см юза қатлами етилиши биланок далалар 2-3 кун
муддатда бороналаб ташланиши лозим.

Шўри ювилган ва яхоб суви берилган майдонларда олдин
даланинг етилган кис.млари оралатиб, сўнгра эса бутун дала бо-
роналанади. Шунда тупрокнинг майин бўлиши ва бутун дала-
ни бирдай етилиши таъминланади.

Агар дастлабқи бороналашдан кейии сққан емғирлар калин
қатқалоқ бўлишига олиб келса, мазкур тадбир такрорланади.

Пушта ёки жуяк олинмаган далаларда бороналаш агрегат-
ларининг диагонал бўйлаб ёки диагонал - қирқма усулда хара-
ка т запиши (3.15-расм) тупрокнинг кўнгилдагидай майдалани-
ши хамда дала юзасининг яхши текисланишини таъминлайди.
Қай I а бороналашда ar рега т ни олдинги бороналашга нисбатан
кундаланг юргизнш максадга мувофицдир.

Бороналаш вақтида агрегат аввал ўтган изига параллел ва
шу и ши 15-20 см кеш ликда коп лаб утиши лозим.

Иш жараёнида бороналарнинг ^амма тишлари тупроққа бир
хил чуқурликда богиши. хар бир гиш мусгакил из қолдириши
ва улар орасидаги масофа бир хил бўлиши ксрак. Бунга асосан
тортқилар (3) (3.7-расм) узунлш и ва улар орасидаги кўндаланг
масофаларии ростлаш йўли билан эришилади. Агрегат \apa-
катланганда бороналарниш олдинги қисми кўтарилса тортқи 

(3) узайтирилади, акс ҳолда эса қис^артирилади. Агар ёнма-ён
жойлашган бороналар орасидаги масофалар хар хил бўлса, брус
(2) даги хомут (б) лар у ёки бу томонга сурилади.

3.15-расм.  Бороналаш агрегатинингҳаракатланишусуллари.
а - диагонал қирқма; б - диагонал моки.

Йирик кесаклар сақланиб қолган айрим пайкалларга туп-
рок етилиши билан БДТ-3,0 ва ТДБ-5 каби дискли бороналар
хамда хўжаликларда мавжуд бўлган фрезали культиваторлар
(КВФ-2,8, ОПУ-2,2, "Циркон") билан 8-10 см чуқурликда 1-2
марта ишлов берилиши лозим.

Қайтиш жойларида ва даладан чикиб кетилаётганда агре­
гат тўхтатилиб, йиғилиб қолган ўсимлик қолдиқлари ва бетона
ўтлардан тозаланиши ҳа.мда улар дала четига чикариб ташла-
ншпи даркор.

3.5. Ep.iapi а экиш олдидан ишлов бериш

Бевосита экиш олдидан тупроқ ва иклим шароигига қараб.
далаларга қуйидаг ича ишлов берилади.

Шўрланмаган хамда табиий нами етарли бўлганлиги туфай-
ли яхоб суви берилмайдиган ерларда экиш олдидан дала четла- 
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ри. тупроғи ўтириб қолган ва ўт босган жойлар чизелланади,
сўш ра бутун майдонга ВП-8 экиш олди текислагичи билан бо­
рона қўшилган холда ишлов берилади.

Шўри ювилган ва яхоб суви берилган далалар экиш олди-
лан ЧКУ-4А чизел-культиваторлари билан 14-18 см чуқурлик-
да юмшатилади ва ўғитланади. сўнгра изма-из 2-3 марта боро­
на қилинади ва мола босилади.

Иш пайтида чиэел-культиватор рамаси дала юзасига параллел
бўлиши керак. Бунга тиркагич тортувчи винта (2) нинг (3.14-рас.м)
узунлигини ўзгартариш орқали эришилади. Агар рама олдинга ор­
ган бўлса винт узайтарилади. орқага оғганда эса кисқартирилади.

Чизелланган далаларга МВ-6.0 мола-текислагичлар билан
ёки хўжаликларда мавжуд сихмолалар билан ишлов берилади.
Бунда МВ-6.0 мола текислагичнинг ғилдираклари иш холати-
га ўтказилади, яъни юқорига кўтариб қўйилади. пичоклари эса
тупрокни зичлаш ҳолатига ўрнатилади (3.16-расм). Тупрокнинг
зичланиш даражасини ошириш учўн унинг корпуси ичига ме­
талл юк куйилади ёки тупрок солинади. Агрегатии ишлов бе-
рилаётган даланинг диагонали бўйича харакатлантириш мақ-
садга мувофик бўлади.

Пушта ёки жўяк олииган далаларда экишдан олдин пушта
ва жўякларусги юмшатилади хамда уларнингтепасидаги қуруқ
тупрок сидириб ташланади.

3.16-расм  МВ-6 чола-текш лагич пычогини зичлаш уолатига ўрна-
тиш па гиядиракларини иш уоштига ўтказши схеиаси.

а - ио ли пичогини Фрнатиш схеиаси: б • қуролнинг х.иу.иий кўриииши;
/ - пичоқ: 2 - гидроцилиндр 3 - гилдирак: 4 - тиркагич.
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3.6. Машиналарниш иш сифапши бах о лат

Ерларни экишга тайёрлашда қўлланиладиган машиналарнинг
иш сифати ишлов бериш чукурлиги, дала юзасинингтекислиги,
тупрокнинг уваланиш сифати ва зичлиги хамда бетона ўтлар-
нинг йўқотилиш даражаси билан бахоланади. Экишга сифатли
гайёрланган далаларда тупрокка ўртача ишлов бериш чукурли­
ги агроном томонидан белгиланган кўрсаткичдан*! см дан ортиқ
фарқ килмаслиги, дала юзаси нотекисликларининг ўртача квад-
ра г ик четлаииши ±2 см дан ошмаслиги, уруғ экиладиган ка гламда
ўлчами 25 мм дан кичик тупрок фракция(бўлак)лари микдори
камида 80 фоизни гашкил этиши. ўлчами 50 мм дан катта фрак-
пиялар умуман бўлмаслиги. ишлов берилган каглам зичлиги 1,1-
1,2/см’ оралигида хамда бегона ўглар тўлиқ йўқотилган бўлиши
лозим.

Машиналарнинг тупроққа ишлов бериш чукурлиги кўнда-
ланг кесими 1x1 см бўлган чизғични унга богириш йўли билан
аникланади . Бунда ишлов бериш чукурлиги хар бир даланинг
камида 25 жойидан (диагонал бўйича) ўлчанади. кейин \амма
кўрсаткичлар кўшилиб ва ўлчовлар сонига бўлиниб ўртача
ишлов бериш чукурлиги аникланади.

Дала юзасининг гекислик даражаси махсус рейка ва чизғич
ёрдамида камида беги жойлан бўйлама ва кўндаланг профил-
лар олиш .\awia улар асосида дала юзаси нотекисликларининг
ўртача квадратик четланишларини ҳисоблаш йўли билан аник­
ланади.

Тупрокнинг уваланиш сифатини аниклаш учун 0.5x0.5 м
ўлчамли таги очиқ кути ёрдамида диагонал бўйича олти жой-
дан намуналар олиниб, улар диамстри 50 ва 25 мм тешиклари
бўлган элаклардан ўтказилали ^амда хар бир фракция гаро ги­
да алохида-ало^ида тортилади. Олииган натижалар бўйича
фракцияларнинг олииган намуианинг умумий массасига нис-
батан микдори (фоизда) аникланади.

Тупрокнинг зичлиги ҳажми маълум бўлган махсус цилиндр
ёрдамида аникланади. Бунда абсолют қуруқ тупрок массаси
олииган намуна хажмиг а бўлинади.
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3.7. Машиналарнинг техник ^аровларини ўтказиш

Машиналарнинг техник қаровларини ўз муддатида ўтказиш
хамда юз берган носозликларни бартараф этиб бориш улар иш
кўрсаткичларини талаб даражасида ушлаб туриш имконини бе-
ради.

Хар куни иш бошланишидан олдин машиналар механиза-
торлар томонидан кўрикдан ўтказилиши, уларнинг керакли
жойлари мойланиши, эгилган, синган ва ейилган иш органла-
ри алмаштирилиши ҳамда аниқланган носозликлар дархол бар­
тараф этилиши лозим. Бунинг учун механизаторларга етарли
шароит яратилган бўлиши ҳамда улар керакли асбоб-ускуна-
лар билан таъминланиши зарур.

Мураккаб бўлмаган носозликлар тўғридан-тўғри даланинг
ўзида бартараф этилади. Бунинг учун хар бир МТП қошида
тезкор кўчма устахоналар ташкил этилади, улар керакли эхти-
ёт кисмлар ва таъмирлаш материаллари билан бутланади.

Мураккаб ва кўп вақт талаб қилувчи носозликларни туза-
тиш МТП устахоналарида хамда махсус сервис шахобчалари-
да амалга оширилиши лозим.

3.8. Машиналарда учрайдпган асосий носозликлар ва
уларни бартараф этиш усуллари

Т/р Носозликлар Носозлик сабаблари Носозликларни бартараф
этиш йўллари

1 2 3 4

Тишли бороналар бўйича
1 Бороналарнинг

тишлари тупрокка
бир хил
ботмаяпти

Бороналарни тиркама
билан боғловчи
тортқиларнинг
узунлиги нотўғри
танланган (3.7-расм)

Бороналарни тиркама
билан боғловчи
тортқиларнинг узунлиги
ўзгартирилади. Агар
бороналарнинг олдинги
қисми кўтарилиб юрса
тортқилар узайтирилади,
орқанги қисми кўтарилиб
юрганда эса улар
қисқартирилади___________
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Цавоми

1 2 3 4 __________

2 i
1
>ороналар
-ишларининг
ззлари орасидаги
масофа бир хил
*МЯГ.

Гиркама брусидаги
эороналар уланадиган
хомутлар орасидаги
масофа хар хил

Комутлар тиркама брусида
зурилиб,улар орасидаги
масофа 3.7-расмда
кўрсатилганидек бир хил
эулишига эришилади______

Юмшаткич-текислагич буйича-----------------------
1 Орканги ва

олдинги
катордаги
юмшаткичларнинг
тишлари бир хил
чукурликка
ботмаяпти

Юмшаткич-
текислагич рамаси
дала юзасига параллел
эмас

Трактор осиш қурилмаси
марказий торткисининг
узунлиги ўзгартирилади.
Олдинги катордаги
юмшаткичлар орканги
катордаги юмшаткичларга
нисбатан чукур ботса
марказий тортки узайтири­
лади, саёз ботганда эса
кискартирилади__________

2

___ ’

Ишлов бериш
чукурлиги
белгиланганга мос
келмаяпти

__________ _______

Юмшаткичлар
параллелограмм
механизмлари босим
пружиналарининг
таранглиги нотўғри
созланган

Босим пружиналарининг
таранглиги ростланади.
Ишлов бериш чукурлиги
белгилангандан кўп бўлган
тақдирда пружиналар
таранглиги камайтирилади,
кам бўлганда эса оширилади

ia __ . ------

1 Орканги ва
олдинги дисклар
тупрокка бир хил
чукурликка

Борона тиркагичининг
винти нотўғри
созланган

Борона тиркагичининг
винти созланади. Олдинги
дисклар чукур ботганда
винт узайтирилади, саёз
ботганда эса кискартирилади

2 Ишлов бериш
чукурлиги
белгиланганга мос
келмаяпти

Борона дискларининг
ҳаракат йўналишига
нисбатан ўрнатилиш
бурчаги нотўғри
танланган

Борона дискларининг
харакат йўналишига
нисбатан ўрнатилиш
бурчаги узгартирилади.
Ишлов бериш чукурлиги
белгилангандан кам бўлса
дискларни харакат
йўналишига нисбатан
ўрнатилиш бурчаги
купайтирилади, куп оулгаи
такдирда эса - камайти-

] рилади
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Цавоми
1 . __2 Г 3 1 4____________

Чизел-культиватор буйича
1 Ишлов бериш

чуқурлиги
белгиланганга мос
келмаяпги

Гидроцилиндрларнинг
тортувчи винтдаги
ҳолатн нотўғри
созланган (3.12-расм)

Гидроцилиндрларнинг
тортувчи винтдаги холати
ўзгартирилади. Ишлов
бериш чукурлиги
белгилангандан кўп бўлса
гидроцилиндр тортувчи
винтда пастга туширилади,
кам бўлган тақдирда -
юқорига кўтарилади

Чизсл-культива-
торнинграмаси
дала юзасига
параллел эмас

Чизел-культиватор
тиркагичининг винти
нотўғри созланган

Чизел-культиватор
тиркагичнинг винти
созланади: рама олдинга
оғганда винт
узайтирилади. орқага
оғганда камайтирилади

з Чизел-культива-
тор транспорт
ҳолатига
ўтказилганда ўғиг
сепиш
аппаратлари
ҳаракатдан
тўхтамаяпти

Уғит сепиш
аппаратлари
харакатини узувчи
механизм тортқиси
нотўғри созланган

Чизел-культиватор
транспорт ҳолатига
ўтказилиб, ўғит сепиш
аппаратлари ҳаракагини
узувчи механизм пинг
тортқисидаги гайкалар
охиригача тортилади

4 Иш органи иш
холатига
қайтмаяпти

Иш органининг
сақловчи болти
қирқилиб кетган

Сақловчи болт янгисига
алмаштирилади

)киш олди текислагячи буйича
1 Гекислагичнинг

олди еки орқа
қисмига тупроқ
уюлиб қоляши

Текислагични
тракторга улаш учун
унинг осиш
механизмига
ўрнагилган
қурилманинг дала
юзасига нисбатан
ўрнатилиш
баландлиги нотўғри
танланган

Текислагични тракторга
улаш учун унинг осиш
механизмига ўрнатилган
қурилманинг дала к>заси1а
нисбатан ўрнатилиш
баландлиги ўзгаргирилади.
Тупроқ гекислагичнинг
олдига уюлганда у
кўтарилади, оркасига
уюлганда эса туширилади
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Цавоми
1 2 3 . 4

Мола-текислагич буйича

Г Тупроқ зичлиги
агротехник
талабларга мос
келмаяпти

Мола-текислагич
корпусининг ичига
қўйилган қўшимча юк
миқдори нотўғри
танланган

Мола-текислагич
корпусининг ичига
қуйиладиган қўшимча юк
миқдори узгартирилади.
Тупроқ етарли зичланмаса
юк кўпайтирилади,
ортиқча зичланганда эса
камайтирилади

3.9. Ерларни экишга тамёрлашдаги
хавфсизлик коидалари:

- ерларни экишга тайёрлашда қўлланиладиган машиналар-
да ишлаш учун унингтузилиши, созланиши хамда техник ^аров-
ларни ўтказишни биладиган трак; горчил аргагина рухсат бери-
лади;

- носоз машинани далага киришига йўл қўйилмайди;
- машиналарни кўтариш, тушириш, буриш хамда ишга ту-

ширишда уларнинг атрофида одамлар ва бегона нарсалар
бўлмаслиги керак;

- ишлаётган машиналарга чикиш, уларга техник хизмат кўрса-
тиш, ростлаш хамда иш органларини тозалаш ман этилади;

- транспорт холатида турган машиналарга техник хизмат
кўрсатиш такиқланади;

- шамол эсганда трактор кабинасида хаво чангланишини ка-
майтириш мақсадида агрегат шамол енбошдан ёки олдтомон-
дан уриб турадиган йўналишда харакагланиши лозим;

- машиналар иш органлари тупроқ, бегона ўтлар ва ўсимлик
колдикларидан улар комплектига кирадш ан гозалаг ичлар би-
лан тозаланиши керак;

- машина ерга туширилган бўлса тракторни оркага юрги-
зиш мумкин эмас;

- ўғит сошниклари тупроққа гиқилиб қолмаслиги учун чи-
зел-культиваторни агрегат харакат қилаётганда гупроққа бо-
тириш лозим;
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- шамол эсиб турганда ўғитни банкаларга солиш шамол эсиб
турган томондан химоя воситалари ва кўзойнаклардан фойда-
ланилган холда амалга оширилиши лозим;

- хар сменанинг охирида ўғит сепиш аппаратлари ва ўғитўт-
казкичлар қолган ўғитлардан, машиналар иш органлари эса
ёпишиб қолган тупроқ ва илиниб колган бегона ўтлар ва ўсим-
ликлар қолдикларидан тозаланади.

IV БОБ

ЧИГИТ ЭКИШ МАШИНАЛАРИ

Тукли чигитларни экишда СЧХ-4А, СХУ-4, СМХ-4
(4.1-расм), туксизлантирилган чигитларни аник миқдорда экиш­
да "Кейс-1200” русумли (4.2-расм) сеялкалардан фойдаланилади.

4.1-расм. СХУ-4русулии универсал пахта сеялкаси.

4.?-расм. Кейс-12(Ю руссыли пневиатик сеялка.
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4.1. Чигигэкиш машиналарининг
техник гавсифлари

Кўрсаткичлар Машиналар русуми
С ЧХ-4А_] СХУ-4 1 СМХ-4 Ксйс-1200 f

•ури Осма Осма Ос.ма Осма
1 Трактор русуми МТЗ-80Х,

TT3-80.ll
МГЗ-80Х,
ТТЗ-80.11

МТЗ-80Х,
ТГЗ-80.11

MX-135, 1
Magnum

: Қатор оралнғи. см 90 60, 70, 90 60,90 60,90
I Қамров кенглиги, м 3,6 2.4; 2,8; 3.6 2.4; 3,6 7,2
| Иш тезлиги, км/соат 6,1 7 S 7,5 7,8
| Иш унумдорлиги, га/соат:
; асосий вақтда
i эксплуатацией вақтда 1’б

1,8-2,7
1,3-2.0

J.8-2.7
1,3-2,0

Талаб этиладиган қувват,
| кВт 18.2 27,31 27,31

1 Уруғларни кўмиш
чуқурлиги, см 3-8 3-8 3-8 3-10

1 Уялар ораси. см 3-30 3-30 3-30 ■’ 3^50 1
i Энг кичик қайрилиш
. радиуси. м

■ 6 '
6 6 12

i Ҳар бир метрга
! жиладиган »нг кўп

чи! итлар сони, дона
40-50 40-50 40-50 30

1 Уруғ идишларининг
Iумумий сиғими. м 0,36 0.164 0,186 1,32
■ Массаси. кг________ ' » 1__ 560 _ 825 650 2079

4.2. Машиналарга куйи.пан aiроiехник ra.iao.iap

• туксизлантирилган ёки кобиклантан пахта чигитини уялаб
экишда экиш аниқлиги, %, камида 90

• туксизлантирилган пахта чигнти ва маккажўхорини дона-
лаб экишда 1 метрга тушадиган уруғ сони, дона 11-14

• намланган тукли чигитларни каторлаб экишда 1 мегрга
гушадш ан чигит сони, дона 30-50

• экилаётган уруг турит а қараб уруғларни кўмилиш чуқур-
лиги. см 3-Й

• кўмилиш чуқурлигининт ўрта квадратик четланиши,
см.кўни билан ±1

• хакикий ва белгиланган экиш меъёрлари орасидаги рухсат
этилган фарқ:
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туксизлантирилган пахта чигити ва маккажўхори учун, %,
кўпи билан 10

тукли пахта чигити учун, %, кўпи билан 15
• асосий қатор ораларининг бир-биридан фартдтаниши, см,

кўпи билан ±1

4.3. Сеялкаларии пшга тайёрлаш ва созлаш

СТХ-4, СЧХ-4, СХУ-4, СМХ-4русумли сеялкаларнинг экиш
аппаратларига тукли чигитдан маълум миқдорда солиб. ер ша-
роитига қараб ^ар бир метрга 30 дан 50 донагача тушадиган
қилиб созлаш керак. Бунинг учун сеялка кўтариб ^ўйилади ва
унинг ғилдираклари айлантирилиб, экиш аппаратларига хара-
кат берилади (4.3-расм) ва бир метрга тушаётган чигит миқдо-
ри аниқланади. Агар сарф қилинадиган уруғ митдтори белги­
ланган меъёрдан ортиқ бўлса, экиш ғалтакларидаги тирқишни
торайтириш, кам бўлса кенгайтириш зарур.

Чигит уялаб экилганда уялар орасидаги масофа уяловчи ап-
паратни ҳаракатга келтирувчи валдаги 12, 16, 18 ва 25 тишли
юлдузчалар (4.3-расм) ва уяловчи диск парраклари сонини
ўзгартириш орқали созланади.

Чигитни кўмиш чукурлиги полозокни кўтариб-тушириш
йўли билан 3 - 8 см атрофида созланади (4,4-расм). Ер оби-то-
бида бўлса, чигитни 4- 5 см чуқурликка кўмиб кетадиган қилиб
созлаш мақсадга мувофиқ.

Сеялка сошниги ва тупроқни зичловчи катокларнпнг ерга
босими секциялардаги тарангловчи пружиналар ёрдамида соз­
ланади (4.5-расм). Бу босим динамометр билан ўлчат анда 300-
350 Ньютон кучга тенг бўлиши керак.

Экшп агрегатлари далага олиб чиқилгандан кейин хар бир
пайкалда байроқчалар ёрдамида экиш чизиқлари белгиланади.
Қатор ораси кенглигига қараб маркерлар узунлиги танланади.
Агар қатор оралари 60 см бўлса, у вактда охирги сошник гум-
шуғидан маркер дискигача бўлган масофа 150 см. қатор орала­
ри 90 см бўлганда эса 225 см бўлиши керак. Бу масофа маркер
дискини унинг ўқи бўйлаб силжитиш оркали ростланади.
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Дала шароитида чигитнинг тўлиқ тушиши ва унинг кўмиш
чуқурлиги сеялкачи томонидан доимо кузатилиб борилади.

"Кейс-1200" русумли 8 қаторли пневматик сеялкалар туксиз-
лантирилган чигитни доналаб хар бир метрга 15-17 донадан
экиш имкониятига эга бўлиб, қўш дискли сошниклар ёрдамида
ариқча очади, уни ёнига минерал ўғит солади, сферик дисклар
ёрдамида керакли чуқурликка кўмиб, катоклар ёрдамида уруғ
устидаги тупроқни зичлаб кетади.

Уруғлар оралиғи рамага ўрнатилган қутидаги юлдузчалар-
нинг айланма тезлиги хамда экувчи дискдаги тешиклар сонини
ўзгартириш билан созланади.

"Кейс-1200" сеялкасининг экиш секциялари модулли бўлга-
ни учун экиш қаторлари ораси кенглигини 30 дан 102 санти-
метргача ўзгартириш имконияти бор.

4.3-расм. Ғилдиракдан ҳаракат 4.4-расм. Сеялка сошнигининг
узатилтии. юрит чуқурлигини созлат.

1-юлдузча Z-45; 2-юлдузчалар
блоги (Z-12: Z=16; Z=18; Z=25);

3-тарангловчи қурилма
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4.5-расм. Тарангловчи пружинани созлаш.

4.4. Экиш билап биргаликда ўғит солиш

Экиш билан бир пайтда солинадиган ўғит 10-12 см чуқур-
ликка ва чигит тушган чизикнинг 8-10 см ён томонига кўмили-
ши керак. Гектарига ўрта хисобда 20-30 кг фосфор ўғитп (соф
холда) солинганда 2,5 центнер қўшимча хосил олинади. Фос­
фор ўғитига 10-15 кг азот (соф холда) қўшилса, пахта хоспл-
дорлиги гектарига 3,5-4,0 центнерга ошади.

Чигит экиш билан бир вақтдаёрга ўғит солишда пахта сеял-
калари КХУ-4 русумли культиватор-озиютантиргичларнинг о.ч-
динги рамалари билан бирга ишлатилади. Ўғитлаш апнарат-
лари билан жиҳозланган культиваторнинг олдннги рамалари
тракторга ўрнатилиб, уларга ўрта сскциялар бириктириладн.
Ҳар бир секцияга иккитадан ўғит сошнпги ўрнагилади, сошник­
лар ўғит аппаратлари воронкасига ўғитўтказкичлар воситаси-
да уланади (4.6-расм).
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4.6-расм. Экшн агрегатида чигит ваўгит
сошникларининг жойлспиши схемаси.

Ўғит солиб кетадиган сошникларнинг чигит сошникларига
нисбатан жойлашиши 4.6-расмда кўрсатилганидек бўлиши учун
махсус рейкалардан фойдаланилади. Агар сеялка бир томоига
сурилган бўлса, трактор осма қурилмаси пастки тортцилари рас-
косларининг узунлиги созланиб, у мақбул ^олатга келтирила-
ди. Сеялканинг айрим сошниклари сурилиб қолган бўлса, улар
жойида тўғрилаб созланади. Сеялканинг тракторга тўғри ўрна-
тилганлиги текширилгандан кейин ўғит сошниклари жой-жой-
ига қўйилади. Уларни чигит экиладиган қатордан 8-10 см қочи-
риб ва 10-12 см чуқурликка мослаб ўрнатиш лозим.

КМХ-65 ўғит аппаратини ўғит солиш меъёрига ростлаш ке-
рак. Бу иш қуйидагича бажарилади. Сепиладиган ўғитни икки-
та ўғит ўтказкичга (новга) йўналтириш учун икки тирсакли во­
ронка ўрнатилади. Хамма ўғит ўтказкичлар олиб қўйилади ва
хар кайси воронкага хал гача осилади, барча ўғит солувчи ап- 
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паратларнинг фиксаторлари бир хил ростлаш тешигига ўрна-
тилади. Улар ўғит билан тўлдирилиб, трактор ғилдираги 50 м
масофага тенг даражада айлантирилади.

Ўғит солиш меъёри халталарга тушган ўғит ми^дорини та-
розида тортиш йўли билан назорат қилинади. Қамров кенгли-
ги 2,4 м бўлган экиш агрегати 50 м юрганда (қатор ораси 60 см)
0,012 га майдонга чигит эккан ^исобланади. Ҳар гектарга 100
кг миқдорда ўғит сарфлаш мўлжалланганда бу майдонга 1,2 кг
ўғит сепилиб, ҳар бир сошникдан 0,3 кг (1,2 : 4) миқдордаги
ўғит тушиб туриши лозим.

Агар бир сошник ҳисобига сарфланган ўғит талаб қилина-
диган меъёрга тенг ёки бу меъёрдан кўпи билан ±8-10 фоиз фарқ
қилса, ўғит сепувчи аппаратлар тўғри созланган ^исобланади.

4.5. Машиналарнинг иш сифатини баҳолаш

Экиш агрегатларининг иш сифати асосан экилаётган уруғ-
ларни белгиланган миқдорда экилиши ва тақсимланиши, қатор
ораларига қараб маркер узунликларини танланиши, асосий
қатор ораси кенглигининг белгиланган меъёрда бўлиши хамда
ўғит солиш сошниклари билан чигит сошниги орасидаги масо-
фаларнинг ораликлари билан белгиланади.

60 см ли қатор оралиғида чигит экилганда маркер узунлиги
150 см ни, 90 см ли қатор оралиғида эса 225 см ни ташкил кили-
ши кера к.

Чигитни кўмиш чуқурлиги белгиланган кўрсаткичдан±1 см дан
ортиқ фарк қилмаслиги ва экиш аниқлиги 90 фоиздан кам бўлмас-
лиги керак. Ёндош қаторларнинг белгиланган меъёрдан ошиши
±5 см, асосий қаторларники эса ±2 см дан ошмаслиги даркор.

Ўғит солиш сошниклари билан чигит сошниги орасидаги ма-
софа 8-10 см дан ошмаслиги зарур, бунда ўғит сошниклари чи­
гит сошникларига нисбатан 3-5 см чуқурроқда юриши лозим.

Экиш сифати асосан кўчатлар қийғос униб чиққандан кейин
эгатлар тўғрилиги, шцолларнинг бир текислиги ва калинлиги
билан ба^оланади.
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4.6. Машиналарнинг техник ^аровларшш
ўтказиш

Ҳар сменадан кейин механизатор ^уйидагиларни бажариши
керак:

• сошник, кўмувчи ва шиббаловчи иш органларига ёпишиб
қолган тупроқ, ўсимлик қолдиқлари ва бетона ўтлардан тоза-
ланади;

• экиш аппаратлари қолдиқ чигитлардан тозаланади;
• бутун агрегат ташқи кўриниши бўйича назорат қилиниб,

бўшаб қолган бирикмалар тортилади хамда ғилдираклардаги
ҳаво босими текширилади;

• қисмларнинг енгил айланиши текширилади.
Мавсумдан кейин сеялкани сақлашга қўйиш ёки уни таъмир-

га топшириш олдидан устахона шароитида қуйидагилар бажа-
рилади:

• сеялка чанг ва ўсимлик қолдиқларидан яхшилаб тозала­
нади;

• экиш аппаратлари чигит қолдиқларидан тозаланади;
• махсус майдончаларда тоза ювилиб, сўнг қуритилади;
• сеялканингташқи кўринишй назорат қилиниб, ^исмларнинг

ишга яроқлилиги текширилади;
• деталлари мойланади;
• уяловчи ва экувчи аппаратлардаги иш^аланиб ишлай-

диган қисмлар дизел ёнилғиси билан ювилиб, мойлаб қўйи-
лади;

• занжирларни 80-90° градусгача қизиган дизел ёнилғи би­
лан ювиб омборхонага топшириш керак;

• сеялка тиргагичлар орқали ердан кўтарилиб, ғилдирак под-
шипниклари янги мойлар билан тўлдирилиб сақлаш майдон-
чаларига қўйилади.
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4.7. Машиналарда учрайдиган асоснй носозликлар ва
уларни бартараф этиш йўллари

т/р Носозликлар Носозлик сабаблари Носозликларни бартараф
этиш йўллари

1 2 3 4
1 Чигитни кўмнш

чуқурлиги
белгилангандан
кўп

Пружина қаттиқ
тортилган

Пружина таранглиги
камайтирилсин

2 Уруғўтказкич-
ларга уруғ
тушмаяпти

Экиш дискларига
чигит қолдиқлари ва
линтлартиқилиб
қолган

Экиш аппарати жойидан
бўшатиб олиииб, экиш
дискларида йиғилиб қолган
чигит қолдиқлари ва линтлар
олиб ташлансин

3 Уруғўтказкич-
лардан уруғ
тушмаяпти

Уруғўтказкичларга
линт ва бошқа
чиқиндилартиқилиб
колган

Уруғўтказкич линт, чигит
қолдиқлари ва бошқа чиқин-
дилардан тозалансин

4.8. Чигит экишдаги хавфсизлик коидалари

Махсус тайёргарликдан ўтмаган тракторчи, сеялкачи ва бо­
йца ишчиларни экиш агрегатларида ишлашлари қатъиян ман
этилади.

Тракторчи ҳамда сеялкачи агрегатни ишга солиш, жойидан
қўзғалиш, сеялкани кўтариш ва туширишда товуш ёки ёруғлик
сигналларини аниқ ўзлаштириб олишлари шарт. Агрегат атро-
фида бегона одам бўлган тақдирда сеялкани кўтариб-тушириш
мумкин эмас. Тракторчи сеялкани кўтариб-туширишдан олдин
албатта сеялкачини огоҳлантириши керак.

Агрегат ^аракати даврида уни ростлаш ва бошқа ҳаракаг-
лар қатъиян ман этилади.

Сеялкачи доимий равишда қисмларни равон ишлашини ку-
затиб бориши керак.
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4.9. Тукли чиг и гларни экишга тайёрлаш
тартибларн

Пахтадан мўл ^осил етиштиришда ^удудларнинг тупрок
гпс’гим шароитига мос нав танлаш билан бирга уруғни саралаш,
мсъёри билан яхшилаб намлаш ва мўътадил муддатларда си-
фатли экиш му^им аҳамиятга эгадир. Тукли чигитни куйидаги
гартибда намлаш тавсия қилинади:

• сараланган ва қопланган чигитни намлаш учун махсустай-
ёрланган майдончаларга олиб келиб. 15-20 см калинликда те-
кисёйилади;

• экиш муддати \амда тупрокдаги нам миқдорига қараб хар
бир тонна чигитга 300 литрдан 900 литргача сув бериб намла-
нади;

• бир тонна чигитга бир марта бериладиган сув миқдори 300
литрдан ошмаслиги керак, акс \олда касалликларга қаршгг чи­
гитга олдин берилган дорилар говилиб кетади;

• хар бир сув беришдан кейин чигитни тўплаб. устини плён­
ка ёки бошқа мато билан ёпиб, 2-3 соаг димлаб қўйиш керак.
Шунда чигитлар сувни ўзггга олиб уйғона бошлайди;

• чигитни яна ёйиб ташлаб, кайтадан намлаб ва тўплаб. усги
ёпиб қўйилади ва намлаш жараёни давом эттирилади;

• шу тартибда керакли сув миқдорини бериб бўлгандан кей­
ин, чигитлар шароитга караб 12 соатдан 20 соатгача димлаб
қўйилади ва кейин далага олиб чикилади.

Чигитни намлаб, экишга тайерлаш схемаси 4.7-расмда кўрса-
тилган.

Чиг итни цопларда, ^овуз ва қувурларда намлаш агротехни­
ка г а бутунлай хилофдир!
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4.7 - раем. Тукли чигитларни намлаб.
экишга тайёрлаш схемаси.
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V БОБ

ҒАЛЛА УРУҒИНИ ЭКИШ МАШИНАЛАРИ

Дон уруғлари ҳозир республикада икки усулда экилмоқда.
Биринчи усул - С3-3,6; СЗН-3,6 ва маҳаллий ДЕМ-3,6 сеял-

калари (5.1 ва 5.2-расмлар) ёрдамида очиқ ва пушта олинган
майдонларга экиш.

Иккинчи усул - қайта жиҳозланган КХУ-4 пахта культива­
торы ёрдамида ғўза қатор ораларига экиш.

С3-3,6 ва СЗН-3,6 сеялкаларининг асосий камчилиги уларнинг
суғориладиган ерларга дон экиш учун мослашмаганлигидир. Шу
сабабли дон экилгандан сўнг суғориш эгатлари очилганда экин
майдонининг 15 фоизгача қисмида уруғлар нобуд бўлади.

5.1-расм. С3-3,6русумли сеялка.

5.2-расм. ДЕМ -3,6русумли сеялка.
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Республикамизда ишлаб чиқилаётган ДЕМ-3,6 русумли се­
ялка эса текис ^амда пушта олинган ерларга дон экиш имкони-
ятига эга. Шунинг учун суғориладиган ерларда олдин пушта
олинади, сўнгра ушбу сеялка билан унга дон экилади.

5.1. Ғалла уруғини экиш машиналарининг
техник тавсифлари

Т/р Кўрсаткичлар
Машиналар русуми
С3-3,6 ДЕМ-3,6

1 Тури Осма Осма

2 Трактор русуми
МТЗ-80Х,
ТТЗ-80.11

МТЗ-80Х,
ТТЗ-80.11

3 Қамров кенглиги, м 3,6 3,6
4 Иш унуми, га/соат 5,2 2,8
5 Сошниклар сони, дона 24 24
6 Сошниклар орасидаги масофа, см 15 15

7 Сошниклар тури
икки

дискли
битта

дискли
8 Уруғларни кўмиш чуқурлиги, см 2-6 2-6
9 Транспорт тезлиги,км/соат 15 15
10 Уруғларни экиш нормаси, кг/га 60-250 60-250
11 Экиш аппаратларин..нг умумий хажми, дм"* 600 _ 600
12 Массаси, кг 1400 800

5.2. Машиналарга цўйилган агротехник талаблар

• экиш чуқурлиги (ер шароитига қараб), см 2-6
• уруғларни кўмиш чукурлиги нотекислиги, см, кўпи билан ±1
• экилган майдон бўйича уруғларни белгиланган
меъёрга нисбатан нотекислиги, %, кўпи билан ±3

• экиш сошниклари орасидаги нотекислик, %, кўпи билан 6
• бир гектарга ғалла экиш нормаси, кг/га 60-250
• экиш аппаратларидаги уруғнинг шикастланиш
даражаси, %, кўпи билан 3

5.3. Пуштага дон экиш учун ерларни тайёрлаш

Далалар аввало ўсимлик қолдиқларидан тозаланади ва хай-
далади. Ҳайдовда ҳосил бўлган нотекисликлар текисланиб, бу- 
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тун майдон чизелланади, бир йўла молаланади ва бороналана-
ди. Бу ишлар сифатли бажарилгандан кейин пушта олиниб, унга
дон экилади.

5.4. Пушта олиш учун агрегатни ишга
тайёрлаш ва пушта олиш

Пушта олишда ГХ-4 пушта олгичидан фойдаланилади
(5.3-расм).

ГХ-4 пушта олгич МТЗ-80Х, ТТЗ-80.11 ва ТТЗ-100 К 11 трак-
торлари билан агрегатланади. Тракторнинг осма тизими уч нуқ-
тали блокировкаланган схема бўйича созланиши, унинг олдига
эса мувозанатловчи юк ўрнатилиши керак. Автосцепка ёрдами-
да агрегатланганда унинг қулф билан яхши жипслашишига эъти-
бор ^аратиш лозим. Бунинг учун пушта олгични ердан кўтар-
гандан қейин қулфнинг лўкидони шплинт билан ма^камланиши,
планка эса эксцентрик втулка ёрдамида лўкидонга та^алгунича
кўтарилиб, шайбалар билан яхшилаб қотирилиши даркор.

5.3-расм. ГХ-4русумли пушта олгич.
1,5-тиргаклар; 2-гилдирак; 3-рама; 4-пушта олгич;

6-гидроцилиндр; 7-маркер.
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Гидротизим улангандан сўнг ишчи қисмлар 90 см қатор ора-
лиғига ўрнатилади ва маркер узунлиги созланади. Маркер узун-
лиги (чекка пушта олгич тумшуғидан маркер чизйғигача 180
см) ва пушта олгичнинг юриш чуқурлиги (18-20 см) дала шаро-
итида узил-кесил созланади.

Агрегатнинг биринчи юриш йўналишини қозиқлар ёрдамида
белгилаб олиш зарур, чунки кейин очиладиган барча ариқларнинг
тўғрилиги дастлабки юриш аниқлигига боғлиқ. Биринчи юриш дала
чеккасидан бошланса, битта маркер, дала ўртасидан бошланса. ик-
кита маркер туширилиши керак. Агрегат 10-15 м юргандан сўнг
тўхтатилади ва суғориш эгатлари сифати текшириб кўрилади: қатор
оралари 90 см ва эгатлар чуқурлиги 18-20 см бўлиши лозим. Пуш-
таларнинг кўвдаланг кесим шакли ишчи аъзоларнинг баландлик
ва кенглик бўйича жойлаштириш, трактор осма қурилмасининг
марказий тортқиси узунлигини созлаш орқали ўзгартирилади.

Созлаш ишлари бажарилгач, тупроқ холати ва трактор ту-
рига қараб, агрегат 5-7 км/соат тезликда харакатлантирилади.

5.5. Уруғларни пушта олинган далаларга экиш

Уруғлар пушта олинган далаларга ДЕМ-3,6 дон экиш сеял-
каси ёрдамида экилади. Бу сеялка МТЗ-80Х ва ТТЗ-100.КН
тракторлари билан агрегатланади (5.2-расм).

Бир дискли сошниклар билан жихозланган ДЕМ-3,6 сеялка дон-
ли экинларни қаторлаб экиш га мўлжалланган бўлиб, рама, дон бун-
кери, дон ўтказкич, таянч-юритмали ғилдираклар, оёқ қўйилади-
ган таянч тахта ва сошниклар ўрнатилган грядиллардан иборат.

Сеялканинг ишлаш жараёни. Бункердаги уруғлар ўз оқими
билан экиш аппаратларининг қабул камераларини тўлдиради.
Экиш аппаратларининг ғалтаклари уруғларни илинтириб, уруғ
ўтказкичга ташлаб беради. Уруғлар сошникларга бориб туша-
ди ва йўналтиргичлар орқали сошник дискалари ҳосил қилаёт-
ган ариқчалар тубига тушади.

Текис майдонларга экилган уруғларни кўмиш ва тупроқ юза-
сини текислаш занжирли шлейф ёрдамида амалга оширилади.
Пушталарга экишда эса пушта профилини қамровчи махсус зан­
жирли мосламадан фойдаланилади (5.4-расм). Дискли сошник- 
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лар эгат ўртасидан пушгага қараб ўрнатилгани боне тупрок
юқорига карата ағдарилади ва унинг пастга кайта тўкилиши
хисобига уруғларни кўмилиши таъминланади.

5 4-раем. Занжирли кўмиш мосламаси.

Дискли сошниклар 12 та калта ва 12 та узун грядилларга бир-
биридан 150 мм масофада шахмат тартибида ўрнатилган. Со-
шникларнингтупрокда ботиш чуиурлиги грядил пружиналари
ёрдамида созланади.

Уруғлар нам тупроққа тушиши учун пушта олингандан сўнг
лархол э кил и in и керак Шунда пушталар холати сақлаб қоли-
нади ва суғориш учун яроқли бўлади (5.5-раем).

5 5-раем ДЕМ-3,6 сеялка ёрдамида пушта
олинган далага дон экмш.
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Пушта олиш ва дон экишни агрегатнинг бир ўтишида
амалга оширса хам бўлади. Бунинг учун МТЗ-80Х тракто-
рининг олд кисмига КХУ-4 культиватор-ўғитлагичи, орқа-
сига эса ДЕМ-3,б сеялкаси осилади. Культиваторнинг гря-
диллари тракторнинг олд ғилдираги томон 450 мм га сури-
лади ва уларга пушта олгичлар ўрнатилади. Бунда биринчи
пушта олгичнингтумшуғи ДЕМ-3,6 сеялкасининг учинчи ва
тўртинчи сошниклари ўртасидан ўтувчи чизик устига тўғри
келиши, пушта олгичлар эса бир-биридан 900 мм оралиқда
ўрнатилиши керак.

5.6. Ғалла уруғларини ғўза каюр ораларнга экиш

Ғўза катор ораларнга дон экишда фермерлар махсус ма­
шина бўлмагани учун турли мосламалардан фойдаланишмоқ-
да. Масалан, мавжуд Н РУ-0,5 типидаги ўғит сепгич хамда
КХУ-4 культиваторига қилинган мосламалар шулар жу.мла-
сидандир.

ЎзМЭИ илмий ходимлари КХУ-4 культивагори билан бир
пула кагор ораларини текислаб юмшагиб, дон сепиб ва уни
махсус бэронкалар ёрдамида тупрокка тўмиб кетадиган мос-
ламани ишлаб чиқдилар.

КХУ-4 культиватори асосида яратилган бу агрегат далада
ишлаган вактида бир йўла ғўзапоянинг тагидаги гупроқни
қўшимча мослама билан жихозланган пичоклар (бритвалар)
ёрдамида эгат ўртасига суриб. текислаб кетади ва эгат ўртаси-
ни панжалар (лапалар) ёрдамида юмшатади (5.6-расм).

Юмшатиб текисланган эг ат тупроғи устига культиваторнинг
КМХ-65 типидаги аппаратлари хамда таркатувчи мослама
ердамида дон сепилади.

Тупроқ устига сепилган дон махсус боронка ёрдамида туп-
рокқа кўмилади (5.7-расм).

Бу усулда дон экиш учун культиваторни олдинги рамалари-
га ўғит учун иккита аппарат ўрнатиб, йўналтиргичларни эгат
ўртасига тўғрилаб қўйиш керак. Грядилларга ғўза атрофидаги
тунроқни эгатнинг ўртасига суриб ташлайднган килиб мос-
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лаштирилган ясси пичоқларни (бритваларни) ўрнатиш, эгатни
ўртароқ қисмига оддий юмшаткичлар ва қок ўртасига эса 250
мм ли катта юмшаткични ўрнатиш лозим.

а) ёнидан кўриниши; б) орқадан кўриниши

5.6-раем. КХУ-4 асосидаги сеялка-культиваторнинг
технологик схемаси.

l-ўгит; 2-дон; З-КМХ-65 сепувчи аппарата;
4-дон пшрқатгич; 5-дон кўмувчи борона.

Культиваторни орқа қисмша учта КМХ-65 сепувчи аппарат-
лар ўрнатиб, уларнинг гагига махсус гайерланган тарқатувчи-
чарни жойлаштириш керак (5.8-расм).

76

5.8-расм. Дон тарқатгични \мумий кўриниши.

77



Грядилларга эса махсустайёрланган бороналарни ўрнатиш мақ-
садга мувофиқдир. Олдинги гилдирак изидан юрадиган грядилга
боронка, ясен пичоқ (бритва) хамда юмшаткич қўйиш керак.

Устахона шароитада таркатгични юпқа тунукадан, борон-
кани эса эски бороналар тишидан фойдаланиб ясаш мумкин.

Агрегатни далага олиб чикишдан олдин уни агроном томо-
нидан хар бир гектарга белгиланган уруғ нормасига созлаш
керак. Бунингучун КМХ-65 аппаратларига уруғсолиб ва трак­
тор ғилдиракларини кўтариб хар бир аппаратдан трактор ғил-
дирагини бир айланишига тўғри келадиган дон миқдори ўлча-
нади. Қамраш кенглигини билган холда ^ар бир гектарга сарф-
ланадиган уруғ миқдори аникланади.

КМХ-65 аппаратларининг тирқишлари 1 дан 17 гача ракам-
лар билан шкалаланган. Дон экиш учун 4-шкаладан юқориги-
лари фойдаланилади, акс холда айрим йирик донлар майдала-
ниб, униб чикиш хусусиятини йўқотади.

5.7. Машина, lapiniin иш сифатини бахо.таш

Экиш агрегатларининг иш сифати асосан қуйидаги кўрсат-
кичлар ёрдамида ба^оланади.

• донни кўмиш чуқурлиги, см, купи билан ±1
• сошниклар орасидаги белгиланган масофанинг

узгариши. см 1,5-2.0
• катушка билан унинг ғилофи орасидаги тиркиш, см 0.1 -0.2
• ^ар бир пуштага экиладиган уруғ миқдорининг ўзгариши,

%, кўии билан 6

5.8. Машина.lapiiHiii гехник каровларини утказиш

Техник қаровлар \ар сменада \амда машина 60 соат ишла-
гандан кейин ўтказилади ва қуйидата ишлар бажарилади:

-^арсмсналан кейин сеялка унга ёпишган ифлосликлар, чанг
ва бегона ўт қолдикларидан тозалаб ташланади;

-редуктор, шиббаловчи каток, сошник, ғалла-ўғит яшикла-
ри текширилиб, бўшаган жойлари қотирилади;;

-ғилдираклардаги хаво босими текширилади;
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-гидросистема ҳамда ҳаракат занжирларининг таранглиги
назорат килинади;

-гилдираклар ва шиббаловчи катокларнинг айланишинитек-
шириб. деталларни мойлаб, ишдан чиққан қисмларни алмаш-
тириш керак.

5.9. Машинада учрайдиган носозликлар ва
уларни баргараф эт иш усуллари

Т/р Hocoj.ntK.iap Носозлик сабабларм Носозликни бартараф
этиш йўллари

1 Сошниклар
тиқилиб, уруғ ерга
тушмаяпти

Нам тупроқ дисклар
орасига гиқилиб қолган

Сошниклар тозалансин, ер
етилгандан кейин дон
экилсин

2 Экиш
аппаратининг
катушкаси
айланмаяпти

Катушкани ҳаракатга
келтирувчи занжир
юлдузчадан чикиб
кетган ёки юлдузчалар
шплинти қирқилиб
кетган

Занжирни жойига қўйиб
уни таранглиги созлансин.
Янги шплинт куйилсин.

_j
3 Сошниклар ерга

ботмаяпти
Г идросистема сошник-
ларни керакли куч
билан ерга бос.маяпти

Гидроцилиндр босими
оширилсин

4 Сошниклар уруғни
бир хил
чуқурликка
ташламаяпти

Сошниклар ерга бир хил
куч билан босилмаган

Сеялка тскис ерга
қўйилсин, сошниклар
пружиналарининг
тараш .ini и со шансиш____ |

5.10. Балла уругини экишдаги хавфсизлик коидалари

- гувохномаси ва етарли тажрибаси бўлмаган шахсларни
экиш агрегатларини бошқаришига йўл қўйилмайди;

- агрегат ишлаб турганда экиш аппарата қутиларига ўтириш
мумкин эмас;

- агрегатнинг ,\аракат даврида ^ар кандай созлаш ишлари-
ни бажариш катъиян май килинади;

- сеялкачи химоя анжомлари билан таъминланиши шарт.
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1'7 БОБ

ҒЎЗА ҚАТОР ОРАЛАРИГА ШИПОВ БЕРИШ
МАШИНАЛАРИ

Ғўза кагор ораларига ишлов беришда асосан КРТ-4 ва КХУ-
4 чопиқ культиваторлари қўлланилади (6.1-расм).

6.1 -раем. КХ'У-4русумли универсал пахтачилик культиватора.

6.1. Кульгиваторларнинг гехник тавсифлари

Курса 1кич.|мр
L . ............... . . .. __

Maumi
КР 1 -4

a lap gy< \ ми
КХУ-4

1 ракчор русуми М 1 ЫЮХ

гтмов к.п,
М 13-WX,
ТТ J-60.II.
TT J-80.ll.

Қаюрорасииинг ксшяиги, см 90 60,90
Қамров ксшлиги. м
-Ы) см цатор ораллри учун
90 см цагор ороларн учун

-
3,6

2.4
3.6

Иш унум.юр1и1и.1а соат
60 см цан>р opxiapM учун

асосий на^т и
жсплуатацион нақгда

-90 cm ipnop орадарн учун
ассм-ий вақгда

мспяуаганион аацтла
1.65
U1 ..

1.29
0,86

1.65
1.37

Ишлоа бернладиган цаторлар vohu 4 4
Массаси. п
-60 см цатор оралари учуи
■90 см ^атор оралари учун 1750

1352
1552
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6.2. Кулы ива горларга кўйилган агротехник талаблар:

• иш органларни ишлов бериш чуқурлиги бўйича
юриш нотекйслиги, см, кўпи билан ±1

• ҳимоя зонасини кенглик бўйича нотекислиги, см,
кўпи билан ±2

• ғўза кўчатларининг шикастланиши, %, купи билан:
-бир ўтишда 1
-бутун мавсум давомида 5
• бегона ўтларни йўқотиш даражаси, %, камида 98
• қатор орасига ишлов бсришда тупроқни уваланиш сифати:
-ўлчами 25 мм дан кичик фракциялар микцори, %, камида 55
-ўлчами 50 мм дан катта фракциялар миқдори, %,

кўпи билан 20
• ўғит сепиш аппаратларнинг сепиш нотекислиги, %,

кўпи билаи ±8-10
• культиваторнинг ўғит сепиш аппаратлари суперфосфатам гек-

тарига 100-300 кг. аммофосни 40-60 кг, аммиак селитрасини 60-
200 кг, мочевинами 40-60 кг, аммиак селитраси ва суперфосфат-
нинг чириган гўнг билан қоришмасини 300-600 кгсепиши лозим.

• ўғитсошниклари ўғитларни ғўзанингривожланишига караб
12-14 см дан 14-16 см гача чуқурликда ва ғўза қаторидан 15-18
см дан 28-30 см гача узоқликда тупроққа кўмиб кетиши лозим.

Диккат! Қапюр орасига иииов иериш ҳамда сугориш эгатла-
рини очиб, ўгшп солишда ниҳолларни кўмитаиига йўл қўйилмасин!

6.3. Тракторни ишга гайёрлаш ва
культивагорни оснш

Культиватор осиладиган тракторнинг гидросистемаси, тормоз-
лари. руллари ва бошка қисмлари соз бўлиши ксрак. Тракторга
культиватор осишдан олдин қуйидаги ишлар бажарилади:

• орқанги осиш механизми, ёнбош қувват олиш валииинг
химоя қопқоғи ва трактор зинапояси ечиб олинади;

• трактор ярим ўқлари ғилофлари устига культиватор орқа
секцияларини осиш учун марказий тортиш кронш гейни ўрна-
тилади;
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• трактор гидросистемаси культиваторни бошқариш учун
мосланади.

Ушбу ишлар бажарилгандан кейиигина культиватор трак-
торга осилади. Биринчи навбатда тракторнинг лонжеронлари-
га иккита ярим рама, орқа қисмига кульгиваторнинг орқа ра-
маси маҳкамланади.

6.4. Культиваторни ишга тайёрлаш ва созлаш

Культиваторни ишга тайёрлаш уни зарур турдаги иш орган-
лари билан бутлаш, иш органларини секцияларга ўрнатиш ва
жойлаштиришдан иборат.

Культиваторлар кутилган самара келтириш учун 6.1-жадвалда
келтирилгаи 8 турдаш иш органлари билан тўлиқ жиҳозланган
бўлиши керак: 60 см ли қаторораларида ишлаш учун жами 68 дона,
90 см қатор оралари учун 84 дона иш органлари талаб этилади.

Чоли^ культиваторларнга ўрнатиладш ан иш
органларининг номн ва сони

6.j-жадвал

Иш органларини жойлаштириш схемалари. Бегона ўтларни
йўқотиш ва ҳимоя зонасини юмшатиб кетиш (одатда 1- ва
2-чопиқ) учун культиваторларга ротацион юлдузчалар ва пи- 
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чоқлар билан биргаликда чукур юмшаткич ёки укёйсимон пан-
жалар ўрнатилади.

60 см қаторораларига ишлов бериш учун .уарбир катор орал и-
гига икки жуфт ротацион юлдузча, қамраш кенглиги 165 мм бўлган
иккита пичок ва битга чу кур юмшаткич ёки укёйсимон панжа.
ёндош (четки) кагор оралиғига эса бир жуфт юлдузча, биггадан
пичоқ ва чукур юмшаткич ёки ўқёйсимон панжа жойлаштирияа-
ди(6.2-расм). Бундан тангқари тракторнинг етакчи гилдираклари
олдига биггадан чуқур юмшаткич ёки укёйсимон панжа урнати-
либ, культивагорнииг жами иш органлари 23 тага етказилади.

Кўчатларга зарар стказилмаслик ва тупрокни сифатли юм-
шатиш учун иш органларининг юриш чуқурлиги хамда кўчат-
лардан чет ланит масофалари(.\имоя зонаяари)ни гўғри созлаш-
га ал о хит а эътибор қаратиш лозим.

6.2-расм. Қапюр оралари 60 см йўлган далаларда Оасти/пки чо/шқ
\чун иш органларини жойлаштириш схемами
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Рогационюлдузчалар культиватор сскциясида шундай жой-
лаштирилиши керакки, бунда четки юлдузча кўчатлардан 4-5
см масофада юриб, 3-5 см чуқурликда ишлов берсин. пичоқлар
кўчатлардан 10-12 см узокликда ва 6-8 см чуқурликда, чукур
юмшаткич ёки ўқёйсимон панжа эса қатор ўртасига 12-14 см
чуқурлиқда ишлов берадиган бўлсин.

90 см қатор ораларига ишлов бериш учун ^ар бир кагор ора-
лиғига икки жуфт ротацион юлдузча. туртта гтичок ва битта
чукур юмшаткич ёки ўқёйсимон панжа, ёндош кагор оралиғи-
га эса бир жуфт юлдузча. иккита пичоқ ва чукур юмшаткич ёки
ўқёйсимон панжа жойлаштирилади. Тракторнинг етакчи ғил-
дираклари олдига биттадан чуқур юмшаткич ёки ўкёйсимон
панжа урнатилиб, культиваторга жами 31 та иш органи таки-
лад и.

Ротацион юлдузчалар бу схемада хам кучатлардан 4-5 см ма­
софада 3-5 см чуқурликда ишлов берадиган қилиб ўрнатилади.
Пичоқлар қатор ўртасига караб чуқурлашиб борадиган қилиб
ўрнатилади. Бунда кўчатларга яқинроқ жойлашган бнринчи
жуфт пичоклар 6-8 см. қатор ўргасига яқинроқ жойлашган ик-
кинчи жуфт пичоқлар 8-10 см чуқурликка, чуқур юмшаткич ёки

«ўқёйсимон панжа эса қаторўртасига 14-16 см чукурликкаўрна-
тилади.

Тупроғи зичлашиб кетган далаларда пичоқлар орқасидан
қўшимча равишда юмшаткич панжалар ўрнатилса мақсадга му-
вофиқ бўлади.

Тупроқнинг механик таркиби оғир бўлган, ўсимлик қол-
диқлари ва бсгона ўтлар кўп бўлган далаларда ротацион юл­
дузчалар ўрнига яаппакли юмшаткичлардан фойдаланиш
яхши натижаларни беради (6.3-расм). Бунда Лаппакларни
кўчатлар қаторидан 6-8 см узоқликда. 5-6 см чуқурликка
ишлов берадиган қилиб ўрнатиш керак бўлади. Бошка иш
органлари комплект ва уларни жойлаштириш ўлчамлари
ўтгармайди.

Ғўза суғорилгандан кейин қатор ораларига ишлов бериш юм­
шаткич панжалар ёрдамида а мал га оширнлади.
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6.3-расм 60 см қапюр оралигида бегона стяарни йЎқотиш ғчғн
пичоқ ва чуқур юмшаткич панжа бишн оирмликда

юмшаткич яаппакларни жойлаштириш схе.маси

60 см қа гор ораларига ишлов бериш учун харбнр кагор ора-
лиғига бсшта юмшаткич панжа ва битта чуқур юмшаткич урна-
тиш тавсия этилади (6.4-расм). Бунда ғўза тупларига якин жой­
лашган биринчи жуфг юмшаткич панжалар кучатлардан 12-15
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см узоқликда 4-6 см чуқурликка. иккинчи жуфт панжалар ва
катор оралиғи ўртасида жойлашган панжа 6-8 см. чукур юм­
шаткич панжа эса 12-14 см чукурликка созланади.

Ёндош катор оралитига учта юмшаткич ва битта чукур юм­
шаткич панжа ўрнатилади.

6 4-расм 60 см қстюр ораяигида юмшаткич
панжаларни жойлашпшриш схемаси.

90 см ка гор ораликига ишлов бериш учун .\ар бир каторга ер
шароитига қараб олтита ёки еггита юмшаткич ва битта чукур 

86

юмшаткич панжа урнатилади. Кирпичи ва иккинчи жуфт пан­
жаларни 60 см катор оралиғидаги каби ҳимоя зонаси ва чукур­
ликка ўрнатиш, учинчи жуфт ва марказий панжаларни 8-10 см,
чукур юмшаткич панжани эса 14-16 см чукурликка ўрнатиш
керак. Иш органларини жойлаштириш схемаси 6.5-расмда
кўрсатилган.

6.5-расм.  Қапюр ораси 90 см бўлганда сугоришдан кейин
тупроққа ишлов беришда юмшатувчи панжанинг

жоилашиш схехшси.
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Суғориш ариқларини очиш билан бир вақтда ўғит солиш
учун культиваторга ўғитсошниклари ва эгаточгичлар ўрнати-
лади. Қатороралиғи 60 см бўлгандалаларни биринчи озиқлан-
тиришда ўғит сошниклари кўчатлардан 15-18 см масофада, 12-
14 см чуқурликка ўрнатилади. Иккинчи ўғитлашда масофа 18-
20 см гача, чукурлик эса 14-16 см гача оширилади. Сўнгги ўғит
комбинациялашган иш органлари ёрдамида кагор оралиғининг
ўртасига берилади. 90 см ли ^атор оралиқларида биринчи ўғит-
лашда сошниклар кўчатлардан 15-18 см, иккинчи ўғитлашда -
20-22 см ва учинчи ўғитлашда - 28-30 см масофада жойлашти-
рилади. Сошникларнинг юриш чуқурлиги биринчи ўғитлашда
12-14 см, кейингиларида - 14-16см ни ташкил этади (6.6-расм).

6.6-расм.  Ei зани озицлантиришда сошникларнинг гўза
тупига нш батан мсойлашиш схемалари.

Кулы ива горни сохташ. Культиватор ип гортилган махсус
текис майдончада созланади (6.7-расм). Бунда биринчи навбат-
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да барча секцияларнинг штангалари горизонтал ҳолатга кел-
тирилади (6.8-расм), иш органлари ишлов бериш чуқурлиги ва
кенглиги бўйича созланади.

6.7-расм.  Культиваторни ип торпппган
лшхсус майдонда созлаш.

Иш органларини керакли чукурликда юрадиган қилиб соз-
лаш учун культиватор секцияларинингтаянч ғилдираклари та-
гига гахтачалар қўйилади. Бу тахтачаларнинг қалинлиги ке­
ракли ишлов бериш чуқурлигидан 1-2 см га. яьни ғилдираклар-
нинг тупроққа ботиш чуқурлигидан кам бўлиши керак.

89



6.8-расм.  Культиватор секцияларини горизонтал
уолатга келтириш. (,

Шундан сунг иш органлари культиватор секцияларига ўрна-
гилади ва махкамланади: пичок, ўқёйсимон ва чукур юмшаткич
панжаларнинг кирқувчи кирралари майдонча юзасига тўлик те-
(иб гуриши, юмшаткич панжалар эса тумшуғи билан таяниб ту-
риши лозим. Тўғри ўрнатилган пичокларнинг горизонтал полка-
си ва ўксйсимон панжанинг тумшуғи майдон юзаси билан 12-180,
чуқур юмшаткич ва юмшаткич панжаларнинг тумшуқлари эса 30-
400бурчак xociui килиши даркор(6.9-расм). Бундан ташкари бар-
ча иш органларининг кесувчи кирралари ўткир бўлиши керак.

6.9-расм.  Иш органларининг ерга ботиш бурчаги.
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Иш органларини қатор кенглиги бўйича созлаш учун улар
кўндаланг тутқич бўйлаб кўндалангига ва қулфлар ёрдамида
устунлар билан тик йўналишда сурилади. Устунларнинг букил-
ганлиги хисобига уларни у ёки бу томонга қаратиб, тегишли
жойга ўрнатиш мумкин (6.10, а ва б расмлар).

Юмшаткич, чуқур юмшаткич ва ў^ёйсимон панжаларнинг
тупроққа кириш бурчагини ўзгартириш учун сақловчи шплин-
тлар сошникдаги тешикларнинг тегишлисига ўтказилади, пи-
чокларда эса унинг болтлари бошқа тешикка ўтказиб маҳкам-
ланади (6,10, s-расм).

Секцияларни босиб турувчи пружиналар юмшоқ Tynpoigiap-
да ишлаганда бўшатиброқ қўйилса, зич тупроқларда қисиб
қўйилади- Иш органлари дала рельефини яхши такрорлаб бо-
риши учун секция поводцгининг юқориги стопор ҳалқаси теб-
ратма учидан 50-75 мм юкорида туриши керак.

Иш органларнинг юриш чуқурликлари ва ғўза тупларига
нисбатан жойлашишлари узил-кесил далада созланади.

6.10-расм.  Иш органларининг ишлов иериш чуқурлиги (а),
кенглиги (6) ва ерга ботиш бурчаклари (в) ни созлаш.

Ўгит солит меъёрини созлаш. 6.2-жадвалдаги маьлумотлар
бўйича ўғитлагичлардаги шкалалардан фойдаланиб барча ап-
паратлар тахминан бир хил меъёрга келтирилади (з иркиш кат-
талиги бир хил созланади). Ксйин ўғитўтказгичлар олиб қўйи- 
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либ, аппаратлар тагига қопчалар осилади ва агрегат 100 м ма-
софани босиб ўтади (ёки ғилдираклар кўтариб қўйилиб. турган
жойида айлантирилади). Қопчаларга тушган ўғитмикдори та-
розида тортилгач. ўғитлаш меъёри куйидаги формула ёрдами-
да аникланади:

, т 10000
я =------------, кг; га

B-L
бунда: m - барча аппаратлар сепган ўғит миқдори, кг;

В - агрсгатнинг қамров кенглиги. м;
L - агрсгатнинг босиб ўтган йўли, м.

6.2-жадвал
КМХ-65 ўнплаш аппаратини ўғит солиш

меъёрига созлаш шртнби

Бир гсктарга
белгиланган ўғит

миқдори, кг

Фиксаторнинг
аппарат шкала-

сидаги ўрни
(2 та аппарат

4 та сошникка)

Бир гектарга
1 беЯгиланган ўғит

миқдори. кг

Фиксаторнинг
аппарат

шкаласидаги
ўрни(4 та

аппарат 4 та
сошникка)

Мочевина
60 2/4 100 1/3
80 3/6 120 2/4
100 5 8 150 3/5
120 6/10 200 5/8
140 7/12 250 6/10

300 8/13
___________ ______ Аммиак селитраси

80 2/4 120 1/3
100 3/6 160 2/4
120 1 4/7 200 3/6
140 5/9 240 4/7
160 6/11 280 5/9

320 6/11
. __________ ___ Хлорли калий

60 2/4 150
~~ -

80 3/6 200 5/8
100 5/8 250 7/11
120 710 ____ _ 300 9/13
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Цавоми
Донадор аммофос, суперфосфат

60 2/3 100 1/2
80 3/5 120 2/3
100 4/7 150 3/5
120 5/9 200 4/7
140 6/11 250 5/9

300 _ 7/11

Эслатма: суратда - 60 см қатор оралари учун, махражда 90 см
цатор оралари учун.

Ҳисобланган меъёр талаб килинаётган меъёр билан таккос-
ланади. Агарда фарқ 8% дан ортик бўлса, аппаратларниш тир-
кишлар кенглиги ўзгартирилади ва тегишли меъёрга эришил-
гунча ўлчовлар такрорланади.

6.5. Культиваторларни ншлатиш ва уншп иш
сифатини баҳолаш

Далага чикищдан аввал культиватор секцияларини кўтариб-ту-
шириш механизмининг ишлаши. рул механизми ватормозларнинг
ҳолати текширилади. культиваторни мойлаш амалга оширилади.

Трактор рули люфтининг меъёрдан оргик бўлишига. тормоз-
ларнинг бўш ишлашига, мой окишига. ғилдиракларда химоя
шитокларининг бўлмаслигига йўл қўйилмайди. Секцияларнинг
кўндаланг йўналишда ҳар икки томонга оғиши 15-20 мм дан
ошмаслиги керак.

Қатор ораларига ишлов беришда культиватор сеялка юрган
издан юриши ва унинг харакат схе.масини такрорлаши керак.
Культиваторнинг четки иш органлари ёндош катор ораларида
юриши лозим.

Культиваторнинг биринчи юриши ода (да паст тезликда амал­
га оширилади ва органларнинғ иши кузатиб борилади. Эгат охи-
рида иш органлар транспорт холатига кўтарилади. Тракторнинг
бир гилдираги тормозланиб, шундай буриладики. бунда четки иш
органлар ишлов бсриб келинган ёндош қатор оралиғига тушсин.

Биринчи ўтишда хар бир қатор оралигцда ишлов бериш чуқур-
лиги ва химоя зоналари кенглиги ўлчаб кўршкьиг Бегона ўтлар-
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нинг қирқилиши, ғўза кўчатларининг зарарланиши кўз билан ба-
холанади. Иш органларнинг юриш чукурлиги ва хи.моя зонасининг
кенглиги ўрнатилган ўлчамлардан купи билан мое равишда ±1 см
ва ±2 см фарқ қилиши мумкин. Фарқ каттарок бўлган тақдирда
қўшимча созлаш амалга оширилади. Ишлов берилган кенглиқда
бегона ўтларнинг кирқшшши 98 фоиздан кам бўлмаслиги ва ғўза
кўчатларининг зарарланиши эса 1 фоиздан ошмаслиги лозим.

Суғориш эгатлари қатор оралиғининг қоқ ўртасидан ва бар-
ча қаторларда бир хил чуқурликда олиниши ксрак. Акс холда
кейинги культивация вақтида агрегатни бошқариш қийин бўла-
ди ва кўчатлар кўп зарарланади.

6.6. Культиваторларнинг техник каров.шрини ўтказиш

Ҳар куни иш вақти тугагандан кейин культиватор иш орган-
лари. ўғит солиш аппаратлари ва ўғит ўтказкичлар тупрок, бе­
гона ўт ^амда ўғит қолдиқларидан тозаланади;

иш бошлашдан оддин кул ьтиваторнинг тракгорга осил ган оддин-
ги ва орқа секциялари текширшшб. бўшаган жойлари тортилади;

иш органлари ва сошниклардаги шплинтлар, ўғит сепиш ап-
паратлари занжирининг таранглш и, улардаги конуссимон ше-
стерняларнинг эркин айланиши текширилади;

ясси кесувчи пичоқ. юмшатувчи панжа ва арик очгичларнинг
бутунлай ейилганлари янгилари билан алмаштирилади.

6.7. Культиваторларда учрайдиган асосий носозликлар ва
уларни баршраф лиш йўллари

1 р lloco LlMK.lMp Носомик сабабляри Носопиклярни баргараф
НИШ Йўл !Л|)Ц

;Г Ишор1анлари
тупроққа чуқур
ботмб кетяпти

- иш органлари нинг
' тупроққа кириш бурча! и
I ногўғри урматилшн,
- иш органларининг
тупроздя ботиш

I ЧуҚ)рЛИ1И нотўғри
сохлангак,
- кульгимюр
сскнияларинин!
ипамгалари горизонты
жой.шштмрилма! ан

- иш органлари саҳ.ювчи шпли-
нтларнинг ўрнини ўтгаргирип!
оркали уларнинг гупроода кириш

j бурчаги ўлир1ирилади,
* иш ор1анларнннн1 уступ.три
қулфдан ю^орига кўтарилиб.
у.ирнин! Сютиш чуқурлиги
клмай^гирилади;
* секпияларнин! штанга-тари
горизонт^! жой.танпирилади
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Давоми
I 2 Иш органлари

ерга старли
даражада
ботмаяпти

- секцияларни босиб
турувчи пружина-
ларнинг босим кучи
паст;
- иш органларининг
тупроққа кириш бурчаги
нотўғри созланган;
- иш органлари ўтмас

|б қошан;
- иш органларининг
тупроққа ботиш чу-
қурлиги егарли эмас.

- секциялар поводокларининг
пастки стопор ҳалқаси 5-8 см
юқорига кўтарилиб, пружина-
нинг босим кучи кўпантирилади;
- иш органлари сақловчи шпл-
интларнинг ўрнини ўзгартириш
орқали уларнинг тупроққа кириш
бурчаги ўзгартирилади;
- ўтаасланиб долгая иш органла­
рининг тиғлари ўткирланади скн
бошқаси билан алмаштирилади;
-иш органлари маҳкамланган ус-
tvh кулфда пастгатуширилали

Гз Иш органлари
ғуза ииҳолларини
гупроқ билан
кўмаяпти

- ҳимоя зонаси тор;
- иш органлари
тупроққа чуқур
ўрнатилган;
- иш органлари бегона
ўтлар билан тиқилнб
қолган

- ҳимоя зонаси кеш аЙтярялади;
- иш органларинингтупроққа
ботиш чуқурлиги камайтирилади;
- иш органлари бегона ўтлардан
тозаланади

|4 Ўғит сошниклари
тиқилиб қоляши

- ўғит сошни! и ксраги-
дан чуқурўрнағилган;
- ўғи г аралашмаси >ски

-ўғит сошншинингтупроққа
ботиш чуқурлиги қайгадан
созланади;
- ўғит аралашмаси тсшиклари 5x5 t
мм бўлган элакдан қайта
ўтка >илали

6.8. Ғўза қатор ораларига ишлов беришдаги
хавфсизлнк коидалари

Культиватор-озиқлантиргичларда ишлаш учун унинг тузи-
лиши, созлаш ха.мда техник каровларни ўтказишни яхши била-
диган тракторчи ва механикларгагина рухсат берилади.

Қуйидагилар қатъиян ман қилинади:
- культиватор хамда тракторнинг гидравлик тизимида но­

созликлар мавжуд бўлганда ундан фойдаланиш;
- гидротизимни ердан туриб ёки тикка туриб бошкариш;
- иш вакгида культиватор рамасида ўтириш;
- ўғит қутисини тўлдириш вақтида шамол эсадиган томонда

туриш.
Тракторчи ва ўғит солувчи иш сменаси охирида юз-қўллари-

ни тозалаб ювиб ва оғизларини чайиб сўнг овқатланиши керак.
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VII БОБ

ҒЎЗАНИ ДЕФОЛИАЦИЯЛАШ МАШИНАЛАРИ

Ғўза дефолиацияси - кимёвий препаратлар селит йўли би-
лан унинг баргларини тўкиш - хозирги пайтда асосан ОВХ-28А.
ОВХ-600русумли вентиляторли ва ОПШХ-12/15русумли штан­
гали пуркагичлар воситасида амалга оширилмокда.

Вентиляторли пуркагичларнинг асосий кисмлари: роторли
насос; эритма босимини ростловчи регулятор: иккита резерву­
ар (эритма солинадиган идиш); вентилятор; вентилятор сопло-
сига жойлаштирилган суюқлик тўзитгичлар; тақсимлаш жўмра-
ги; фильтрлар; хавзадан эритма тортиш қурилмаси ва резина
шланглар (7.1 -раем).

Штангали пуркагичларнинг асосий кисмлари: поршенли на­
сос; эритма босимини ростловчи регулятор; эритма резервуа-
ри; вентилятор; махсус эластик материалдан тайёрланган ва таг
гомонида бир-биридан 80 мм мцрофада жойлашган 91 та хаво
ҳайдаш тешигига зга бўлган иккита (чап ва ўнг) ҳавоқувур; уч га4
(чап, марказий, ўнг)секииядан ибораг штанга; штанганинг чап
ва ўнг секцияларини йигиш ва ёйиш гидроцилиндрлари; суюк-
лик сўриш ва хайдаш қувурлари; суюқлик ҳайдаш қувурларига
бир-биридан 25 см оралиқда махкамланган тўзитгичлар (61
дона); таксимлаш жўмраги; фильтрлар (7.2-расм).

Машина-тракторагрегатлари ёрдамида ғўза дефолиацияси-
ни ўтказиш қуйидаги афзалликларга эта:

• пуркалаётган дефолиант даладан ташқарига тарқалмайди;
• а.\оли яшайдиган пунктлар ва чорва яйловлари якинидаги

пахта майдонларини хам (ефолиациялаш мумкин;
• атрофида дарахiлар ва баланд электр симёгочлари жой­

лашган далаларда \ам бемалол ишлай олади;
• пах га майдонларини габақалаб. яъни ғўзани етилишига

қараб дефолиациялаш имконияти яратилади;
•дефолиация харажатлари кескин камаяди.
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7.1-раем. Вентиляторли дори пуркагич.

7.2-расм. Штангали дори пуркагич.
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7.1. Ғўзани дефолиациялаш машиналарининг
техник гавсифлари

Кўрсаткичлар Машиналар русуми
ОВХ-28А ОВХ-600 ПневмоштангалиТури Ос.ма Осма Осма

ТТЗ-60 11, ТТЗ-60 11. TI3-60.il.
Трактор русуми ТТЗ-80 11, ТТЗ-80.11. ТТЗ-80.11,

ТТЗ-100К 11, TT3-I00K.il. 7T3-100K.il.
МТЗ-80Х МТЗ-80Х МТЗ-80ХҚамров кенглиги, м:____ 25,2-28.8 25,2-28,8 14.4

Ишунуми, га/соат 5,0-5.8 5.0-5.8 4,44,54
Идишларниhi сиғими. 630±20 630120 1150
Ҳар бир гектар! а сарфлана-
диган эритма миқдорц, д/га 100-150 100-150 100-150
С амарали қамраш кенглиги
бўйича заррачалар билан
копланиш даражаси:

барг юзаси бўйича. % 80 80 80
барг ости бўйича, % 60 60 60

Ташқн ўлчамлари —
кенглиги.м 2850 • 2500 3695
баландлиги, м 2800 3050 2345

_____________ узунлиги, м 5850 5900 I 6510
! Массаси, кг 800 510 1020

7.2. Ғўза дефолиацняси пуркашч aipei aT.iapn
воситасида ўтказиладиган aa.ia.iapi a

^ўйилади!ан галаблар

• дефолиация олдидан ғўза тупларидаги кўсакларнинг очи-
лиш даражаси: ўрта голали ғўза навлари учун 50-55%, иигичка
толали ғўза навлари учун 60-65%.

• чеклаш аи дала нам сиғимига нисбатан тупроқнинг намли-
ги 60-70%.

• ғўза тунлари ётиб қолган ёки кучли ғовлаган бўлмаслиги
шрур (акс холла пуркагич агрега гининг қисмлари, айникса. i ил-
дираклари тупларни эзиб кетади, шохларни синдиради, ҳосил
нобуд бўлади).

• дала ичидаги ўкариқлар. унинг боши ва охиридаги агрегат
қайриладиган майдончалардаги суғориш эгатлари текисланган 
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бўлиши керак (акс х.олда резервуарлар кронштейнлари ёки
шганг а кис.млари синиб кетади).

Диққат! Қайрилиш майдончаларининг кенглиги энг камида 3,5
метр бўлиши шарт!

7.3. Ғўза дефолнацнясида талаб этиладиган
сифат кўрсаткичлари

• эритманинг агрегат қамров кенглиги бўйича бир текистақ-
симланиши.

• ғўза т упларига пуркалаётган эрит.ма заррачаларинингмай-
далик даражаси (дисперслиги).

• ғўза барглари сиртининг эрит.ма билан қопланиш даража-
С11 (бир к вадрат санп i метр юзага тўғри келадиган томчилар сони
25 донадан ортик).

• машина терими олдидан ғўза баргларинингтўкилиш дара­
жаси 85-90%.

7.4. Вентнляторли пуркагич.ларни ишга тайёрлаш

• пуркагичлар техник жихатдан соз бўлган ТТЗ-60.11. ТТЗ-
80.11. ТТЗ-100К. 11, МТЗ-80Х пах тачилик тракторларининг би-
рига осилсин.

• I ииналардаги ҳаво босимлари: олдинги ғилдиракда -1,6 атм.;
орқа ғилдиракларда - 1,1 атм.

• ҳамма ғилдиракларга хи.моя шитоклари ўрнатилсин.
• насос, редуктор ва монометрдаги мой сатхи текширилсии.
Диққат! Монометр корнуси ичида эритма бўлиишга йўл қўйил-

майди!
• барча бирикмалар маҳкамлансин; резина шланглардан

эритма то.мчиламасин. хаво сўрилмасин.
• вентилятор iiappai ини айлантирувчи ва кожухини тебра-

тувчи механизмлар тскширилсин.
Диққат! Вентилятор кожухида тешик ва ёриқлар бўлишига

йўл қўйилмайди!
• трактор осиш механизминиш марказий тортқиси ёрдами-

да вентилятор ўкининг тик ҳолатидан орқага (трактор харака-
1 ига тескари томонга) кияланши бурчагини ростланг (7.3-расм).
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Диққат! Қияланиш бурчаги 10-12 градусга тенг бўлсин!
• вентиляторнинг пастки қирраси ва ер сатхи орасидаги ма-

софа 1.2-2 метр орасида ростланадиган бўлсин (иш пайтида ғўза
баландлигига караб танланади).

7.3-расм. Вентилятор ўқини 10-120 қияликда ўрнатиш.

• суюқлик тўзитгичларни сопленинг ўртасига тик ҳолатда
ўрнатилган қувурдаги резьбали тешикларни қўлда қотиринг.

Диктат! Барча тўзитгичлар юзалари қувурга параллел (те-
шиклар ён пюмонларга қараганj бўлсин!

• pei уля горни трактор кабинасининг ўнг томонига шундай
ўрнатинг-ки, бунда унинг дастагини кўлда бураш кулай бўлсин
ва монометр шкаласи тракторчига яққол кўриниб турсин.

Диққат! Дастак соат стрелкаси йўналишида буралса систе-
чадаги босим ва эрит.ча сарфи ошади, тескарисига буралса, ка-
чаяди!

• резервуарларга сув тортинг. Мономегр 2-3 атм. босимни
кўрсатиши керак.

• гракторни жойида иш лашб 1ўзитгичлар гешикларини го-
залиг ини ва тўғри ўрнатилганлигини хамда монометр кўрсата-
ётган босимни текшириб кўринг.

Диққат! Пуркагичнинг уамма қисмлари соз ва тўгри ростлан-
ган бўлеа системадаги суюқлик босими 2-. 4 ат.и. чегарасидан чиқ-
майди!
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7.5. Штангали пуркагични ишга тайёрлаш

• ғўза дефолиациясида эритма ҳайдаш қувурларига конус
шакл идати тўзитгичларга эга бўлган Conejet русумидаги сопло-
ларни ўрнатинг.

,'1иққат! Соплоларни вертикалга нисбатан 45 градус қиялик-
да ростланг! (7.4-расм).

• бакка ярим қилиб сув тўлдиринг, регуляторни 2 атм. бо-
снмга ростланг, насосни ишлатинг ва хамма соплолардан сув
бир хилда пуркалишини текширинг.

Диққат! Кўп сув пуркаётган соплоларни алиаштиринг!
• шганганинг четки секцияларини тортиб турувчи трослар

таранглиги шундай ростлансинки, бунда секциялар рамалари
ер сатхига нисбатан параллел ҳолатда бўлсин.

7.4-расм.  Соплони вертикалига нисбатан 45 градус
бурчак остида ўрнатиш.

7.6. Вентиляторли луркагичларни ишлатиш гартиблари

Диққат! Пуркагичнинг остки қис.мини юмшоқ мато скк қонлар
билан ўрамасдан дефолиацияни бошлашга рухсат эпшлмайди!

• агрегатнинг ишчи тезлиги - ғўзалари паст бўйли ва сийрак
майдонларда 6,3-7,5 км/соат, ғўзалари баланд ва қалин майдон-
ларда 5,3-6,5 км/соат.

Диққат! Агрегат тезлиги yap бир даладаги гўзанингривожи-
га қараб индивидуал равишда танлансин!
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• шамолнинг тезлиги 1,0 м/с дан паст бўлса эритмани агре-
гатнинг орка томонидан ёйиб сепиш усулини (вентилятор тсб-
ранма харакаг килади). 1-3 м/сораликда бўлганда шамолнинг
йўналиши бўйича ёнбошдан пуркаш усулини (вентиляторнинг
тебранма харакати тўхтатилади) қўлланг.

Диққат! Шамолнинг тезлиги 4 м/с дан юқори бўлса вентиля-
торли пуркагичлар ўрнига штангали пуркагичлар дан фойдала-
ниш зарур!

• вентилятор соплосининг тебраниш амплитудасини ғўзанинг
ривожига караб ростланг: паст бўйли ғўза майдонлари учун
1800, ўртача бўйли ғўза майдонлари учун 1600. баланд бўйли
ғўза майдонлари учун 1400 (7.5-расм).

7.5-расм  Вентилятор соплосининг тебраниш амплитудаси:
- паст, а-160' - ўртача ва а=140" - баланд

бўйли гузалар учун.

•дефолиация жараёнида вентиляторнинг пастки кирраси ва
г ўза гуплари орасидаги масофа 0,8-1 мегр бўлсин.

• аг pei a г ниш кундалик иш у ну.мини режалаштиришда эрит-
манинг иуркалиш (камров) кенглиг ини хисобга олинг:

ОВХ-28А пуркагичи Т-28Х4М тракгорига осилганда 25,2
мегр. ТГЗ ва МТЗ тракторларига осилганда 28,8 метр;

ОВХ-600 пуркагичда 15-30 метр.
• тузи г г ичлар орқали сарфланадиган эритма мигуюри гўзит-

гич гешиг ининг диаметри ва эритма босимига боглик равишда
ўзгаришини эсдан чикарманг.
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Тўзитгич тешигннинг
диаметри, мм

Эритма
босими, атм

Эритма
миқдори,

литр/минут
2,0 13,6
3.0 17,7

3,0 4,0 20,2
5,0 21,3
6,0 24,5

• тўзитгич копкогдгари унинг корпусига конуси ичкарига
қараган холатда маҳкамланганда суюқлик кам сарфланади ва
майда томчилар шаклида пуркалади (7.6-расм).

• копкоклар конуси ташқарига қараган ҳолатда маҳкамлан-
са суюклик сарфи ортали ва гшрикрок пуркалади (7.7-расм).

7.6-расм.  Қопқоқларни конуси
ичкарига қараган .ҳолатда

чаҳкалиипи.

7.7-расм. Қопқоқларни конуси
ташқарига қараган уолатда

маҳкалиаш.

• монометр стрелкаси 1 атмосферадан паст босимни кўрсат-
ганда фильтр ифлосланган ёки насос бузилган ёкп баклар буша-
га н бўлади.

Циққат! Агрегатни бакларда эритма томом бўлгунча ишла-
тиш асло мумкин эмас - насос дарҳол ишдан чиқади!

Тўзитгичларни сим билан тозалаш ман этилади!
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7.7. Штангали пуркагмчни ишлагнш гаргиблари

• хаво қувурининг пастки қисми билан ғўза туплари ораси-
даги масофани қуйидагича танланг:

ғўзаси сийрак ва паст бўйли майдонлар учун - 100 см;
ғўзаси калин ва ўртача бўйли майдонлар учун - 70 см.
• ғўза тупларининг ривожланиш ^олатига қараб эритманинг

пуркалиш (қамров) кенглигини 12 ёки 15 метр атрофида ўрна-
тинг.

• д аланинг охирига етганда штанганинг чап ва ўнг секция-
лари ЙИҒИЛСИН.

Циққат! Пуркагичларни гуруу уолида итлаппаи катта Сама­
ра беради: агрегатларни ёнилги билан таъминлаш ва техник хиз-
иат курсатишга кам вақт сарфланади, агрегатлар успшдан т.н г-
иий назорат урнатилгани боис та си фат и ортади, дефолиация
қатнашчиларига яхши маиший хизмат кўрсатилади, нироварди-
да иеунат унумдорлигини усиши таъминланади!

4

7.8. Пуркагичда меҳнаг хавфсихтиги коидалари

• пуркагич агрегатида соғлом, махсус ўқитилган ва техника
хавфсизлиги бўйича инструктаждан ўтган шахсларгагина иш-
лашга рухсат берилади.

Диққат! 18 ёшдан кичик ва 55 ёшдан катта шахслар, змизикли
ва уомиладор аёлларни итга жалб этиш қатъиян май этилади!

• I рак гор кабинасида тиббий аптечка бўлиши зарур.
• иш жойида овқатланиш. ичит ва чекиш мумкин эмас. Игп

олдидан кўлларга вазелин суртинг, ишдан кейин совун суркаб
чўмилинг.

(иққат! Дефолиациянинг барча қатнашчиларига сут берили-
ши шорт!

• г ракгорчилар. дефолиантлар билан ишловчиларнинг бар-
часи махсус кийим ва ^имоя воситалари билан таьминлансин.

• агрегат ишлаётганда унинг атрофида одамлар бўлмаслиги
даркор. Пуркагич резервуарлари ва эритма ташийдиган цис-
гсрналарга дефолиантлар цуйиш фақат насослар ёрдамида ба-
жарилсин.
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VIII БОБ

ҒАЛЛА КОМБАЙНЛАРИ

Ғалла хосилигш йиғиштириб олишда "Кейс"(8.1-расм), "Кла­
ас" (8.2-расм) ва Россия комбайнларидан фойдаланилмоқда.

8.1-раем. "Кейс-2166", "Кейс - 2366" галла комбайна.

8.2-расм. "Класс-Доминатор - 130" гагю комбайны.
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8.1. Fa.i.ia комбайнларининг техник тавсифлари

Тф Кўрсаткичлар ном» Кейс-2166, 2366 Доминатор-130
1 Жатка русуми ва қамраш кенглиги 1010(4,57-7,62 м) С 420 (4,27 м)
2 1 Янниш аппаратининг тури роторли барабанли

, 3 Янчиш аппарати узунлиги ёки
! эни.мм ______ 2790 1060

4 [ Янчиш барабани диаметри, мм 610 450

5 Янчиш барабани айланишлар
сони.айл/мин 530-1260 650-1500

| 6 Деканинг қамраш бурчаги, градус 360 117
7 Сомонсилкитгич сони, дона - 4

1 8
1—-— Сомонсилкитгич узунлиги. м - 3,90
' 9 Сомонсилкитгич юзаси, мг - 4,13
L I(L Дон тозалагич тури хаво-ғалвирли хаво-ғалвирли

11 Дон тозалаш юзаси, м: 3,82 3.0
. 121 Дон бунксри ҳажми, л 5110 3200

13 Двигател гури 6-цилиндрли.
♦гурбонадувли

Catterpillar
3056Е

14 1 Тўлик кувваги, кВт (о.к.) 171 (230) 97 (132)I 15 ! Фойдали қуввати. кВт 160(215) 92 (125)
1о Енилғи баки хажми, л 350 200

8.2. Ғалла комбайн, гарига ^уйилган
агротехник галаблар:

• комбайн жаткасида гидон нобудгарчилиги, %, купи билан 0,5
• комбайн оркасидаги срга тўкилган дон микдори. %,

купи билан 1,5
• бункердаги доннинг шикастланг анлик даражаси, %,

купи билан 2
• бункердаг и доннинг тозалиги, %, энг камида 95

Етиштирилган ^осилни юқори сифат билан йиғиб олиш ва
галла комбайнларидан унумли фойдаланиш далаларни ўрим-
йигимга гайерлаш, комбайнларнингиш органларини тўғри со- 
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злаш, ўрим-йиғим тартибига риоя қилиш, комбайнчилар билим
савиясини ошириш ҳамда уларга етарли шароит яратиб бериш-
га боғлиқдир.

8.3. Ғалла ўримига тайёргарлик кўриш

Ғалла ўримига киришишдан олдин майдонларни ўрим-йи-
ғимга тайсрлаш керак. Далалар бегона ўглар, айникса. ғалла
пояларига ўралиб ўсувчи ва йўғон поялн бегона ўсимликлар-
лан тозаланиши, бир йиллик ва кўп йиллик бегона ўтларга
карши мавжуд гербицидлар билан ишлов берилиши лозим.

Пишиб етилган буғдой қисқа вақт ичида ўриб-йиғиб олин-
маса, унинг бошоқларидаги дон ўз-ўзидан тўкилади, шунинг-
дек, шамол, парранда ва кемирувчиларнинг зарарли таъсири
на гижасида дон нобудгарчилиги ошиб кетади.

Буғдой пипшб етилгандан сўнг бир хафта ичида ўриб-йиғиб
олинмаса, унинг нобудгарчилиги кунига 1-1,2 фоиздан ошиб
бораверади. Роса пишиб етилган ғаллани ўриб-йиғиб олишда
биринчи хафта давомиданобудгарчилик 7-9 фоиз бўлса, иккин-
чи хафтадаи бошлаб 12-15 фоизга ошади.

Демак, ғалла майдонлари агрономлар томонидан доимий ку-
затувга олиниб, қайси далада ўрим-йиғим ишлари биринчи
бўлиб бошланиши ва сўнгра комбайн қайси далага ўтиши ол-
диндан аник кўрсатилиши керак.

Ўрим-йиғимни бошлашга 2-3 кун қолганда комбайн жатка-
сининг кирқиш аппаратига тушиши кийин бўлган ва карта чет-
ларида жойлашган хосил кўлда ўрилиб тик турган пояларга суяб
ке тилади. Дала бошидан, ўртасидан ва охиридан ўтган ўқариқ-
лар текисланади. далага кирадиган йўллар тайёрланади.

Даладагиҳосилнинг95 фоизитўлиқ пишибетилганда ва дон­
нинг намлиги 18-20 фоиз бўлганда комбайнлар ёрдамидатўғри-
дан-тўғри йиғиштириб олишга киришилади.

Ғалла комбайнлари билан бирга дон тозалаш машиналари,
техник хизмат кўрсатадиган ва кўчма таъмирлаш устахонала-
ри. транспорт машиналари, ёнилғи ва мойлаш материаллари 
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билан таъминлайдиган воситалар тайёр туриши, шунингдек,
ўрим-йиғим даврида ишчи-хизматчиларга тиббий хизмат кўрса-
тиш ва иссиқ овқат билан таъминлаш ишлари ташкиллашти-
рилган бўлиши шарт.

Ғалла ўримидан 10 кун олдин комбайнчиларни тайёрлаш.
кайта ўқитиш ва уларга комбайн ха.мда пайкалларни бирикти-
риб бериш ишлари тугалланиши керак. Комбайнлардан сама-
рали ва унумли фойдаланиш, х.осилни нест-нобуд қилмай йи-
ғиштириб олиш бўйича кўрик-семинарлар ўтказилади.

8.4. Ғалла комбайнини ўри.мга тайёрлаш

Комбайнлар ёрдамида ғалла \осилини оптимал муддатлар-
да нест-нобуд қилмасдан йиғиштириб олиш уларни ишга тўғри
созлашга боғлиқдир.

8.4.1. "Кейс" галла комбанки ишчн кисмларини созлаш

"Кейс" комбайнларининг асооий ишчи қисмлари жатка ва
қия транспортёр, дон бункери ва шиеклар, дон тозалаш қисми,
юкори ўтказувчанлик қобилиятига зга бўлган аксиал роторли
янчиш-ажратиш қурилмасидан иборат (8.3-расм).

Комбайннинг иш гсзлигини ганлаш. Комбайннинг иш тез-
лиги ўриб-йигиболинаётган галланинг хосилдорлиги. майдон-
нинг текислиги. пояларнинг ётиб қолганлиги ва бошқа омил-
ларга қараб танланади.

Комбайннинг иш тезлиги ошса унумдорлиги хам ортади, лс-
кин дон нобудгарчилиги юқори бўлади. Тажрибаларда иш тез­
лиги 3 км/соат дан 8 км/соат гача оширил ганда комбайн иш
унумдорлиги соатига 1.2 гектардан 2.8 гектаргача ошиши ку-
зат илди. Аммо, бунда сомон билан бирга ерга тўкилаётган дон
миқдори 0,33 дан 7,8 фоизга етди. Комбайн иш тезлиги 4,6-5
км/соат бўлганда эса дон нобудгарчилиги 2 фоиздан ортмади.
Демак, комбайн шу атрофдаги иш гезликларида ишлаши мак-
садга мувофиқдир.
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8.3-расм.  "Кейс" галла ўрит комбайнининг асосий шичи қисмларч.
I-жатка; 2-қия транспортёр; 3-дон бункера; 4-шнеклар;

5-дон тозалаи! қисми; 6-аксиал роторли
янчиш-ажратиш қурилмаси.

Комбайн жаткасини созлаш. Жатканинг вазифаси ғаллани
ўриб, комбайн роторига энг қул чй вазиятда узатиб бсршпдир.
Жатка иш органлари (мотовило, ўриш аппарати. шнек) ўриб
олинаётган экиннинг холатига қараб гўғри ростланадиган
бўлса, дон нобудгарчилигининг сезиларли даражада камайи-
шига эришиш мумкин ^8.4-расм).

Мотовило асосан учта параметр бўйича созланади: тезлик,
баландлик, ўриш аппаратига нисбатан бўйлама силжиш.
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8.4-рас.м.  "Кейс"кампании жаткаси на кия транспортёра.
I-транспортёр: 2-транспортёр барабрни: 3-бўйлама силжитиш
цилиндра. 4-кўтариш цилиндра: 5-урши аппарата: 6-мотовило
айланиш ўқини ростлагич; 7-шнек ўрами: 8-мотовило бармоги:

9-шнек ва орқа тўсиқ: 10-мотовило планкаси:
11-утатувчи транспортёр.

Мотовило нланкаларининг чизиқли тезлиги комбайн тезли-
гидан ка парок бўлиши, экин ётиб айқашиб қолган далаларда
эса яна хам кўпроқ бўлиши керак. .Чекин мотовило айланиш-
лар сони 58 айл/мин дан ошиб кетса, бошоқнинг кўп тўкили-
iiiHi а. аксинча. айланишлар сони 15 айл/мин дан камайиб кет­

са, поянинг мотовилога ўралиб қолиши ва киргргш аппарата
билан ўзаро мутаносибликнинг бузилишига сабаб бўлади.

Мотовило баланд ўрнатилса, яъни унинг планкалари бево-
сита бошоқларга тега бошласа, бошокдаги бир кием дон тўки-
либ кетади. Аксинча, жуда паст ўрнатилса, бошоқ поядан узи-
либ туш ад и.

Мотовилони баландлик бўйича созлашда унинг кўндаланг
планкаларининг бошокларга тегиб айланишига йўл қўйилмай-
ди. Кўндаланг планкалар ўрилаётган массани жаткага эгиб бе-
рас тган вактда уларни поянинг бошокдан пастрок кисмига ури-
лаётганига эътибор бериш керак.

Мотовилони ўриш аппаратига нисбатан олдинги томонга
силжитиб ўрнатилиши, одатда экиннинг баландлиги ва масса-
пинг узатилиш тезлигига боғлиқ бўлади. Демак, поя капча ба­
ланд бўлса ёки узатиш тезлиги қанча юкори булса, мотовило
шунча олдинга чикиши керак. Баланд ўсган, туп сони куп булган
ғаллани ўришда комбайн мотовилоси киркиш аппаратига нис­
батан 500-700 мм олдинга силжитилади.

Иш вактида мотовило бармоқлари қирқиш аппарата пичок-
ларига тегмаслиги керак.

Мотовилонинг айланиш тезлиги экиннинг калин ёки сийрак-
лигига қараб ўзгартирилади. Экин қалин жойларда уни камай-
I ириш. сийрак жойларда ошириш керак. Бундан ташкари, мо­
товилонинг тезлиги комбайннинг тезлигига нисбатан ҳам ўзгар-
тирилиб турилади. Чунки купгина нобудгарчиликлар мотови­
лонинг айланиш сони ва комбайн тезлиги орасидаги номута-
носибликдан келиб чиқади.

Агар комбайннинг тезлиги 5 км/соат ва ундан юкори бўлса,
мотовилонинг тезлиги комбайн тезлигидан 1,2-1,4 марта, агар
5 км/соатдан паст бўлса, 1,5-1,6 марта кагга бўлиши керак.

Доннинг тўкилишига сегмент пичоғи ва бармоги орасидаги
тиркиш хам таъсир этади. Ишқаланиш пластиналари ва кистир-
маларнинг оралиқлари текшириб курилади. Агар пластинанинг
устки кисми қалинлиги 4 мм дан кам бўлса, уни ейилмаган гомо­
ни билан айлантириб ўрнатилади. Иўналтиргични унинг овал те-
шиклари орқали керакли томош а тўғрилаб, бошқарса бўлади.
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Ўриш аппарата пояларнинг узунлиги, ернинг текис-нотекис-
лиги ва бегона ўтларнинг бор-йўқлигига қараб 15-25 см балан-
дликда ўрнатилади.

Бармок тиғининг ўтмас холатга келиб қолиши. сегментлар-
нингсиниши. махкамланган қисмларнинг кўчиши, бирикмалар-
нинг узилиши, ўриш аппаратининг деформацияланиши ёки сми­
рил ииш натижасида поянииг нотекисўрилиши, ўрилмаган поя­
ларнинг қолиб кетиши ва кирқиш аппаратининг поя илдизла-
ри билан тез-тез тикилиб қолиши кузагилади.

Комбайн жаткасини ишга созлашда шнек бармоқларининг
енгил айланиши хам текширилади. Шнек ўрамлари билан жат­
ка ички деворидаги тўсик (стриппер) орасидаги масофа 3,2 мм
дан кам бўлмаслиги зарур. Шнек ўрамларидан жатка тубигача
бўлган масофа 12.7 мм га тснг бўлади. Ётиб қолган, баланд
бўйли экинларни ўришда шнскнинг қадалиб қолмаслиги учун
бу оралик 25,4 мм ёки ундан хам кўп бўлиши мумкин. Шнек
бармоқларини жатка тубига 3.2-9,5 мм орали^да яқинлашти-
риб ёки узоклаштириб созлаш му^кин.

Комбайн янч1 ичинн созлаш. "Кейс" комбайнларида аксиал
роторли янчиш қурилмаси ўрнатилган (8.5-расм).

Роторнинг айланиш тезлиги, ротор ва унинг декаси ораси-
даги тиркиш экин турига ва янчиш кисмига келиб тушаётган
массанинг миқдорига қараб ростланади. Ўриб-йиғиб олинаёт-
ган экиннинг намлиги 15-20 фоиз бўлса, ротор айланиш тезли­
ги 1050-1100 айл/мин оралиғида бўлиши, аксинча. экин қанча-
лик қурук бўлса (намлиги 15 фоиздан паст), ротор айланиш тез­
лиги 950-1000 айл/мин оралиғида бўлиши керак.

Агар комбайн янчиш кисмига тушаётган массанинг миқдори
кўпайса, тирқишни 50 мм гача катталаштириш, кам бўлса. уни 30
мм гача камайтириш зарур. Бундам ташкари, рогор ва дека ора-
силаги гирқиш донли экиннинг турига қараб ^ам ростланади. Иш
жараёнида янчиш аппаратига хар кип қатгиқжисмларзушиб қоли-
ши натижасида тишларнинг қовурғаларида ва ротор планкала-
рида гиқилиш пайдо бўлади, улариинг тўгри йўналиши ва ротор
мувозанат ҳолатининг бузилиши содир бўлали. Ротор янчгич тиш- 
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ларининг ковургалари ва ротор декаси планкаларидаги тиқилиш
доннинг микрозарарланишига олиб келади. Дека планкаларининг
эгрилиги 4 мм дан ошганда ротор декаси алмаштирилади.

6

8.5-расм.  "Кейс" комбайны янчгичн.
l-ўтказувчи конус; 2-утказувчи конус йўналптргичлари;

3-қовургали  тиш; 4-ротор корпусы; 5-сомониргитгич; 6-роторга
ҳаракат узатувчн тасма; 7-сепаратор декаси; 8-сепарапюр

бруслари; 9-дека йўналпшргичлари; 10-ротор декаси;
11-ротор фил қулоги; 12-ротор каркасы.

Комбайн янчиш қурилмаси каркасининг тебраниши ротор му-
возанапшибузилганлипгдандалолатберади. Бунга қовургалитиш-
нинг узилиши, роторнинг дека кисмига ўсимлик массасинингтики- 
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лиши сабаб бўлади. Бундай ^олларда ротор дскаси кирғичлар би-
лан тозаланади, емирилган қовурғали тиш эса алмаштирилади.
Кейин қовурғалариинг шу йўналишида янги тиш олиниб, узунлиги
бўйича текисланади ва металлнинг ортиқчаси олиб ташланади.
Рогорга ўрнатиладиган яичгич тишлар массаси бир-биридан 10
граммданортиқфарқ қилмаслиги керак. Янги тишлар ўрнатилган-
дан кейин технологик тирқишлар такроран текшириб кўрилади.

Комбайн дон гозалаш кисмини созлаш. Комбайннинг тоза-
лаш кием и (8.6-расм) иш жараёнвда сомон ва кипиқдаги дон-
нинг нобудгарчилиги рухсат этилган меъёрдан ошмаслиги ва
дон бункерга тоза тушиши керак. Сомондаги дон нобудгарчи-
лигини ошишига пояларнинг куп майдаланиши ва кипиқнинг
ғалвирларга кўп келиб тушиши сабаб бўлади.

• к* Кейс" кичбайни дон пюзалаш қис.чи.
■ > 2-бошоқшнеги; 3-юқори галвир.

4-:>ошоқ  шнеги; 5-пастки галвир; 6-вснтилятор;
7-дон у затувчи шнеклар.
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Буғдой учун ғалвирлар секциясининг панжаралари оралиғи
13 мм дан катта бўлмаслиги керак. Юкори ва пастки ғалвирлар
панжаралари оралиғи уларнинг орқа томонига ўрнатилган
тортқи билан ростланади. Тортқи ўнг томонга сурилса ғалвир
панжаралари оралиғи тораяди, чап томонга сурилганда эса кен-
гаяди. Тортқини суришда маҳкамлаш гайкаси бўшатилади, соз­
лаш тугагач, яна махка.мланади.

Донни нобуд қилмасдан тозалаб олишда вентилятор ҳаво
окимининг таъсири катта. Ҳосилдорлиги паст бўлган ғаллани
ўриб-йиғиштиришда панжарага кам масса тушади, натижада
доннинг хаво оқими орқали чиқиб кетиш хавфи кўпаяди.

Бундай ^олларда вентилятор айланишлар сонини 800-850
айл/мин қийматга қўйиш, ҳаво оқиминиростлагич тўсиқни цис­
ман ёпиш ва устки панжараларнинг тирқишларини кисман
очиш тавсия этилади. Ҳосилдорлик юқори бўлганда бункерда-
ги донда тўпон йиғилиб қолса, вентилятор айланишлар сонини
950-1000 айл/мин даражага ошириб, пастки панжаранинг тир-
кишлари кисман ёпилади ва хаво кучи оширилади. •

8.4.2. ’’Доминатор-130” галла комбайны ншчн
киемларини созлаш

"Клаас-Доминатор-130" комбайни қамраш кенглиги катта
бўлмаган С 420 русумли жатка (қамраш кенглиги 4,27 м) ва клас­
сик кўринишдаги кўндаланг барабан-декали янчиш қурилмаси
билан жихозланган (8.7-расм).

Комбайннинг иш тезлиги. Иш тезлиги ўриб олинаётган ғал-
ланинг хосилдорлиги ва унинг ётиб колганлиги, майдоннинг
текис-нотекислиги ҳа.мда бсшқа омилларга қараб танланади.

Дала ўт босмаган. ҳосилдорлик 40-50 ц/га ва поялар ётиб
қолмаган текис далаларда 4.6-5 км/соат иш тезлиги "Клаас-
Доминатор-130" комбайнлари учун мақбул ҳисобланади.
Чунки бу комбайнлар кичик қа.мровли жатка билан жи\оз-
ланганлиги сабабли юкори иш тезлигида хам янчиш аппара-
тига капа миқдорда донли масса келиб тушмайди ва у тўлиқ
янчилади.
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8.7-расм. 'До.минапюр-130 " комбайнининг схемаси.
I -.мотовило; 2-қия транспортёр; 3-кабина; 4-бункер;

5-шнек;  6-янчиш аппарата; 7-битер қайтаргич; 8-двигател;
9-орқа фартук; 10-со.монсилкитгич; 1 l-юқори галвир;

12-пастки гол вир; 13-дон иреитувчи доска; 14-вентилятор;
15-гидроцилиндр; 16-шнвк; 17-ён шиток.

Комбайн жагкасини сохзаш. Жатка комбайнга осон ва тез
такиб олиниш имкониятига эта. Жаткани комбайнга тақишда
унинг тўғри ўрнатилишини таъминлаш ва иш вақтида дала ре-
льефига бир текистушишини таъминлаш максадида гидроци­
линдр 15 нинг (8.8-расм) пружиналарини созлаш керак бўлади.
Бунинг учун жатка бошмоқлари ерга 100 мм масофа қолгунча
туширилади ва пружина F винглар W ёрдамида цилиндр плас-
гиналари ва ростловчи гайка орасидаги Y масофа 5 мм ни таш­
кил этгунгача тортилади ёки бўшатилади (8.9-расм).

8 8-расм. Гидроцилинр пружинасини созлаш.
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Жа гканинг харакатлантириш механизми (8.9-расм) комбайн дви­
гатели ўчган холатда ростланади. Бунинг учун А тортувчи ролик-
ни шундай ўрнатиш керакки, бунда Н тортувшг ролик ричаги ҳола-
ти горизонтга нисбатан 5-16°бурчакда булсин, пружинали цилиндр
F ва контргайка I орасидаги X масофа эса 76 мм ни ташкил этсин.

Жатка мотовилоси кўндаланг планкалари сони 6 та бўлиб, улар-
нинг айланишлар оонини 12-47 айл/мин ораликида созлаш мумкин.

Ўриш аппарата ва шнек орасидаги масофа эса 580 мм килиб
ўрнатилади. Комбайн жаткасининг крлган ўлчамлари "Кейс" ком-
байнлари жагкасини созлаш кисмидаги сингари ростланади.

8.9-расм. Жатка гидроцитндрини созлаш.

Комбайн янчгичини созлаш. "Клаас-Доминатор-130" ком-
байннинг янчиш аппарата классик кўринишдаги кўндаланг
барабан-декали янчгичдан иборатбўлиб, эни 1060 мм, барабан
диаметри эса 450 мм ни ташкил қилади. Барабанга юқори ян­
чиш қобилиятига эга 6 та савағич ўрнатилган ва улар донли
массани дсканинг 1170 қамраш кенглигида 12 та кўндаланг
планкалар устидан олиб ўтиб янчади. Бошоқли дон экинлари-
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ни ўриб-йиғиб олишда экиннинг ^олатига қараб янчиш бара-
банининг айланишлар часто гаси 1150-М 250 айл/мин оралиғи-
да бўлиши керак. Янчиш аппаратида донли массага юмшоқтаъ-
сир берилиши пояларнинг ка.мроқ майдаланиши ва сомоннинг
яхши уюмланишини таъминлайди. Бу эса сомонни қийинчилик-
сизсифатли йигиштириб олишга имкон беради.

Барабан ва дека орасидаги тирқиш \ам экин турига караб
тортқи ёрдамида мос равишда ростланади (8.10-расм).

Буғдой ва шунга ўхшаш бошоқли дон экинларини янчишда
тортқи Н асосан 2-3 \олатга қўйилади ва янчиш аппаратининг
кириш қисмидаги тирқиш 13-15 мм, чиқиш кисмидаги эса 3-4
мм катталикга қўйилади. Беда ва бошқа майда уруғли экин-
ларии янчишда эса кичикрок тирқишлар. маккажўхори сўтаси,
кунгабоқар ва шунга ўхшаш йирик донли экинларни янчишда
бирмунча каттароқ тирқишлар танланади.

8.10-расм Барабан ва дека орасидаги тирқишни солаш.
НЕ - янчиш аппараты кириш қис мидаги пшрқши:
НА • янчиш аппараты чиқиш қисмидаги тирқиш.
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Янч1 ич барабани ва дека орасидаги тиркиш микдорнни
созлаш торткисиниш ҳолатига караб ўзгариши

Н, ҳолат НЕ, мм НА, мм
1 И 2
2 13 3
3 15 4
4 17 6
5 19 8
6 21 10
7 23 12
8 25 14
9 28 16
10 30 18

Изоҳ: Н-созлаш торткиси;НЕ-деканинг олд кисмидаги тиркиш
кенглиги; НА-деканииг чиқиш қисмидаги тиркиш кенглиги.

Комбайн дон тозалаш кисмини созлаш. Комбайннинг тоза-
лаш кисми иш жараёнида сомон ва кипикцаги донки ажратиб
олишга мўлжалланган бўлиб, янчиш аппарата орқасига ўрна-
тилган сомонсилкитгич ва ҳаво-ғалвирли ажраткичлардан ибо-
рат. Янчил ган дон сомондан тўрт ўркачли сомонсилкитгич ёрда­
мида ажратиб олинади. Сомонсилкитгичнинг узунлиги 3,90 м
бўлиб. юзаси 4,13 м2 ни, ажратиш юзаси эса 4.8 м2 ни ташкил
этади. Сомонсилкитгич тирсакли валининг макбул айланиш­
лар сони 195-205 айл/мин ни ташкил килади. Сомондан дон-
нинг ажралишини жадаллаштириш учун сидирувчи-тишли ме­
ханизм ўрнатилган бўлиб, у доннинг сомонга чикиб кетишига
йўл қўймайди. Сидирувчи-тишли механизм харакатни сомон­
силкитгичнинг ҳаракатлантиргич шкивидан понасимон тасма
оркали олади. Тасманинг таранглиги эса таранглаш ролиги
орқали ростланиб, бунда созлаш пружинасининт таранглиги 70-
73 мм қилиб қўйилади. Комбайннинг дон тозалаш қисми ғал-
вирли бўлиб, тебранма харакат қилади ва 3.0 м2 ишчи юзада
юқори босимли вентилятор \аво окими билан донни кипикдан
сифатли тозалаб олади.
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8.5. Ғалла хосилини комбайнларда йиғиштириш
тартиблари

Ғалла ҳосили тўлиқ пишиб етилган далаларда, яъни ғалла-
нинг ка.мида 95 фоизи тўлиқ пишиб стилганда ва дон намлиги
18-20 фоиздан паст далаларда хосилни комбайнлар ёрдамида
тўғридан-тўғри йиғиштириб олишга киришилади.

Ўрим-йиғимга тушишдан олдин комбайннингбарча қисм ва
механизмлари яхшилаб кўздан кечирилади. Сўнгра улар салт
иш холатида ишлатилиб. назоратдан ўтказилади ва аниқлан-
ган камчиликлар бартараф этилади.

Кейин комбайн далага туширилиб синаб кўрилади, иш си-
фа ги бахоланади, лозим бўлса ишчи қисмлар ва технологик тир-
кишлар қайта ростланади.

Дастлаб бурилиш майдонлари хосил қилиш учун дала чет-
ларидаги ғалла комбайннинг икки юришида ўриб олинади.

Катта контурли далаларда комбайнларни загон бўйлаб \apa-
катлантириш мақсадга мувофиқдр. Дала контури кичик бўлса,
загон ташламасдан харакатланиш мумкин.

Бурилишдан ташқари бошқа барча холатларда комбайн су-
ғориш эгатлари йўналишида харакатланиши лозим.

Ўрим-йиғим ишларини отряд усулида ташкил этиш комбай­
нлар ва бошқа техника восигаларидан фойдаланиш самарадор-
лигини оширади. Отряд усулида комбайнларнинг салт ҳолатда
бир жойдан иккинчи жойга кўчиб юриши камаяди, пш вактида
юзага келган нуқсоилар ва камчиликларни тезда бартараф
кил и ш га зришилади.

Ҳар бир отрядга комбайн, дон ташиш транспорт воситала-
ри ва бонца техникалар. гашкилий ишларбўйича ишчи-ходим-
лар бириктирилади ҳа.мда ҳар бир отряднинг ўриб-йиғиб ола-
дизан майдонлари конзурлар бўйича белгиланиб, уларнинг
ҳаракатланиш схсмалари ишлаб чикилади.

Ўрим-йиғим даврида комбайнларнинг иш унумдорлигига
караб уларни дон ташиш транспорт воситалари билан етарли
миқдорда та ьминлаш керак Шундагина ўрим-йиғим ишлари
ва донни қабул килиш пунктларига ташиш ишлари уздуксиз
амалга ошиши мумкин.
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Комбайннинг ишлаш даврида ўрилаётган дала кисмини ва
комбайннинг ўзини доимий назорат килиб бориш талаб этила­
ди. "Кейс" ва "Клаас" комбайнлари замонавий бўлиб, уларнинг
кабинасида иш жараёнини назорат қилувчи асбоблар панели
мавжуддир. Улар комбайн жаткаси, янчгичи ёки дон тозалаш
қис.мида бирор бир нуксон ёки камчилик пайдо бўлса хамдадон
нобудгарчилигига йўл кўйилаётган бўлса операторга дархол ха­
бар беради.

Далаларда дон хосили йиғиштириб олиниши билан ердаги
сомонни хам тезликда йиғиштириб олиш талаб этилади.

8.6. Комбайнларнинг иш сифатини баҳолаш

Комбайн ва мсханиза горнинг ишига йўл кўйилгандон но-
будгарчилиги ва йиғиштирилган дон сифатига караб бахо бе-
рилади.

Дон нобудгарчилигини аниқлаш юзаси 0,25 м2 бўлган рам-
кадан фойдаланилади. Рамка ўрилган даланинг 5 жойига т$йи-
лади. Ҳисоб-китоб асосида тузнлган жадвал ёки номограмма
бўйича гўкилган доннингумумий микдорианикланади. Бу усул
дон нобудгарчилигининг аник кийматини аниклаш имконини
беради.

Комбайнчилар қуйидаги оддий усулдан фойдаланишлари
мумкин. Буғдой массаси ўрилгандан кейин даланинг ихтиёрий
1 м- ли қисми кўриб чиқилади. Бу майдонда 20тадан ор гик дон
топилиши ва 3 тадан ортиқ ўрилган бошоклар учраши белги-
ланган меьёрдан ортиқ дон нобудгарчилигига йўл қўйилаётган-
лигидан далолат беради. Комбайн янчгичининг қониқарсиз иши
куйидаги характерли белгилар билан намоён бўлади: доннинг
бошоқдан тўлик ажралмаслиги, доннинг механик шикастлани-
ши, янчиш аппаратинингтикилиб колиши. Доннинг янчилмай
қолишини аниқлаш учун янчилган бошок массаси кўриб чики­
лади. Бунинг учун комбайн ташлаб кетган сомон уюминингис-
талган жойидан сомоннинг 10 та бошоғи олиниб, ажралмаган
донлари бор-йўқлиги текшириб кўрилади.
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8.7. Комбайиларнинг техник' каровларини ўтказиш

Ҳар купи иш бошлашдан олдин комбайннинг жаткаси ва двига­
тели жойлашган юқори майдончаси поялар. сомон бўлаклари ва
кипиклардан тозаланиши керак. Зарур холатларда улар ювилади.

Двигателнинг хаво фильтрини хар куни, зарурат бўлса икки-
уч марта чангдан тозалаш даркор.

Кундалик техник каровда комбайннинг мойланадиган кисм-
лари тегишли гурдаги солидол ёрдамида ёғланади.

Двигателдаги мой сатхи ва совутиш суюқлиги хам кунда тек-
шириб кўрилиб. зарур бўлса меьёрига егказиб куйилади.

Комбайннинг айланувчи кисмлари. тасмали ва занжирли
узатмаларни хар куни кўздан кечириш хам фойдалидир.

Мураккаб носозликларни гузатиш махсус сервис марказла-
рида амалга оширилади.

8.8. Комбайнларда учрайдиган носозликлар ва
уларни бартараф этиш усуллари

Иш вактида уларнинг технологик ўлчамлари ва иш режимла-
ри ўрилаёгган экиннинг холаги ва дала шарой гига мос келмай
колса. комбаннларда айрим носозликлар юзага келади. Бунда»!
пайiда комбайнчи бошқа мутахассисларнинг ёрдамисиз ,\ам ушбу
камчиликларни аншааши ва уларни бартараф этиши мумкин.

Қуйидаг и жадвалда комбайнларда учрайдиган носозликлар
ва уларни бартараф этиш усуллари келтирилган.

8.1. -жадвал

£ Носозликлар Носозлик сабаблари
з

Бартараф ниш йуллари
' ■ 4

1 МОТОВИЛО ПОЯ-

ларни олли га
ташлаяпти

Мотовилонинг айланиш
тезлиги ошиб кетган

Мотовилонинг айланиш
тезлиги камаигирилсин

2 Мотовило
бошоқдаги
донни тўкаяпта

а) Мотовилоиин!
тезлиги юқори;
б)Мотовилонинг
қиркиш ап паразита
нисбатан туриш ҳолати
бузил! ан.

а) Айланиш тезлиги
камайтирилсин;
б) Поялар баланл бўлганда
моговилони қирқиш
аппаратига нисбатан олдига
5-10 см суриш керак;

Давоми
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I

в) Мотовило
бармоқларининг вазияти
бузилган

в) Бармоқларни 16“ бурчак
остида олдига қаратиб
ўрнатиш керак

I ’JJ
i

•

3 Поялар
қирқилмай
қоляпти

а) Сегментлар ишдан
чиққан, бар.моқ тиғлари
ўтмас холатга келган;

б) Ўриш аппаратининг
созлиги бузилган

а) Ишдан чиздан сегмент-
ларни алмаштириш,
бармоқларни текислаш
лозим;

б) Ўриш аппарата
пичоғининг четида сегмент
ва бармоқ ўқининг устма-
уст тушишини таъминлаш
керак___________________

1 ™

4 Поялар нотекис
қирқилмоқда

а) Комбайннинг ҳаракат
тезлиги юқори;
б) Жатканинг ер
рельефига нисбатан
ҳолати бузилган

а) Ҳараказ' тезлиги
пасайтирилсин;
б) Жатка кўндаланг ва
бўйлама текисликларда
созлансин

5 Мотовило
қирқилган
бошоқларни
ерга тўкаяпги

а) Мотовило юқори
ўрнатилган;
б) Қирқиш аппарата
баланд ўрнатилган;

а) Мотовило пастга
туширилсин;
б) Қирқиш баландлиги
пасайтирилсин

1

в) Поялар Сппасига ётиб
қолган далаларда
комбайннинг
ҳаракатланиш йўналиши
тўғри танланмаган

в) Бошоқларни ётиш
ҳолатига кара б
комбайннинг юриш йўли
аниқлансин, қирқиш
аппаратига туп кўтаргичлар
ўрнатилсин____________

6 Жатка шнеги
донли масса
билан
тиқилмоқда

а) Жатка билан шнек
орзсидаги тирқнш тор;
б) Ҳаракат тезлиги .
катга;
в) Ҳаракат узатувчи
тасмалар таранглиги
бузилган

а) Тирқиш кенга йтири леи и.
б) Тезлик камайтирилсин;

в) Тасмалар таранглиги
созлансин

7 Янчиш
ба раба ни га
поялар
тиқиляпти

а) Тасмалар таоанглиги
бузилган;
б) Юриш тезлиги катта

а) Тасмалар таранглиги
созлансин;
б) Юриш тезлиги
пасайтирилсин

8 Янчиш барабани
бошоқни тўлиҳ
янчмаяпти

а) Барабаннинг айланиш
тезлиги паст Ски янчиш
тирқиши катга;
б) Юриш тезлиги катга

а) Барабан айланиш тезлиги
оширилсин екн гирқиш
камайтирилсин;
б) Юриш тезлиги
камайтирилсин ___________



Цавоми
1 2 3 4
9 Янчиш барабани

донга шикает
етказягтги

а) Барабаннинг тезлиги
катта;
б) Юриш тезлиги паст

а) Барабан тезлиги
пасайтирилсин;
б) Тезлик оширилсин

10 Янчиш барабани
бошоқни ту лик
янча олмаяпти

а) Тирқиш бузилган;
б) Барабан тишлари
ейилган

а) Тиркишлар созлансин;
б) Ишдан чиққан тишлар
алмаштирилсин

11 Янчилган донни
бункерга
узатувчи шнек
ва элеватор
тикилаяпти

А) Сакловчи муфтада
пружиналар созланмаган
б) Кожухдаги шнекнинг
техник ҳолати бузилган
в) Ўрилаётган массанинг
намлиги юқори

а) Сақловчи муфта
созлансин;
б) Кожух ва шнек
текширилсин ва созлансин;
в) Бегона ўтларни бартараф
этиш ёки ҳосил тўлиқ
пишган далани танлаш
керак

12 Бункердаги
доннинг
ифлосланиши
юқори

а) Элаклардаги
тиркишлар катта
очилган;
б) Вентиляторнинг
айланиш тезлиги паст

а) Элаклардаги тирқишлар
торайтирилсин;
б) Вентиляторнинг айланиш
тезлиги оширилсин

8.9. Ўрим-йиғим даврида хавфсизлик қоидалари

Техника хавфсихнп и фждалари. Комбайн агрегатлари иссяк
эритма билан ювилаётган пайтда комбайнчилар химоя кўзой-
наклари. резина қулқоплар ва этиклар кийишлари керак. Таъ­
мирлаш ва кисмларга ажратиш-йигиш ишларини амалга оши-
ришда ишга яро^ли асбоблардан фойдаланиш даркор. Таъмир­
лаш асбоб-ускуналари доимо комбайннинг махсус кутичалари-
да гоза ва озода саюзаниши лозим. Электр асбоблари билан иш-
лаётган пайтда резина қўлқоплар кийилади. Комбайн ёки жатка
остида ишлаётганда махсус тирговучлардан фойдаланилади.

Урим-йигим ai регатларидетал ва утелларининг цизишидоимий
назорат қилиб турила.ти. Двигагелни юргизишдан олдин узатма-
лар |дггисининг дастаси нейтрал ^олатдд, янчиш аппаратининг муф-
гаси эса ажра пинан ҳолатдд бўлиши лозим. Двитател ишластган
пайтда таъмирлаш ва созлаш ишларини бажариш ман этилади. Иш
органларини ишга тушириш ва \аракатта келтиришдан олдин хав-
фли зоналарда одамларшнп йўқлигига ишонч хосил килиш керак.
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Комбайнлар бир даладан иккинчи далага колонна ҳолида
олиб ўтилади. Колонна ҳаракатланаётганда оралик масофа 30 м
дан. киялик ёки тепаликларда 50 м дан кам бўлмаслиги керак.

Ёнғин хавфсизлиги қоидалари. Ёнғинхавфсизлигинитаъмин-
лаш учун комбайнда барча ёнғинни ўчириш воситалари (тез
ишга тушадиган ўт ўчиргичлар, иккита белкурак, брезент ва
х.к.) мавжуд бўлиши лозим. Ҳар куни комбайн кисмлари со­
мон ва хашаклардан тозаланишн ва комбайн ишчи қисмлари-
дан .мой ёки ёқилғининг сизиб чиқишига йўл кўймаслик дар­
кор. Бунда ёқилғи, мой узатувчи трубкаларнинг ва комбайн
двигатели жойлашган бўлманингтозалигига алохида эътибор
берилади. Ёқилғи ўтказгичлар ифлосланганда, двитател сову-
тилиб кейин тозаланади.

Сақловчи муфталарнинг шатаксирашига, подшипниклар-
нинг қизиб кетишига йўл қўйилмайди. Генератор, стартёр ула-
гичлари ва электр қурилмаларига химоя калпоқчалари кийги-
зилган булиши, электр ўтказкичлар эса маркам қотирилган
бўлиши шарт. Комбайнга ёқилғи қуйилаётганда двитател ўчп-
рилган бўлиши керак. Ёқилғи куйилаётган пайтда чекиш ва
очик оловдан фойдаланиш ман этилади.

Нефт ма^сулотлари ёнган пайтда уларни сув билан ўчириш
мумкин э.мас. Оловни ўт ўчириш воситаси хамда. қум, тупроқ
сепиб ёки брезент ёпиб ўчириш керак. Пайвандлаш ишларини
бажаришда, шунингдек, комбайнни узок муддат таъмирлаш жа-
раёнида у галла майдонидан 30 м дан кам бўлмаган масофага
олиб чиқилади.

Қуйидагилар қатъиян ман килинадн: комбайн олдида олов
ёкиш, унинг олдига мойли кийим билан якин келиш; комбайн
бункеридаги донни учқун сўндиргичи носоз бўлган транспорт
воситаларига тўкиш: комбайнни дала шароитида таъмирлаш
жараёнида учқун чиқиши э^тимоли бўлган асбоблардан фой­
даланиш.
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IX БОБ

ПАХТА ТЕРШИ МАШИНАЛАРИ

Пахта хосилининг очилган кисмини териб олиш учун "Кейс-
2022" (9.1-раем) горизонтал шпинделли ва "МХ-1,8"(9.2-расм)тик
шпинделли пахта териш машиналаридан фойдаланилмокда.

9.1-раем. "Кейс-2022 пахта териш машинаси.

9 2-расм. "MX-1.8" пахта териш машинаси.
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9.1. Пахта териш машиналарининг техник тавсифлари

Кўрсаткичлар

Машииалар русуми

МХ-1,8 Кейс-2022

1 2 3
ТУРИ _____ ____ Яримосма Ўзиюрар
Аппаратларнинг жойлашиши Тандем Фронт
Трактор русуми ТТЗ-80.11 -
Қаторлар оралиғи. см 90 90
Қамров кенглиги, м 1,8 1,8
Терилалиган каторлар сони 2 2
Иш унумдорлиги:
1 соат асосий вақтда, га/с:
- биринчи теримда 0,76 0,97
-иккинчитеримда 0,92 1,15

1 соат эксплуатация вактида, га/с:
- биринчи теримда 0,48 0,60
-иккинчи теримда 0,57 0,90

Талаб этиладиган кувват. кВт 35/38 117,6
Солиштирма ёнилғи сарфи, кг/га:
- биринчи теримда 18,0 22,0
-иккинчи теримда 16,5 17,6
Ғиллираклар оралиғи 3870 3190
Эксплуатанион массаси(трактор,
тўла ёнилғи. пахта билан), кг

7800 10760

Ҳаракат тезлиги, км/с:
- биринчи теримда 4,23 0-5,6
- иккинчи теримда 5,13 0-6,6

Транспорт тезлиги, км/с, купи билан 15,0 27,3
Энг киник кайрилиш радиуси, м:
- энг четки нуқта бўйича 7,9 6,3
- сиртқи етакловчи ғилдирак изи бўйича 6,8 5,45
Бурилиш майдонининг кенглиги, м 10,0 10,0
Бир ўтишдаги терим тўлиқлиги, %,

' hi «амила 85 90

1 Бир ўтишдаги ерга гўкиладиган пахта, %,
1 кўпи билан _______________ ________

8
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9.2. I lax i а териш машиналарига қўйи.пан талаблар

Машинанинг терим тўлиқлиги, %, энг камида - 90,0
Ерга тўкилган пахта миқдори, %, кўпи билан - 4,0
Ерга тўкилган кўк кўсаклар сони, дона/пог.метр,

кўпи билан - 0,3
Машина пахтанинг табиий сифатини пасайтирмаслиги керак.
Бункердаги пахтанинг ифлослиги, %, кўпи билан - 8,0
Пахтанинг ўсимлик шираси ва мой билан ифлосланиши,

пах гада ғўза шохчалар ва кўк кўсаклар бўлиши мумкин эмас.
Чигитнинг механик жаро\атланиши, %, кўпи билан - 1,0
Терим пайтида чигитдан толанинг ажралиши. %,

кўпи билан - 0,3
Пахта ^осилини машипалар ёрдамида териб олиш даража-

си далаларни тайёрлаш, машина иш органларини тўғри созлаш,
геримни ташкил этиш қоидалари ва технологиясига қатъий
амал килишга боғлиқдир.

Пахта териш машинаси хосилни тўкмасдан, ифлос қилмай
юқори унум билан ишлаши учун пахта далаларини машина тс-
рими учун талаблар даражасида тайёрлаш, тупларини чилпиш
ва дефолиациялаш тадбирларини оптимал муддатларда ўтка-
зиш, машина агрегатларини даладаги пахтанинг холатига қараб
тўғри ростлаш, техник қаровларни ўз вактида сифатли қилиб
бажариш. терим-транспорт отрядларини ташкил қилиш ва улар-
ни зарур агрегатлар билан бутлаш ва механик-хайдовчиларни
малакасинн ошириш лозим бўлади.

Шуни эсда тутиш керакки. машиналар учун далаларни гўғри
танлаш, ерларни ағдариб чуқур ҳайдаш, майии структурали туп-
роқ хосил килиш, қисқа муддатларда ерга уруғ қадаш, охирги су-
ғориш ва қатор ораларига ишлов беришни сифатли ўтказиш, ғўза
гупларини табақалаштириб чилпиш орқали уларга шакл бериш,
ўсимликларни бўйи бараварига дефолиациялаш, майдонларни ўт-
ўланлардан батамом тозалаш машинабоп пахта етиштириш ва
^осилни машина ёрдамида териб олиш самарадорлигини кескин
ошишини таъминлайдиган му^им агротехник тадбирлардир.
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9.3. Машина учун пахта далаларини танлаш

• Машиналар учун ажратилган пахта далаларининг ўртача
хосилдорлиги 25-30 ц/гадан кам бўлмаслиги лозим.

• Кам хосилли далалар машинанинг иш самарадорлигини ма­
саи шриб, о шип прилган пахта таннархини ошириб юборади.

• Далаларнингтупрок унумдорлиги юқори ва капитал текис-
ланган бўлиши даркор.

• Далалар бетона ўтлар, айниқса, ғўзага ўралиб ўсувчи ўсим-
ликлардан тоза бўлиши керак, Бунинг учун бир йиллик ва кўп
йиллик бегона ўтларга қарши гербицидлар сепилади.

• Дала контурларнипг шакли тўғри тўртбурчак кўриниши-
да. майдони камида машинанинг бир кунлик иш унумига (4-6
га) ют бўлсин, узунлиги 500 метрдан кам бўлмасин.

9.4. Далаларни машина терн мига тайёрлаш

• Далаларни тайёрлашда пайкаллар юзасининг текислиги,
л а I тепасида ва ариқларда кесакларнинг бўлмаслиги, ғўзанинг
хола I и (бир тскис ўсгаплиги, тупларнинг стиб колмаганлиги),
далаларни ў г босиш даражаси, охирги культивациянинг сифа-
I и. айниқса терим олди ишларининг (ғўзани чилпиш, дефолиа­
ция ва бурилиш майдонларини тайёрлаш) сифати каби омил-
ларга алоҳида эътибор қаратиш керак.

• Охирги культивацияда ариклар қатор ораларининг ўрта-
сидан олинсин, ғўза туплари атрофида йирик кссаклар пайдо
бўлмаслиги керак.

• Ариқларни охирги очишда тупроқ ғўза туплари тагига су-
рилсин ва ғўзанинг ётиб колишига йўл кўйилмасин.

• Ғўза тупларининг калинлиги меъёрида (1 гектарда 90-100
миш гуп) ҳамда ғўзада 14-16 та хосил шохи ва 2-3 та бўлик
кўсаклар пайдо бўлганда чилпиш ўтказилсин.

• Чилпиш кимёвий прспаратлар билан ўтказилганда тегиш-
ли гавсияномаларда кўрсатилган меъёр ва муддатларга қатьий
амал қилинсин.

• Дефолиация кўсакларнинг очилишини чезлаштиради, пахта хом-
ашёси сифатини яхшилайди, биринчи нав пахта толаси миқцорини 
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оширади. терим муддатларини қисқартириш ва далаларни кейин-
П1 экинлар учун эртарок бўшатиб бериш имконини беради.

Герим атдидан ҳар бир ғуза ўсим.лмгида ўрта хисобда учтадан
opiHK кук бар< ва гўрттадан оршк курук барг бўлмаслиги керак.

Ғўза дефолиацияси тракторларга осилган пуркагичлар ва са-
молётлар ёрдамида утказилади.

Дефолиация ҳар бир пайкалда кўсакларнинг очилиш дара-
жасига караб табакалашган ҳолда бажарилади.

Кунлик хаво харорати 14-15°С дан пасайганда дефолиант-
лар кутилган самарани бермайди,

11астбуйлн ғўзаларга ишлов беришанда гракторнинг иш тез-
лиги 6,3-7,5 км/с, баланд буйлн ва калин булганда эса 5,3-6,5
км/с атрофида бўл и ши керак.

Ғўзанинг ривожланиш ҳолати ва об-хаво шароитига караб
пуркагичнинг бир ўтишда ишлов берилган каторлар сони 60
с.м катор оралари учун 36 та, 90 см учун 24 та бўлади.

Дефолиациядан 6-8 кундан кейин даланинг боши ва охири-
да 10-12 м кенгликда қайрилиш майдойчалари белгиланади, ғўза
тупларидаги очилган пахта қўлда терилади. ғўзапоялар ўриб
олиниб. ташқарига чиқарилади. Қайрилиш майдончалари буль­
дозер ёки грейдерлар ёрдамида текисланади.

9.5. Машина 1еримига ажратнлган пахта майдонларга
кўйиладш ан талаблар

Ажратилган майдонлар қуйидаги талабларга жавоб бериши
лозим:

- тўртбурчак шаклига эта бўлиши;
- узунлиги камида 500 мсгр ва майдони 4-6 гектардан катта;
- гўзалар бир текис ўсган, \осилдорлиги эса гектарига энг

камида 25-30 центнер;
- кўчат сони гектарига ўртача 100-120 минг туп;
- ўсимлик бўйи ўрга толали пахгалар учун 80-100 см. ингич-

ка толали пахталар учун 110-120 см;
-биртуп ғўзадаги кўк ва қуруқбаргларсони кўпи бидан 3 ва

4 га, кўсакларнинг очилиши 80 фоиздан ортиқ;
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- далалар бегона ўтлардан тоза;
- машиналар учун 10-12 метр кенгликда текисланган қайри-

лиш майдончаси бўлиши шарт.
Дефолиациядан кейин ва терим олдидан ўтказилган апроба­

ция натижалари хамда пахта майдонларинингхолатиниинобатга
олган холда фермер хўжаликлари далаларида машина терими-
ни ўтказиш режалари ва графиклари тузилиши, йиғим-терим
о трядлари ишларни шу хужжатлар асосида ташкил этиш лозим.

9.6. Машинами теримга тайёрлаш тяртиблари

Машиналар юкори унум билан ишлаши ва пахтани ерга
тўкиб юбормаслиги учун уларнинг ҳар бири қўлланмалар асо­
сида создавший лозим.

Горизонтал шпинделли пахта териш машипасини созлаш
Машивавивг териш аппаратлари ва вентилятори ишгатушири-

лади. хар қайси далада ғўзаларнинг ривожи ва пахта хосилдорли-
ги! а караб машина тезлиги танланади, аппаратларнингиш тирқи-
ши создавали, шпинделлар ва барабанларнинг енгил аиланиши,
юрт иш тасмаларининг тарантлши, аппарат вазияти, ажраткич-
лар ва намлагичларнингтўғри созланганлигитекшириб кўрилади.

■Iппаритнинг osuui бурчоги. Терим аппарата шундай ҳолатда
бўлиши керакки, бунда аппаратнинг олдинги кисми орка кисмига
нисбаган иш холатада 25-51 мм пастда жойлансин (9.3-расм). Бу
ход аппаратни гупрок ва ифлосликлар билан тикилиб колишдан
саклайди. Созлаш учун бириктирувчитортки (1) нинг контргайка-
си (2) бўшатилади ва аппарат олд қисмини кугариш ёки пасайти-
риш учун тортки (1) керагича узайтарилади ёки қискаргирилада.

Терим аппаратининг отии'иии доимо дала шароитида, иш
баландлигида текширинг!

Тупкўтаргичларнинг баландлиги унинг пастки кисмида жой-
лашган созлаш пластинаси (1) нингҳолати билан белгиланади.
Созлаш пластинасининг орқа қисми гупкўтаргич тубидан 51
мм пастда бўлиши керак (9.4-расм).

Тункутар! ичниш учи тупрокка кириб кегмайдиган килибсо-
злансин!
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I

25-50 мм

9.3-расм. Аппаратнинг огиш бурчагини созлаш.
1-бириктирувчи тортқи; 2-контргайка.

9.4- раем.. Гупкўтаргичлар баландлигини созлаш.
1-соззовчи пластина; 2-тупкўтаргич: 3-кўтарувчи пружина;

4-кўтарувчи пружина учун тешиклар; 5-баландликни
назорат қилувчи ричагли механизм; б-созланувчи кронштейн;

7-занжир; 8-сақловчи ҳалқа.
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Кўтарувчи занжирлар узунлиги тупкўтаргични аппарат ост-
ки кисмидан 51 мм пастрокда жойлашишини таъминлайдиган
қилиб созлансин.

Пружина (3) таранглигини тупкўтаргич оғирлигини мувоза-
натга келтирадиган даражада созлаш керак.

Тупкўтаргичлар юкорига ва пастга шундай эркин харакат-
лансинки. бунда аппарат баландлигини бошкарадиган гидрав­
лик курилма аник ишласин.

Аппарат баландлигини бошкарадиган ричагли механизм
шундай созлансинки. бунда баландликни автоматик таъмин-
лаш тизими иш жараёнида аппаратни пушта устидан 12 мм ба-
ландликда ўтишини таъминласин.

Баландликни бошкарувчи ричагли механизмнинг ўрнагув-
чи болти аппарат пастга тушаётганда назорат клапанини иш-
дан чиқишдан са^айдиган қилиб созлансин.

Ғўза тупларини шпинделларга қисиб берувчи планка (3) би-
лан шпинделлар(4) учларинииг орасидаги масофа 6.5-7 мм були-
ши шарт (9.5-расм).

9.5-расм. Аппаратнинг иш тирқшиини соззаш.
1-ажратқич; 2-намлагич; 3-қисукчи планка; 4-шпинделлар.

5-колосникси.мон панжара.

Шиинделларни планкаларга тстишнга йўл кўнилмайди. акс
ҳолда ёнғин чикиши мумкин!
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Тўғри ростланган планкалар қалин ғўза тупларини хам ап-
паратдан ўтишига тўсқинлик қилмайди.

Планкаларни сиқиб турувчи пружиналарнинг босим кучи-
ни ғўза холатига қараб созланг.

Пахтани тўлиқ теришга эришиш ва ажраткичларни узок муд-
дат соз холатда сақлаб туриш учун ажраткич (3) дисклари болт
(2) ёрдамида тўғри созланган бўлиши ксрак. Меъёрида созлан-
ган ажраткичлар шпинделлар (4) га уларнинг узунлиги бўйича
бирдек ва охиста тегиб Туриши лозим (9.6-расм).

9.6-расм. Ажраткични созлаш.
1-созловчи калит: 2-созловчи болт: 3-ажраткич дисклари:

4-шпинделлар.

Ажраткичларни аниқроқ созлаш учун терим аппаратини
маълум муддатда ишлатиб қизитиш керак.

Яшнёкн гаъмирлан! an ажрагкичлар гез-гезсохзашни галаб
эгади. Буни эсдан чикармаш!

Шиинделларнинг тозалиги ва терим сифати ишиндел билан
шчетка-намлагичнинг ўзаро ҳолатига ҳам боғлиқдир.
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Ҳамма (6) шчетка-намлагичлар (7) шпинделларга бирдай
тегиб туриши лозим (9.7-расм).

Шче I ка-нам-iai ич ёсгикчаси ншинделга унинг бутун узупли-
I и хамда шпиндел гайкаси конускисминингяри.музунлиги бўйи-
ча гегиб турса шпиндел тўла тозаланади.

Шпинделларни яхши тозалаш учун сарфланаётган сув миқцори
етарли бўлиши керак. Пахта даласининг ҳолатига қараб сув оқими
кўпайтирилади ёки камайтирилади. Даладагинамлик юкрри бўлса
сувни камрок ишлагиш тавсия этилади, чунки орти^ча намлик аж-
па г кичларда ва аппаратнингбошқа қисмларидаифлосликнитўпла-
ниб қолишига олиб кслади. Сув оқими ювиш тизимидаги босимни
ўзгартириш орқали маромида ушлаб турилади.

9.7-расм. Намлагични созлаш.
l-тутқичнинг болти; 2-созповчи гайка; З-созланувчи кронштейн;

4-қотирунчи гайка; 5-итиндел намлагичи бирикмаси;
6-намлагич; 7-шпиндел.

Бирин чи теримда сувнинг босими 1,38-1,72 КПа, иккинчи те-
римда эса 0,83-1,03 КПа бўлади.

Ювиш сую^лш ини исроф кил.маслик учун машина ншламай
турганда беркитувчи клапанни ёпиб кўйишни унутманг!

Тик шпинделли пахта териш машинасини созлаш

• Дастлаб терим аппаратини машинанинг бўйлама ўқига нис-
ба тан жойлашиши текширилади (9.8-расм).
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9.8-расм.  Терпи аппаратини маишнанинг буйлама
гқига нисбатан ҳолатини создам.

Текшириш учун кучма андозадан фойдаланилади. Бундай
андозани ,\ар бир МТП ёки хужаликда тайёрласа булади. Чап
ва унг аппаратларнинг иш тиркишлари андоза чизиғига туғри
келиши керак.

• Машинанингасосий кием ва агрегатларининг иш тезлиги-
ни текшириш ва созлаш уни бир маромда ишлашини таьмин-
лайли.

I incBMoipaHcnopr юригмаси гасмдлари(8,9)нингтарангли-
ги (2.6) роликлар ва (3,5) винтлар ёрдамида созланади.

Тасмаларнинг таранглиги уларнинг ўрта кисмлари эгили-
ши билан гекширилади. Тасма 60 Н (6 кге) куч билан босил-
ганда эгилиш миқдори 25-35 мм ни ташкил эгиши керак
(9.9-расм).
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9.9-расм.  Вентилятор тасмалари таранглигини создам.
1-редуктор шкива; 2-пастки ростпаш ролиги; 3,5-созлаш винтлари;

4-контрюритиа; 7-вентилятор шкива; 8,9 - понасимон тасма.

• Машина иш органларини тўғри ва аник созлаш очилган
пах 1 ани териш миқдорини ошиши ва ерга кам тукилишини таъ-
минловчи омилдир.

Биринчи иавбатда очиладиган ва очилмайдиган секциялар-
да карама-карши жойлашган шпинделли барабанларнинг бир-
бири! а нисбатан холати ва иш тирқишишшг i.a;-л,....иги соз­
ланади. Қарама-қарши шпинделли барабанларнинг баландлик-
лари орасидаги фарк юкори дисклар бўйича аниқланади. Бу
фарқ 2 мм дан ошмаслиги керак. Бунга кисгирмалар қўйиш ва
очиладиган секцпяни таянч нуқтаси ҳолагини ўзгартириш би­

лан эришилади.
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Қарама-қарши шпинделли барабанларнинг ўзаро нопаралел-
ли1 и каркас (4) рамаси брусининг горизонтал юзасига кистир-
малар (2) қўйиш билан бартараф этилади. Барабанлар шпин-
делларининг нопаралеллиги бутун узунлиги бўйича 2 мм дан
ошмаслиги керак (9.10-расм).

9.10-расм.  Шпинделли барабанларнинг viapo паралеллигини созлаш.
1 -.^аракатланувчи секция; 2-қистирма;

3-болт; 4-каркас рамаси.

• Шпинделларни шахматсимон жойлашишини созлаётганда
қарама-карши барабанлардаги шпинделларнинг бир-бирига нис-
баган силжиши улар орасидаги масофанинг ярмига тенг бўли-
ши ксрак. Силжиш қиймати 6 мм дан ошмаслиги талаб этилади.

Шпинделларни шахмат тартибида ўрнатиш учун очилади-
ган кисм барабанларни ҳаракатга келтирувчи шестсрнялар
юритмаси узилади.

Ёнма-ен гурган (1,3) барабанлар юқори дискларидаги чиқик
ва богиқларнинг ўрталари ўзаро рўпара кслгунга қадар кардан 

138

валини шпинделли барабанларнинг ишлаётгандаги ҳаракатйуна-
лишцда айлантириб бурилади; шунда чикик ва ботикларнинг ўрта-
лари барабанларнинг марказидан ўтган чизикца ётиши керак;
шпинделли барабанлар орасига шчуп (2) киритилади; иш тирки-
шини созлаш механизми ёрдамида шпинделлар шчуп ўйикларига
гушгунга қадар бир-бирига яқинлаштирилади; юритма уланади;
шчупни бураб барабанлар орасидан чиқариб олинади (9.11-расм).

9.11-расм.  Шпинделларни шахмат тартибида жойлаштириш.
l-ўнг шпинделли барабан; 2-шчуп; 3-чап шпинделли барабан.

• Пахтани шпинделлардан тўла ажратиб олиш ва шпиндел­
лар юзасини яхши тозалаш учун ажраткичлар, технологик қай-
таргичлар ва аппарат эшикчаларининг ҳолатлари аник созла-
ниши керак.

Аппарат юритмасининг шарнирли валини айлантириб (2)
шпиндел, (4) ажраткич ва шпинделли барабан ўклари 1-1 текис-
лигидаги бир чизикқа келтирилади. Шу вақтда ажраткич чўтка-
ларидан бири шпинделга қараган бўлиши керак (9.12-расм).

Ажраткичнингюқори ва пастки корпуслари болтларини бу­
раб силжитиш орқали чўтка қиллари шпиндел тишларига 1,0-
1,5 мм ботириЛади.

Ажраткичлар билан технологик қайтаргичлар орасидаги ти-
рқиш ажраткичнинг олд томонида 1 мм дан ошмаслиги, орқа
томонида 5-7 мм ни ташкил этиши керак. Бу миқдорлар техно­
логик қайтаркичларни тўғрилаш ва уларнинг пастки панелда-
ги ма^камлаш нукталарини силжитиш билан таъминланади.
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Апларатлар иш вакппа тиқилиб крлмаслиги учун (5) эшикча-
ларни ўрнатиш пайтида уларнинг олдинги қирраси билан олдинги
(7) ажратгич орасидаги масофа кабул камерасининг бутун баланд-
лиги бўйича 5-7 м.м бўлишига эътнбор бериш керак. Бу масофа ора-
лик шчитокнинг юқори қисмидаги (6) болтни бураб созланади.

• Пахтани ерга камрок тўкилишига эришиш учун терим ап-
паратларининг иш тиркишларини тўгри танлашга ва ўрнатишга
алохида эътнбор бериш лозим. Унинг кенглиги пахтанинг
хосилдорлигига ва ғўза тупларининг ^олатига қараб ўрнати-
лади: олдинги жуфт барабанлар учун 36-32 мм; кейинги жуфт
учун 30-28 мм (биринчи теримда).

9.12-расм.  Ажраткичнинг шнинделларга нисбатан ҳолаптни ва
камера эшикчасини созлаш.

!• шпинде.пи оццрбан, 2-шниндел; 3-чўтка; 4-ажраткич;
5-камера зшцкчаси: 6-ростлаш бо.зти: 7-олдинги

ажраткич. 8-қабул камераси.

Олдинги шпинделли барабанлар орасидаги иш тирқиши кей­
инги барабанларникидан 2 мм га қаггарок қилиб қўйилади
Чунки кўсакларни ерга гўкилиш микдори бу барабанлар ора- 
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сидаги иш тирқишининг кенглигига боғлик. Каторларнинг 3 м
узунлигида биттадан ортик кўсак тўкилса тиркиш кенгайтири-
лади. Агар кўсакларда шпиндел тишларининг сигил изи қола-
ётган бўлса, иш тирқишини кичрайтириш мумкин эмас.

• Шуни эсдан чиқармаслик керакки, тунда ишлаш терим ма-
шиналарининг иш сифатини пасайтиради, хосилни ерга тўки-
лишини кўпайтиради. Шунинг учун тун ва^тидан машиналар
техник қаровларини ўтказиш ва таъмирлаш ишларини бажа-
риш учун фойдаланиш керак.

9.7. Пахта ^осялини машиналарда териш қоидалари

Пахта териш машиналарини ишга туширишдан олдии унинг
барча кием ва механизмларини обдон кўздан кечириш .\амда
уларга белгиланган кундалик техник хизматни кўрсатиш лозим.

Машинами салт ҳолатда юргизиб курит. Аникланган носоз-
ликларни баргараф этинг.

Машинами қатор ораларига киритиб синаб кўриш, иш си­
фатини кўз билан бахолаш, лозим бўлса ишчи қисмлардаги тех­
нологик тиркишларни текшириш ва созлаш талаб этилади.

Асосий эътиборни автоматик гидрокопирнинг тўғри созла-
нишига ва пастдаги чаноқларда пахта бўлакларини қол.масли-
гига қаратиш зарур.

Республикамизнинг шимолий худудларида пахта ҳосилини гик
шпинделли машиналар билан икки марта териб олиш мақсадга
мувофикдир. Кўсаклар 75-80 фоизочилганда биринчи герим. 12-14
кун кейин қўшимча 15-20 фоиз кўсаклар очилганда иккинчи герим
ўгказилади. Жанубин худудпарда пахта герими кўсакларочилиши
85-90 фоиз бўлганда бошланиб, хосил машиналарда бир марза те­
риб олинади. Бундай зехнологиялар нокулай оби-хаво бошлангун-
га кадар машиналарда юқори сифатлк .чахта териб олиш имкони-
ни беради. Хар иккала ҳолда ^ам терим тўлиқлмп! 90-92 фоиз бўли-
ши, ҳосилдорлик ўртача 30 ц/га бўлганда пахтанинг ерга тўкилиши
хар бир метрда 15-20 граммдан ошмаслиги керак.

Терим пайтида машина харакати доимо чап томонга бури-
ладигаи ва унинг ўнг гилдираги пахтаси териб олинган қатор
орасидан юрадиган схемада ташкил килинади.
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Ёндош каторларни туташтириб турган икки кагорда! и пах­
тами бир йўла териб олишга а ел о пул қўйилмайди. Бу коидага
риоя килинмаса туплар шнкастланади на пахта кўплаб орта
тўкилади.

Пахта териш машиналари ва транспорт воситаларинингсони
шундай ўзаро меъёрланиши керакки, бунда йигим-терим ва пах-
тани гайёрлов пунктларига топширишнинг узлуксиз жараёни-
га путур етмасин.

Пахта териш машиналарининг хар бир гурухи учун тирка-
маларни шундай микдорда танлансинки, бунда пахта юклан-
ган тиркамаларни тайёрлов пунктига олиб бориб қайтиб кел-
гунча. даладаги тиркамалар сони машиналар терган пахтани
юклаш учун етарли бўлсин. Бу мақсадда:

- :\ар бир пахта териш машинасига камида 4 та тиркама би-
риктириб қўйилиши шарт;

- тиркамалар сони \ар доим жуфт бўлиши керак, зеро бу сон
тоқ бўлганда юк ташиш жараёни бузилади.

Вакти-вакти билан (хар куни ёки кун ора) машинанинг иш
сифати назорат килинади. Бунинг учун бир неча (4-5) каторда
тасодифий тартибда узунлиги 3 м 5-6 та бўлган бўлакчалар оли­
нади ва шу ерлардаги тўкилган пахта териб олинади. Пахта-
нин! массаси ҳосилдорликка қараб хар бир мстрда 15-30 грамм-
дан ошмаслиги лозим.

Шпинделларнинг ишчи юзалари доимо тоза бўлиши керак.
Уларга пахта ўралиб қолишига йўл кўйил.майди.

F\за барги яхши тўкилмаган ва запил бегопа ўтлар бўлган да­
лаларда шпинделларга куп пахта ўралиб қолади. Бундай далаларда
шпинделлар ва уларпи намлантирувчи шчеткаларни тез-тез то-
залаб турипг.

Машиналарга самарали сервис кўрсатиш учун уларни гурух-
ларг а жамлаб, бир массивда камида иккитадан ишлатган маъцул.

Ҳосилнинг қолдиқ қис.ми пахта терилганидан 8-10 кун ўтгач
мавжуд машиналар ёки кўл кучи ёрдамида териб олиниши мум-
кин (бу хужаликнинг мазкур йилдаги иқтисодий самараси ва
техник имконияти билан белгиланади).
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9.8. Машиналарнинг иш сифа гини баҳолаш

Ҳар бир механик-хайдовчинингтерим сифатини ошириш ва
ерга тўкилган пахта микдорини камайтириш бўйича жавобгар-
лигини таъминлаш максадида майдонлартерим бошланиши ол-
дидан. машинанинг бир кунлик иш унумига мўлжалланиб ало-
хида тахталарга бўлиниши керак.

Механик-хайдовчининг ишига, пахта териб олингандан сўнг,
ерга тўкилган пахта микдорига қараб умумий бахо берилади.

Ерга тўкплган пахганиш мшўюри умумийтериболинган пах­
та микдориниш 4 фонзидан ошмаса механик-ҳайдовчш а я.хши,
6 фоизгача бўлганда каноатланарли баҳо берилади.

Кам пахта нобудгарчиликка эришган механик-хайдовчини
рагбатлантириш микдорини олдиндан белгилаш я.хши натижа
беради.

Машинада терилган пахтани тайёрлов пунктига ўз вақтида
етказиш орқали пахта териш машиналарининг узлуксиз ишла-
шини таьминлагани учун юк ташиш транспорта хайдовчила-
рини ^ам рагбатлантириш лозим. Бунда ташилган пахта миқ-
дори мезон килиб олинади.

9.9. Пахта териш машиналарининг техник
каров.зарини ўтказиш

Пахта териш машинасининг иш кобилиятини юқори дара-
жада са^чаб туриш учун содир бўлган носозликларни барта-
раф этиш ва техник қаровларни муддатида ўтказиш керак.

Ҳар куни иш бошлашдан олдин пахта териш машинаси.
унинг аппаратларини ифлосликлардан тозалаш, ювиш ва мой-
лаш ишлари. машинага ёнилки қуйиш, намлагич тизимини сув
ва ювиш суюкли! и билан тўлдириш лозим.

Бу ишларни бажариш пайтмда аппарат шпинделларн билан
ажраткичлар ва намлагичларниш ўзаро холатини, панжараси-
мон шчиток билан кисувчи шчитокинннг ^олатини яна бир бор
текшириб кўриш фойдалидир.

Э^тиёт қис.млар талаб этувчи ва мураккаб бўлмаган таъмир-
лаш ишлари ва созлашларни бажариш максадида МТПлар
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қошида тезкор кўчма устахоналар ташкил этилади. Улар ке-
ракли э^тиёт қисмлар ва материаллар билан бутланади.

Туман ва муқобил МТПларда керакли эҳтиёт қисмлар ва ма­
териаллар захирасини шундай барпо этиш керакки, герим дав-
рида машиналар кўп вақт бекор туриб қолмасин.

Мураккаб, кўп вақт галаб килувчн носозликларни гузатиш
ншларини махсус сервис марказларида ў гказиш ма^садга му-
вофи^дир.

9.10. Тик шпиндслли пахга гсриш машинасида учрайдиган
носозликлар ва уларни бартараф этиш усуллари

Носозликлар Носозликларнинг
сабаблари

Бартараф ниш
золлари

1 2 3
Туп 1ардан пахта
кам терилаяпти

Иш гнрқишининг кенглнги
катта

Иш тирқнши кенглигини
кичрайтиринг

Юритма тасмаларининг
таранглигини камлиги ва
қисилиб қолганлиги сабабли
шпинделлар айланмаяпги

Юритма тасмаларини
гарангланг. агар
шпинделлар згилган
бўлса, янгисига
алмаштиринг, кисилиб
қолишини йўқотинг

Шпинделлар мойланиб
қолганлиги оқибатида уларга
пахта ўралиб колган

Шпинделларни пахта
толасилан тозаланг,
мойни артиб ташланг, сув
билан ювинг

Шпинделлар кўк шира билан
қопланган

Шпинделлардаги пахта
толаси ва кўк ширани сув
билан ювиб тозаланг
(юваетганда аппаратни
турган жойида
айлантиринг)

Ажраткич қиллари
шпиндслларга тегмайди

Ажраткич килларини
шпиндслларга текказинг

Тупнинг пастки қисмидаги
пахта терилмаяти

Терим аппаратики
ластроқ туши ринг

Шпинделларнинг шахматсимон
жойлашиши бузилган

Шпинделларни
шахматсимон
жойлаштиринг
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Цаволш

1 2 1 ■’
' Юрйтма тасмаларини

тарангланг. айланмаслик
i саоабини бартараф зтинг.
: згилган шпинделларни
янгисига алмаштиринг,
уларни голадан ва
ширадан тозаланг

Пахта ерга куп
тўкилаяпти

ШпинделлаЬнит фаоллиги
камайган. Шпинделларнинг
бир қисмн айланмайди.
Машина гола ўралган ва кўк
шира билан копланган
шпинделлар оилан ишлаяпти

Машина ёндош қаторларда
ишлаяпти

Машина қаторларда тўғри
юрмаяпти

Машинами ёндош
бўлмаган каторларга
ўтказинг
Машииани коидага
биноан бошкаринг

Қаторлар оралиғи меъеридан
фарк қилади
Қабул камераси бегона
нарсалар билан тикилиб қолг ан

Вентилятор юритмасм
тасмалзри етарлича
тарангланган эмас

Пахтани машина билан
терманг
Машинами тўхгатиб

: цабул камеросини
;тозаланг
Тасмалар таранглигини
оширинг

Сўрувчи хаво трубаларида ҳаво
окими тсзлиги камайган•

Вентилятор тасмаларини
тарангланг

I Шпинделлар
! пахтани "цайта
ото чиқ иоқда'

Шпинделлар билан шчетка
қиллари ораси кзтталашгая

Шчеткали ажраткични
шпиндслларга
яхинлаштиринг ёки
шчеткаларни
алмацпмрнн1 (улар кун
ейилган бўлса)

Гескари харакат колодкаси
тасмалари ейилган

Тасмхтарни алмзипиринг

llIlnUUKlU/f/VflltU"
' mt UlU/HI fatlH

қоп limit'/ ко otoyla

Дефолиация сифати пасг i Шпинделларни н*винг

Ажраткич кргллари билан
шпинделлароралиғи капа

Ш четка ли ажрагкични
шпиндслларга
яциялаштирннг еки

I шчеткаларни
алмаштирянт

Шпинделлар тишлари
шикастлан! ан

Шикасгланган
шпинделларни «писига
алмаилнрннг
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Цавоми
1 2 3

Ғўза туплари
шикастланмоцда

Шчитоклар шикастланган Шчитокларни тўғриланг

Кўсаклар ерга Иш тирқиши кенглиги етарли Иш тирқишини
кўп тўкилиоқда эмас

Тупкўтаргичлар ва
тупйўналтнргичлар носоз
Шпинделларнинг шахматсимон
жойлашуви бузилган

кенгайтиринг

Носозликларнн гўғриланг

Шпинделларни
шахматси.мон килиб
жойлаштиринг

Вентилятор Қанотчалар маркази пахта Тозаланг
! силкиниб

ишлалюқди
билан тиқилиб қолган
Қанотчалар ва вентилятор
копламаси ифлосланган

Қанотчаларга ифлосликлар
спишиб қолпгн

Тозаланг

Қанотчалар шкивининг ва урта
валнинг маҳкамланиши бўшаб
қолган______________________

Гайкаларни тортинг

9.11. Горизонтал шпинделях пахта териш машинасида
учрайдиган носозликлар ва уларни бартараф

этиш усуллари

Носозликлар Носозликларнинг
сабаблари

Бартараф )гиш
усуллари

1 . . . ____ 2 3
Туплар аппаритги Аппарат қагор оралиғининг Гўғрн созланг
кир.иайби, пастки
чи/ииущмУаги пахта
терилиии қчлаОи

кенглиги тўгри созланмаган

Гупкўтаргичлар Созланг. шарнирларни ва
созланмаган. қисмларни яна бир бор
Тупкўтаргичлар ггилган. гекширинг, уларни
Қисувчи шчитоклар
шикасглан! ан

мойланг

Ричаглм механизм нотўғри
сочла Н1*ан

Тўғри созланг

ТупларОи терихиай Ашгаратнинг иш тирқиши Иш тирқишини торай-
қолгип чаноқяар кўп
Терим тўлиқлиги паст

катга тиринг

Қисувчи шчитоклар носоз,
илмоқлар эгилган бки
шчитоклар қийшайган

Со манг
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Цавоми

I > чрииди

1 2__________ { _ 3 ____ .'_i
Тбзаланг ва созланг--------------- J

с
Овит сислсмаси
озланмагаи ёки маромида
ниламайди

\жра т кичлар шпинделларни
гула тозаламайди

Ажраткичларни ва
шпинделларни
текширинг, уларни
созланг

Гупкутаргичлар созланмаг ан

Шпиндсллар тишлари
/тмаслашган

Туп лар чаякашиб кеттан

Созланг
Уларни алмаштиринт

Қисувчн шчитокларни
созланг

Машина iapyр тезликда
ишламайди

Гавсия этилган тсътикда
1 ишланг

Аппа/тт пихтачи е/»ги
куп тўкМлпш

Қисувчи шчитоклар _
созланмаган еки кийиийио
қолган

Созланг

Узагувчи қувурлар ва цабул
камсраси гиқилио қонам

[ранспорт гизимини
гозаланг, тскширинг ва

|созланг

Қабул камерасида нам тик
куп

Намлаш тизимини гек-
! ширинг, сув меъёрнни
; созланг

Кўк кўсшиар куп
тўкиляпти

Гупкутар! ичларни
созланиши бузилган
Ажраткичлар шпннделларни
тозаламайди
Шпинделлар ўтмаслашган

Қисувчи шчигоклар носоз

(,'ақ.гаш муфгаси ишдан
чиққан

Со манг

Шпиндсллар ва ажрат­
кичларни созланг

Алмашгиринг

| Сохганг

' Муфтанинг созлигини
гекширинг еки ишдан
чмдан мкмини алмаш

■ тиримг

Гункутаргич билан олд
бараоан ораенда тиркиш
ҳосил бўлган

Гун кутарг ичларни
созланг

Бунырдаги na-xmaiuiue
ифлоелиги юқори

Қушимча ларчалар. Гозаланг
қайтаргичлар ва ажраткичлар
ифлосланган
Аппарат жулапает Аппаратнинг ишбаланл
туширилган лигинисоз„.шг

Қибул Ka.wpu на
т/чик ruijini ntuiu.uuiia

I тиқиию цолишлир

Машина тавсия тгилган
тезликда ишламайди

' Гавсия зтилган тезликда
, ишланг
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Даво
__ з

Орқанги қабул камерасида
ифлослик йиғилиб цолган

Аппарагларни тушириш
гидрокопирни созланг

Шпинделларни ювиш
систсмаси ишлан чиққан

Тозаланг ва созланг

Вентилятор тасмаси
сирпаниб ишлайди ёки
узилган

Тасма таранлигини тик-
ланг ёки алмаштиринт

Ҳаво ташқарига кетаяпти Бекитинг ва созланг

Ажраткичларнинг
1 создан иши бузилган

Созланг

Ажраткич ёстиқчалари нўқ
ёки ейилган

Алмаштиринг

Ғстнқчалар қийшайган

Ювиш ТИ (ИМИ НОСОЗ ёки
гиқилиб қолган

Ёспцчаларни узунлиги
бўйича текисланг

1 озалаш ва созланг

Шиинделларнинг втулкалари
ейилган

Шпиндсллар ажратгичларга
нисбаган \ар хил
баландликдв жойлашган

Шпинлелларни алмаш­
тиринг

Ажраткичларни созланг

Ьарабанлар, ажраткич
; подшипнити шикастланган

Барабанларни созланг,
подшипннкни алмаш­
тиринг

Ювиш гизими ёмон
иштаяпти

Ювиш тизимини тозаланг
ва созланг

Мацбул ювувчи суюқлик
ишлатнлмаган

Ксракли ювиш суюқли-
гини ишлатинг

Кулачок поводоклари
hi и пан (кулачоклар

j қи1ирлайдиган овоз
чиқаради)

Янгисини қўйинг

Шпииделлар пахта
билан ўралгап

Шпинделзар
ифлпсланаяпти

Аппаразпбан бегана
татар ииитилчоқда

Кассета ва подшипниклар
мойсиз (юқори товуш-
чинқириқ)
Шпиндел втузкалари

1 ейилтан (шпинделлар
i қалтирайди)

Шпиндел колосник
панжарасига тетяпти

i (тақиллаган товуш)

I Кассета ва подшипник-
■ парни мойланг

' Шпиндел
• аламаштирнлеин

Колосник панжарасини
Iтўғриланг
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Давоми
1 2 3

Барабан иуфтаси
сирпанаяпти

Ажраткич естиқчалари
тез вйилади

Наммгич естикчала/ш
тез ейила/Зи еки улар
тушиб қолган

Ғўза тузкшри
шик(и т тначпти

Кассета бармоқлари бўнаган

Ажрагкичларнинг созлиги
бузилган

Намлагич стой к ас и га пахта
йигилиб долгая

Кассета эгилгаи ёки
шикастланган

Мой қуюқлашиб цолган

Кассета подшипниклари ва
вгулкалар ейилган

Ажра ткичнинг соътит и
бузилган

Ажраткич вали ейил, ан

Шпиндел втулказзри
ейилган

Намлагич стойкасининг
созлиги бузилган

Шпиндел втулкалари
ейилган

Намлатичнинг созловчи
бо.тти бущагаи

Машина меъёрдат и тезликда
ишламайли

Машина ёнлош қаюрлар.за
1 ишлажгти

Машина кагорлар бчйлаб
но(у • ;-и йу на пи[ и i.imi11и

Бармоқларни маҳкам.танг

Созланг

Пахтадан тозаланг

Алмаштиринг

Аппарагларни юргизинг

.Алмаштиринг

Созланг

Вал ни хтмаштиринг

Шпиндел лар "тепса’'
уларни алмаштиринг

Созланг

Шнинде.тлар Тепса"
у.тарни хтмаштиринг

(ю.ттни қотирннт

Тавсия тптлгаи те стикда
ИШАВН1

Машинани ендош
булмаган қаторларга
ўгказинг

Машинани т^оидата
би ноан боитқарин! ]

9.12. Пахта терншдаги хавфеизлик кои la.iapn

• Махсус laitepi арликдан ViMaiaii ва опера юр. imk iaboxho-
маси бўлмаган шахсларнн пахта териш машмналарида иш.iani-
лари кап>иян ман этмлади.

• Двигателям ўтолдириш олдидан машинани тормозла»: за
бошқариш ричагларини бетараф холан а утказинг. Бу . iin га
машина устндан назоратни сусайтирнш оператор ва атрофда-
ги кишиларни шикастланишига о.тиб келиши мумкин.
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• Машинани факат ўриндиққа ўтирган ^олдагина бошқаринг.
• Ҳаракат тезлиги машинани ишончли бошқарилиши ва ба-

ркарорлигини таъ.минлаши керак. Иложи бўлса ариқ. тепалик
ва чукурликлар ёнида ишламанг. Бурилишларда, қияликлар-
да. нотекис, сирпанчик ва шағал сепилган йўлларда машина
тезлигини пасайтиринг.

• Йўлда кетаётганда тормоз педалларини жуфтлаштириб
кўйинг - машинани равон ва тезда тўхтатиш мумкин бўлади.

• Катта кияликларда ишламанг. Қиялик бўйлаб юқорига ва
пастга ^аракатланаётганда гидростатик тўхтаггич педалларини
бўшатманг, трансмиссия ричагини бетараф холатга ўтказманг.

• Ка гта йўлга чиқиш олдидан машинани тўхтатинг, атрофга
синчковлик билан қаранг. Йўлнинг ўнг томонидан юринг ва
тез кетаётган транспорт воситаларини ўтказиб юборинг. Бури-
лишдан олдин тезликни камайтиринг ва сигнал беринг.

• Юриб кетаётган машинадан тушиш ёки унга чиқиш одам-
ларни шикастланиши ёки нобуд бўлишига сабаб бўлади. Бето­
на шахсларга машинани бошқаришга рухсатберманг. Иш пай-
лида кабинада фақат бир киши - операторгина ўтиради.

• Машина қисмларини электр симларига гегиши .\алокатга
сабаб бўлади. Кўтарилган бункер в^электрсимлари орасидаги
масофа ҳар доим катта бўлиши даркор.

• Шикастлаииш ва қоқилиб кетишдан сақланиш учун мон­
таж ва демонтаж пайтида машинага қараб ишлаш лозим.

• Кабинадан тушишдан олдин терим аппаратини пастга ту-
ширинг, бошкариш ричагларини бетараф ^олатига ўтказинг,
туриш тормозини ишга солинг. двигателни ўчиринг ва ўт олди-
риш ка.читини жойидан сугуриб олинг.

• Барча суюқликлар сатхини текширинг ва меъёрига сгказинг.
• Двигател ишлаб турган ёки қизиган бў.чса бакка ёнилти куй-

манг. бу пайтда чек.манг.
• Иссиқ двигател радиаторининг қопқоғи олинганда қайнок

суюклик сачраб чиқади. Радиатор совимагунча қопқоғни оч-
манг. қоиқотни биринчи белгигача буранг ва босимнинг йўко-
лишини кутинг. Радиатор қопқоғини тезда очиш қайноқ суюқ-
лик билан куйишга олиб келади.
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• Блокировка қилинмаган ва кўтариш цилиндрларига сақ-
лаш механизмлари ўрнатилмаган терим аппаратлари тагига
кириш мумкин эмас.

• Г идравлика мойи ёки дизел ёнилғисини терига сачраши ин-
фекцияга ёки бошқа шикастланишга сабаб бўлади.

• Шикастланишнинг олдини олиш учун:
- гидравлик қувурларни ажратишдан олдин суюклик боси-

мини камайтиринг;
- суюқликка босим беришдан олдин барча бирикмаларнинг

маҳкамланганлигини ва ҳа.мма деталлар пухталигини текширинг;
- босим остидаги сачрашларни қўл билан текширманг. кар­

тон ёки фанера парчаларидан фойдаланинг;
- суюючик билан зарарлангандадарҳол врачга мурожаат этинг.
• Сақлашга кўйилган аккумулятор батареялари яқинида иш-

лаётганингизда уларнинг тцоталан.маган металли қисмлари куч-
ланиш остида эканлигини унутманг. Учқун келтириб чикара­
ди ган металл листлар билан клеммалар устини ёпманг.

•Терим аппаратини таъмирлашдан олдин аппаратни бошқа-
радиган ричагни бетараф холатига ўтказинг. двигателни ўчи-
ринг, ўт олдириш калитини суғуриб олинг.

9.13. Ёнғинга карши хавфсизлик коидалари

• Машинада ҳар доим соз ва тўлатилган иккита ўт ўчиргич
бўлиши шарт. Улардан бирини кабинага, иккинчисини двига­
тел атрофидаги осон олинадиган жойга ўрнатинг.

• Терим аппаратининг қисувчи планкаларини шпинделлар
учларига тегишига йўл қўйманг. акс холда учкун чиқади.

• Терим аппарати ичига қаттиқ предмет кириб қолиши би-
ланок аппарат, вентилятор ва машинани дарҳол тўхтатинг.
Линара г ичига тиктшиб қолган каттиц предмет ни олиб гашлант.
барча кисмларни яхшилаб текширинг.

• Шпинделлар. ажраткичлар ва намлагичларга ўралиб кол-
тан пахта толаларини олиб та шланг. Қабул камераларини. хаво
кувурларини тозаланг.

• Бунксрдаги пахтага учқун тушганми-йўқми буни обдан тек­
ши ринг.
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• Терим аппарати баландлигини бошкарадиган автоматик
системами, тупкўтаргич ва аппарат киялигини доимо созлан-
ган ^олатда ушлаб туринг. Аппарат тўғри ростланганда туза
тупларининг энг пас гида г и кўсак пахталарини хам териб ола-
ди. Тупкўтаргичлар ва аппарат пастки рамкалари тупрокни
сидириб кетмасин, шундагина аппарат ичига бегона предмет-
ларни кириб колиши э^тимоллиги камаяди.

• Машина иш жараёнида бегона тақиллашлар ва товушлар
эшитил ганда дархол ишни тухтатинг. Носозликларни зудлик
билан аникланг ва бартараф этинг.

• Машинами барча кисмларини тоза гутинг. Аппаратнинг
хамма томонларнни, суюқпик бакларини. сую клик қувурлари вен-
тилларини, хаво кувурларини. бункер ва двигателни пахта кол-
диклари ва ифлосликлардан тозаланг. Барча химоя қалқонлари
ва гўсиклар ўрнатилган бўлсин. Тозаликни таъминлаш ифлос ма-
шинадан келиб чикадиган нохуш холатларни олдини олади.

• Енилғи, мой ва гидравлика суюкликларини оқишига йўл
кўйманг. Окиш ва гомчилашларни тезда йўқотинг. Суюқлик
оққан жойларни яхшилаб артинг.

• Чекишга қарши курант и нг. Машина ёнида чскманг. Агар
кашанда бўлсангиз фақат кабина эшиклари ва ойналарини зич-
лаб кейин чекинг. Сигарета чўғини ва кулини кулдонга ташланг.

Ешин чикканла мима ки.ппп керак?
• Энг аввало вахима килманг. Иш жараёнида машинанингорка

кисми ва бункерни кўрсатувчи ойналарга тез-тез караб туринг.
• Тутаётган пахтадан келадиган ўзига хос хидни ажрата би­

линт. Хил чикиши биланоқ машинами гухтатинг. Вентилятор-
ми ўчиринг. Аппаратни тўхтатинг.

• Бункерлаги пахтами бўшатинг. Бункерни пастга туширинг
ва машинами чет рокқа чикаринт. Машинами хавфсиз жойда
тўхтатинт кабинадаги ўт ўчиргични олибёнғинга қарши кура­
шинг. Ёрдамчингизга двигател атрофидаги ўт ўчиргични олиб
тутаётган пахтани ўчиришни буюринг.

Машинами барча қисмларини яхшилаб тозаланг, кейин бо-
сий’остидаги сув билан ювинг.
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X БОБ

ҒЎЗАПОЯ ЮЛУВЧИ МАШИНАЛАР

Ғўзапояларни юлиш учуй қатор орасининг кенглиги 60 см
бўлган майдонларда КВ-4А (10.1-расм), 90 см бўлганда эса КВ-3,6
(10.2-расм) тўрт каторли осма юлгич-уюмлагичлар ишлатилади.

Ғўзапоя юлгич машиналари тўртта аппаратдан иборат бўлиб.
хар кайсисида гиги чархланмаган ерии юмшатувчи панжа бор.
Унинг устига тик ўқда айланувчи бар.мокли узаткич барабан
ўрнатилган. Барабанларда уч кават этиб бар.мокли дисклар жой-
лаштирилган. Аппарат яхлит рамада бир кўндаланг каторда жой-
лашган. Рамага ташки ва ички панжарали колосниклар ўрна-
тилган бўлиб. улар ўнг ва чап йўналтирувчи каналларни хосшч
килади. Каналларнинг туташ жойи пояларни тўплаб. шакллан-
тирувчи ёки боғ ясовчи бўшликни ^осил килади.

10.1-расм. КВ-4 А юлгич-уюмлагич.
1-кардан вали: 2-занжир: 3-винт: 4-юритма шчитоги:

5-четки унг редуктор: 6-асосий редуктор; 7-марказий панжара;
8-шаклпантиргич; 9-четки чап панжара; 10-ўрта чап панжара;

11-дискли узаткич: 12-ю.чшаткич; 13-pajua; 14-тортқи.
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10.2-расм. КВ-3.6А юлгич-уюмлагич.
l-оратқ вал; 2-кардан ват; 3-занжир; 4-\рта юритма; 5-асосий

редуктор; 6-юритма шчитоги; 7-винт; 8-ёй; 9-марказий
панжара: /О-шакллантиргич; 1 /-четки чап панжара;

/2-четки чап редуктор; /3-четки ўрта панжара; 14-дискли
узаткич; 15-тортқи; 16-юмшаткич. 17-рама.

Ғўзапоя боғлари шакллантиргичнинг пружинали сим чивиқла-
риёрдамида ^осил килинадл. Машина ишлаётганда бармоқли узат-
кичлар иояларни панжарали каналларга йўналтиради. Юмшатув­
чи панжалар ғўзапоя илдизларини rynpoiciaH чикариб олади.

10.1. Ғў запоя ю н ичларниш гехник гавсифлари

Кўрсэгкичлар К В-4 А КВ-5.6А

1 рактор русуми

Қатор оралзрм кенглиги, см________ __
Камров кенглиги, м
Йнғиладиган тупларнинг баландлши, см
Талэб эгиладиг-ан хувват, кВт (ох)
Иш унумлорлигн, I’a/c __
Массаси. кг   
Панжаларнинг иш чудоли? и.мм__ __

ТВ-6011. МТЗ-80Х. ГВ-80-11.
1I1-X0-I1 IB-ШОК-И

60 £j_________90
2.4 I Тб

80-120
I _ 33,1 (4 $ <. к ) _____

М* 1.79 I 1,93-2,68
513 J 618

Т~ 50-130
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Давоми
Бармокли узаткичларнинг диаметри, мм 440 620
Бурилиш майдонининг кенглиги. м 6,0 7,5
Бурилиш радиуси (ташқи нуқта бўйича), м _ 2.8 _ 35
Юритма Трокторишг кувкгг олиш ва.' atвн

10.2. Ғўзапоя юлгичларга кўйи.пан
агрогехник талаблар

Ғўзапоя илдизларини тупро^дан чикариб
олиш чукурлиги, см 20-25

Илдизи узилиб колган поялар, %, кўпи билан 3
Ғўзапояни юлиш тўлиқлиги. %, ками билан 98
Ғўзапояни уюмлаш тўлиқлиги, %, ками билан 96,4
Бўилама ариқчаларнинг чукурлиги, м. кўпи билан 0.07-0.08
Ишчи қисмларга тупроқ ва ўсимлик колди^ларини илашиб

колиши мумкин эмас

10.3. Машиналарни ишга тайёрлаш ва созлаш

Юқори агротехник кўрсаткичларни таъминлаш учун маши-
наларда қуйидаги созлашлар назарда тутилган:

- юмшатувчи панжани тупрокқа ботиш чукурлиги;
- дискли узаткичлар билан юмшатувчи панжалар орасидаги

масофа;
- шакллантиргич пружинасининг таранглик кучи.
Юмшатувчи панжаларнинг тупрокқа ботиш чуқурлигини

созлаш улар устунлари (5) ни рама кронштейнлари (6) баланд-
лиги бўйича силжитиш оркали амалга оширилади (10.3-расм).

(5) устунлардаги тешикларга ма^камловчи болтларни нав-
батма-навбат ўрнатиш орқали панжаларни баландлик бўйича
уч .\олатда ўрнатиш мумкин.

Устунни пастга тушириш панжа чуқурлигини ошириш билан
бирга унинг тиғи билан узатувчи диск орасидаги масофани хам
кўпайтиради. Шу билан бирга юмшатувчи панжаларнинг ботиш
чукурлиги машинанингосиш тизими билан ^ам созланади. Бу иш
винтли (7) тортқичларнинг узунлигини ўзгаргириш ва гидроци­
линдр штокидаги ^алқача (8) ни суриш билан амалга оширилади.
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10.3-расм. Юмшатувчи панжаларнинг тупроққа ботиш
чуқурлигини созлаш.

1-рама; 2-пастки тортқилар; 3-марказий тортқи; 4-панжа;
5-панжа уступи; 6-рама кронштейна; 7-винтли керги;

8-гидроцилиндр штокидаги ҳалқача.
I. //, 111-машина рамасига нисбатан кАииаткичларни баландлик

бўйича ўрнатиш уолатлари; h-панжанинг чуқурлиги;
Н-узаткичлар билан панжалар орасидаги масофа.

Юлгичнинг кундаланг-тик текисликдаги оғиши четки қатор-
ларнинг бирида поялар юлинмай колишига. бошкасида эса пан-
жаларни керагцдан ортиқрок чукурлашиб ксгишига олиб келади.
Бундай оғиш ҳам винтли торткичлар (7) орқали тўғриланади.

Юмшок ва нам тупрокда панжанинг чуқурлиги эгатлар те-
пасидан 50-80 мм. зич ва куруқ гупроқда эса 10-20 мм ортиқроқ
бўлиши керак. Илдизларни кесилиб кетмаслиги ва синишлар-
ии олдини олиш учун панжалар чукурлигнни 100 мм дан кўп
бўлиши тавсия этилмайли.

Пояни илдизи билан суғуриб олиш учун панжа тиғининг
қалинлиги 1-1,5 мм бўлиши керак. Амалда бундай қалинлик 4-
5 га майдонда ишлагандан кейин хосил бўлади. Тиғнинг кўрса-
тилган қалиилигини панжани вақти-вақти билан чархлаш орка-
ли сақлаб туриш мумкин.
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Музлаб колган тупрокларда синишларни олдини олиш учун
чархланган тиғлар эгаттепасида сирпаниб ишлаши лозим. Паст
бўйли ғўзапояни (60-80 см) йиғишда дискли узаткичлар билан
юмшатувчи панжалар ораси кичик бўлиши керак. Бунинг учун
юмшатувчи панжалар устуни пастки тешикларга (10.3-расм. I
ҳолат) ўрнатилади. Бунда дискли узаткичлар билан юмшатув­
чи панжалар орасидаги масофа тахминан 200-210 мм бўлади:
ўрта бўйлиларда (80-100 см)-ўрта тешикларга (11 холат), баланд
бўйлиларда-юкори тешикларга (III холат) ўрнатилиши лозим.
бунда дискли узаткичлар ва юмшатувчи панжалар орасидаги
масофа 250-260 мм бўлади.

Машинада яна қуйидагилар созланади (10.4-расм): четки
узаткичлар зонасида йўналтирувчи каналлар кенглиги А=35-
55 мм. ўртадаги узаткичлар зонасида эса бир оз кўпроқ Б=55-
70 мм бўлиши керак. Чунки биринчи зонада иўналтирувчи
йўлакдан бир каторнинг ғўзапояси ўтади, иккинчисидан эса-
икки ёнма-ён қаторлар ғўзапоялари ўтади.

10.4-расм. Панжараларни созлаш.
l-vpma чал панжара; 2-четки чап панжара; 3-узаткич диски;
4-марказий панжара; А-четки ва ўрта панжаралар орасидаги

тирқиш; Б-четки ва марказий панжара орасидаги
пшрқиш; В-қш тирма

157



Йўналтирувчи йўлаклар кенглиги рама кронштейни билан
четки йўналтиргич узеллари пластиналари оралиғига ^амда
машина рамаси кронштейни билан ўрта йўналтиргич узеллари
пластиналари оралиғига (В) қистирмалар (шайба ёки пластина
кўринишида) қўйиш билан созланади.

Таъкидлаш керакки, кўрсатилган қистир.маларни тўғри
қўйиш нафақат йўналтирувчи йўлак кенглигини таъмиилаш,
балки унинг деворлари тиклигпни хам таъминлайди.

Сершох. нам ёки хали ўсиши давом этаётган пояларда йўнал-
тирувчи йўлаклар кенглиги энг катта, паст бўйли ва ^уруқ поя­
ларда эса энг кичик бўлиши керак.

Юмшаткич панжаларининг тупроққа яхши ботмаслиги ва
чуқурлик бўйича нотекис юриш олдини олиш учун машина ра-
масининг тик ҳолати текширилади. керак бўлса тракторнинг
осма механизмининг ўрта торткиси ёрдамида ростланади. Бу
>(олда панжаларнинг тиғлари бутун узунлиги бўйича майдонга
бир текисда тегиб туриши лозим.

Машина икки усулда ишлаши мумкин: юлиб олинган ғўза-
пояни бир каторга уюмлаб кстиш ёки уларни боғламлаб уюм-
лаш. Ғўзапояни бир қаторга уюмлаш учун шакллантиргичнинг
пружинаси энг кам куч билан тортилган бўлиши ва унинг учи
энг яқин тарангловчи тсшикка илиниши лозим.

Боғ уюмлаш учун эса пружинанинг таранглигини ошириш
керак. бунинг учун пружина учини энг узоқда жойлашган те-
шикка илиш ксрак бўлади.

Шуни эсдан чикармаслик керакки. бундай усулда узок вакт
ишлаганда юритма механизмларида кучланишнингортиши са-
бабли синишлар ва тикилишлар содир бўлиши мумкин.

Ҳар икки уюмлар катори оралиғида транспорт воситалари
юради. Гранспор! воси галариниш иккиён гомонидан икки на-
фардан ишчи ғўзапояни паншаха билан юклаб. бир ишчи
юқорига узатилган боғларни жойлаштиради. Шу тариқа ғўза-
поялар даладан четга чиқарилади.

Юқорида келтирилган тавсияларга амал қилинса далани
ғўзапоядан қисқа муддатда тозалашга эришилади.
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10.4. Машинани далада ишлатиш
тартиби

Далада иш бошлашдан олдин ғўзапоянинг баландлигига
қараб юмшаткич билан дискли узаткичлар оралиғи, тупроқнинг
холатига қараб эса юмшатиш чуқурлиги хамда шакллантир­
гичнинг пружинаси созланади.

Далага киришдан олдин ёндош қаторлар аникланади ва ма­
шина сеялканинг изидан юргизилади. Бу шарт бажарилса ғўза-
пояни тўла юлиб олиниши таъминланади. Машина қатор ора-
ларига иш ҳолатигача туширилган ва аппаратлари ишлаётган
холда киритилади. Ғўзапояларни машинанинг иш тирқишига
тўғри кириши, тўла юлиниши ва боғламлар ҳосил қилиш учун
тракторни қагор оралиғи бўйлаб тўғри юргизиш керак.

Қаторлардан чиқаётганда аппараглар транспорт холатига
кўтарилади.

Аппаратлар иш вақтида тиқилиб қолса тракторни 1-1,5 м ор-
кага юргизиб, уни гозалаш лозим.

Аппаратлар бир маромда ишлаши учун уларни трактор
бўйлама ўқига нисбатан симмсгрик жойлашишини таъминлаш
керак.

10.5. Машиналарнинг техник каровларнни утказиш

Иш бошлашдан олдин барча механизм ва узелларнинг мах-
камланганлиги (узаткичлар ва бошқа қисмларни бир текис ай-
ланиши) текширилади.

Ҳамма тиркишлар кенглиги текшириб кўрилади.
Иш вактида механизатор машинанинг умумий холатини на-

зорат қилиб бориши. ишқаланувчи юзаларнинг ҳаддан ташка­
ри кизиб кетишига йўл қўймаслиги ксрак. Узаткичлар ва юм-
шаткичларнинг холати доимо назораг цилинади.

Аниқланган носозликлар бартараф этилади. Зарур жойлар
мойланади.
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10.6. Машиналарда учрайдиган носозликлар ва
уларни бартараф этиш усуллари

Носозликлар Носо LiHK сабаблари Носо$ликларни бартараф
ниш ш i i.ipH

1 t ' г ~~~~~ __ 3_______
Ғўзапоялар ерга
гўкилаяпти

Аппарат баланд ўрнатилган

Панжа билан днсклар ораси
катта

Иш техтиги шароктга мос >мас.

Шакллантиргич пружинаси
таранг )мас

Ашкцчини шютта тўйойртпш

Юмшагкич панжа билан
узаткичнинг пастки
дисклари орасидаги
масофани кичрайтиринг

Тавсня угилган тетликда
ишланг

Шакллантиргнч
пружииасини гарангланг

Ғўзапоя гўла
юлинмаяпти

► • - J

________
Панжалар чуқур ўрнатилмаган

Аппарат жуда баланд
ўрнатилган
Ғўтапоя иш тирқишига
кярмайди

Панжалар ишдан чиққаи

Панжаларнн чуқурроқ
ўрнатинг
Аппарат ни пастроқ
тушириш
Сеялка итидзн юринг.
Панжаларни қаторларга
нисбаган симметрии
жойлашишини таьминланг
Пшлан чиққан панжаларни
алмаштиринг

Юлгич тиқилиб
қоляпти

Дискли узаткичларга ғўтапоя
ўраляпти
Тупроқ нам ва епишқоц

Шакллант>ф1 ич носо >

Панм кролар орасняш и
тирқишни оширинг
Юмшатиш чуқурлигини
камайтиринг
Шм 1 ВН1ИП! ИЧНИ тучатинг |

10.7. Хавфсизлик коидалари

Машинада ишлаш учун ундан фойдаланишга дойр кўллан-
малардаи хабардор бўлиш лозим. Ғўзапоя юл! ичларда ишлаш
учун техника хавфсизлиги бўйича йўриқномалар олган трак-
торчиларгагина рухсат берилади.

Иш бошлашдан олдин тракторчи машинанинг созлигига
тўлик ишонч хосил килиши, барча айланувчи механизмларни
пухта бириктирилганлиг ини ва уларда сақловчи қурил.малар
борлигини гекшириши зарур.
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Иш пайтида қуйидагиларга амал килиш шарт:
- амалий қўлланмаларга;
- машинани юргизишда юритма педалини секин силтамай

бўшатиш;
- ғилдираклардаги хаво босими маромида булганла ишлаш.
- машинадан фақат юритма узиб кўйилганда тушиш ва унта

чикиш:
- машина харакатланаёз ганда бошкарувни буш куймаслик;
-техник қаровни ўтказаётганда ёки уни таъ.мирлаётганда

трактор двига телини ўчириб қўйиш.



ХУЛОСАЛАР

ТПахтачилик ва ғаллачиликда қўлланилаётган машина-
трактор агрегатлари замонавий кишлоқ хўжалиги машинала-
рини •'Магнум-7240", "Магнум-8940", МХМ-240, МХМ-140.
MX-135. ТТЗ-100 КН. ТТЗ-80.11 ва ВТ-150. Т-4А-С4 каби ба-
кувват (100-240 о.к.) ғилдиракли ва занжирли тракторларга
осиш ёки тиркаш йўли билан тузилмоқда.

Замонавий машина-трактор агрегатлари амалдаги агротех­
ник гадбирларни 7-11,2 км/соат тезликларда бажариш қобили-
ягига зга бўлиб (экиш агрегатлари. пахта ва галла комбайнла-
ри бундан мустасно), камров кснгликлари 10-12 метр (тупроққа
ишлов бериш агрегатлари) ва 25-30 метр (гузани дефолиация-
лаш агрегатлари) атрофидадир.

Бундай кагта иш тезлиги ва қамров кенглигига эга бўлган
машина-трактор агрегатларинингиш унумдорлиги ^ам юқори.
Шу боне улар ёрдамида агротехник тадбирларни оптимал (ма-
салан. киска) муддатларда якунлашга эришилмокда.

2. Машина-трак гор агрегатлари дала бўйлаб бир ўтишда
би1 га (одтий МТА) ёки уч-тўртта (комбинациялашган МТА)
агротехник тадбирни бажара олади. Ҳар қандай агротехник
тадбир сифати меъёрий хужжат мақомида тасдиқланган "Аг­
ротехник талаблар'Та тўла жавоб бериши лозим.

Маълумки. аник бир турдаг и агротехник тадбир бир турда­
ги. аммо гурли русумдаги қишлоқ хўжалиги машиналари (МТА)
ёрдамида бажарилиши мумкии. Масалан. шудгорлаш ПЯ-3-35.
ПД-4-45 русумдаги икки ярусли плуглар ёки LD-100. ПЛН-4-
35 русумдаги умумий ишлар плуг лари, чигит экиш СХУ-4.
СМХ-4 русумли механик ёки "Кейс-1200" русумли пневматик
сеялкалар ёрдамида а мал га оширилади. Бир турдаги агротех­
ник тадбирни бажарадиган турли русумдаги машиналарнинг
ҳар бири учун агротехник талаблар ишлаб чиқилган ва тасдиқ- 
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ланган. Аммо биртурдаги кишлоқ хўжалиги машиналари учун
умумий бўлган энг му^им агротехник талаблар хам мавжуд.

Механизатор ва муҳандис-техниклар бу талабларнинг бажа-
рилишига ало^ида эътибор беришлари ва уларни назорат этиб
боришлари лозим.

Ерларни шудгорлашдан олдин ўгитлаш машиналари учун:
• махаллий ўғит хар хил ифлосликлар (темир-терсак. латта,

пластмасса колдиклари ва бошг^алар)дан тоза бўлсин;
• ўғитлар бир жинсли майда заррали ва сочилувчан бўлиши

керак;
• маъданли ёки махаллий ўғитлар дала юзасига бир гекис

сепилсин. ўғит тушмаган жой қолмасин.
Ерларни шудгорлаш машиналари учун:
• шудгор натижасида майин тупрок хосил килинсин. капа

кесаклар кўчмасин;
• шудгор юзаси текис бўлсин;
• даланинг хамма жойи (айниқса. боши ва этаги) бир хил чу-

курликда ҳайдалсин:
• бегона ўтлар ва ғўзапоя қолдиқлари тупрок остита чуқур

кўмилсин;
• уватлар сифатли ^айдалиб дала конверт кўринишига ксл-

тирилсин.
Ерларни экишга тайёрлаш машиналари учун:
• ер ва тупрок уруг экиш учун узил-кесил тайёр бўлиши ке­

рак;
• даланинг бутун юзаси бирдай текис бўлсин;
• тупроқнинг зичлиги ва уваланиш даражаси экиш агрегат-

ларининг сифатли ишлашини таъминласин;
• далада бегона ўт қолдиклари умуман бўлмасин.
Пахта чигити ва галла уругичи жиш машиналари учун:
• экиш шундай ўтказилсинки, бунда эгатлар тўғри бўлсин,

ниҳоллар бир текис ва оптимал калинликда униб чиксин;
’ УРУҒ ^аР бир уяга ва даланинг х.ар бир метр узунлигига аг­

роном томонидан белгиланган миқдорда экилсин;
• уруғларни кўмилиш чуг^урлиги уларнинг хаммасини опти­

мал муддатларда униб чиқишини таъминласин;
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• сошниклар орасидаги масофа на маркер узунлиги мое ра-
вишда асосий ва ёндош қаторлар оралари кенгликларинингбел-
гиланган меъёрда бўлишини таъминласин.

Ғўза қатор ораларига чипов бериш машиналари учун:
• қатор ораларига шундай ишлов берилсинки. бунда майин

тупрок хосин бўлсин;
• ишчи органлар тури ва сони шундай танлансинки, бунда

культиваторнинг камров кенглиги бўйича тупроққа майин
ишлов берилсин, қатқалок ва бегона ўтлар тўла йўқотилсин:

• суғориш эгатлари қатор оралиғининг қо қ ўртасидан бир
хил чуқурликда олинсин;

• дастлабки ишловлар ва эгатолишда нихоллар сурилмасин,
шикастланмасин ва тупроқ билан кўмилмасин;

• охирги ишловларда кўсаклар тўкилмасин ва ғўза шохла-
рига зарар етмасин;

• минерал ўғит ғўза қаторидан бслгиланган масофага ва чу-
қурликка тушсин.

Ғўзани дефолиациялаш машиналари учун:
•дефолиация ишлари ғўзаси нотекисривожланган пахта мас-

сивларида ерда юрадигаи механизация воситалари (вентилятор-
ли ёки штангали пуркагичлар) ёрдамида табақалашган холда,
ғўзаси бир текис ривожланган массивларда эса самолёт ёрда­
мида ёппасига ўтказилади;

• дефолиация пайтида шамолнинг тезлиги соатига 4 кило-
метрдан юқори бўлса вентиляторли пуркагичлар ўрнига штан­
гали пуркагичлар ишлатилсин;

•дефолиациямуддати ҳаво ^арораги, ғўзатупларинингети-
лиши ва кўсакларнинг очилиш даражасига қараб хар бир пах­
та майдони учун алохида танлансин;

• >ритма агрегат камров кенглиги бўйича бир текис сепил-
син, эригма сепиямаган ёки устма-уст сеггилган ғўза қаторлари
бўлмасин;

• пуркалаётган эригма заррачалари майда бўлсин, ғўза барг-
ларининг бутун сирти эригма билан гула қоплансин;

• дефолиация килинган майдонларда 10-12 кундан кейин ғўза
баргларининг 85-90 фоизи Тўкилиши керак.
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Ғалла комбайнлари ва пахта териш машиналари учун:
• йиғим-тсрим жараёнида хомашё (дон, пахта)нинг товар си-

фатига путур етказилмасин;
• даланинг бутун перимстри бош, охири, уватлари бўйлаб

^осил тўла йиғиб-териб олинсин;
• ерга тўкилган дон ва пахта миқдори рухсат этилган меъёр-

лардан ошмасин;
• бункерларда йиғилган дон ва пахта тоза бўлсин;
• машина қисмлари шундай ростлансинки. бунда бункерлар-

га йиғилаётган дон ва пахта чигити шикастланмасин.
3. Машина-трактор агрегатларини созлаш ва ишга тайёрлаш-

да куйидаги тадбирларни сифатли бажарилишига алохида эъти-
бор бериш талаб этилади:

• қишлоқ хўжалиг и машинаси осиладиган ёки тиркаладиган
трактор техник жиҳаздан соз, куввати мос агротехник тадбир-
ни талаблар даражасида бажаришга етарли бўлиши лозим;

• қувват кўп сарфланадиган агротехник тадбирларни бажа-
рувчи машиналар иложи борича занжирли тракторлар билан
агрегатлансии. Масалан, ГРП-3/5 ёки ГНУ-1МС русумли чу-
қур юмшаткичлар ғилдиракли тракторларга осилса ишлов бе­
риш чукурлиги 40-50 см атрофида ўрнатилганда ғилдираклар
шатаксираб, иш унумдорлигини пасайтириб юборади;

• янги ёки таъмирдан чиккан машина кис.млари мавсум олди-
дан мухандис-техниклар томонидан устахоналарда созлансин;

• ^арбир машина даланинг ўзида узил-кесил созланади. Бун­
да ишлов берилаётган тупрок ва ўсимликнинг холати (тупрок-
нинг намлиги, қаттиқлиги ва зичлиги; ўсимликнинг бўйи ва эни,
илдизининг маркам тутилганлиги; ғалланинг гупланиши ва
ғўзанинг шохланиши; ғалланинг бошоклаши ва ғўзанинг шо-
налаши; бошоқнинг пишиши ва кўсакларнинг очилиши; поялар-
нингтиклиги ёки энгашганлиги), хаво харорати, шамол тезли­
ги ва бошка о.миллар хисобга олинади;

• бир даладан иккинчи далага ўтган машина озгина ишла-
гандан кейин, унинг агротехник кўрсаткичлари агроном ёки
фермер томонидан аниқланади. Бу кўрсагкичлар талаблар да- 
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ражасидан паст бўлса, машина мазкурдаланингтупрок ва ўсим-
лик шароитларига қараб кайтадан созлансин;

• иш пайтида машина кисмларига темир-тсрсак ва тош ту-
шиб колганда ёки иш тиркишлари улар билан тикилиб колган-
да машина дархол тўхтатилади ва кайтадан созланади:

• машина мсханизатори созлашларни сифатли ва тўғри ба-
жариши учун тегишли кўлланма ва асбоб-ускуналар билан таъ-
минланган бўлиши шарт.

4. Далачилик ишларини агротехник талаблар даражасида ба-
жарилиши куп жихатдан машиналарнинг техник қаровларини
ўз вактида ва сифатли ўтказишга боғлиқдир. Бунда ^ар смека­
ли техник каровларни ўрни жуда катта.

Сиена тугагандан кейин механизатор қуйидаги иинарни 6а-
жаради:

• машинами гозалаб ювади;
• л илган жойларни тўғрилайди;
• ейилган ёки синган иш органларини янгилари билан ал-

маштиради;
• бўшаб қолган болт-гайкалар котирилади;
• ғилдираклар шиналаридаги хаво босими меъёрига еткази-

лади. юриш занжирлари звенолари синган бўлса ал.маштири-
лади;

• трактор картери ва бакларидаги мой сатхи текширилади.
паст бўлса меъёрига етказилади:

• қисмлардаги мой еки эритма томчилаши бартараф этилади;
• керакли жойларни мойлайди;
• ^аво, ёнилғи ва мой фильтрлари тозаланади;
• кием ва деталларнинг енгил айланиши, занжир ва тасма-

ларнинг таранглиги текширилади:
• техник каровдан кейин машина салг ишлагилади ва каров-

ни тўғри бажарилганлигига ишонч ^осил килинади.
5. Машиналарни ишлатганда қуйидаги техник ва ёнғинга

қарши хавфеизлик қоидаларига катьиян амал килинади:
• машинада ишланна фақаз юқори малакали ва бошқариш

гуво^номаси бўлт ан шахсларгагина рухсат берилади;
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• машина кабинасига хеч ким чиқарилмайди;
• рул ва тормоз системалари доимо соз холагда ушлаб тури-

лади. улардаги хар қандай носозликлар дархол тузатилади:
• машинага кўлбола усулда ясалган иш органларини ўрна-

тиш асло мумкин эмас, фақат заводларда ишлаб чикарилган ва
сифатсертификатига эга бўлган эхтиёт кисмларни сотиб олиш
ва ўрнатишга рухсат этилади;

• киялик. сирпанчик. нотекис, катта ва шағал сепилган
йўлларда машина тезлиги пасайтирилади;

• элсктр симлари, газ ва сув қувурлари атрофида ишлаётган-
да хушёрлик оширилади;

• детал ва узелларнинг кизишига йўл қўйилмаГши;
• созлаш. таъмирлаш. бакларни сукислик билан тўлдириш

ишлари машина қисмлари айланишдан тўхтагандан сўнггина
бажарилади;

• ихотаси кўчиб кегган электр симлари янгисига алмашти-
рилади. аккумулятор клеммалари котирилади;

• кабинада ва машина атрофида чекилмайди;
• машинада иккита соз ўт ўчиргич доимо бўлиши шарт.
6. Пахта ва донегиштиришдаги агротехник тадбирларни ба-

жаришда мазкур китобга кирмаган янги қишлок хўжалиги ма-
шиналаридан фойдаланишга тўғри келганда механизатор, му-
хандис-техник ходимлар ва агрономлар уларни ишга тайёрлаш.
созлаш. ишлатиш ва техник қаровларини ўтказишда бундай ма­
шиналарнинг .\ар бири учун ёзилган қулланмаларда келтирил-
ган талаб. тартиб ва коидаларга амал қилишлари зарур.
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Ўзбекистон кишлоқ хўжалигини механизациялаш ва

электрлаштириш илмий тадқиқот институтининг Илмнй
кенгашлари гомонидан нашрга тавсия этилган.

Муҳаррир: Ю. Парпиева
Техму^аррир: И.И. Мусабоев

Компьютерда са\ифаловчи: Н.Н.Нурнддинов

Нашриёт раками: $-210. Босишга рухсат этилди 30.12.2009.
Қоғоз бичими 60x84 716. Офсет босма. Офсет қоғози.

Ҳисоб-нашриёт т. 10,0. Шаргли босма т. 11,0.
Адади 300 нусхада. 15-буюртма.

Келишилган нархда.

Ўзбекистон Республикаси Фанлар академияси «Фан» нашриёти,
100170, Тошкент, И.Мўминов кўчаси, 9-уй.

«1РАК YO Ll POLIGRAF» МЧЖ
босмахонасида чоп этилди

100170, Тошкент, II Мўминов кўчаси, 9-уй.


