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КИРИШ
Республика фермер хўжаликлари хамда уларга ишлаб чиқариш-

техника хизматлари кўрсатувчи туман ва муқобил машина-трактор
парклари (МТП) хамда туман “Агротехсервис” МЧЖлар ҳозирда
“Магнум-8940”, K-70IK, TS-50/60, МХ-140, ARION-360C русумли
ғилдиракли ва Т-4А-С4, ВТ-150, ДТ-75М русумли занжирли хайдов
тракторлари; МТЗ-80, ТТЗ-100К.10, ТТЗ-80.10 универсал ва МТЗ-
80Х, Т-28Х4М, TT3-80.ll чопиқ тракторлари; ПЯ-3-35, ПД-4-45,
ПДО-4-45, ПН-4-35 икки ярусли, айланма ва умумий ишлар плуглари;
ГРП-3/5 ва ТДБ-3/5 типпдаги чуқурюмшаткич ва дискли бороналар;
“Кейс-1200”, СХУ-4, СЧХ-4 пневматпк, универсал пахта ва СЗТ-3,6,
С3-3,6, СЗУ-3,6 дон сеялкалари; КХУ-4, КРХ-4 пахта культиватори;
ОПШХ-12/15 ва ОВХ-600 типпдаги штангали ва вентиляторли дори
пуркагичлар; “Клаас” ва “Кейс” фирмаларининг галла комбайнлари
ва пахта териш машиналари каби замонавий техника воситалари би-
лан бутланган [1].

Мазкур техника воспталари ёрдамида бажариладиган далачилик
тадбирларининг агротехник талаблар даражасида адо этилиши кўп
жихатдан дала агрофонларинп снфатли тайёрлаш, машина-трактор
агрегатларини (МТА) агрофон холатига қараб тўғри ростлаш ва ишла-
тишга богликдпр [2,3]. Буига хайдов агрегатларп мисолида хам яқкол
ишоич хосил килиш мумкин.

Маълумки, хайдов агрегатларп ёрдамида бажариладиган шудгор
сифати куйидаги агротехник талабларга жавоб бериши лазим [2]:

• ҳақиқий ўртача хайдаш чукурлигининг ўрнатилган чуқурликдан
фарқи, см, кўпи билан ±1

• бегона ўт илдизларининг қирқилиш даражаси, %, эпг камида 90
• 15-20 см чукурликка кўмилган ўсимликлар қолдиклари микдори,

%, энг камида 95
• шудгорлангаи ерларда диаметри 5 сантиметргача бўлган ке-

саклар миқдори, %, эпг камида 75
• ҳайдовда хосил бўлган пушталарнинг ўртача баландлиги, см,

кўпи билан 5
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Шудгор сифати мазкур талабларни кондирпши учуй шудгорлана-
диган далаларнинг ўзи хам хайдов агрсгатлари кириши олдидан му-
айян кўрсаткичларга жавоб бсриши ксрак:

• шудгордан олдин тупрок қатламидаги намлик даражаси 16-18
фоиз атрофида;

• далалар ғўзапоя, сомон ва кўп йиллик бсгона ўт колдикларндан
тоза;.

• далалар пластмасса идишлари, пленка қолдиклари, катта тош-
лар, тсмир-тсрсак ва бошқа ст нарсалардан тозаланган;

• суғорпш ариқлари, ўнқир-чўнкирлар тскисланган;
• дала чстлари ва уватлари қиркилиб, тўртбурчак (конверт) ҳолига

келтирилган.
Ҳайдов агрсгатлари шудгорлаш олдидан ҳар бир дала агрофони-

нинг холатига караб ростланишп зарур.
Далаларни ва агрегатларни хайдовга тайёр эмаслиги, льни пах­

та майдонларини ғўзапоядан, галла майдонларини сомондан тўла
тозаланмаганлиги, шудгорланаётган ернинг каттик ёки лойлиги,
лемех ва отвалларнинг махсус пишик металлдан ясалмаганлиги,
чимкиркарларпинг ўрнатилмаганлиги, плуг корпусларининг бир-би-
рига ва рамага нисбатан нотўғри ўрнатилиши шудгорлаш сифатини
пасайишига олиб келадп [4].

МТАнинг агротехник кўрсаткичлари дала агрофони ва агрегатлар­
ни ростлаш сифати ҳамда уларнинг пш режимларига бевосита боглик
эканлиги пахта [5] ва дон [6] экиш. ғўза катор ораларига ишлов бериш
[7] агрсгатлари, пахта териш машиналари [8] ва галла комбайнлари
[9]нинг ишлатиш жараёнларида тўпланган тажрпба натижаларидан
хам яхши маълум.

Юқоридагилардан кўриниб турибдики. замонавий машина-трак­
тор агрегатларининг самарали ишлаши учун далаларнинг топографик
(тупрок) ва биологик (ўсимлик) агрофонларипи тайёрлаш ва агре-
гатларни уларнинг холатига караб ростлаш комплекс тартибларппп
ишлаб чикиш хамда такомиллаштириб бориш долзарб илмий-амалий
масалалар каторига киради.

Гупрокка аеосий ишлов бериш. ерларпи экпшга тайёрлаш. уруг
экиш. усимликларпи парваришлаш, уларни каеаллик ва зарарку-
напдалардан химоя килиш. гўза баргини тўктириш. пахта ва галла
хосилини йпгиб олиш, далаларни косил ва ўсимлик колдикларндан
тозалаш тадбирларипи бажарадиган МТАнинг агротехник кўрсаткич-
лари, шп сифати ва унумдорлигп улар ишлаётган далалар холатига 
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ва агрсгатлариинг ростлаш ҳамда созлаш аииклигига боглик эканли­
ги олпмлар томонидан илмий ва амалий жиҳатлардан аллакачонлар
исботланган [3].

Маълумки, олимлар томонидан асосланган параметрлар нсгизи-
да янги машина ва механизмлар лойиҳаланади ва уларнинг тажрпба
нусхалари тайерланади. Тажрпба нусхалари аник дала агрофонла-
ри шароитида ишлатилади ва уларнинг агротехник кўрсаткичлари
аникланади. Олинган ҳақикий агротехник курсаткичларни талаб эти-
ладиган кўрсаткичлар билан солиштириш орқали асосланган пара-
мстрларни қай даражада тўғрилиги текширилади. Зарур бўлганда
параметрларга ўзгартиришлар киритилади.

Ҳозирда машиналарнинг лаборатория, ҳаттоки қабул (давлат) си-
новларини ўтказиш жараёнларида дала агрофонлари бу тадбирлар
учун махсус тайёрланмайди. Масалан, хайдов агрегати ғўзапоя ёки со­
мондан тозаланган майдонларда, пахта териш машиналари дефолиация
қилинган пахтазорларда синаб кўрилади, холос. Шу сабабли хайдов аг-
регатлари ёки пахта териш машиналарининг самарали ишлаши учун
улар ишлайдиган далалар кандай талабларга жавоб бериши керак, энг
асосийси, далалар кандай тайёрланиши зарур каби саволларга жавоб
топишда машина ижодкорлари, синовчи муҳандислар. айииқса, меха­
низатор ва фермерлар муайян қийпнчиликларга дуч келмокдалар. Чун-
ки замонавий техника воситалари ишлайдиган далаларга кўйпладиган
талаблар тўлиқ ишлаб чикилмаган, борлари эса эекириб кетган.

Қишлок хўжалиги ишлаб чикариши шароитларида янги машина
ва механизмларнинг параметрлари механизаторлар ва механиклар то­
монидан коикрет дала шароитларига караб ростланади ва созланади.
Янги машиналар заводларда серияли ишлаб чиқарплиб, фермерлар,
туман ёки мукобпл МТПларига сгиб боргач, тупрок пклпм шароити
турлича бўлгап далаларда ишлашга мажбур. Машиналар турлп агро-
фопларда ишлаганда хам агротехник тадбирларни сифатли бажариши
учуй уларнинг кппематик ва технологик параметрларипи кандай диа-
позонларда ростлаш ксрак. деган долзарб савол мухапдис-мсхапиклар
ва механизаторлар олдида кўпдаланг бўлиб турибди.

Афсускп. замопавий МТАлар ишлайдиган пахта ва галла далгша-
рига қўйиладигап талаблар ва тегишлп агрегатларни турли шароит-
ларга эга бўлгап экии майдонларпга мое равишда ростлаш тартибла-
ри ҳозиргача комплекс равишда ишлаб чнқилмаган. Бундан ташкари,
шу куиларда амал кплпб келаётган талаблар ва тартиблар замонавий
янги техника воситалари учун | ўла тўғри келмайди.
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Дала агрофонларшш тайёрлаш сифатшш машина-трактор
агрегатлари ши кўрсаткичларига таъсири. Юқорида қайд этил-
ганидек, далачиликдаги агротехник тадбирларнинг сифати куп
жихатдан бу тацбирларни бажарадиган кишлок хўжалиги машинала­
рининг ишчи кисмларини тўғри ростлаш ва машипаларни талаблар
даражасида ишлагиш хамда майдонларни машина-трактор агрегатла-
ри самарали ишлай оладиган қнлиб тайёрлашга богликдир [10].

Мазкур омилларни кишлок хужалиги машиналарининг агротех­
ник курсаткичларига кай даражада таъспр кўрсатишини пахта териш
машиналари мисолида тахлил этамиз.

Ватанимиз олимлари томонидан пахта далаларини машина тери-
мига тайёрлаш сифати тупроқни чигит экишга тайёрлаш [11, 12], чи-
гитэкпш [13], ғўзани парваришлаш [14, 15], гузани чилпиш [16. 17] ва
дефолиация килиш [18] тадбирларини утказиш пайтида агротехник
талабларни комплекс равишда аник бажарилишига боглик эканлигп
илмпй ва амалий жихатдан асослаб берилган.

Машиналар ёрдамида тупрокни текислаш, бороналаш, молалаш
ва бошка тадбирларни адо этишда дала юзасини максимал даражада
тскис бўлишига эришиш лозим. Бунда юзанинг қиялиги 1° дан ош-
маслпги ксрак. УзМЭИда ўтказилган тадкиқотларда нотскис далалар
бўйлаб ҳаракатланган пахта териш машиналарининг иш сифати паст
булиши аникланган [19,20]: юзаси нотскис майдонларда машина пах­
тали 20-32 фоиз кам терган; хар бир градус қпяликда тракторнинг
тортиш кучи 12,5 фоизга камайган, 1 гсктарга сарфланган ёнилги
микдори эса 25,4 фоизгача ошган.

Ссялкалар бплан чигит экишни баркарор гугри чизик бўйлаб утка­
зиш ксрак. Ёндош каторларнинг ўрнатилган ўлчамлардан чстланиши
5 см дан, ғўза тупларини катор ўкларидан силжишп эса 3 см дан ош-
маслиги зарур [21]. Бу талабларнпнг бузплпшп пахта териш маши-
насининг иш жараёнида ғўза тупларини синиши, шикастланишп ва
хосилни ерга кўп тўкплпшнга олиб кслади [22, 23].

Машина-трактор агрегата воситасида ғўза катор ораларига
ишлов берплганда тупроқ структурасинпнг майпп бўлппшпи ва
эгатлар чукурлигини уларнинг ўртача кпйматидан 30 мм дан ортик
фаркланишига йўл куйилмаслигипи таъминлаш ксрак [21]. Ғўза
кагор ораларини охирги культивация килишда эгатлар чукурлигини
12-15 см бўлишига алохида эътибор каратиш зарур бўладп. Чунки бу
эгат.шрда кейинчалик пахта териш машиналарининг гилдираклари
юради. Эгатлар нотскис бўлса, пахта териш машпиаларида фазовий 
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тебранишлар ҳосил бўлиб [24,26], ғўза тупларини тсрим аппаратлари
иш тирқишларига тик ҳолатда киришини қийинлаштиради [24,27]. Бу
эса тупларни эзилишига, ғўза шохларини синишига, кўсакларни ерга
тўкилишига ва пахта тсрими тўлиқлигини пасайишига олиб кслади
[21,24,27].

Охирги культивацияни оптимал тезликда ва чукурликда ўтказиш
даркор [14]. Пушта устида хар хил дўнгликлар пайдо бўлмаслиги
лозим [28, 29], акс холда тсрим аппаратининг иш тиркиши кенгайиб
кстади [28, 30, 31] ва шпинделлар тишлари тезда сдирилади хамда
юзалари пфлосланадп [31, 32]. Буларнпнг ҳаммаси пахта териш ма­
шиналарининг arjTOTexiiHK кўрсаткичларига салбпй таъспр этади.

Пахта майдонларини дефолиация килиш хам мухим агротехник
тадбирлардан биридпр [21,33, 34]. Дефолиация сифатли бажарилган-
да ғўза тупларидаги баргларнинг 85 фоизидан ортиғини тўкилиши
таъминланади [35].

Дефолиация сифатсиз ўтказилган майдонларда шпинделлар юза­
лари яшил ифлосликлар бплан копланади ва тишларнинг фаоллиги
пасаядп [21, 33, 34]. Бу салбий холат шпинделларнн ювишга кета-
диган вақтни кўпайишпга [36,37], машина иш унуми [38] ва тсрим
тўликлигини [36] мое равишда 15 - 20 ва 5 - 7 фоизга пасайишига
сабаб булади.

Пахта териш машинасининг иш сифати далаларнинг тозалиги-
га хам боғлнқ. Бегона ўтдан тоза далаларда машиналарнинг терим
тўликлнгп 85 - 90 фоиз атрофида бўладп, қаттиқ ўт босган далаларда
бу курсаткпч 50 фопздан ошмайди ва ерга 15 фоизгача пахта тўкилади
[36]. Далаларда бегона ўтлар кўп бўлганда машинанинг агротехник
кўрсаткпчлари ва иш унуми смена давомида кескин пасайиб боради
[39]. „

Кўриниб турибдики, далапипг топографии ва биологик агрофопла-
рипи талаблар даражасида тайёрлаш кишлок хўжалиги машиналари-
пи самарали пшлашипп таъмиплашда мухим ўрин гутади.

Машина-трактор агрегатларинн ростлаш сифатини улар-
пинг агротехник курсаткичларига таъсири. Машина-трактор аг-
регатларинпиг ишчи қисмларп дала агрофопи ва ўсимликларнинг
холатларига караб тўғрн ростлапса, уларга қўйиладиган агротехник
талабларнпнг тўла копдирилишига эришилади [4].

Масалан, тукли чигит экадиган механик сеялкаларга қўйиладиган
агротехник талаблар ва уларни қондириш усуллари қўиидагилардан
иборат [5]:
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• рама бруслари ср сатхига параллель бўлсин (тракторнинг осиш
мсханизмидаги марказий гортки узунлиги ростланади. Бу талаб бу-
знлса. сошник сирпанчиклари тупрокни олдига суриб кстади ёки чи-
гит ср бетита тушиб, тупроқ билан туда кў.милмайди);

• чигит сарфи агроном гомонидан белгиланган меъсрдан 15 фоиз-
дан ортиқ фарқ килмасин (чигит сарфи уруглик кутиси тубидаги дар-
ча кенглигини заслонка ёрдамда ўзгартириш билан ростланади. Зас­
лонка сатхида ва экиш аппараты тубида шкала чизиклари бор. Улар
чигит сарфинииг турли меъёрларини бслгилайди. Заслонка қулокчали
гайка ёрдамида чизикчалар бир-бирига мос келгунча силжитилади ва
меъёрдаги чигит сарфига эришилади);

• чигит тушган уялар орасидаги масофа агроном тавсиясига мос
келсин (уялар ораси 5 см булиши учун экиш аппарата валига 12 тиш­
ли юлдузча, уялаш аппаратига 12 куракчали диск ўрнатилади. Вал га
25 тишли юлдузча, аппаратга 12 куракчали диск ўрнатилса, уялар ора­
сидаги масофа 10 см, 25 тишли юлдузча 12 тишлиси билан. 12 курак­
чали диск 4 куракчалиги билан алмашт ирилганда бу масофа 15 см
бўлади);

• чигитнинг экилиш чуқурлиги 4-5 см атрофида бўлсин (бу
чукурлик сошник тагидаги сирпанчикни тепага ёки пастга суриш ва
пружина таранглигини ўзгартириш йўли билан ростланади. Енгил
(кумли) туирокларга чигит экиш пайтида пружина т^моман бўшатиб
кўйилади);

• сеялка орқасида баландлиги 2-3 см ва учбурчак шаклидаги пуш-
та хосил бўлсин (бунга прикаткани грядил бўйлаб тепага ёки пастга
силжитиш, яъни загортачларнинг тупроқа ботиш чукурлигини ўзгар-
гириш орқали эришилади);

• «киш билан баробар солинаётган минерал ўғит чигит уясидан
8-10 см четлатиб 10-12 см чукурликда кўмилсин (ўгит сошнигини
грядил бўйлаб ён томонларга ва тенага ёки пастга силжитиш билан
ростланади);

• маркерл ар узунлиги тўгр и таняансип (трактор олдинги гилдираги
изи ўртасидан маркер эгатчасининг ўртасигача бўлган масофа сеялка-
нинг камров кеигпигига тенг бўлсин Маркерлар узунлиги дискларни
ўклардаги янги тешикларга махкамлаш йўли билан ростланади);

• чигит экиш билан бир вақтда бегона ўтларга карши сепилаёт-
ган гербицид суюклиги лентасининг кенглиги 25-30 сантиметрдан
кам бул маеии (насос босимини ва сепиш мосламасини ростлаш за-
РУР)
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Диск. Iи дон экшн сеялкаларини экишга тайёрлаш ва ишлатиш
тартиблари к\'йидагилардан иборат [6]:

- гекис майдонларга дон экиш учун С3-3,6 ёки СЗН-3,6 хамда
Д’ )М-3,6 диск экиш сеялкаларидан фойдаланилади;

- экиш тал гакларининг новлари тоза ва силлик, кирралари бутун
бўлиши, улар ҳаракат валига бир-биридан тенг масофаларда ўрнати-
лиши лозим;

- дискли сошниклар сиртлари кийшаймаган, уларнинг тиглари ўт-
кир бўлиши керак;

гр гектарга сарфланадиган уруғ нормаси ер шароитига караб
агроном ёки фермер хўжалигинипг раҳбари томопидап белгиланади.
Масалан, экиш нормаси гектарига 200 кг олинган ва экиш агрегати-
ниш гезлиги соатига 3,6 километр бўлса, агрегат 100 метр масофани
ун айда ypyi яшигидан 7,2 кгуругтушиши керак;

- дон экиш нормасини новли галтакларнинг уруг яшиги ичига
.1 ан кисмининг узунлиги ва сеялка ғилдирагидан галтакларга

харакат узатиш нисбатини ўзгартириш орқали ростлагап маъкул.
Ростлаш ричаги сеялка рамасига ўрнатилган рақамли шкала бўйлаб

i.iapra сурилганда экиш нормаси узгаради (бундай ростлашни
МТП мухандиси ёки тажрибали агроном бажаради);

- сошникларнинг дон экиш чукурлиги винтли механизм ёрдами­
да ўзгартирилади. Экиш чукурлигини (2-6 см) танлашда тупрокпипг
намлиги, унинг таркиби, ер ости сувларини жойлашиши ва об-хаво
шарой гларш а эътибор каратиш лозим;

- барча сошпиклар томопидап уруғларпп бир хил чукурликда эки-
лиши уларнинг штангаларидаги пружиналар таранглигини алохида-
алохида роенлаш орқалитаъминланади;

- дон енфагли экилиши учун сошник дискаларипинг орасида жой-
лапп ан пластинкалар уруғларипи эгатча тубига тўгри йўналтириши,
оркадаги гемир занжирлар эса уларни тупрок билан кўмиб кстиши

даркор.
Ғалла камбайнларни сифатли ростлаш ва ишлатиш дон нобуд-

гарчилигини камайтиришни таъминлайдигап асосий омиллардан би-
ридир [40].

Бошокли дон экипларинп ўриб-йпгиб олишда асосан юкори унум-
ли "Кейс-2166”. 'Клк 2366” ва “Клаас-Доминатор-130” русумли
комбаинлардан фойдаланилмокда. “Кейс” комбайпларида юқори ўт-
казувчан шк қобилиягига эга аксиал роторли, “Клаас” комбайнпда 
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эса кўндаланг барабан-дскали янчиш қурилмалари ўрнатилган бўлиб,
улар ҳосилни кисқа вақт оралиғида йигиштириб олиш имконини бс-
ради.

Қуйида дон комбайнларида учрайдиган носозликлар ва уларли
бартараф этиш усуллари кслтирилган:

- мотовило пояларни олдига ташлаяпти (мотовилони айланиш тсз-
лиги камайтирилсин);

- мотовило бошокдаги донни ўриб тўкяпти (айланиш тезлиги ка­
майтирилсин; поялар баланд бўлганда мотовило кирқиш аппаратига
нисбатаи олдига 5-10 см сурилсин; бармоқлар 160° бурчак остида ол­
дига қаратиб ўрнатилсин);

- поялар қиркилмай қоляпти (ишдан чиққан сегментлар алмашти-
рилсин; бармоклар текислансин; сегмент ва бармок ўкларининг уст-
ма-уст тушиши таъминлансин);

- поялар нотекис кирқилмоқда (комбайн тезлиги пасайтприлсин;
жатка кўндаланг ва бўйлама текисликларга нисбатан ростлансин);

- қирқилган бошоклар ерга тўкиляпти (мотовило пастга туширил-
син; киркиш баландлигп пасайтирилсин; комбайн бошокларни стиш
холатнга тескари юрсин. Қирқиш аппаратига туп кўтаргичлар ўрна-
тилсин);

- жатка шнеги донли масса билан тикилмокда (жатка бнлан шнек
орасидаги тирқиш кснгайтирилсин; комбайн тезлиги камайтирилсин;
ҳаракат узатувчи тасмалар таранглпги оширилсин);

- янчшп барабанига поялар тиқиляпти (тасмалар таранглпги оши­
рилсин; комбайн тезлиги пасайтирилсин);

- янчиш барабани бошокни тўлиқ янчмаяЛтп (барабан айланиш
тезлиги оширилсин ёки тиркиш камайтирилсин; комбайн тезлиги па­
сайтирилсин);

- янчиш барабани донга шикает етказяпти (барабан тезлиги пасай­
тирилсин; комбайн тезлиги оширилсин);

- янчиш барабани бошокни бир йўла тўла-гўкпс япча олмаяпти
(тиркишлар созлансин; ишдан чиккан тишлар алмаштирплсин);

- япчилган лопни бункерга узатувчи шнек ва элеватор тпқилаяпти
(сакловчи муфта созлансин; кожух ва шнек текширилсин ва ростлан­
син; даладаги бегона ўтлар йўқотилспн ва ўрим учуй ҳосили тўлиқ
пишгап дала танлансип);

- бункердаги доннинг ифлосланиши гокори (злак тирқишларининг
очилиш даражаси камайтирилсин; вентиляторнинг айланиш тезлиги
оширилсин).
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Юкоридаги тавсиялар ва ростлаш тартибларига амал килинса,
ўрим-йиғим мавсумида комбайнларнинг бстўхтов хизмат килиши ва
юкори иш унумдорлиги ҳамда сифати таъминланади.

Қўлингиздаги китобда пахта ва галла стиштириш жараенларида
қўлланилаётган асосий кишлок хўжалиги машиналарининг техник
тавсифлари ва уларнинг иш сифатига қўйиладиган агротехник талаб-
лар, дала агрофонларини тайерлаш ва машина кисмларини ростлаш
тартиблари хамда машина-трактор агрегатларидан самарали фойда-
ланишда мухандис, механизатор, агроном ва фермерлар учуй зарур
бўлган маълумотлар ва амалпй тавсиялар кенг баён этилган.

Қўлланманинг Кириш кисми тех.ф.д. М.Тошболтаев, 1-боби
тех.ф.д. А.Хаджиев, 2-боби тех.ф.д. Р.Байметов, 3-боби тех.ф.д.
А.Тўхтақўзиев, тех.ф.н. Б.Хушвактов, 4-6-боблари тех.ф.н.
А.Қорахонов, 7-боби тех.ф.д. М.Тошболтаев, тех.ф.н. Ё.Холиёров,
8-боби тех.ф.н. К. Астанакулов. 9-боби тех.ф.д. М.Тошболтаев. тех.ф.н.
Р.Спевакоь, тех.ф.н. С.Усаров, 10-боби тех.ф.н. С.Усаров, 11-боби кат-
та илмий ходим И.Тўланов, Хулосалар қпсми тех.ф.д. М.Тошболтаев
томонидан ёзилган.



1-БОБ

Ерларни ШУДГОРЛАШДАН ОЛДИН ЎҒИТЛАШ МАШИНАЛАРИ

Қишлок хўжалиги экинларидан юкори хосил етиштиришда
маъданли на махаллий ўғитлардан тўғри фойдаланишнинг муҳимлиги
фан ва амалиётда уз исботини топтан.

Ўзбекистон пахтачилик илмий т адкиқот институти ва бошка илмий
муассасалар томонидан пахта етиштиришда маъданли ва махаллий
ўғитларни қўллаш асослари хамда тизимлари ишлаб чикилган.

Жумладан, ўғитлар чигит экишгача кузги шудгорлашдан олдин
хамда ерларга экшн олдидан кшлов бериш билан бирка солинади.
Махаллий ўғит (чириган гунг)ни асосий шудгорлашдан олдин гекта-
рига 15-20 т микдорида солиш тавсия этилади.

6

*■’"гт""у^-1 "У >;z
1 1 -раем. НРУ-0,5 маъданли ўғит сочиш машинасининг технологии иш

жараёни

12

Шўрланмаган майдонларда шудгорлашдан олдин фосфорли
ўғитнинг 60-70 фоизи ва калий ўғитининг 50 фоизи солинади. Шўр-
ланган майдонларга уларнинг шўри ювилтандан кейин тупроққа
ишлов бериш пайтида солинади. Бу холла хам фосфорли утитнинг
йиллик меъерига нисбатан 60-70 фоизи. калий ўғитининг 50 фоизи
хамда азотли ўғитнинг йиллик мсъсри 200 кг ва ундан opi ик булганда
унинг 25-30 фоизини солиш максадга мувофиқдир.

1.2-расм. 1-РМГ-4 маъданли ўғит сочиш машинасининг технологии иш
жараёни

1.3-расм. РОУ-6 маҳаллий ўғит сочиш машинаси

Ерни шудгорлашдан олдин маъданли ва махаллий ўғизлар дала
юзасига НРУ-0,5 (1.1-раем), 1-РМГ-4 (1.2-расм) ва РОУ-6 (1.3-расм)
машиналари ёрдамида ёппа усулда сочилади.
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1.1. Ерларни шудгорлашдан олдин ўғитлаш машиналарининг
техник тавсифлари

Кўрсаткпчлар
Машиналар русуми

НРУ-0,5 1-РМГ-4 РОУ-6

Турн.
Кузов ҳажми, м3
Қамров кенглиги, м
Ҳаракат тезлиги, км/соат
Массаси, кг
Ўғит сочиш микдори, т/га
Иш унумдорлиги, га/соат

Осма
0,5

10-12
7-12
300

0.04-2
6-12

Тиркама
4,0

11-14
12 гача

1460
0.1-6

12 гача

Тиркама
4-6
4-8
6-8

1940
20-50
8-10

1.2. Машиналарга қўйилган агротехник талаблар

Маъданли ўғтггларни сочувчп машиналарга қўйплган
агротехник талаблар:
• сочилгап ўғитнинг белгиланган меъёрдан фарки, %, купи билан ±10
• ўғит сочилишинипг нотекислиги, %, кўпи билан:
— агрегат харакат йўпалиши бўйича 10
- агрегат иш камрови бўйича 25
• ёнма-ён ўтишларда сочилган ўғитларни бир-бирини қоплаш да-

ражаси (агрегат иш камрови бўйича), %, кўпи билан 5

Махаллий ўғитларни сочувчп машиналарга қўйплган агро­
техник талаблар

• сочилган ўғитнинг белгиланган меъёрдан фарки, %, кўпи
билан ±5

• агрегат харакат йўналиши ва камров кенглпги бўйича ўғит сочи-
лишининг нотекислиги, %, кўпи билан 25
• ёнма-ён ўтишларда сочилган ўғитларпи бир-бирини доплат да-

ражаси (агрегат иш камрови бўйича), %, кўпи билан 5
• машина иш жараёнида кузовдаги ўғит микдорининг кама-

йиши натижасида юз берадиган ўгит сочиш нотекислиги, %, кўпи
билан 10

Мазкур агротехник талабларни тўлиқ бажарилиши хамда маши-
наларнинг бир маромда ишлаши учун далаларда хар хил баланд-
пастликлар учрамаслиги, улар ўсимлик қолдиқларидан тозаланган 
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бўлиши ҳамда чуқур суғориш ариклари ва сув ювиб кстган жойлар
тскисланган бўлиши лозим.

1.3. Машиналарни ишга тайёрлаш
Ўғнт сочувчи машипаларни ишга тайёрлаш жараёнп уларпинг

бутлиги, узелларнинг тўғри йиғилгаплиги, ўғит сочувчп иш органла-
рп ва ҳаракат узатувчи курилмаларпипг техник ҳолати, шппалардаги
хаво босими хамда электр системасипи текшприш, ёритгпч асбобла-
рини ўрнатиш, машина кисмларшш моплаш, упи тракторнипг қувват
олпш валига улаш ҳамда технологик созлашларни бажаришдан пбо-
рат.

НРУ-0,5 машпнасини ишга тайёрлаш. Бу машина ўғит сочувчи
диск (1) (1.1-раем), дастак (2), бункер (3), коромисло (4). крпвошин-
шатун механпзмп (5) ва редуктор (6) дан ташкил топган бўлиб, 0.6;
0,9: 1,4 классдаги тракторларнипг бирига оснб ишлатилади.

Ўгит сочувчп диск тракторнпнг кувват олиш вали ёрдамида айлан-
ма ҳаракатга келтирилади.

Сочиладиган ўғит микдори дастак (2) оркали сочпш тирқиши
хамда сочиш планкаси (7) амплитудасини ўзгартириш йўлп билан
созланадп.

Дискка тушган ўғит унинг куракчалари ва марказдан қочма куч
таъсирида 10-12 м кенгликда ер бетига сочиладп.

1-РМГ-4 машинасини ишга тайёрлаш. У бпр ўқли бўлиб. кузо-
вига 4 тоннагача ўғит юклаш мумкин (1.2-расм). Машина барча тур-
дагп минерал ўғитларнп сочишга мўлжалланган.

Ўгит машина кузовинииг орқа кисмига жойлашган тирқиш оркали
белгиланган мпкдорда ўгит бўлувчи мосламага берилади ва дисклар
оркали дала юзасига сочиладп.

1.4-расмда  ўгит бўлувчи мосламани созлаш тартиби кўрсатилган:
мосламанп агрегат харакат йўналиши бўйича ёки унга тескари томон-
га суриш хамда унинг ички деворлари холатини ўзгартириш билан
ўғитларни дала юзасида бир текис таксимланишига эришилади.

Сочиладиган ўгит мпқдори машина кузови тубпга жойлашган
транспортернинг тезлиги ва тирқишнинг баландлигини ўзгартириш
оркали ростланади. Тирқишнинг баландлиги 25 мм дан 250 мм гача
созланади. Уғитпинг турига ва белгиланган миқдорига караб маши-
нанинг қарама-қарши айланувчп дисклари унн 11 м дан 14 м гача
кенгликда соча олади.
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Ўгит агрегат қамров
кеяглиги ўртасига кўпроқ сочилади

Ўпгг агрегат қамров кенгинги
ўртаснга кўпроқ сочилади

Ўғкт агрегат камров
кенглиги чеккапарнга кўпроқ
сочилади

Ўпгг агрегат қхмров кснгляги
чеккаларига кўпроқ со'пшади

1.4-расм.  1-РМГ-4 минерал ўғит сочгичнинг ўғит бўлувчи мосламасини
созлаш тартиби

1.5-расм.  РОУ-б гўнг сочгични белгиланган миқдорда ўғит сочишга
созлаш тартиби
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Масалан, кузги шудгорлашдан олдин сочиладиган ўғит миқдори
гсктарига 200 кг суперфосфат ёки аммофос бўлса, ўғитни бўлувчи
мосламага туширувчи тирқишнинг баландлиги 70 мм бўлиши лозим.

Ерлар икки ярусли плуг билан 30 см чуқурлиқда хайдалганда
тупроқ юзасига сочилган ўғитлар 20-25 см чуқурликка кўмилади.

РОУ-6 машинаспни ишга тайёрлаш. Машина 6 тонпагача юк
кўтариш қобилиятига эга бўлиб, маҳаллий ўғитларни турпга қараб
4-8 мстр кснгликда сочиш имкониятига эга. Маҳаллий ўғит кузовнинг
туби вазифасини бажарувчи занжир-планкали транспортёр (1) (1.3-
расм) орқали пастки барабан (2) га узатилади. Тишли профилга эга
бўлган бу барабандан ўғит унинг юқорисида жойлашган гўнг сочув-
чи шнекли барабан (3) га узатилади. Шнекли барабан ўғитни тупроқ
юзасига бир текис ёйиб сочади. Барабанлар тракторнинг қувват олиш
вали, транспортёр эса кривошип-шатунли.(2,4) ва храповикли (1) ме-
ханизмлар ёрдамида ҳаракатланади (1.5-расм).

Сочиладиган ўғитнинг микдори транспортёр (3) ва агрегат тезлик-
ларига боғлиқдир. Транспортёрнинг харакат тезлиги кривошип (2)
радпуспни ўзгартприш билан ростланади. Кривошип валининг охи-
рига эксцентрик корпус маҳкамланган бўлиб, у болт бплан дискка
бпрлаштирплган. Дпскнп буриш йўли бплан кривошип радиуси L ни
ўзгартприш мумкип. Дискнинг шкаласида ракамлар бўлиб, ҳар бир
рақам кривошипнинг бпр айланишида храповикнинг қанчага бури-
лншинп кўрсатадп. Масалан, гектарига 20 тонна гўнг сочиш белги­
ланган бўлса ва трактор бешипчи юритмада ҳаракатланса, дискдаги
“5” рақамини эксцентрик корпусдаги белгигача суриб, кейин диск ва
корпуспи бир-бприга болт-гайка билан маҳкамлаш лозпм.

1.4. Далаларни ўғитлашга тайёрлаш ва агрегатларнинг ишлаш
усуллари

Юқорпда таъкидлапганидек, машипанпнг бпр текисда ишлашини
таъминлаш учуи ўғитлашдан олдпп далаларнп сифатли тайёрлаш ло­
зим.

Агрегатларнинг харакат усули дала юзасииинг конфигурацияси,
катгалиги, бурилиш йули ва сочиладиган ўғит мпқдорини ҳисобга
олган ҳолда танланади.

Катта майдонларда ўгитларни марказдан кочма куч гаъсприда со-
чувчи аппаратлар билап жиҳозлапган осма ўгиг сочпш машина.’ арп-
дан фойдаланиш лозим. Бу холда уларни моки усудида йшлатцш нш 
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унумини 30 фоизгача оширади. Кичик майдонларда эса машиналарни
загон услида ишлаши тавсия этилади. Бунда моки усулига нисбатан
агрсгатнинг бурилиш нули 30-40 фоизга камаяди. Ўғит сочиш йуна-
лиши далани шудгорлаш йўналишига мое кслиши ксрак.

1.5. Ўғитларни тайёрлаш

Ерга солинадиган маъданли ва махаллий ўғитлар бир жинсли май-
да заррали, лекин кукунга айланмаган, кумоклашиб колмаган ва со-
чилувчан бўлмоғи лозим. Шунга кура, нам тортиб. муштдек қотиб
колган маъданли угитларни ва ёпишиб кумоклашиб колган махаллий
угитларни сочишдан олдидан мавжуд иш ускуналари ёрдамида май-
далаш лозим. Ўғитларни факат сепиш олдидан майдалаш ва ара-
лаштириш тавсия этилади.

1.6. Машиналарнинг иш сифатини баҳолаш ва назорат этиш

Маъданли угитларни сочиш сифати балл бўйича қуйидаги кўрсат-
кичлар оркали бахоланади: ўғит сочиш миқдори, ўғитнинг дала юза-
сига сочилиш сифати, ишпинг чаласи.

Курса IKKч.тар Норма бу-
кича

Балл
бўйича
бахоси

Аниклаш усулп

Сочилган ўгит микдо-
рини белгиланган мсъ-
ёрдан фарки. %

±10
±10 дан кўп

3
2
1

Дала юзасига сочилган ўгит
массасини белгиланган
мсъёрга солнп1тирин1

Иш камроникииг бея-
риланган кеншикдан
фарқп,м ±1.0 дан куп

3
2
1

Агрегат иш камровлари ва
улар орасидаги масофа ёки

koiIлашларн11 ул*ia111
|Ишни1н чаласи (ўғит
|1ушмаган жойлар)

йўк
бор 0

Далани диагонали бўйича
юриб кўздан кечириш

1.7. Машиналарнинг техник қаровларини ўтказиш

1 -РМГ-4 машинасининг техник карови унингтехник холатини тек-
шириш. ростлаш. мойлаш. резбали бирикмаларни тортиш ва агрегат-
ни тоза саклашдан иборатдир. Маъданли угитлар мегалларни тезда
емириш (чирнтиш, занглятиш) хусусиятига эта бўлганлиги туфайли
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машина ку’.они. харакатланувчи кисмларини тозалаш ва мойлашга
капа и.тибор бсриш лозим. Ҳар смснада тормоз системаси, элсктр
ускунаси ватрактор гидросистемасинингсоз ишлашини, бакдагимой
сатхининг ба аандлигини текшириб туриш ксрак. Машина 60 соат
inii.iai андан кейин биринчи техник қаров, 120 соат ишлагандан кейин
иккинчи техник каров ўтказилади.

РОУ-6 машинасини ишлатишдан аввал, транспортер занжирла-
рннинг гарангпиги, угит сочувчи барабанларнинг енгил айланиши,
шиналар.tarn хаво босими микдори ва бирикмаларининг маҳкамлиги
текширилади. Жумладан. рсдуктордан мойнинг окмаслигини тек-
шириш. харакатдаги кисм.шрни мойлаш, ёритгич ойналари, ёруг
кай гаргичларни чанг ва ифлосликлардан тозалаш, иш томом бўлган-
дан кейин машина кузовини ўғит қолдикларидан тозалаш ва ювиш
лозим.

1.8. Машиналарда учрайдиган асосий носозликлар ва уларни
бартараф этиш усуллари

Машинада учрай­
диган носозликлар Носозликлар сабаблари Бартараф

этиш йўллари
1 2 3

1-1’ХП -4 маьданлн yi птларни сочувчи машина бўйичя

1. Ҳакиқий иш
қамрови кпчрайган

Дискларнинг куракчала-
рига ўғит ёпишиб колган

Куракчаларга ёпишган
угит монтаж куракчалари

билан тозаланади.

2. Ўғит нотскис ва
белгиланган мсъёр-
дап кам сочилаяпти

Тасмали узатма таранг-
лиги бўшашиб қолганлиги

туфайли дискларнинг
айланиш тезлиги камай-

ган. Транспортёр узатмаси
ролигининг гилдиракка

боси.м кучи пасайган

Тасмалар тарантлаштп-
рилсин.

Роликнинг гилдиракка
босими 3 кН гача оши-

рилсин.

3. Транспортёр зве-
носининг эгилиши ва

енниши

Кузовга бе гон а нарсалар
(тсмир, сгоч парчалари ва

тош) тушиб колган

Бетона нарсалар олиб
ташлансин ва транспор­

тер звеноси алмаштирил-
син.

4. Ўгиг микдорини
ростлаш кийинлаш-

_______ гаи

Тирқши йўлларига ўпгг
ёпишиб колган

Тиркпш йўлларн ювил-
син ва шарнирлар мой-

1_______ лансин,________
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Даво.ии

РОУ-6 махаллий ўғитларни сочувчи машина бўйича

1. Ўгнт сочувчи ба-
рабанлар айланмай-
ди ва транспортер

ҳаракатга келмайди

Кузовга бсгона нарсалар-
нинг тушнб колиши хамла
барабан куракчаларипинг
деформацияланиши (эги-

лиши ва букилиши)

Кузов бетона нарсалардан
тозаланспн ва бара-

баннипг ишдан чиккан
куракчалари алмашти-

рнлсин

2. Хавфсизлик
муфтаси харакатини

узатмаяпти

У гит кузовга ортикча
юкланган ёки муфтанинг

пружинаси бушашиб
Колган

Ортикча ўғит кузовдан
туширилсин. муфтанинг
пружинаси таранглангги-

рилсин

1.9. Техника хавфсизлиги қоидалари
Қуйида! илар тақиқланадн:
• махсус тайёргарликдан ўтмаган ва операторлик гувохномаси

бўлмаган шахсларни ишлашлари;
• машина кузовида йўловчиларни гашиш;
• машинага шагал, асфальт, металл ва ёгочларни юклаш;
• машина кардан валининг химоя кожух и с из ишлатиш;
• трактор двигатели ишлаб турган паптда иш органларини тоза-

лаш ва техник қаровларини ўтказиш.

2-БОБ

ЕрЛАРНИ ШУДГОРЛАШ ВА ЧУҚУР ЮМШАТИШ МАШИНАЛАРИ

Ерларни шудгорлашда умумий ишларга мўлжаллантан LD-100.
О‘Р-4/5-40, ПЛН-4-35, ПЛН-5-35 (2.1-расм) ва икки ярусли ПЯ-3-35,
ПНЯ-4+1-45, ПД-4-45 (2.2-расм) плуглари, чукур юмшатишда эса
ГРХ-2-50, ГРП-3/5 ва ГНУ-1МС (2.3-расм) каби чуқур юмшаткичлар
ишлатилади. Одатда, ерларни чукур юмшатиш даврий равишда (2-3
йилда бир марта) шудгорлашдан олдин ўтказилади.

2.1-расм. Умумий ишлар плуги
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2.1. Ерларни шудгорлашда қўлланиладиган машиналарнинг техник тавсифлари

Кўрсаткпчлар
Маи иналар русуми

Икки ярусли плуглар Умумий ишларга мўлжаллаиган плуглар

ПЯ-3-35 ПНЯ-4+1-
45 ПД-4-45 LD-100 О‘Р-4/5-

40 ПЛН-4-35 П.1Н-5-35

Тури тнркалма осма осма осма, ай-
ланма осма осма осма

Трактор русу.ми Т-4А-С4,
ВТ-150

Магнум
8940,

МХМ-240

Магнум
8940,

МХМ-240

Магнум
8940,

МХМ-240

Магнум
8940,

МХМ-240

Т-4А-С4,
ВТ-150

Т-4А-С4,
ВТ-150

Камров кенглиги, м 1.05 1,80-2,25 1,80 I,5-2,5 1,5-2,5 1,4 1,75
Нш тезлиги. км/соат 5-7 7-9 7-9 7-9 7-9 7-9 7-9

Иш унумдорлиги, га/соат:
1 соат асосий вақтда
1 соат эксплуатация

вактнда

0,53-0,74
0.35-0,48

1,26-2,03
0,88-1,42

1,26-1,62
0,88-1,13

1,05-2,25
0,74-1,58

1,05-2,25
0,74-1,58

0,98-1,40
0,7-0,98

1,22-1,75
0,85-1,11

1 Ишлов бериш чукурлиги,
см 30-40 30-40 30-40 35 гача 35 гача 30 гача 30 гача

Усимлик қолдиқларини
кўмиш чуқурлиги, CM

| Конструктив массаси, кг

20

1060 •

20

1250

20

1200

10

1800

12

1200

ю

710

10

970
1 Габарит ўлчамлари, мм:

узунлиги
кенглиги

баландлиги

5660
2070
1520

5175
2275
1835

4700
2400
1800

5400
2400
1840

5200
2300
1800

3485
1780
1585

4870
2500
1370

Кориуслар сони, дона:
асосий

юқориги
3
3

4/5
4/5

4
4 ___

5 5 4 5
-



2.2. Ерларни чуқур юмшатишда қўлланиладиган
машиналарнинг техник тавсифлари

Курсаткичлар
Машиналар русуми

ГРХ-2-50 ГРП-3/5 ГНУ-1МС
[________ тУРи осма осма осма

Магнум 8940. Магнум 8940,
Трактор русуми Т-4А-С4. ВТ- МХМ-240. МХМ-240,

150 MX-I35.MXM- МХ-135,МХМ-
----------------------------------- 140 140

1 Юмшатувчи панжалар,
_________ дона

*> 3/5 3

Камров кснглиги. м 1.8 1,8-3,6 1.8

1 Иш тезлиги, км/соат
1--- -------- —------------ -------- 4-6 5-7 Г 5’7 __

Иш унумдорлнги, га/
соат:

1 coai асосий вактда 0,72-1.08 1.26-2.52 0,90-1.26
1 coai эксплуатация 0,50-0,76 0,88-1,76 0,63-0,88

|_______  вактда
Ишлов бериш чукурлиги.

50 гача_ _________ см_____ I 50 гача 50 гача

Конструктив массаси. кг
1 1 абарит ўлчамлари, ммГТ

770 1230/1840 600
1

узун.чш и 1560 2100 1235
кснглиги 1840 4000 2100

______ баландлиги 1560 1800 1450 i1

2.3. Ерларни шудгорлаш ва чуқур юмшатиш машиналарига
қўйилган агротехник талаблар

Il.ni.iapra кўйилган агротехник талаблар
• хайдов чукурлигинннг бслгиланганидан чстланиши, см, купи

билан ±2
• ўсимлик қолдикларининг кўмилиш чукурлиги, см. камида:
икки ярусли плуг лар учун 20
уму.мий ишлар ллуглари учун 10
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• шудгорда ўлчами 50 мм дан кичик фракциялар микдори, %, ка­
мида 75

• шудгор юзасидаги нотекисликларнинг ўртача баландлиги, см,
кўпи билан 5

Чукур юмшаткичларга қўйилган агротехник талаблар
• юмшатиш ч} курлигининг белгиланганидан чстланиши, см, купи

билан ±2
• агрсгатнинг ҳар гал юриб ўтишида оралик бир хил бўлиши лозим.
• юмшатиш даланингузунлиги, яъни шудгорлаш йўналиши бўйи-

ча амалга оширилиши зарур.

2.4. Ерларни ҳайдаш ва чуқур юмшатишга тайёрлаш

Ҳайдаш ва чукур юмшатишдан оддип далалар ғузапоя, сомон ва
бошқа ўсимлик қолдиқларидап тозаланиши ёки майдаланиб сочно
юборилпши, гупрокка бслгиланган миқцордаги маҳаллий ва мине­
рал уч иг iap со in ниши, к;. I. йи i пгк илдизпояли бегопаўтлар (ажириқ,
ғумай)дан тўла тозаланиши ва шундай ўт босгап жойларига герби-
цидлар сини лиши, экинларни суғориш учун олинган ариклар текис-
ланиши керак.

Далалар куп йиллик илдизпояли бегона ўтлардан машина ва меха-
низмлар ёрдамида тозаланганда тупроқ олдин ағдаргичлари олинган
плуглар билан 1.4-2») см чукурликкача юмшатилади, сўнгра чизель,
кулыпвагор на борона чар ёрдамида уларнинг илдизлари йигиб оли-
ниб, лапа гашкарисш а чиқариб ташланади.

I рни сифач in ва кам харажат сарфлаб хайдаш ва юмшатиш учун
учи ни нам ни и I о-| х фон ; агрофида булиши керак. Бундатупрокяхши
майда.танади, иш органларпга ёпшпмайди ва унииг қаршилпги кам
булади. демак, сни к и ва матсриаллар сарфи камайиб, иш унуми ортади.

Аг ар гупрокнинг нами егарли бўлмаса, албатта далага сув бериш
ва гупроқ етилгандан кейингина ишлов ўтказиш керак.

2.5. Трактор, плуг ва чуқур юмшаткичларни ишга тайёрлаш ва
созлаш

Тракторларни тайёрлаш ва созлаш. Т-4А-С4 ва ВТ-150 зан-
жирли гракторлар осма плуглар билан ишлатилганда уларнинг
осиш курилмалари икки нукдали схема бўйича созланиши лозим. 
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Бу hi I иг учун пастки бўйлама тортқиларнинг олдинги учи трактор
осиш курилмасининг пастки кўндаланг ўқидаги битта шарнирга
маҳкамланади. Ушбу шарнирни кўндалангўқдаўнгтомонга суриб, О{О2
тортиш чи ни ини плуг огирлнк марказининг изидан угишига эришила-
ди (2.4-расм). Бундай тракгорлар чукур юмшаткичлар билан ишлатил-
ганда уларнинг осиш курилмаси уч нукгали схема бўйича созланади.

2.4-расм.  Тракторнинг осиш қурилмасини икки нуқтали схема бўйича
созлаш

«Магнум», МХ-135, МХМ-140 каби ғилдиракли тракгорларга
плугларни осишдан олдин улар ни осиш курилмаларининг чегаралов-
чи блоклари пастки тортқиларни эркин юришига имкон берадиган
ҳолатга ўрнатилган бўлиши (2.5-расм), торткиларнинг пррнири ер-
дан 15-21 см баландликда юрадиган этиб ростланиши лозим. Трак­
торнинг ўнг ва чан гилдиракларидаги ҳаво босими доимо бир хил
бўлиши ксрак.

2.5-расм.  Тракторнинг осиш қурилмаси пастки тортқиларини эркин
ҳолатга ўрнатиш
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Плугларни ишгатайёрлаш ва созлаш. Далаларни сифатли хамда
кам харажат сарфлаб ҳайдаш учун ҳар бпр плуг текис майдончага ўр-
натилиб, кўрикдан ўтказилади. Бунда унинг барча иш органларининг
мавжудлиги, лемсхлар тиғларининг ўткирланганлиги ва майдонча
юзига параллеллиги, уларнинг учини майдонча юзасига бирдек тсгиб
туриши, корпусларнинг баландликлари, улар орасидаги масофалар-
нинг бир хил хамда дала тахталарининг ҳаракат йўналишига парал­
леллиги тскшириб кўрилади. Бунда алохида лемехнинг учи майдон-
чадан кўпи билан 10 мм кўтарилиб туриши нормал хисобланади.

Лемехларнинг шакли ва ўлчамлари андаза билан текширилади:
бунда лемех тиғининг узунлиги андаза ўлчамларндан 15 мм. елкаси-
нинг узунлиги 10 мм ва лемехнинг эни 5 мм гача катта ёки кичпк
бўлиши мумкин, холос; агдаргич ва лемехнинг дала томонидаги чет-
лари бир вертикал текисликда ётиши лозим. Агдаргич дала четинпнг
юкориги нуктаси эгаттомонга кўпи билан 10 мм огишига рухсат эги-
лади. Лемехнинг агдаргич билан туташган жойида купи билан 1 мм
тиркиш бўлишига йўл қўйилади; шў жойда лемех агдаргичдан кўпи
билан 2 мм кўтарилиб турилпши мумкин; ағдаргичнинг лсмехдан
кўтариб турилишига йўл куйилмайди. Бу шартлар бажарилмаса кор-
пусга тупроқ ёпишиб, плугнинг тортишга каршилиги ошадп.

Икки ярусли плугларда (ПЯ-3-35, ПД-4-45, ППЯ-4+1-45) уларнинг
юкориги ярус корпуслари пастки ярус корпусларига нпсбатан 45-55
см олдинга ва плуг рамаси бўйлама брусларпнинг чаи томонига жой-
лаштирилиши даркор. Ҳайдов чуқурлиги 30 см бўлганда юкориги
ярус корпуслари брусга нисбатан пастки. 30 см дан кўп бўлса юкорги
ҳолатга ўрнатилади (2.6-расм).

2.6-расм.  Икки ярусли плуг юқориги корпусини ўрнатиш



Чимкирқарли плугларда (ПН-4-35, ПЛН-5-35, LD-100) чимқирқар
асосий корпусдан 25-30 см олдинда туриши ҳамда унинг ҳайдаш
чукурлиги 10-12 см оралиқда бўлиши ксрак.

Юқорида ишлар бажарилгандан ксйин ҳайдаш чукурлиги созла-
нади. Тиркама плугларда (ПЯ-3-35) ҳайдаш чукурлиги уларнинг дала
механизм!! штурвалини айлантириб, ўрнатма плугларда эса таянч
ғилдирагини баландлик бўйича силжитиб созланади.

Плуг рамасининг бўйлама ва кўпдаланг тскисликларда оғиши кор-
пусларни тупрокқа нотекис ботишига олпб келади. Бундай бўлмаслиги
учуп плуг рамаси иш жараёнида дала юзасига параллель жойлашган
бўлиши керак. Бупга осма плугларда тракторнинг осиш курилмасини
тўгрп созлаш йўлп билап эришилади. Раманинг бўйлама огиши трак­
тор осиш қурилмасипинг юқориги марказий тортқиси (3) пи узайти-
риб ёки қискартириб, кўндалаиг огиши эса пастки бўйлама торткилар
(1) кашаклари (2) узунлигини ўзгартириб тузатилади (2.7-расм).

2.7-расм.  Осма плуг рамасини дала юзасига нисбатан параллеллигини
ростлаш: 1 - трактор ўрнатиш қурилмасининг пастки тортқиси;

2 - пастки тортқининг кашаги; 3 - марказий тортқи; 4 - плуг

Тиркама плугларда раманинг дала юзасига бўйлама параллелли-
гига плуг торткисини (2.8-расм) пасайтиргичларга тўғри улаш, куп-
далаиг йўналишдаги параллеллигига эса плугпинг эгат гилдирагини
кўтариш ёки тушириш йўли билан эришилади. Плугнинг орка ва ол-
динги кориуслари бир хил чукурликда юриши учун унинг торткисини
пасайтиргич тешикларида суриб, тортиш чизиги OtO, иинг давомини,
яъни тиркама бўйлаб тортилган ипни, плуг огирлик марказининг изи
«О» дай ўтишига эришиш лозим.

Пахта далаларини хайдашда М-165 ва БД-100 плугларининг
камров кеиглиги 180 см бўлиши керак. Бунда бутун пайкал бўйлаб 
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тупроқни бир хил чукурликда ва бир тскис ҳайдалишига, бсгона ўтлар
ва ўсимлик қолдиқпарини чуқур кўмилишига эришилади.

2.8-расм.  Тиркама плугни тракторга улаш: 1 - плуг рамаси; 2 - тиркама;
3 - пасайтиргич; 4 - юқориги корпус; 5 - ососий корпус; 6 - дала

шлдираги; 7 - згат шлдираги; 8 - орқанги шлдирак; 9 - трактор
занжири; 10 - кўндаланг планка

Плуг далада ишлай бошлагапда унипг рамасини бўйлама ва кўн-
далапг йўпалишлар бўйича дала юзига параллеллиги ҳамда биринчи
корпуснппг камров кеиглиги текшириб кўрилади. Чунки плуг рама-
си:. . • бўйлама ва кўндалапг текислпкларда огпши корпусларпинг
тупрокка потекис ботпшига, биринчи корпус камров кепглигини
бошқа корпуслар камров кеиглигидан фарқ қилиши эса хайдов юза-
сшш нотекис бўлишига олиб келади.

Агар ўрнатма плуглар рамаси бўйлама йўпалиш бўйича олдипга
оггап бўлса, трактор ўрнатиш курилмаси марказий (3) торткиси (2.7-
расм) узайтирилади, акс ҳолда - қпсқартирилади. Раманинг кўн-
дал: кг йуналпш бўйича огиши трактор ўрнатиш курилмаси пастки
тортк лари (1) кашаклари (3) пи қисқартириш ёки узайтириш йўли
билап созлапади.

Тиркама плугларда раманинг олдипга огиши унинг торткисини
пасайтиргич (3)да пастга тушириб, оркага огиши эса кўтариб 
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тўгриланади. Рама кўндаланг йўналиш бўйича ўнгга оғса, плуг эгат
гилдираги (7) ни пастга тушириш, чапга оғганда эса кўтариш керак
бўлади (2.8-расм).

Плуг биринчи корпусининг қамров кснгпиги бошқа корпуслар-
га нисбатан кўп бўлса, плуг трактррга нисбатан чап то.монга, кам
бўлганда эса ўнг томонга сурилади (2.4-расм).

Чуқур юмшаткнчларни тайёрлаш ва созлаш. Пиши бошлашдан
аввал машина жихозларининг тўликлиги, ха.мма узел ва деталлар-
нинг созлиги тскшириб кўрилади, таянч ғиддираклари белгиланган
чукурликда юрадиган килиб ўрнатилади, зарур жойлари мойланади,
сўнг тракторга осилади.

Чуқур юмшаткични тўғри ўрнатиш учун уни далада бироз ишла-
тиб кўриш, кейин юмшатиш чукурлиги ва қамров кенглигини текши-
риш лозим.

Чуқур юмшаткич тўгри созланганида унинг ра.маси дала юзасига
параллель бўлиши, юмшатувчи панжаларнинг устунлари эса бир хил
чукурликда харакатланиши зарур.

ГРП-3/5 чукур юмшаткич MX-135, МХМ-140типидаги ғилдиракли
тракторлар билан ишлатилганда 3 та юмшатувчи иш органи билан
жихозланади, «Магнум» тракторига осилганда эса 5 та юмшатувчи
иш органи ўрнатилади.

2.6. Ерларни ҳайдаш ва чуқур юмшатишни ташкил этиш
қоидалари

Ерлар ПЯ-3-35. ПД-4-45, ПНЯ-4+1-45, ПН-4-45. ПЛН-5-35 плугла-
ри билан тахталарга бўлиб хайдалади. Бунда хайдашни бошлашдан
олдин дала эни 40-50 мстрли тахталарга бўлинади ва хар кайси тахта-
да агрегатнииг иш йўли бел гид аб чикилади (2.9-расм).

Тахталар ичкарига ёки ташкарига агдариб хайдалиши мумкин. Ич­
карига агдариб хайдашда шудгорлаш тахтанинг ўртасидан бошланиб,
даланинг охирига стганда плуг ўнг томонга бурилади ва тупрок бирин­
чи хайдал!ан томонга агдарилнб. иш давом эттирилади. Шунда тахта­
нинг ўртасида марза (пушта) хосил бўлади. Кейинги хайдашлар шу йў-
синда даном этгирилиб, зупрок хамма вакт пушта томонга ағдарилади.

Ташкарига агдариб хайдашда плуг тахтанинг ўнг чеккасидан бош-
лаб, тахтанинг охирига егганда чанга бурилади ва тахтанинг чап чек­
касидан хайдашни давом эттиради. Шу тарика агрегат тахта ўртасига
яқинлашади. Натижада тахта ўртасида и ат хосил бўлади
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2.9-расм.  Ерларни ичкари (1,2,4) ва ташқарига (3,5) ағдариб ҳайдаш

Ичкарига ш ^айдаш учун агрегатнииг биринчи ўтишида
плугниш биринчи корпуси дала юзида сирпаниб юрадиган, охирги

си эса белгиланган чукурликда ишлайдиган этиб ростлана-
ди. Arpui л ниш иккинчи биринчи корпус хам белгиланган
чукурликда ишлайди ва у биринчи ўтишдаги охиргидан олдинги кор­
пус изидан юргизилади. Учинчи ўтишда ер одатдагидек хайдалади.

Ташқарига агдариб хайдашда агрегатнииг биринчи ва иккинчи
ўтишида, яьни гахтанинг‘ўнг ва чап чеккаларинихайдашда, плугнинг
биринчи корпуси дала юзида сирпаниб юради, охирги корпус эса бел-
I и.lain ан чукурликда юради. Учинчи угишдан бошлаб плуг одатдаги­
дек ишлайди.

Ҳаидашда хосил буладиган пушта ва эгатларни камайтириш учун
бир тахтани ичкарига. иккинчисини эса ташкарига агдариб ҳайдаш
лозим.

аиланма М-165 ва ЬД-100 плугларп билан ҳайдалганда дала
тахталарга бўлинмайди, ч] плугларнинг корпуслари ўнгга ва
чаш а ағдариладиган бўлганлиги учун далани бир чеккадан хайдаш
мумкин.

1гнум” гракторлари ЬД-100 плуглар билан ишлатилганда би­
ринчи корпус камров кенглигини тракторнинг орка гилдираклари
ораси артириб ҳам тўғрилаш мумкин. Бу плуг
гракторни дала ёки хайдов гомонга тортиш микдорипи созлайдиган
курилма билан хам жихозланган. Агар иш жараёнида трактор дала
томонга ropica. ушбу курилма винти \лайтирилиши, хайдов томонга
тортганда эса кискартирилиши керак.
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Ерларни икки ярусли плуглар билан шудгорлаш кузги шудгорга
кўйилган агротехника талабларига тўла жавоб беради. Зеро, бундай
плуглар тупроқ хайдов қатламппп икки қисмга (ярусга) ажратиб ва
уларнииг ўринларини алмаштириб ағдаради, яъии унумдор, озиқа
моддаларга бой юкориги кисми пастга, пастки - озпка моддаларга
камайган унумсиз кисми тепага ағдарилади. Ҳайдов қатламини бун­
дай қисмларга бўлпниб ва ўрин алманггирилиб ағдарилиши солинган
ўгитлар, даладаги ўсимлик қолдиклари, бегона ўтлар ва уларнинг
уруғларини чуқур кўмилишини таъминлайди ҳамда вегетация даври-
да ўсимлпкнинг жадал ривожлаипшига ижобий таъсир этадп. Чункп
ўсимлик пастга тушган юкори қатламдаи озиқа моддаларпи олиб ри-
вожланади.

Озика моддалари кам бўлган пастки қатлам теиага чиқкандан сўнг
қуёш нурлари, сув, ҳаво, ўғит ҳамда вегетация даврида ўтказилади-
ган ишловлар таъсирнда структураси анча яхшиланиб, озиқа мод­
далари билан бойийди. Бу омиллар оддий плугларга Караганда икки
ярусли плуглар билан шудгор килинган далаларда бегона ўтлар униб
ЧИҚИШИПИ 2-3 марта камайтириш ва пахта хосилдорлигипп гектарига
2-3 центнер ошириш пмконипи беради.

Ерларни чукур юмшатишда агрегат мокисимон усулда
ҳаракатланиши ва қатор ораларини юмшатиб кстадиган этиб ростла-
нишп лозим.

2.7. Ғўзапояси юлинмаган ва майдаланмаган пайкалларни
ҳайдаш

Бундай пайкалларни фақатгина ПЯ-3-35 типидаги икки ярусли
илугларпи запжпрлп хайдов тракторлари билан агрсгатлаб, сифатли
ҳайдовга ва ғўзапояларнп чукур кўмилишига эрпшиш мумкин. Бу-
пинг учуй хайдов агрегат» тракторинипг ўнг занжири ғўза қатори
устидан юриб ғўзапояларпи эзиб кстадиган, плугнпнг биринчп корну-
си узининг ярим камров кенглигпни олиб кстадиган, эгат гилдираги
л аг деворидан 20-25 см масофада юрадпган. трактор эзиб кстган ғўза
катори плугниш иккинчи юкор1 и корпусинипг ўртасига гўгри ксла-
диган этиб созланиши (2.10-расм) шарт. Натижада гўзапояни эгат ту-
бига тўла кўмплишига эритилади.
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2.10-расм. Ғўзапояси юлинмаган
пахта далаларини ПЯ-3-35 икки

ярусли плуги билан ҳайдаш -.
схемаси

2.11-расм. Икки ярусли плуглар
билан бедапояларни ҳайдаш

схемаси: 1 - юқорги корпус; 2 - чап
қирқуечи пичоқ; 3 - асосий корпус

2.8. Бедапояларни ҳайдаш
Бедапояларни тўгри ҳайдаш баҳорда беда илдизларини янгидан

ўсиб чиқишини бартараф этадп. Ҳайдовда беданпнг плдизлари 5-6 см
чукурликда киркилиб, эгат тубига кўмплиб кетиши керак. Бупга эри-
шпш учуй бедапоялар беда илдизларини 5-6 см чукурликка кесиб кс­
тадиган чап киркувчи ппчоклар ўрпатилгаи икки ярусли плуглар билап
ҳайдалиши керак. Пичокларнинг камров кенглиги 200 мм дан бўлиб, у
плуг юкори корпусларининг чап томопига ўрпатилади. Шу тарика беда
плдиз бўғини 5-6 см узуплпкда кссилиб, чукур кўмплади (2.11-расм).
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Бошқа плуглардан фойдаланилганда бедапояларга олднн ағдаргич-
ларн олинган плуглар ски ясен кссувчи культиваторлар билан 5-6 см
чукурликда шилов берилади, сўнгра хайдалади.

2.9. Плуг ва чуқур юмшаткичларнинг иш сифатини назорат
қилиш тартиблари

Плугнинг иш сифати ҳайдовни бир хил чуқурликда бўлишн,
тупроқ қатлами кай даражада агдарипганлиги, унинг қай даражада
юмшатилганлиги, шудгорда палахса хамда эгат ва марзаларнинг кам
бўлшплиги билан белгиланади. Плугнинг иш сифатига қўйилган аг­
ротехник талаблар орасида хайдаш чукурлиги ва унинг бир текисда
бўлшпи хамда бетона ўтлар, уларни уруғи ва иядизларини кўмилиш
чуқурлш и энг мухим хисобланади. Чукурлик киймати эгат ўлчагич ёки
оддий чизғич билан аниқланади. Уни аниклашда плугнинг охирги кор­
пус» ҳайдаган эгат чукурлиги даланинг 25 жойидан ўлчанади. Кейин
хамма ўлчов кўрсаткичлари қўшнлиб, ўртача кўрсаткпч аникланади.
Сифатли хайдалган ерларда хайдаш чукурлиги бслгиланган кўрсаткич-
дан ± 2 см фарк ки.тиши мумкин, холос. Бегона ўтларни кўмилиш
чукурлиги хам даланинг 25 жойидан хайдалган ерни ковлаш ва шуд-
гор юзидан бегона ўт ётган жойгача бўлган масофа ўлчаб аникланади.
Уртача курсаткич икки ярусли плугларда 20 см дан. умумий ишларга
мулжалланган плугларда эса 10 см дан кам бўлмаслиги керак.

Шудгорлашда диаметр» 5 см дан кичик бўлган кесаклар кам и да 75
фоизни ташкил .лиши, хайдовда косил бўлган пушталарнинг ўртача
баландлиги 5 см дан ошмаслиги лозим.

Чукўр юмшаткичларнинг асосий иш курсаткич» шипов бсриш
чукурлиги булиб. унинг ўртача киймати белгиланганидан t2 см, ва-
риацияланиш коэффициент» эса 10 фоиздан ортик бўлмаслиги керак.

Хайдов сифатини иш тамом бўлгандан кейин эмас. балки иш жа-
раёнида бахолаб бориш даркор. Баҳолаш малакали агроном томони-
дан бажарилади.

2.10. Машиналарнинг техник қаровларини ўтказиш
Машиналарнинг техник каровларнни ўз муддатида ўтказиш хамда

юз oepian носозликларни бартараф этиб бориш улар иш кўрсаткичла-
рини талаб даражасида ушлаб туриш имконини беради.

Хар купи иш бошланшнидан олдин машиналар «ракторчи томо-
нидан курикдан угказнлиши. уларнинг керакли жойлари моштанп- 
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ши. эгнлган. синган ва ейилган иш органлари алмаштирилиши хамда
аникланган носозликлар» дарҳол бартараф этилиши лозим.

Мураккаб бўлмаган носозликлар тўғридан-туғри даланинг ўзида
бартараф этилиши лозим. Бунинг учун хар бир МТП қошида тезкор
кўчма устахоналар ташкил этилиши, улар керакли эхтиёт қисмлар ва
материаллар билан бутланган бўлиши даркор.

Мураккаб ва кўп вакт талаб килувчи носозликларни тузагиш МТ-
Пларда хамда махсус сервис шохобчаларида амалга оширилади.

2.11. Машиналарда учрайдиган асосий носозликлар ва уларни
бартараф этиш усуллари

Т/р Носозликлар Носозлик сабаб-
лари

Носозликларни бартараф
ЭГИП1 йуллапи

Плуглар буйича

1

Плугнинг кор-
пуслари бнр

хил чукурликка
ботмаянти

Плуг рамасм буй-
лама ва кўндаланг

текисликларда дала
юзасига параллель

эмас

Раманинг бўйлама оғиши
трактор осиш курилмасининг
юкорги марказий торткисини
узунёки ллиб.купда-

ланг огиши эса пастки бўйлама
торткилар кашаклари узунли-
гини ўзгартнриб тузатилсин

2
Плугнинг иш

органлари ерга
ботмаянти

Лсмсхлар ва
исканалар ейилиб

ўтмаслашган

Лсмсхлар ва исканалар янгила-
рига алмаштирилсин

3

Олдинги ва
кейинги утишлар
орасида шудгор
юзаси нотекис

чикаяпти

Биринчи кор-
пуснингкамраш
кенглнги нотўғри

ўрнатилган

Плуг тракторга нисбатап ўнг
ёки чапга сурилсин

Чукур юмшагкичлар буйича

1

Иш органла­
ри бир хил

чукурликка бот-
маяпти

Машина рамаси
бўйлама ва кўнда-
ланг текисликлар­
да дала юзасига
параллель эмас

Раманинг oyii.iaMa огиши
трактор осиш курилмасининг
юкорги марка ;ий торткисини
узун еки кисқа килиб, кўнда-

ланг огиши эса пастки бўйлама
ropiKH.i ip кашаклари узунли-
И1ни с г. артириб тузатилсин

2
Чукур юмшаткич

ерга етарлича
ботмаянти

Исканалар ўтмас-
лашган

Исканалар янгиларига ал­
маштирилсин
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2.12. Ерларни шудгорлаш ва чуқур юмшатишдаги хавфсизлик
қоидалари

Плуг ва чукур юмшаткичларда ишлашга уларнинг тузил иши. соз-
лаш ва каровдан угказиш тартибларини билган шахсларга рухсат бе-
рклади.

Иш вактида плуг ва чукур юмшаткичга чикиш ва уни ростлаш
катьиян май этилади.

Тўхтаб турган плуг ва чукур юмшаткич атрофида дам олиш мум-
кин эмас.

Кияликларда ишлаганда агрсгатнинг ксскин бурилишига пул
куйилмайди.

Плуг ва чукур юмшаткич юрггб кстаётганда уни мойлаш. болтлар-
ни тортиб махкамлаш ва иш органларини тозалаш ман этилади.

Плуг ва чукур юмшаткични трактордан ажратмай туриб уни тагига
кириб таъмирлашга рухсат этилмайди.

Транспорт холатнга кутарилган плуг ва чукур юмшаткич киемлари
остита кўл ва оёк кўйиш ман этилади.

Тунда ишлаганда агрегатларнинг чироклари ёнган холда бўлиши
лозим.

3-БОБ

Ерларни экишга тайёрлаш машиналари

I р.lapiui жипи а i aiicp.iani.ia БЗСС-1,0, БЗТС-1,0 ва БЗТХ-1,0 тиш-
ли бороналар (3.1-раем), РВН-8,5 юмшаткич-текислагич (3.2-расм),
ЬДI -3,0 ва ТДБ-5 даскди бороналар (3.3-расм), ЧКУ-4А чизель-куль-
1 и на 1 ори (3 4 раем). МВ-6,0 мола-текислагич (3.5-расм) ваВП-8 экиш
олли гекислаг ичлари (3.6-расм) ишлатилади.

3.1-расм. БЗСС-1,0, БЗТС-1,0, БЗТХ-1,0 тишли бороналар

3.2-расм. РВН-8,5 юмшаткич-текислагич
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3.3-расм. ТДБ-5 дискли борона

3.4-расм. ЧКУ-4А чизель-культиватори

38 39



40

3.2. Ерларни экишга тайёрлаш машиналарига қўйиладиган
агротехник талаблар

Тиш.ш бороналар ва юмшаткич-текислагичга қўйилядиган
агротехник талаблар

• шипов бериш чуқурлиги, см 4-6
• юмшати гган катламдаги тупроқнинг уваланиш сифати:
- ўлчами 25 мм дан кичик фракциялар микдори,- %, камида 80
- улчами 50 мм дан капа бўлган фракциялар миқдори,
%. купи билан 5
• у ниб чикасгган бетона ўтларнинг йўкотилиш даражаси,
"<>. камида 95
• л ишлар қолдирган изларнинг чукурлиги, см, купи билан 5

Диск.ш боронага кўйнладиган агротехникталаблар
• ишлов бериш чукурлиги, см 10-18
• шплов бериш чуку рлипшингўрта квадратик чстланиши,
см. кўпи билан ±3
• ши iob серилгаи катламдаги ўлчами 50 мм дан
кичик фракциялар микдори, %, камида 80
• дала юзасида хосил бўладиган нотекисликларнинг
ўргача баландлиги, см, кўпн билан 5

Чи я ль-кулы иваторларга қўйпладиган агротехник талаблар
• шплов бериш чукурлиги, см 12-18
• ишлон бериш чуқурлигининг белгилангандан фарқи, см,
купи билан ±2
• ишлов бериш чукерлигинингурта квадратик четланиши,
см, купи билан ±3
• шплов берилган катламдаги тупроқнинг уваланиш сифати:
- улчами 50 мм дан кичик фракциялар микдори, %, камида 70
- ўлчами 100 мм дан капа фракциялар бўлмаслиги лозим.
бетона ў гларниIи йукогилиш даражаси, %, камида 95
• и в мсида хосил бўладиган нотекисликларнинг
ўртача баландлиги, см, купи билан 5
• ўгитлаш меъёри, кг/га:
- суперфосфат 200-600
- аммофос 200-600
- аммиак сслитраси 200-600
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- калий тучи 200-600
• апппратларнинг ўгш селиш нотскислиги, %, кўпи билан ±10
• ўгит солиш чукурлигн. см 15-18
• угит солиш кснглиги, см 15-18
Мола-текислагич ва экиш oi.ni текнсла! ичига кўйи.тадиг ан

агротехник талаблар
• дала юзаси нотекисликларининг ўрта квадратик
чстланиши, см, кўпи билан ±2
• 0-10 см катламдаги тупрокнинг у вал ан иш сифати:
- улчами 25 мм дан кичик фракциялар микдори, %, камида 80
- улчами 50 мм дан катта фракциялар микдори, %, купи билан 5
- ўлчами 100 мм дан кагга фракциялар бўлмаслиги лозим.
• 0-10 см катламдаги тупрокнинг зичлиги, г/см' 1,1 -1,2
Ерларни экишга тайёрлаш машиналарига кўйиладиган агротехник

талабларнинг тўла-тўкис бажарилишини таъминлаш учун ишлов бс-
риластган пайкаллар тупроги обдон етилган, далаларнинг чстлари,
хайдовда хосил бўлган нотскисликлар. шўр ювиш ва яхоб суви бсриш
учун очилган ариклар хамда олинган поллар олдиндан тскисланган
бўлиши лозим. Бундан ташкари, дала квасида уюлиб ётган бетона
ўтлар ва ўсимлик колдикларидан тозаланиши зарур.

3.3. Машиналарни ишга тайёрлаш ва созлаш

Борона.lain ai pci атларини тузит ва тайёрлаш. Тупрок ортиқча
зичланмаслиги хамда иш унумдорлиги юқори бўлиши учун борона-
лаш агрсгаглари Т-4А-С4 ва ВТ-150 каби занжирли тракторлар ва
кенг камровли тиркамалар (3.7-раем) асосида тузилиши лозим. Бунда
агрегат бир хил типдаги бороналардан ташкил топтан хамда уларпинг
тишлари тўғри. ўткирланган. бир хил узунликда хамда ўткирлангаи
учи билан олдиша (харакат йўналишига) қараб ўрнатилган бўлиши
керак (3.8-расм).

Далаларни бороналашда гилдиракли тракторлардан фойдаланил-
I анда гилдираклар иркасига улар колдирган нзларни юмшатадиган
курилмаларии ўрнатиш тавсия эгилади (3.9-расм).

Шўрланмаган хамда яхоб суви берилмайдш ан далаларни боро-
налашда икки қатор килиб ўрнатилган БЗСС-1,0 ўрта бороналардан
хамда РВН-8.5 юмшатгич-текислагичлардан, шўри ювилган ва яхоб
суви берилган да;1аларни бороналашда эса БЗТС-1,0 ва БЗТХ-1,0 огир
бороналардан фойдалинпш юкори иш сифатипи таъминлайди.
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3.7-расм.  Кенг қамровли тиркама асосида тузилган бороналаш
агрегатининг схемаси: Z тиркагич; 2 - кўндаланг брус; 3 - тортқи;

4 - бороналар; 5 - пишанг; 6-хомут; 7-гилдирак

Пушта ёки жўяк олинган далаларни бороналашда чопиқ трактор-
ларига осиладиган бороналардан фойдаланиш яхши натпжаларни
бсрали. ч пушта ва жўяклар тракторлар томонидан эзил-
майди.

РВН-8,5 юмшаткич гекислагичлар хам занжирли тракторлар би­
лан кўлланишга тайёрланиши, тишлари ўткирланган бўлиши ҳамда
ўткирланган учи билан олдинга караб турган бўлиши лозим. Улар

нукта схемасида осилади (3.10-расм). Бунда трактор-
гик кашак эркин ҳолатга қуйилади. Бунинг

\ ч\н кашак 1 i.n и блрмок 2 tciuiil < нн чиқариб олиниб, штир 3 ср-
дамида ушка 4 iа ўрнатила, ш (3.11-расм).
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3.8-расм.  Борона тишининг ҳаракат йўналишига нисбатан жойлашиши

3.9-расм.  Из юмшаткич билам жиҳозланган тилдиракли трактор асосида
тузилган бороналаш агрегатининг схемаси: 1 - из юмшаткичлар

ўрнатиладиган кўндаланг брус. 2,3- кронштейнлар; 4,5 - из юмшатувчи
uui органлари; 6 - осгич, 7-cupfa; 8 - тиркама; 9 - борона
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3.10-расм. РВН-8,5 билан ишлаш учун
тракторнинг осиш қурилмасини созлаш

3.11-расм. Тракторнинг осиш
қурилмасидаги кашакни
эркин ҳолатга ўтказиш

3.12-расм. Чизель-культиваторнинг иш органлари: о - юмшаткич
панжа; б - ўқ-ёйсимон панжа, и - ўгит сошниги билан жиҳозланган

ўқ-ёйсимон панжа

Чизель-культиваторларни пипа тамёрлаш ва coi.mui. Далага
чиқишдан олдин чизель-культиватор керакли иш органлари ва борона-
лар билан жихозланади хамда агроном томонид ш белгиланган ишлов
берииг чуқурлиги ва ўғит солпш меъёрида созланади. Ўт босмаган
далаларга ишлов беришда чизель-культиватор юмшаткич панжалар
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(3.12-расм, а), ўт босган далаларга ишлов беришда эса ўк-ёйсимон
панжалар (3.12-расм, б) билан жихозланади. Ерларга ишлов бериш би­
лан бирга ўғитлаш хам назарда тутилган бўлса, олдинги икки каторга
юмшаткич панжалар, охирги учинчи каторга эса ўгит сошниклари би­
лан жихозланган ўқ-ёйсимон панжалар ўрнатилади (3.10-расм, в).

3.13-расм. Чизель-культиватор юмшаткич
панжаларини поғонасимон ўрнатиш

схемаси

Тупрок яхши майда-
ланишини таъминлаш
учун юмшаткич панжалар
погонасимон, яънн иккинчи
катордаги панжалар бирин-
чи катордагиларга, учин­
чи катордап! панжалар эса
иккинчи катордагиларга
нисбатан 3 сантиметр
чукуррокда юрадиган эгиб
создавали (3.13-расм).

Ч изель-кул ьтиваторни
белгиланган ишлов бериш
чукурлигига созлаш гидро­

цилиндр - 4 ни тортувчи винт - 3 бўйлаб кўтариш ёки тушириш. бел­
гиланган ўғит солиш меъёрига созлаш эса КМХ-65 ўғит солиш аппа-
рати - 6 фиксаторини унинг гардишидаги керакли тиркишга ўрнатиш
йўли билан амалга оширилади (3.14-расм).

3.14-расм. ЧКУ-4А чизель-культиваторнинг схемаси: 1 - тиркагич;
2 - тиркагичнинг тортувчи винти; 3 - гидроцилиндрнинг тортувчи
винти; 4 — гидроцилиндр; 5 — рама; 6 - КМХ-65 yfum солиш аппарата;
7 - бороналар учун рама; 8 - борона; 9 - ўқейсимон панжа, 10-сошник;

11 - гилдирак, 12- юмшатувчи панжа
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3.4. Ерларни эрта кўкламги бороналаш

1> . И] ер iap орда экишга тайёрлашдагп бирипчи тад-
бирлардан бўлиб, уни ўтказишдан асосий мақсад дала юзасида ма­
нии тупроқ қатлами ҳосил қилиб, куз-киш даврида тупроқца тўплап-
ган намни саклаб қолиниши ҳамда упиб чиқаётгап бегопа ўтларни
йўкотилишига эришишдан пборат.

'и шудгор нечоғли сифатли ўтказилган бўлишига карамай,
I8MI и борона I ппнинг умуман ўтказилмаслиги ёки кечикиб

ўгкашлиши т'.прок;ки и намнинг кўтарилиб кетиши, дала юзасининг
иб колпшп ва ҳайдов қатламининг қотиб колишига ca­

ll. Натижада ерни экишга тайёрлаш пшлари қийинлашиб,
уруғни сифатлп экиш ва қийғос ундпрпб олпш имкони бой берпла-
ди. Шубоис >prai i тупроқнинг 8-10 см юза катлами етилиши
биланоқдала lap 2-3 кун муддатда бороналаб ташланпши лозим.

Шў! гган Ва яхоб суви берилган майдонларда олдин дала-
нинг етилган қисмлари оралатпб, сўнгра эса бутуп дала бороналани-
ши лозим. Бу тупроқ майин бўлиши ва бутун далани бирдай етилиши-
ни таъминлайди.

Агар дастлабки бороиалашдан кейин ёққап ёмғирлар калин
қатқалок бўлишига олиб кслса, мазкур тадбир такрорланадп.

Пушта ёки жўяк олипмаган далаларда бороналаш агрегатларп-
пиш диагонат oy ii.iao ски диагонал-кирқма усулда ҳаракатланиши
(3.15-расм) тупрокнинг кўнгилдагидаи майдаланиши ҳамда дала
юзасиниш яхши текисланишини таъминлайди. Қайта бороналашда
агрегатни олдинги бороналаш йўналишига нисбатан кўндаланг юрги-
зиш мақсадга мувофикдир.

Бороналаш пақтида агрегат авпал ўтган изига параллель ва шу
и 11111 спи лай 15- 20 см кенЕПИкда қоплаб ўтиши лозим.

IliH A.:p.ic!!;i Kt оории.1 KipirHHi Хамма тишпари тупрокка бир хил
чукурликда ботиши. ҳар бир тпш ўзи мустақил из қолдириши ва упар
орасилаги масофа бир хил бўлиши керак. Бунга асосан тортқилар (3) (3.7-

1ЛИГИ ва улар орасидаги кўндаланг масофаларни ростлаш йўли
>ишилади. Агрегат ҳаракатланганда боропаларнинг олдинги

кисми кўтарилса тортқи (3) узайтирилади, аксҳолдаэсакисқартирилади.
Ai ар ён.ма-ён жойлаон ан бороналар орасидаги масофалар хар хил бўлса,

ц и хомут (6) лар у ёки бу томонга сурилади.
Йирнк кесак iap сакланиб колган айрим пайкалларга тупрок етили-

ни! билан БД Г ?,0 ва I, (Б-5 кабидискли бороналар хамда хўжаликлар
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на мукобил МТПларда мавжуд бўш ан фрсзали культиваторлар (КВФ-
2.8, ОПУ-2.2, «Циркон») билан 8-10 см чукурликда 1-2 марта ишлов
бсрилиши лознм.

3.15-расм. Бороналаш агрегатининг ҳаракатланиш усуллари: а - диагонал
қирқма; б - диагонал моки

Кайт ши жойларида на даладан чикиб кетилаётганда агрегат тўхта-
тилиб. йиғилиб қолган ўснмлик колдиқлари ва бегона ўтлардан тоза-
ланиши хамда улар дала четига чикариб ташланиши даркор.

3.5. Ерларга экиш олдидан ишлов бериш
Экиш олдидан тупрок ва иклим шароитига караб далаларга

куйидагича ишлов бери л ад и.
Шўрл ан маган хамда табиий нами етарли булганлиги туфайли яхоб

суви берилмайдиган ерларда экиш олдидан дала четлари, тупроги
ўтириб колган ва ўт босган жойлари чизелланади. сўнгра бутуй май-
донга BII-8 экиш олди тскислагичи билан борона кўшилган холда
ишлов берилади.

Шурн ювилган ва яхоб суви бсрилган далалар экиш олдидан ЧКУ-
4А чизель-кулы иваторлари билан 14-18 см чукурликда юмшагилади
ва ўғитланади. ксйин нзма-из 2-3 марта борона ва мола босилади.
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Иш пайтида чизель-культиватор рамаси дала юзасига параллель
бў шши керак. Бунта ТиркагйЧ тортувчи винти (2) нинг (3.14-расм)
узунлиги узгаргирияиб эришилади. Агар рама олдинга оғган бўлса
вин I узайтирилади, оркага огганда эса - кискартирилади.

Чизелланган далаларга МВ-6,0 мола-тскислагичлар билан ёки хў-
жалйкларда мавжуд сихмолалар ёрдамида ишлов берилади. МВ-6,0
мола гскислагични ишга тайёрлашда гилдираклар (3) юқорига кўта-
риб кўйилади, пичоқлари (1) эса тупроқни зичлаш ҳолатига ўрнати-
лиди (3 16 раем). Туироқнинг зичланиш даражасини ошириш учун
\пин. пл юк куйилади ёки тупрок солинади. Аг­
регат ишлов берилаётган даланинг диагонали бўйича ҳаракатланиши
мақсадга мувофикдир.

Hyun а еки жўяк олинган далаларда экишдан олдин пушта ва
жўяклар усги юмшагилади ҳамда уларнинг тепасидаги курук тупрок
сидириб ташланади.

3.16-расм. МВ-6 мола-текислагич пичоғини зичлаш ҳолатига ўрнатиш
ва гилдиракларини иш ҳолатига ўтказиш схемаси: а-мола пичоғини

ўрнатиш схемаси; б - куролнинг умумий куриниши; 1 - пичоқ;
2 - гидроцилиндр; 3 - /илдирак; 4 - тиркагич

3.6. Машиналарнинг иш сифатини баҳолаш

Ерларни жишга тайёрлашда кўллапиладиган машиналарнинг
иш сифаги ишлов бериш чуқурлиги, дала юзасининг текислиги,
ryiipoKiuiHi увал.шиш сифати ва зичлиги ҳамда бегона ўтларнинг
йўкотилиш даражаси билан белгиланади. Экишга сифатли тайёрлап-
ган да ia лар ла тупрокка ўртача ишлов бериш чуқурлиги агроном до­
евши ин бе лгиланган кўрсаткичдан±1 см дан ортиқ фарк килмаслиги,
дала юзаси нотекислик [артпгпнг ўрта квадратик четланиши ±2 см 
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дан ошмаслиги, уруғ экиладиган катламда ўлчами 25 мм дан кичик
тупрок фракцня(бўлак)ларн микдори камида 80 фоизни ташкил эти-
ши, ўлчами 50 мм дан катта фракциялар уму.ман бўл масли гм, ишлов
бсрилган катлам зичлиги 1,1-1,2 г/см’ оралигида хамда бегона ўтлар
тўлик йукотилган бўлиши лозим.

Машиналарнинг тупрокка ишлов бериш чукурлиги кўндаланг ке-
сими 1x1 см бўлган чизғични унта ботириш йўли билан аникланади.
Бунда ишлов бериш чукурлиги хар бир даланинг камида 25 жойидан
(диагонал бўйича) ўлчанади, кейин хам.ма кўрсаткичлар кўшилиб ва
ўлчовлар сонига бўлиниб ўртача ишлов бериш чукурлиги топилади.

Дала юзасининг текислик даражаси махсус рейка ва чизгич ёр-
дамида камида беш жойдан бўйлама ва кўндаланг профиллар олиш
хамда улар асосида дала юзаси нотекисларининг ўрта квадратик чет-
ланишларини хисоблаш нули билан аникланади.

Тупрокнинг уваланиш сифатинп аниклаш учуй 0,5x0,5 м ўлчам-
ли таги очик кути ёрдамида диагонал бўйича олти жойдан намуналар
олиниб, улар тешикларининг диаметри 50 ва 25 мм бўлган элаклардан
ўтказилади хамда хар бир фракция тарозида алохида-алохида торти-
лади. Олинган натижалар бўйича фракциялар массаларининг намуна
умумий массасига нисбати (фоиэда) аникланади.

Тупрокнинг зичлиги хажми олдиндан маълум булган махсус ци­
линдр ёрдамида аникланади. Бунда абсолют курук тупрок массаси
олинган намуна хажмига бўлинади.

3.7. Машиналарнинг техник қаровларини ўтказиш

Машиналарнинг техник қаровларини ўз муддатида ўтказиш хамда
юз берган носозликларни зудлик билан бартараф этиб бориш улар иш
куреаткичларини талаб даражасида ушлаб туриш имконини беради.

Хар купи иш бошланишидан олдин механизаторлар машиналар-
ни кўрикдан ўтказишлари. керакли жойлари мойланиши, эгилган,
синган ва ейилган иш органлари алмаип припиши хамда аникланган
носозликлар дархол 1узагилиши лозим. Механизаторларга етарли ша-
роит яратилган, улар керакли асбоб-ускуналар билан таъминланган
бўлеа иш сифати яхшиланади.

Оддий бузилишлар тугридан-тўгри даланинг ўзида тузатилади.
Ьуиинг учун хар бир Ml 11 кошида тезкор кўчма устахоналар ташкил
этилади, улар зарур эхтиёт кнемлар ва таъмирлаш материалаари би­
лан бутланади.
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Мураккаб ва кўп вам талаб қилувчи носозликларни тузатиш МТП
. с сервис шохобчаларида амалга оширили-

ши лозим.

3.8. Машиналарда учрайдиган асосий носозликлар ва уларни
бартараф этиш усуллари

т/р Носозликлар Носозлик сабабларп
__

Носозликларни барта­
раф этиш йулларп

1 2 4
11НП.1И бороналар бўйича

1
Бороналарнмнг

тшплари тупрокка
бир хилда ботма-

япти

Бороналарни тирка-
ма билан богловчи

торз киларнинг узуплиги
нотутрп танлангая (3.7-

расм)

Бороналарни тирка-
ма билан богловчи

торткиларнинг узунлиги
ўзгартирилади. Агар

бороналарнннг олдпнги
қисми кўтарилиб торса

торткилар узайтирилади,
орканги кнеми кўтари-
либ юрганда эса улар

кискартирилали
Бороналар тиш-
ларининг излари

ораендаги масофа
бир хил эмас

Тиркамл брусидаги боро- •
иалар уланадиган хомутлар
орасидаги масофа хар хил

Хомутлар тиркама бруси
бўйлаб сурплиб, улар ора­
сидаги масофани 3.7-расм-

да кўрсатилгапидек бир
хил булишига эришилади.

Юмшаткич-текисла! нч бўйича

1

Оркапги ва ол-
динги қатордаги

юмшаткичларнинг
тишлари бир хил

чукурликка ботма-
япти

Юмшаткич-текислагич
рамаси дала юзасига парал­

лель эмас

Трактор осиш курилмаси
марказий тортқисинииг
узунлиги ўзгартирила-
ди. Олдипги катордаги
юмшаткичлар орканги

катордаги юмшаткпчлар-
га нисбатан чукур ботса
марказий тортки узайти­
рилади, сасз ботганда эса

кискартирилади

2

1___

Ишлов бериш
чукурлиги унинг

ўрнатилган
кийматига мое

кслмая1пи

Юмшаткичларнинг парал-
лелограмм мсханизмлари-
даги боенм пружиналари-
нинг тараш лиги нотўгри

coxiani ан

Босим иружлпаларинппг
таранглиги ростланади.
Ишлов бериш чукурлиги

ўрнатилганидан ортнк
бўлса пружиналар таранг­
лиги камайгирилади,кам
булганла эса ошпрнлаnt |
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Давоми
------- 143_L_l__

z [иск. I II борона бў ii H ча

“1---------- -------

1ЫИ Ч изел ь-кул ьтиватор
транспорт ҳолатига

ўтказилиб. ўғит солиш
алпаратлари хараказини

узувчи механизмнннг
торткисидаги гайкллар

Борона тиркагичининг вин­
ти нотўгри созланган

Борона дискларининг
харакат йўналишига пис-
баган ўрпатилиш бурчаги

нотўғри танланган

Ў» нт солкш аппаратлари
кара кати ни у зувчи меха­
низм торткиси нотугри

созланган

Ишлов бериш
чукурлиги олдин- I
дан белгиланган

кийматга мос
келмаяпти

| Чизель
ваторп

Гидропилиндрларнинг
тортувчи винтдаги холати
ногучри созланган (3.12-

расм)

нда у» нт солиш
аппаратлари

Орканги ва
олдннги дисклар

I тупрокка бир хил
чукурлнкка богма-

япти

Ишлов бериш
чукурлиги олднн-
дан белгиланган

кийматга мос
келмаяпти

I Чизель-культиватор тир-
1 кагнчининг винти нотўгри

созланган

Чизель-кулынва
зорнннг рамаси

дала ю tacura

Гидропилиндрларнинг
торгувчи винтдаги холат и

узгарт ирилади. Ишлов
бериш чукурлиги бсл-
гилангандан кўп бўлса
гидроцилиндр тортувчи

винтда пастга туширила-
ди, кам бўлган такдирда

юкорига кутарилади
Ч изел ь- кул ьтиватор

тиркагичининг винти
создавали; рама олдинга

огганда винт узайти-
рилади, оркага огганда

Борона тиркагичининг
винти созланади. Ол-
динги дисклар чукур

ботганда винт узайтири-
лади, саёз ботганда эса

кискартирилади
Борона дискларининг

харакат йўналишш а нис­
батан урнатилиш бурчаги

ўзга ртирилади.
Ишлов бериш чукурлиги

белгнлангандан кам бўлса
дискларни харакат йўна-
лишига нисбатан ўрнати-
лиш бурчаги оширнлади,
кўн бўлган такдирда эса

- камайтириладн 
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Давоми
1 2 3 4

4
Панжалар

иш холатига
кайтмаяпти

Панжаларнипг сақловчи
бол tлари қирқилиб кетган

Сақловчи болтлар янгила-
рига алмаштирилади

Экшн о.тли текислагичи бўйича

1
Текислагичппнг
олди ёки орка

кисмига тупроқ
уюлиб коляпти

Тскислагични тракторга
улаш учун унинг осиш

курилмасига ўрнатилган
курилманингдала юзасига
нисбатан ўрнагилиш балан-

длиги нотугри таилангаи

Тскислагични тракторга
улаш учун унинг осиш

курилмасига урпатилгап
қурилманипг дала юзасига

нисбатан урнатилиш
балапдлиги узгартприла-
ди. Тупрок агар текисла-
П1ЧИИИГ олдига уголганда
у кутарилади, оркасига

уюлганда эса туширилади
\ 1 од a-тек и ел а пi ч б vii irn а

1
Тупрок зичли-
ги агротехник

талабларга мос
келмаяпти

Мола-текислагич корпу-
сининг ичига қўйилгап
кўшимча юк нотугри

танланган

Мола-тскислагич корпу-
сининг ичига қўйилган
кўшимча юк микдори

ўзгартирилади. Тупрок
етарли знчланмаса юк

кўпайтирилади, ортикча
зичлапганда эса камайти-

рилади

3.9. Ерларни экишга тайёрлашдаги хавфсизлик қоидалари

- ерларни жиппа i пйёрлашда қўлланиладигаи машиналарда иш-
лаш учун унию гузилиши, соз гашлар ҳамда техник қаровларипи би-
ладиган гракгорчидар! a py.xcai берилади;

гинани дала! а киришига йул қўйилмайди;
- манн та тарин ьу lapnni. тушириш, буриш ҳамда ишга тушпришда

уларнинг ai рофида одамлар на бегона нарсалар бўлмаслиги керак;
- ишлаётган машиналарга чнқиш, ударга техник хиз.мат кўрсатиш,

ростлаш хамда иш органларини тозалаш мая этилади;
ранспорч рган машиналарга техник хизматкўрсатиш

тақикланади;
- шамсл эсганда трактор кабинасида хаво чангланишини камайти-

| шамол ёнбошдан ёки олдтомондан уриб тура-
диган йўналишла харакатланиши лозим;
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- машиналар иш органлари тупроқ, бсгона ўтлар ва ўсимлик
колдикдаридан асбоблар комплсктига кирадиган ускуналар билан то-
заланиши ксрак;

- иш органлари срга туширилган бўлса, агрсгатни орқага юргизиш
мумкин эмас;

- иш жараснида ўгит сошникларига тупроқ тиқилиб қолмаслиги
учун чизель-культиватор иш органларини тупроққа тўла ботириш ло-
зим;

- шамол эсиб турганда ўғитни банкаларга солиш ишлари ҳимоя
воситалари ва кўзойнаклардан фойдаланилган холда амалга ошири-
лиши даркор;

- ҳар сменанинг охирида ўғит солиш аппаратлари ва ўғитўтказгич-
лар колган ўғитлардан, машина иш органлари эса спишиб қолган
тупроқ ва илиниб қолган бегона ўтлар ва ўсимликлар қолдиқларидан
тозаланади.

4-БОБ

Чигит ЭКИШ МАШИНАЛАРИ

Тукли чигитларни экишда СЧХ-4А, СХУ-4, СМХ-4 (4.1-раем),
туксизлаптирилган чигитларни аниқ миқдорда экишда “Кейс-1200”
русумли (4.2-расм) сеялкалардаи фойдалаиилади.

4.1-расм. СХУ-4 русумли универсал пахта сеялкаси

4.2-расм. "Кейс-1200" русумли пневматик сеялка
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4.1. Чигитэкиш машиналарининг техник тавсифлари

Кўрсаткичлар Машиналар русуми
СЧХ-4А СХУ-4 СМХ-4 “Ксйс-1200”

Тури Осма Осма Осма Осма

Трактор русуми МТЗ-80Х
ТТЗ 80.11

МТЗ-80Х
ТТЗ 80.11

МТЗ-80Х
ТТЗ 80.11

MX-135
Maenum

Катар оралиги, см 90 60, 70, 90 60.90 60. 90
Иш қамрови, м 3,6 2,4; 2.8; 3,6 2.4; 3.6 7,2
Иш тезлиги, км/соат 6.1 7,5 7.5 7.8
Иш унумдорлиги, га/соат:
асосий вактда
эксплуатацией вактда

2,2
1,6

1,8-2,7
1.3-2.0

1,8-2.7
1.3-2.0

5,6
4.1

Талиб этиладиган кувват.
кВт

18,2 27,31 27,31 70

Уруғларни кўмпш
чукурлиги. см 3-8 3-8 3-8 3-10

Уялар ораси, см 3-30 3-30 3-30 3-50
Энг кичик кайрилиш
радиуси. м 6 6 6 12

Ҳар бир метрга экнлади-
гап энг кўп чигитлар сопи,
дона

40-50 40-50 40-50 30

Уруг идишларининг уму-
мий сигими, м3

0.36 0.164 0,186 1.32

Массаси. кг 560 825 650 2079

4.2. Машиналарга қўйиладиган агротехник талаблар

• туксизлантирилган ёки кобикланган пахта чигитини уялаб
экишда экиш аниклиги, %, кампда 50

• туксизлантирилган пахта чигити ва маккажўхорини допалаб
экишда 1 метрга тушадигап уруғ сопи, допа 11-14

• намланган тукли чигитларни каторлаб экишда 1 метрга тушади-
ган чигит сони, дона 30-50

• экилаётган уруғ турига қараб уруғларни кўмилиш чукурлиги,
см t ^-8

• кўмилиш чуқурлигининг ўрта квадратик четланиши, см, купи
билан

• ҳақиқий ва белгиланган экиш меъёрлари орасидаги рухсат этил-
ган фарк:
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— туксизлантирилган пахта чигити ва маккажўхори учуй, %, купи
билан 1 о

- тукли пахта чигити учун, %, купи билан 15
• асосий қатор ораларинииг бир-биридан фаркланиши, см, купи

билан ±1

4.3. Сеялкаларни ишга тайёрлаш ва созлаш тартиблари

СТХ-4, СЧХ-4, СХУ-4, СМХ-4 русумли сеялкалариинг экиш ап-
паратларига тукли чигитдан маъпум микдорда солиб, ср шароитига
қараб ҳар бир метрга 30 дан 50 донагача тушадигап қилиб созлаш ке-
рак. Бупинг учун сеялкани кўтариб кўйилади ва унинг гилдпраклари
айлантирилиб, экиш аппаратларига харакат бериладп (4.3-расм)
ва бир метрга тушаёгган чигит миқдори аниқланади. Агар сарф
килинадиган уруг микдори белгиланган меъёрдан ортиқ бўлса, экиш
ғалтакларидаги тирқишни торайтириш, кам бўлса кенгайтириш зарур.

4.3-расм. Ғилдиракдан ҳаракатни
узатилиши: 1 - юлдузча Z=45;

2 - юлдузчалар блоки (Z=12; Z=16;
Z=18; Z-25); 3 - тарангловчи

кур ил м a

4.4-расм. Сеялка сошнигининг
юриш чуқурлигини созлаш
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Чигит уялаб экилганда уялар ор ас ид аги масофа уяловчи аппарат-
ни харакатга кслтирувчи валдаги 12, 16, 18 ва 25 тишли юлдузчалар
(4.3-расм) ҳамда уяловчи дискнинг парраклари сонини ўзгартириш
оркали созланади.

Чигитнинг кумиш чукурлиги сирпанчикни кўтариб-туширит йули
билан 3-8 см атрофида созланади (4.4-расм). Ер оби-тобида бўлса, чигит-
ни 4-5 см чукурликка кўмиб кстадиган килиб созлаш максадга мувофиқ.

4.5 раем Тарангловчи пружинами

Сеялка сошниги хамда тупрокни
зичловчи катокларнинг ерга кур-
сатадиган босими секциялардаги
тарангловчи пружиналар ёрдамида
созланади (4.5-раем). Бу бос им ди­
намометр билан ўлчаганда 30-35 кг
кучга тенг бўлиши ксрак.

Экиш агрегатлари далага олиб
чикилгандан кейин хар бир пайкалда
байрокчалар билан экиш чизиклари
белгиланади. Кагор орасини кенгли-
гмга қараб маркерлар узунлиги танла-
нади. Агар кагор оралари 60 см бўлса,
у вакгда охирги сошник гумшуғидан
маркер дискигача буяган масофа 150
см, кагор оралари 90 см булганда эса
225 см булиши керак. Бу масофа мар­
кер дискини унинг ўки бўйлаб сил-
житиш оркали ростланади.
тузик гушиши ва унинг кумиш

созлаш

Дала шароитида чигитнинг
чукурлиги сеялкачи томокидан доимо кузатилиб борилади.

“Кейс-1200” русумли 8 қаторли пневматик сеялкалар туксизлан-
тирилган чшптни доналаб хар бир метрга 15-17 донадан экиш им-
кониятш а эта бўлиб. кўш дискли сошниклар ёрдамида арикча очади,
унн ёнига минерал ўғит солади. сферик дисклар уругларни керакли
чукурликка кумади, катоклар уру» устидаги тупрокни зичлаб кетади.

Уруглар орали» и рамага ўрнагияган кугидагн «олдузчаларнинг ан-
ланма тезлиги хамда экувчи дискдап» гешиклар сонини узгаргирпш
билан созланади.

“Кейс-1200" сеялкасининг экиш секциялари модулям бўлгани
учуй экиш кагорлари ораси кеиглигини 30 дан 102 сантнметргача ўз-
гартириш имконияти бор.
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4.4. Экиш билан биргаликда ўғит солиш

Экиш билан бир пайтда солинадиган угит 10-12 см чукурликка ва
чнгит тушган чизиқдан 8-10 см ён гомо зрак. Гектари-
га ўрта хисобда 20-3(1 и фосфор у» ши (соф ҳолда) солинганда ўртача
2,5 центнер қўшимча косил олинади. Фосфор ўғитига 10-15 кг азот
(соф холда) кўшнлса. пахта хосилдорлш и гектарига 3,5-4,0 центнерга
ошади.

Чигит экиш билан бир вактда ерга у» нт солиш учун пахта сеял­
ка. тарн КХУ-4 русумли культиватор-ознклантирпгчларнинг олдин-
ги рама.тари билан бирга ишлатн м $3 ;и • аппаратлари билан
жихозланган культиваторнииг олдинги рамалари тракторга ўрнати-
либ. у. тар» а ур ; а сскциялар бирикт при тали Ҳар бир секцияга иккита-
дан угит сошниги ўршгги гада, сошниклар ўғит аппаратлари воронка-
сига ўэтггўтказгичлар воситасида уланади (4.6-расм).

4.6-расм. Экиш агрегатида чигит ва угит сошникларининг жойлашиш
схемаси
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Ўғит солиб кетадиган сошникларнинг чигит сошникларига нисбатан
жойлашиши 5.6-расмда кўрсатилганидск бўлиши учун махсус рей-
кал арда» фойдаланилади. Агар сеялка бир томонга сурилган бўлса.
трактор осма курилмаси пастки тортқиларидаги кашакларнинг узун-
лиги созланиб, у мақбул холатга келтирилади. Сеялканинг айрим
сошниклари сурилиб колган бўлса, улар жойида тўғрилаб созланади.
Сеялканинг тракторга тўғри ўрнатилганлиги тскширилгандан ксйин
ўгит сошниклари жой-жойига ўрнатилади. Уларни чигит экиладиган
катордан 8-10 см қочириб ва 10-12 см чуқурликка мослаб ўрнатиш
лозим.

КМХ-65 ўгнт аппаратики ўгит солиш меъёрига ростлаш керак. Бу
иш қуйидагича бажариладн. Солинадиган ўғитни иккита ўғит ўтказ-
гичга (новга) йўналтириш учуй икки тирсакли воронка ўрнатилади.
Хамма ўғитутказгичлар олиб кўйилади ва хар кайси воронката халта-
ча осилади, сўнгра битта тешикнинг ўзига барча ўғит солувчи аппа-
ратларнинг фиксаторлари бир хил ростлаш тешигига ўрнатилади ва
уларни ўгит билаи тўлдириб. трактор ғилдираги 50 м масофага тенг
даражада айлантирилади.

Ўғит солиш меъёрини назорат қилиш халталарга тушгап ўғит
миқдорини тарозида тортиш йўли билан амалга оширилади. Қамров
кенглиги 2,4 м бўлган экиш агрегати 50 м юрганда (қатор ораси 60
см) 0,012 га майдонга чигит экилган хисобланади Хар гектарга 100
кг микдорда ўғит сарфлаш мўлжалланганда бу майдонга 1,2 кг ўгит
сепилиб, хар бир сошникдан 0,3 кг (1,2 : 4) кг ўгит тушиб туриши
лозим.

Агар бир сошник хисобига сарфланган ўгит талаб қилинадиган
меъёрга тенг ёки бу мсъёрдан купи билан 8-10 фоиз фарқ қилса, ўгпт
сепувчи аппаратлар тўгри созланган хисобланади.

4.5. Машиналарнинг иш сифатини баҳолаш
Экиш arpei атларнинг иш сифати асосан экилаётган уруғларни

белгиланган миқдорда экилиши на таксимланиши, кагор ораларига
караб маркер узупликларини танлаши, асосий катор кенглигининг
меъёрида бўлиши хамда ўғнтсолнш сошниклари билан чигит сошни-
| и орасидап! масофаларнинг тугрилши билан белгиланади.

60 см ли қдтор оралнғида «килганда маркер узунлит и 150 см ни, 90
см ли катор оралигида эса 225 см ни ташкил килиши керак.

60

Чигитни кўмиш чукурлиги белгиланган кўрсаткичдан ±1 см дан
ортик фарк Kii.iM.ic Im и ва экиш аниклиги 90% кам бўлмаслиги керак.
Ёндош қаторларнинг белгиланган меъердан ошиши ±5 см. асосий
қагорларники эса±1 см дан ошмаслиги даркор.

Ўгит солиш сошниклари билан чигит сошниги орасидаги масофа
8-10 см дан ошмаслиги зарур, бунда ўғит сошниклари чигит сошник­
ларига нисбатан 3-5 см чукуррокда юриши лозим.

Экиш сифати асосан кўчатлар кийғос униб чиққандан ксйин эгат-
ларнинг тўғрилиги, нихолларни бир текислиги ва қалинлиги билан
бахоланади.

4.6. Машиналарнинг техник қаровини ўтказиш

Ҳар сменада кейин механизатор куйидаги ишларни бажариши ке­
рак:

• сошник, кўмувчи ва шибб ни органлари уларга спишиб
Колт ан тупрок, ўсимлик колдиклари ва бегона ўтлардан тозаланади;

• »киш аппаратларидаги 1 щикчиг итлар олиб ташланади;
• бу 1\н aipciai г.ники кўриниши бўйича начорат қилиниб, бўшаб

ко.п ап бирикмалар гортилади хамда ғиддираклардаги босим текши-
р клади;

• кисмларининг енгил айланиши таъминланади;
Мавсум гугагандан кейин саклашга қўйиш ёки таъмирга топши-

риш олдидан устахона шароитида қуйидагилар бажарилади:
• сеялка чаш ва ўсимлик колдиқларидан яхшилаб тозаланади;
• экиш аппараглари чигит колдикларидан тозаланади;
• махсус майдончаларда тоза ювилиб, сўнг қуритилади;
• сеялканинг ташки куриниши назорат қилиниб, ишга яроклилиги

текширилади;
• айланувчи деталлар мойланади;
• уяловчи ва экувчи аппаратлардаги ишқаланиб ишлайдиган

қисмлар дизель ёнилг йен билан ювилиб, мойлаб кўйилади;
• занжирларни 80-90 градусгача кизиган дизель ёнилги билан

ювиб омборхонага топшириш керак;
• сеялка тиргагичлар билан ердап кўтарилиб, ғилдирак подшип-

никлари янги мойлар билан тўлдирилади ва сақлаш майдончаларига
қўйилади.
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4.7. Машиналарда учрайдиган асосий носозликлар ва уларни
бартараф этиш йўллари

! т/р Носозликлар Носоз.тик сабаблари 11осои1н клар11 и ба рта ра ф
ниш йуллапи

1

Чигитни кўмиш
чукурлиги

белгилаш андан
кун

Пружинанинг таранг-
лш и казта

Пружина таранглиги камай-
тирилсин

2
Уругўтказгич-

ларга уруг
тушмаяпти

Экиш дискларига
чигит колдиклари

ёки линтлар тиКиляб
колган

Экиш аппарати жойидан бў-
шатиб олиниб, экиш дискла-
рида йигилиб колган чигит

колдиклари ёки линтлар
олиб ташлансин

3
Уругутказгич-
лардан уруг
тушмаяпти

Уругўтказгичларга
линт ёки бошка

чикиндилар тикилиб
колган

Уругутказгичлар линт, чигит
колдиклари ёки бошка

чикинднлардан тозаланади

4.8. Чигит экишдаги хавфсизлик қоидалари
Махсус тайёргарликдан ўтмаган тракторчи ва бошқа кишиларни

экиш агрегатларида ишлашлари қатъиян май этилами.
Тракторчи хамда сеялкачи агрегатни ишга солиш, жойидан

кўзғатиш. сеялками кўтариш ва туширишда бериладиган товуш ёки
сигналларини аник ўзлаштириб олишлари шарт. Агрегат атрофида бе-
гона одам бўлган тақдирда сеялкани кўтариб-тушуриш мумкин эмас.
I ракторчи сеялкани кўтариб-тушўришдан олдин албатта сеялкачини
огохлантириши керак.

Агрегат харакати даврида уни ростлаш ва бошка харакатлар
катъиян ман этилади.

Сеялкачи кисмларни равон ишлашини доимий равишда кузатиб
бориши лозим.

4.9. Тукли чигитларни экишга тайёрлаш тартиблари

Пахтадан мўл хосил етиштиришда худудларнинг тупрок-иклим ша-
роитига мос нав танлаш билан бирга уруғни саралаш. меъёри билам ях-
шилаб намлаш ва мўътадил муддатларла сифатти экшн мухим ахамиятга
зга Тукли чигитни куйидаги тартибда намлаш тавсия килинади:
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Иккинчн мирта намланган чигитни I
сйнб, ина намлаш (200-300 л/т) ва

аралаштириш >

Учинчи марта намланган чигитни
тўнлаб. устини бниб, 12соатдан 

20 соа п ача димлэб куйиш

Чигитни далаларга
гашиш

4.7-расм. Тукли чигитларни намлаб, экишга тайёрлаш схемаси

• сараланган ва конланган чигитни намлаш учун \лар махсус
гайёрланган майдончаларга олиб келиниб, 15-20 см калинликда те-
кис ёйилади;

• экиш муддати хамда тупроқдаги нам микдорш а қараб хар бир
тонна чигитга 300 ли грдан 900 литргача сув бериб намланади;
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0 бир тонна чигнтга бир марта бсриладиган сув микдори 300 литр-
дан ошмаслиги ксрак, акс ҳолда касалликларга карши чигнтга олдин
бсрилган дорилар ювнлиб кстади;

• хар бир сув бсришдан кейин чигитни тўплаб, устини пленка ёки
бошка мато билан ёпиб, 2-3 соат димлаб кўйиш ксрак. Шунда чигит-
лар сувни узига шимдириб уйгона бошлайди;

° чигитни яна ейиб ташлаб, қайтадан намлаб ва тўплаб, усги ёпиб
кўйилади ва намлаш жараёни давом эттирилади;

• шу тартнбда керакли сув микдорини бериб бўлгандан кейин, чи-
гитлар шароитга қараб 12 соатдан 20 соатгача димлаб қўйилади ва
кейин далага олиб чикиладп.

Чигитни намлаб, экишга тайёрлаш жараёни 4.7-расмда кўрсатил-
ган.

Чигитни копларда, ҳовуз ва кувурларда намлаш агротехникага бу-
тунлай хилофдир!

5-БОБ

ҒАЛЛА УРУҒИНИ ЭКИШ МАШИНАЛАРИ

Дон уруғлари ҳозир республикада икки усулда экилмокда.
Биринчи усул — хорижий С3-3,6; СЗН-3,6 ва маҳаллий ДЕМ-3,6

сеялкалари (5.1 ва 5.2-расмлар) ёрдамида очиқ ва пушта олинган май-
донларга экиш.

Иккинчи усул -қайта жиҳозланган КХУ-4 пахта культиватори ёр­
дамида пахтадан бўшаган ғўза қатор ораларига экиш.

С3-3,6 ва СЗН-3,6 сеялкаларининг асосий камчилиги уларнинг
суғориладиган ерларга дон экиш учун мослашмаганлигидир. Дон
экилгандан сўнг суғориш эгатлари очилганда экин майдопининг 15%
гача қисмида уруғлар нобуд бўлади.

5.1-расм. С3-3,б русумли ғалла сеялкаси

5,2-расм. ДЕМ - 3,6 русумли галла сеялкаси
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Рсспубликамизда ишлаб чиқилган ДЕМ-3,6 русумли сеялка зса та­
кие хамда пушта олинган ерларга дон экиш имкониятига зга. Шунинг
учуй сугориладиган ерларда олдин пушта олиыади, сўнгра ушбу сеял­
ка билан дон экилади.

5.1. Ғалла урутини экиш машиналарининг техник тавсифлари

№ к/с Кўрсаткичлар Машпналар русуми
СЗ-3,6 ДЕМ-3,6

1 Тури______________________ Осма Осма
2 Трактор русуми МТЗ-80Х

ТТЗ 80.11
МТЗ-80Х
ТТЗ 80.11

3 Камров кенглиги. м 3,6 3,6
4 Иш унуми. га/соат 5.2 2.8
5 Сошниклар сони, дона 24 24
6 Сошниклар орасидаги масофа, см 15 15
7 Сошниклар тури икки ДИСК-

ЛИ
битта диск-

ли
8 Уруғлаони кумиш чукурлиги. см 2-6 2-6
9 Транспорт тезлнги. км/соат 15 15
10 Уругларни экиш меъёри. кг/га 60-250 60-250
11 Талла бункерининг умумий хажми, дм3 600 600
12 Массаси. кг 1400 800

5.2. Машиналарга қўйилган агротехник талаблар

• экиш чукурлиги (тупрок шароитага караб), см 2-6
• уруғларни кўмиш чукурлиги потекислиги, см, купи билан ±1
• экилган майдон бўйича уруғларпи белгиланган меъёрга нисба-

тап потекислиги, %, кўпи билап ±3
• сошниклар орасидаги экиш потекислиги, %, кўпи билан 6
• бир гекгарга галла экиш меъёри, кг/га 60-250
* экшн апиаратларида уруғнинг шикастланиш даражаси, %, кўпи

билан 3

5.3. Ерларни пуштага дон экиш учун тайёрлаш

Далалар аввало ўсимлик колдикларидан тозаланади ва хайдалади.
Ҳайдовда хосил бўлган баланд-пастликлар текисланиб, бутуй майдон
чизелланади, бир йўла молаланади ва бороналанади. Бу ишлар сифат-
ли бажарилгандан кейин пушта олиниб, упга дон экш щи.
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5.4. Агрегатни пушта олишга тайёрлаш ва пушта олиш
Пушта олишда ГХ-4 пушта олгичпдап фойдаланилади (5.3-расм).
ГХ-4 пушта олп1ч МТЗ-80Х, ТТЗ 80.11 ва ТТЗ 100К11 тракторлари

билан агрегатлапади. Тракторнипг осма тизими уч нуқтали блокиров-
калатгган схема бўйича созланиши, унинг олдига зса мувозанатловчи
ток ўрнатплиши керак. ГХ-4 автосцепка ёрдамида агрегатланганда
унинг қулф билан яхши жипслашишига эътибор каратиш лозим. Бу-
нинг учун пушта олгични ердан кўтаргандан кейин қулфнинг лўки-
дони шплинт билан маҳкамланипти, планка эса эксцентрик втулка ёр­
дамида лўкпдонга тақалгунича кўтарилиб, шайбалар билан яхшплаб
қотирилиши даркор.

1 2 3

5.3-расм. ТХ-4 русумли пушта олгич: 1,5 - тиргаклар; 2 - гилдирак;
3 - рама; 4 - пушта олгич; 6 - гидроцилиндр; 7 - маркер

Гидротизим упангандан сўнг ишчи қисмлар 90 см катор оралигига
ўрнатилади ::т маркернинг чикиш узунлиги созланади. Маркер узун-
лиги (чекка пушта олгич тумшугидан маркер чизигигача 180 см) ва
пушта олгичпинг юриш чукурлиги (18-20 см) дала шароитида узпл-
кесил созланади.

Агрегатнинг биринчп юриш йўналишини қозиқлар ёрдамида
белгилаб олиш зарур, чунки кейин очиладиган барча ариқларнинг 
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гўғрилиги дастлабки юрши аниқлигига боғлпк. Биринчи юриш дала
чсккасидан бошланса, битта маркер, дала ўртасидан бошланса, иккита
маркер туширилиши керак. Агрегат 10-15 м юргандан сўнгтўхтатила-
ди ва суғориш эгатлари спфати текшириб кўрилади: катор оралари 90
ем ва эгатлар чуқурлиги 18-20 ем бўлиши лозим. Пушталарнинг кўн-
даланг кссим шаклини ишчи аъзоларнинг баландлик ва кенглик бў-
иича жоилаштириш, трактор осма қурилмасининг марказий тортқиси
узунлигини созлаш оркали ўзгартирилади.

Созлаш тартиблари бажарилгач, гупроқ холати ва трактор турига
караб агрегат 5-7 км/соат тезликда ишлатилади.

5.5. Пушта олинган далаларга уруғ экиш

Уруғлар пушта олннгап далаларга ДЕМ-3,6 доп экиш сеялкаси ёр-
дамнда экилади. Бу сеялка МТЗ-80Х ва ТТЗ 100К11 тракторлари би-
лан агрегатланади (5.2-расм).

Бир дискли сошниклар билан жиҳозланган ДЕМ-3,6 сеялка донли
экинларни каторлаб экишга мўлжаллапгап бўлиб, рама, дон бупкерп,
дон ўтказгич, таянч-юрнтмалн ғилдираклар. оёқ кўйиладиган таянч
тахта ва сошниклар ўрнатилган грядпллардап нборат.

Сеялканинг ишлаш жараёпи. Бункердаги уруғлар ўз оқимн би­
лан экиш апиаратларшншг кабул камераларинн тўлдиради. Экиш
аннаратларинннг ғалтаклари уруғларни илинтириб, уруғ ўтказпгчга
ташлаб беради. Уруғлар сошникларга боркб тушадп ва йўналтиргич-
лар оркали сошник дискалари хоспл қилаётган арпқчалар тубига ту-
шади.

'екпс маидоиларга экилган уруғларни кўмиш ва тупрок юзасшти
текиелаш заижир шлейфи ёрдамида амалга ошириладп. Пушталарга
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экишда эса пушта профилини қамровчи махсус занжирли мосламадан
фойдаланилади (5.4-расм). Дискли сошниклар эгат ўртасидан пуш-
тага қараб ўрнатилгани боис тупроқ юқорига қарата ағдарилади ва
унинг пастга қайта тўкилиши қисобига уруғларни кўмилиши таъмии-
ланади.

Дискли сошниклар 12 та калта ва 12 та узун грядилларга бир-бири-
дан 150 мм масофада шахмат тартибида ўрнатилган. Сошникларнипг
тупроққа ботиш чукурлиги грядил пружиналари ёрдамида созланади.

Уруғлар нам тупроққа тушиши учун пушта олингандан сўнг
дарҳол дон экилиши керак. Шунда пушталар ҳолати сақпаб қолинади
ва суғориш учун яроқли бўлади (5.5-расм).

5.5-расм. ДЕМ-3,6 сеялка ёрдамида пушта олинган далага дон экиш

Пушта олиш ва дон экишни агрегатнинг бир ўтишида амалга
оширса ҳам бўлади. Бунинг учун МТЗ-80Х тракторининг олд қисмига
КХУ-4 культиватор-ўғитлагичи, орқасига эса ДЕМ-3,6 сеялкаси оси-
лади. Культиваторнинг грядиллари тракторнинг олд ғилдираги томон
450 мм га сурилади ва уларга пушта олгичлар ўрнатилади. Бунда би­
ринчи пушта олгичнинг тумшуги ДЕМ-3,6 сеялкасининг учинчи ва
тўртинчи сошниклари ўртасидан ўтувчи чизиқ устига тўғри келиши,
пушта олгичлар эса бир-биридан 900 мм ораливда ўрнатилиши керак.

5.6. Ғалла уруғларини ғуза қатор ораларига экиш
Ғўза қатор ораларига дон экишда фермерлар махсус машина бўл-

магани учун турли мосламалардан фойдаланишмокда. Масалан мав-
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жуд НРУ-0,5 типидаги ўғит сочгич ҳамда КХУ-4 культиваторига
кюпшган мосламалар шулар жумласидандир.

УзМЭИ илмий ходимлари КХУ-4 культиватори билан бир йўла
катор ораларини тскислаб юмшатиб, дон сепиб уни махсус боронка-
лар ёрдамида тупроққа кумиб кетадиган мосламани ишлаб чикдилар.

КХУ-4 культиватори асосида яратилган бу агрегат далада ишлаган
вактида бир йўла ғузапоянинг тагидаги тупроқни кўшимча мослама
билан жиҳозланган пичоқлар (бритвалар) ёрдамида эгат ўртасига су-
риб, тскислаб кетади ва эгатни уртасини панжалар (лапалар) ёрдами-
да юмшатади (5.6-расм).

Юмшатиб текисланган тупрок устига культиваторнинг КМХ-65
типидаги ўғит аппаратлари хамда таркатувчи мослама ёрдамида дон
сепилади.

5.6-расм. КХУ-4 асосидаги сеялка-культиватор технологик схемаси:
а) ёнидан кўриниши; 6) орқадан куриниши; 1,2-угит; 3 - КМХ-65
сепувчи аппарат; 4 - тарқатувчи мослама; 5 - борона мослама
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Тупрок устига сспилган донни махсус боронка ердамида тупрокка
кўмилади (5.7-расм).

5.7-расм. Дон кўмувчи борона

5.8-расм. Дон тарқатгичнинг умумий куриниши
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Бу усулда дон экиш учун культиваторнинг олдинги рамаларига
ўгит учун иккита аппарат ўрнатиб йуналтиргичларни эгат ўртаси-
га тўгрилаб кўйиш ксрак. Грядплларга ғўза атрофидаги тупрокни
эгатнинг ўртасига суриб ташлайдиган қилиб мослаштирилган ясен
пичоқларни (бритваларни) ўрнатиш, эгатни ўртароқ қисмига оддий
юмшатгичлар ва энг ўртасига эса эни 250 мм бўлган катта юмшатгич-
ни ўрнатиш лозим.

Культиваторни орқа қисмига учта КМХ-65 сспувчи аппаратлар ўр-
натиб, уларнинг тагига махсус тайерланган тарқатувчиларни жойлаш-
тириш ксрак (5.8-раем).

Грядплларга эса махсус тайерланган бороналарни ўрнатиш
мақсадга мувофикдир. Олдинги гилдирак изидан юрадиган грядилга
боронка ясен пичоқ (бритва) ҳамда юмшатгич кўйиш ксрак.

Устахона шароитида таркатгични юлка тунукадан, боронкани эса
эски бороналар тишидан фойдаланиб ясаш мумкин.

Агрегатни далага олиб чиқишдан олдин уни агроном томонидан
хар бнр гектарга белгиланган уруг нормасига созлаш ксрак. Бунинг
учун КМХ-65 аппаратларига уруг солпб ва трактор гилдиракларини
кўтариб хар бнр аппаратдан тушаётган ва трактор гилдирагини бнр
айланишига тўғри келадиган доп микдори ўлчанади. Қамраш кенг-
лигини билган ҳолда ҳар бнр гектарга сарфланадиган уруг микдори
аникланади.

КМХ-65 аппаратларининг тирқишлари 1 дан 17 гача рақамлар бп-
лан шкалаланган. Дон экиш учун 4 шкаладан юкррисидагиларни фой-
даланилади, акс холда айрим йирик донлар маидаланиб униб чиқиш
хусуспятини йўкотади.

5.7. Машиналарнинг иш сифатини баҳолаш

Экшн arpci атларининг иш сифати асосан қўйидагл кўрсаткичлари
ердампца бахоланади.

• донни кўмиш чукурлигининг нотекислиги см, кўпи билан ±1
• сошниклар орасидаги белгиланган масофанипг
ўзгариши, см 1,5-2,0
• галтак билан унинг гилофи орасидаги тиркиш, см 0,1 -0,2
• хар бир пуштага экиладиган уруг миқдорини ўзгариши, %, кўпи

билан 6%
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5.8. Машиналар техник қаровини ўтказиш

Техник қаровлар ҳар сменада ҳамда 60 соат ишлагандап кейин ўт-

казилади ва қуйидаги ишлар бажарилади:
- хар сменадап кейин сеялка упга ёпишган ифлосликлар, чаиг ва

бегона ўт қолдиқларидап тозалаб ташланадп;
- редуктор, шиббаловчи каток, сошник, ғалла-ўғит яшпклари тек-

ширилиб, бўшаган жойлари қотирилади;
- ғилдираклардагп ҳаво босими текширилади;
- гидросистемадан мой томчилаши хамда ҳаракат занжирларининг

таранглпги назорат қилинади;
- гилдираклар ва шиббаловчи катокларни енгил айланишини тек-

шириб, деталларни мойлаб, ишдан чиққан қисмларинп алмаштириш 

керак.

5.9. Машинада учрайдиган носозликлар ва уларни бартараф

этиш усуллари

№ Носозликлар Носозлик сабаблари
Носозликни бартараф

этиш йўллари
1 -

1
Сошниклар

тикилиб, уруг
ерга тушмаяпти

Нам тупрок дисклар
орасига тиқилиб колган

Сошниклар тозалансип,
ер етилгандан кейин дон

экилсин.

2
Экиш аппарати-
пииг катушкаси

айланмаяпти

Катушкапи ҳаракатга
кслтирувчи занжир
юлдузчадан чиқиб

кетган ёки юлдузча-
ларнинг шплинтлари

қиркилиб кетган

Занжирни жойига қўйиб
уни тарангпиги созлан-

син.
Яиги шплинт куйилсин.

3
Сошниклар ерга

ботмаяпти

Гидросистема сош-
пикларпи керакпи куч
билан ерга босмаяпти

Гидроцилиндр босими
оширилсин.

4

Сошниклар
уруғни бир хил

чукурликка
ташламаяпти

Сошниклар ерга бир
хил куч билан босил-

маган

Сеялкани текис ерга
кўйилсин, сошниклар

пружиналаринипг тараш -
лиги созлансин.
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5.10. Ғалла урутини экишдаги хавфсизлик қоидалари
- гувоҳномаси ва етарли тажрибаси бўлмаган шахсларни экиш аг-

регатларини бошқаришига йўл қўйилмайди;
- агрегат ишлаб турганда экиш аппарати кутиларига ўтириш мум-

кин эмас;
- агрегатнииг ҳаракат даврида ҳар қапдай созлаш ишларипи бажа-

риш катъиян ман.килинади;
- сеялкачи ҳимоя анжомлари билан таъминланиши шарт.

6-БОБ

Ғўза қатор ораларига ишлов бериш-машиналари

Ғўза қатор ораларига ишлов беришда асосан КРТ-4 ва КХУ-4
чопиқ культиваторлари кўлланилади (б.1-расм).

6.1-расм. КХУ-4 русумли универсал пахтачилик культиватори

6.1. Культиваторларнинг техник тавсифлари

Кўрсаткичлари Машпналар русуми
КРТ-4 КХУ-4

1 2 3
Трактор русуми МТЗ-80Х ТТЗ 100 к.п

МТЗ-80Х
ТТЗ 60.11
TT3 80.il

Қатор опалари кенпшги. см 90 60. 90
Қамров кешлиги, м:
- 60 см катор оралари учун
- 90 см қатор оралари учу» 3.6

2.4
3.6
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Давоми

1 2 3
Иш унумдорлнгп.га/соат:
-60 см кагор оралари учун

асоспй вактда 1,29
эксплуатацией вактда - 0,86

-90 см катор оралари учун
асоспй вактда 1,65 1,65
эксплуатацион вактда 1.37 1.37

Ишлов бсрпладигап каторлар сони 4 4
Массаси, кг:
- 60 см катор оралари учун - 1352
- 90 см катор оралари учун 1750 1552

6.2. Культиваторларга қўйилган агротехник талаблар

• иш органларни шипов бсриш чуқурлиги бўйича
юриш нотскислиги, см, купи билан ±1

• ҳимоя зонаси кенглиги бўйича нотскислиги, см, купи
билан ±2

• ғўза кўчатларининг шикастланиши, %, купи билан:
- бир ўтишда
- бутуй мавсум давомида 5
• бетона ўтларни йўқотилиш даражаси, %, камида 98
• кагор орасига ишлов бсришда тупреқии уваланиш

сифати: 55
-ўлчамп 25 мм дан кичик фракциялар мивдори, %, камида 20
-ўлчами 50 мм дан кагга фракциялар мивдори, %, қўш i билан
• ўғпт солиш аппаратларининг солиш нотскислиги, %,

кўпи билан ±8-10
• культиваторнинг ўгит солиш аппаратлари супер-

фосфапш гектарига 100-300 кг, аммофоспи 40-60
кг, аммиак селитрасини 60-200 кг, мочсвинани 40-60
кг, аммиак селитраси ва суперфосфатнинг чириган
гўнг билан коришмасини 300-600 кг солиши лозим.

• ўғит сошпиклари ўгитларпи ғўзаиипг ривожлани-
шига караб 12-14 см дан 14-16 см гача чуқурликда ва
ғўза каторидан 15-18 см дан 28-30 см гача узоқликда
тупроқка кўмиб кетиши лозим.

Диктат! Датор орасига ишлов бери
очиб. ўгит солишда тцамарни кўмилиишга нўл қуйилмасин!
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6.3. Тракторни тайёрлаш ва культиваторни осиш

Культиватор осиладиган тракторнинг гидросистемаси, тормозла-
ри, рули ва бошқа қисмларп соз бўлиши керак. Тракторга культива­
торни осишдан олдин куйидаги ишлар бажарилади:

• орқанги осиш механизми, ёнбошдаги кувват олиш валининг
ҳимоя қопқоғи ва трактор зинапоясп ечиб олинади;

• трактор ярим ўқпари ғилофлари устига культиватор орка секци-
яларипи осиш учун марказий тортиш кронштейни ўрнатилади;

• трактор гидросистемаси культиваторни бошқариш учун мосланад!I.
Ушбу ишлар бажарилгандап кейпнгина культиватор тракторга оси-

лади. Бирипчи павбатда тракторпииг лоижеропларига иккита ярим
рама, орқа қисмига культиваторнинг орка рамаси маҳкамлапади.

6.4. Культиваторни ишга тайёрлаш ва созлаш

Культиваторни ишга тайёрлаш уни зарур турдаги иш органлари
билан бутлаш, иш оргапларини секцияларга ўрнатиш ва тўгри жой-
лаштиришдан иборат.

Культиваторлар кутилган самараии бсриши учуй 6.1 -жадвалда ксл-
тирилган 8 турдаги иш органлари билан тўлиқ жиҳозланган бўлиши
керак: 60 см ли қатор ораларида ишлаш учун жами 68 лона, 90 см
катор оралари учуй 84 допа ши органлари талаб этилади.

6.1-лсадвал
Чопик культиваторларига ўрнатпладпган ши оргаиларииинг

коми ва сопи

Иш оргапларишшг помп ва русуми
Иш оргапларипипг сопи, допа

60 см кагор
оралари учун

90 см кагор
оралари учун

I. Ротацион юлдузча:
ўнг
чап

4
4

4
4

Юмшаткич лаппак (КМХ-81) 8 8
3. 165 мм қамровли пнчоқлар:
ўнг (НКУ-46)
чап (НКУ-47)

4
4

8
8

. ’укуп юмшаткич нанжа (КМХ-570) . 7 7
5. Ук-спсимон панжа 7 7
6. Юмшаткич панжа (КМХ-540) 21 29
7. У~:тсо:1шиги (КМХ-62 А) 4 4
с. Э.Т.ТСЧГИЧ (КХУ-21.000) 5 5

Жами: 68 84
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Иш оргстларини жойлаштириш схемалари. Бсгона ўтларни
йўкотиш ва ҳимоя зонасини юмшатиб кстиш (одатда 1- ва 2-чопик)
учун культиваторларга ротацион юлдузчалар ва пичоқлар билан бир-
галикда чуқур юмшаткич ёки ўқ-ёйсимон панжалар ўрнатилади.

60 см ли катер ораларига ишлов бериш учуй ҳар бир қатор оралигига
икки жуфт ротацион юлдузча, қамраш кенглиги 165 мм бўлган пичок
ва битта чукур юмшаткич ски ўк-ёйсимон панжа, ендош (четки) кагор
оралигига зса бир жуфт юлдузча, битгадан пичоқ ва чукур юмшаткич
ски ўқ-ёйсимон панжа жойлаштирилади (6.2-расм). Бундан ташқари,
тракторнинг етакчи ғилдираклари олдига битгадан чукур юмшаткич
ёки ўқ-ёйсимон панжа ўрнатилиб, культиваторга жами 23 тага етка-
зилади.

Кўчатларга зарар етказилмаслик ва тупроқни сифатли юмшатиш
мақсадида иш органларининг юриш чуқурлиги ҳамда кўчатлардан
четланиш масофалари(ҳимоя зоналари)ни тўғри созлашга қатъий
эътибор қаратиш лозим.

6.2-расм.  Қатор оралари 60 см ли далаларда дастлабки чопиқ учун иш
органларини жойлаштириш схемаси
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Ротацион юлдузчалар культиватор секциясида шундай жойлашти-
рилиши керакки, бунда четки юлдузча кўчатлардан 4-5 см масофада
юриб, 3-5 см чукурликда ишлов берсин, пичоқлар кўчатлардан 10-12
см узоқликда ва 6-8 см чукурликда, чукур юмшаткич ёки ўқ-ёйсимон
панжа эса қатор ўртасига 12-14 см чукурликда ишлов берадиган бўл-
син.

90 см ли кагор ораларига ишлов бериш учун кар бир кагор
оралигига икки жуфт ротацион юлдузча, тўртга пичок ва битта чукур
юмшаткич ёки ўқ-сйсимон панжа жойлаштирилади. Тракторнинг етак­
чи ғилдираклари олдига битгадан чукур юмшаткич ёки ўқ-ёйсимон
панжа ўрнатилиб, культиваторга жами 31 та иш органи такилади.

6.3-расм.  60 см қатор оралиғида бегона ўтларни йўқотиш учун пичоқ
во чуқур югииаткич панжа билан биргаликда юмшаткич лаппакларни

жойлаштириш схемаси
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Ротацион юлдузчалар бу срда хам кўчатлардан 4-5 см масофада
3-5 см чукурликда ишлов бсрадиган килиб ўрнатилади. Пичоклар
катор ўртасига караб чуқурлашиб борадиган қилиб ўрнатилади. Бун­
да кўчатларга якинрок жойлашган биринчи жуфт пичоклар 6-8 см,
кагор ўртасига якинрок жойлашган иккинчи жуфт пичоклар 8-10 см
чукурликка, чукур юмшаткич ёки ўк-ёйсимон панжа зса катор ўрта-
сига 14-16 см чукурликка урнатилади.

Тупроги зичлашиб кстган далаларда пичоклар орқасидан кўшимча
равишда юмшаткич панжалар ўрнатилса, мақсадга мувофиқ бўлади.

б.4-расм.  60 см қатор оралиғида юмшаткич панжаларни жойлаштириш
схемаси

Тупроқшшг механик таркиби оғир бўлган, усимлик қолдиклари ва
бетона ўглар кўп бўлган д
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пакли юмшаткичлардан фойдаланиш яхши натижаларни беради (6.3-
расм). Бунда лаппакларни кўчатлар қаторидан 6-8 см узоқликда, 6-8
см чукурликка ишлов бсрадиган қилиб ўрнатиш ксрак бўлади. Бошқа
иш органлари комплекти ва уларни жойлаштириш ўлчамлари ўзгар-
майди.

Ғўза суғорилгандан кейин катор ораларига ишлов бсриш юмшат­
кич панжалар ёрдамида амалга оширилади.

.60 см қатор ораларига ишлов бсриш учун ҳар бир катор оралиғига
бешта юмшаткич панжа ва битта чуқур юмшаткич ўрнатиш тавсия
этилади (6.4-расм). Бунда ғўза тупларига яқин жойлашган биринчи
жуфт юмшаткич панжалар кўчатлардан 12-15 см узоқликда 4-6 см
чукурликка, иккинчи жуфт панжалар ва қатор оралиғи ўртасида жой-
лашган панжа 6-8 см, чукур юмшаткич панжа эса 12-14 см чукурликка
создавали.

6.5-расм.  Қатор ораси 90 см бўлганда суғоришдан кейин тупроқни
юмшатишда юмшатувчи панжаларнинг жойлашиш схемаси
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Ёндош катор оралиғига учта юмшаткич ва бигга чукур юмшаткич
панжа ўрнатилади.

90 см катор оралигига ишлов бсриш учун ҳар бир каторга ср ша-
роитига караб олтита ёки сттита юмшаткич ва битта чукур юмшаткич
панжа ўрнатилади. Биринчи ва иккинчи жуфт панжаларни 60 см ли
катор оралигидаги каби ҳимоя зонаси ва чукурликка ўрнатиш, учинчи
жуфт ва марказий панжаларни 8-10 см, чукур юмшаткич панжани эса
14-16 см чукурликка урнатиш ксрак. Иш органларини жойлаштириш
схемаси 6.5-расмда кўрсатилган.

Суғориш арикларини очиш билан бир вактда ўғит солиш учун куль-
тиваторга ўғит сошниклари ва эгаточгичлар ўрнатилади. Қатор оралиғи
60 см бўлган далаларни биринчи озиклантиришда ўғит сошниклари кў-
чатлардан 15-18 см масофада, 12-14 см чукурликка ўрнатилади. Иккин­
чи ўғнтлашда масофа 18-20 см гача, чукурлик эса 14-16 см гача оши-
рилади. Сўнгги ўгит комбинациялашган иш органлари ёрдамида катор
оралигининг ўртасига берилади. 90 см ли катор ораликларида бирин­
чи ўғитлашда сошниклар кўчатлардан 15-18 см, иккинчи ўғитлашда -
20-22 см ва учинчи ўғитлашда - 28-30 см масофада жойлаштирилади.
Сошникларнинг юриш чукурлпги биринчи ўгитлашда 12-14 см, кейин-
гиларнда - 14-16 см ни ташкил этади (6.6-расм).

Кулътиваторни созлаш. Культиватор ип тортилган ёки схема чи-
зилган махсус такие майдончада созланади (6.7-расм). Бунинг учун
биринчи навбатда барча секцияларнинг штангалари горизонталь
долга келтирилади (6.8-расм), иш органлари ишлов бериш чукурлиги
ва кенглиги бўйича созланади.

Иш органларини керакли чукурликда юрадиган қилиб созлаш
учуй культиватор секцияларипинг таяпч гилдираклари тагига тах-
тачалар кўйилади. Бу тахтачаларнинг калиплиги керакли ишлов бе­
риш чукурлигидан 1-2 см га, яъпи гилдиракларнипг тупрокка ботиш
чукурлигига тенг кийматга кам бўлиши керак.

Шуидан сўнг иш органлари культиватор секциядарига ўрнатила-
ди ва махкамланади: пичок, ўк-ёйсимон ва чукур юмшаткич папжа-
ларпинг қиркувчи кирралари майдонча юзасига тўлиқ тегиб туриши,
юмшаткич папжалар эса тумшуги билан таяниб туриши лозим. Тўғри
ўрпатилган пичокларнинг горизонталь полкаси ва ўк-ёйсимон папжа-
нинг тумшуги майдон юзаси билан 12-18°, чукур юмшаткич ва юм-
шагкич папжаларнинг тумшуқлари эса 30-40° бурчак хосил қилиши
даркор (6.9-расм). Ўрнатиладиган барча иш органларининг кссувчи
кирралари ўткир бўлиши ксрак.
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Биргшчи озиклантириш

6.6-расм. SO см ли қатор орасидаги ғўзани озиқлантиришда
сошни:сларнинг-ғўза тупига нисбатан жойлашиш схемалари
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6.7-расм.  Культиваторни ип тортилган ёки ростлаш схемаси чизилган
махсус майдонда созлаш тартиби

б.8-расм.  Культиватор секцияси штангасини горизонталь ҳолатга
келтириш тартиби
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тўгрп нотўғри

6.9-расм.  Иш органларини ерга ботиш бурчаги

Иш органларини қатор кенгпиги бўйича созлаш учун улар кўнда-
ланг квадрат кесимли тутқич бўйлаб кўндалангига ва кулфлар ёрда-
мида устунлар билан тик йўналишда сурилади. Устунларнинг букнл-
ганлиги хисобига уларни у ёки бу томонга каратиб, тсгишли жойга
ўрнатиш мумкин (б. 10, а ва б расмлар).

Юмшаткич, чукур юмшаткич ва ўқ-ёйсимон панжаларнинг
туироққа кириш бурчагини ўзгартириш учун сақловчи шплинтлар
сошникдаги тешикларнинг тегишлисига ўтказилади, ппчокларда эса
унинг болтлари бошка тешикка ўтказиб маҳкамланади (6.10. в-расм).

Секцияларни босибтурувчи пружиналар юмшок тупрокларда пш-
лаганда бўшатиброқ, зич тупрокларда эса кисиб кўйилади. Иш орган-
лари дала рельсфини яхши такрорлаб бориши учун секция поводо-
гллииг юқориги стопор ҳалқаси тсбратма учидан 50-75 мм юқорида
туриши керак.

Иш оргапларнинг юриш чуқурликлари ва ғўза тупларига нисбатан
л:ойлашишлари узил-кесил далада созланади.

а б) в)
1 “[ ?см. Иш органларининг ишлов бериш чуқурлиги (а), кенглиги (6)

за ерга ботиш бурчаклари (в)ни созлаш тартиблари
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6.2-жадвал
КМХ-65 ўғитлаш аппаратшш ўгпт солпш мсъёрига

созлаш тартибп

Эслатма оралара учун, маҳражда - 90 с.м
ли қатор оралари у чун

Бир гектарга
белгиланган ўғит

микдори, кг

Фиксаторнинг
аппарат шка-

ласидаги ўрни
(2 аппарат 4 та
. сошнпкка)

Бир гектарга
белгиланган ўгит

микдори, кг

Фиксаторнинг
аппарат шка-

ласидагн ўрпи
(4 аппарат 4 та

сошникка).
Мочевина

60 2/4 100 1/3
120 2/480

100
3/6
£ /Q 150 3/5J. о 200 5/8120 6/10 250 6/10140 7/12 300 8/13

Аммиак селитраси

80
100
120
140
160

2/4
3/6
4/7
5/9
6/11

120
160
200
240
280

1/3
2/4
3/6
4/7
5/9

320 6/11
Хлорли калий

60 2/4 150 3/5
80 3/6 200 5/8
100 5/8 250* 7/11
120 7/10 300 9/13

Доиадор аммофос, суперфосфат

60 2/3 100 1/2

80 3/5 120 2/3
100 4/7 150 3/5

120
140

5/9
6/11

200
250

4/7
5/9

300 7/11

Ўгит солит меъёрини созллш. 6.2-жадвалдаги маълумотлар бў-
йича ўгнтлагичлардаги шкала.лардан фойдаланиб барча аппаратлар
тахминан бир хил меъёр) а келтирилади (тиркиш катталиги бир хил- 
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да созланади). Кения ўғитўтказгичлар олиб қўйилиб, аппаратлар та-
n-ira қопчалар осилади ва агрегат 100 м масофани босиб ўтадп (ёки
гилдираклар кўтариб қўйилиб, турган жойида 100 метр масофага теиг
сонда айлан гирилади). Қопчаларга тушган ўғит миқцори тарозида
гортилгач, ўғитлаш меъёри куйидаги формула ёрдамида аникланади:

Л = .?--10000, кг/га
B-L

бунда а - барча аппаратлар солган ўғит миқдори, кг;
В - агрегатнинг қамров кенглиги, м;
L - агрегатнинг босиб ўтган йўли, м.

Ҳисобланган меъёр талаб килинаётган меъёр билан таққослаиади.
Аг;рда фарк 8% дан ортиқ бўлса, аппаратларпинг тиркншлари кенг-
-1И1 и ўзгартирилади ва тегишли меъсрга эришилгунча ўлчовлар так-
рорланади.

6.5. Культиваторларни ишлатиш тартиби ва уларнинг иш
сифатини баҳолаш

Далага чиқишдан аввал культиватор сскцияларни кўтариб-туши-
риш мсханизмининг ишлаши, тракторнииг рул механизми ва тор-
мозларининг ҳолати тскширилади, культиваторни мойлаш амалга
оширилади.

Трактор рули люфтининг мсъёрдан ортик булишига, тормозлар-
нинг бўш ишлашига, мой оқишига, ғилдиракларда ҳимоя шитоклари-
нинг бўлмаслигига йўл қўйилмайди. Сскцияларнинг кўндаланг йўна-
лишда ҳар икки томоига оғиши 15-20 мм даи ошмаслиги ксрак.

Қатор ораларига ишлов бсришда культиватор сеялка юрган издан
юриши ва унинг ҳаракат схемасини такрорлаиш даркор. Культнватор-
нинг четки иш органлари ёндош катор ораларида юрнши лозпм.

Культиваторнинг биринчи юриши, одатда, паст тсзликда амалга
оширилади за иш органларнннг иши кузатиб борилади. Эгат охи-
рида иш органлар транспорт холатига кўтарилади. Тракторнинг бир
ғилдирагн тормозланиб, шундай буриладики, четки иш органлар
ишлов бсриб кслинган ёндош қатор оралиғига тушсин. •

Биринчи ўтишда ҳар бир қатор оралиғида ишлов бсрнш чуқурлиги
ва ҳимоя зоналари кенглиги ўлчаб кўрилади. Бсгона ўтларнинг
кирқилиши, ғўза кўчатларинпнг зарарланиши кўз бнлап баҳоланади.
Иш органларнинг юриш чукурлиги ва ҳимоя зонасининг кенглиги ўр-

87



натилган ўлчамлардан купи билан мос равишда ±1 см ва ±2 см фарқ
килиши мумкин. Фарк каттарок бўлгаи тақдирда қўшимча созлаш
амалга оширилади. Ишлов бсрилган кснгликда бсгона ўтларнинг
киркилиши 98% кам бўлмаслиги ва ғўза кўчатларининг зарарланиши
зса 1% дан ошмаслиги лозим.

Суғориш эгатлари катор оралиғининг коқ ўртасидан ва барча
каторларда бир хил чукурлиқда олиииши ксрак. Акс ҳолда ксйинги
культивация вақтида агрегатни тўғри бошқариш қийин бўлади ва кў-
чатларга кўп зарар етказилади.

6.6. Культиваторларнинг техник қаровини ўтказиш тартиби

• ҳар купи иш вақги тугагапдаи кепип культиватор пш органлари,
ўғит солиш аппаратлари ва ўғит ўтказгичлар тупроқ, бетона ўт хамда
ўғит қолдиқпаридан тозаланади;

• иш бошлашдап олдин эса культиваторпииг тракторга осил-
ган олдинги ва орқа секциялари текширилиб, бўшаган жойлари
маҳкамланади;

• иш органлари ва сошниклардаги шплинтлар, ўғит сепиш аппа­
ратлари занжирининг таранглиги, улардаги копуссимон шестернялар-
нинг эркип айланиши текширилади;

• ясси кесувчи пичок, юмшатувчи панжа ва ариқ очгпчларнинг бу-
тунлай ейилганлари янгиси билан алмаштирилади.

6.7. Культиваторларда учрайдиган асосий носозликлар ва
уларни бартараф этиш йўллари

ТТр Носозлик­
лар Носозлик сабаблари Носозликларни бартараф

этин! йўллари
1 Иш оргапла-

ри тупрокқа
чукур ботиб
кетяпти

- иш органларининг
тупроқка кириш бурчаги
нотўғри ўрнатилган;
- иш органларининг
тупроқка ботиш
чукурлиги нотўғри соз-
ланган;
- культиватор сскииялари-
нинг штангалари горизон­
таль жойлаштирилмаган.

- иш органлари сакловчи
шплинтларинннг ўрнини
ўзгаргириш орқали уяарнинг
тупрокка кириш бурчаги ўзгар-
тирнлади.
- иш органларшпшг устунлари
қулфдан юқорига' кўтарилиб,
уларнинг ботиш чуқурлит
камайтирилади.
- секцияларнинг штангалари го-1
ризонталь ҳолатга кслтирилади |
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2 Иш органла­
ри ерга етар-
ли даражада
ботмаяпти

- сскцияларни босиб
турувчи пружиналарнинг
босим кучи паст;

- иш органларининг
тупроққа кириш бурчаги
нотўғри созланган;

- иш органлари ўтмас
бўлиб қолгап;

- иш органларининг
тупрокка ботиш чу-
қурлиги етарли эмас.

- сскциялар поводокларининг
пастки стопор ҳалкаси 5-8 см
юқорига кўтарилиб, пружина-
нинг босим кучи кўпайтлри-
лади.
- пш органлари сақловчи
шплинтларининг ўрнини
ўзгартирпш орқали уларнинг
тупрокка кириш бурчат ўз-
гартирилади.
- ўтмасланиб кош'ан пш орган-
лар пиппг 11 ггпари утк: 1рлапади
ёки янгиси билан алмаштири-
лади.
-иш органлари махкамлапгап
устун қулфда пастка тушири-
лади.

3 Иш орган­
лари ғўза
ниҳоллари-
ни тупроқ
билан кўмиб
кетяпти

- ҳимоя зонаси тор;

- иш органлари тупроқка
чукур ўрнатилган;

- иш органлари бегона
ўтлар билан тиқилиб
колган.

-ҳимоя зонаси кснгайтирила-
ди;
- иш органларининг тупрокка
ботиш чукурлиги камайтири-
лади;

органлари бегона ўтлар-
дан тозалапади.

Уғит сош-
никлари
тикилиб
қоляпти

- ўғит сошниги керагидан
чукур ўрнатилган;

- ўғит аралашмаси эски..
донадор эмас.___________

- ўгит сошпигипипг тупрокка
ботиш чукурлиги қайтадап
созланади;

!маси тешиклари
?7лгап элакда эланади

6.8. Ғўза қатор ораларига ишлов беришдаги хавфсизлик
қоидалари

! . н>-о ;ик,1.ш I iipi и м нг тузилиши, созлаш
хамда гсхиик каров.тарни \ гка шшни млн биладиган тракторчи ва
мсханикларнигина ишлашига рухсат берилади.

Қуйидагилар қатъиян ман қилииади:
культиватор хамда гракторнинг!кдравликтизимида носозликлар

■a n i.\ I бўлганда ундан фойдаланиш;

89



- гидротизимни ердан туриб ёки кабинада тикка туриб бошкариш;
- иш вактида культиватор рамасида ўтириш;
- ўгит кутисини тўлдириш вактида шамол эсаётган томондатуриш.
Тракторчи ва ўғит солувчи смена охирида санитария ва гигиена

коидаларига риоя кплиб юз-қўлларини тозалаб ювиши ва огизларини
яхшилаб чайиб, сўнг овқатланиши керак. 7-БОБ

ҒЎЗАНИ ДЕФОЛИАЦИЯЛАШ МАШИНАЛАРИ

I у дефолиацияси - бу кимёвий препаратлар сепиш йўли би­
лли у пинг баргларини тўкиш. Ҳозирги пайтда дефолиация, асосан
ОВХ-28А, ОВХ-бОО русумли вентиляторли ва ОПИ1Х-12/15 русумли
штангаля пуркагичлар воситасида амалга оширилмокда.

Вентиляторли пуркагичларнинг асосий қисмлари: роторли насос;
эритма босимини ростловчи регулятор; иккита резервуар (эритма со-
линадиган идиш); вентилятор; вентилятор соплосига жойлаштирил-
ган суюқлик тўзитгичлар; тақсимлаш жўмраги; фильтрлар; хавзадан
эритма тортиш қурилмаси ва резина шланглар (7.1 -расм).

Штангали пуркагичларнинг асосий қисмлари: поршенли насос;
эритма босимини ростловчи регулятор; эритма резервуари; венти­
лятор; махсус эластик материалдан тайёрланган ва таг томоиида
бир-биридан 80 мм масофада жойлашг-ан 91 та хаво ҳайдаш теши-
гига эга бўлган иккита (чан ва ўнг) хавоқувур; учта (чаи, марказий,
ўнг) секциядан иборат штанга; штанганинг чап ва ўнг секциялари-
ни йигиш ва ёйиш гидроцилиндрлари; суюқлик сўриш ва ҳайдаш
қувурлари; суюқлик ҳайдаш кувурларига бир-биридан 25 см ораликда
маҳкамланган тўзитгичлар (61 дона); таксимлаш жўмраги; фильтрлар
(7.2-расм).

Машина-трактор агрегатлари ёрдамида ғўза дефолиациясини ўт-
казиш куйидаги афзалликларга эга;

• пуркалаётган дефолиант даладан ташкарига тарқалмайди.
• аҳоли яшайдиган ҳудудлар ва чорва яйловлари яқинидаги нахта

майдонларини ҳам дефолиациялаш мумкин.
• атрофида дарахтлар ва баланд электр симсғочлари жойлашган

далаларда ҳам бемалол ишлай олади.
• пахта майдонларини табақалаб, яъни гўзани етилишига қараб

дефолиациялаш имконияти яратилади.
• дефолиация харажатлари кескин камаядп.
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7.1-расм. Вентиляторли дори пуркагич

7.2-расм. Штангали дори пуркагич

92

7.1. Ғўзани дефолиациялаш машиналарининг техник
тавсифлари

Курсаткпчлар
Машипалар русуми

ОВХ-28А ОВХ-600 Пнепмоштаи-
гали

Тури Осма Осма Осма
Трактор русуми ТТЗ 60.11 ТТЗ 60.11 ТТЗ 60.11

ТТЗ 80.11 ТТЗ 80.11 ТТЗ 80.11
ТТЗ 100К11 ТТЗ 100К11 ТТЗ 100К11

МТЗ-80Х МТЗ-80Х МТЗ-80Х
Камров кенглиги. м 25.2-28.8 25.2-28.8 14.4
Иш унулги, га/соат 5.0-5.8 5.0-5.8 4.4-4.54
Идишларнинг сигами, л б30±20 630±20 1350
Ҳар бир гсктарга сарфлапа-
дигаи эритма микдори, л/га 100-150 100-150 100-150
Самарали қамраш кенглп-
ги бўйича заррачалар билан
қопланиш даражаси, %:

барг юзаси бўйича 80 80 80
барг ости бўйича 60 60 60

Габарит ўлчамлари, м:
кенглиги 2850 2500 3695

балапдлиги 2800 3050 2345
узунлиги 5850 5900 6510

Массаси, кг 800 510 1020

7.2. Ғўза дефолиацияси пуркагич агрегатлари воситасида
ўтказиладиган далаларга қўйиладиган талаблар

• дефолиация олдидан гўзатупларидаги кўсакларнинг очилиш да-
ражаси: ўрта топали ғўза навлари учуй 50-55%, ингичка топали ғўза
навлари учуй 60-65%

• чсклангаи дала нам сигимига нисбатаи тупрокиииг намлиги 60-
70%.

• ғўза туилари стиб қолгаи ски кучли ғовлаган бўлмаслиги зарур
(акс ҳолда пуркагич агрсгатининг қисмлари, айниқса ғилдираклари
тупларни эзиб кетади, шохларни синдиради, ҳосил нобуд бўлади).

• дала ичидаги ўқариклар, унииг боши ва охиридаги агрегат
. йриладиган майдончалардаги сугориш эгатлари текислаиган бу-

л иди керак (акс холда резервуарлар кропштейилари ски штанга
қисмлари сиииб кетади).
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Диққат! Қайрилиш майдончаларининг кенглиги энг камида 3,5
метр бўлиши шарт!

7.3. Ғўза дефолиациясида талаб этиладиган сифат
кўрсаткичлари

• эритманинг агрегат камров кенглиги бўйича бир текис
тақсимланиши.

• гўза тупларига пуркалаётган эритма заррачаларининг майдалик
даражаси (дисперслиги).

• ғўза барглари сиртининг эритма билан қопланиш даражаси (бир
квадрат сантиметр юзага тўғри келадиган томчилар сони 25 донадан
ортиқ).

• машина терими олдидан ғўза баргларининг тўкилиш даражаси
85-90%.

7.4. Вентиляторли пуркагичларни ишга тайёрлаш тартиблари

• пуркагичлар техник жиҳатдая соз бўлган ТТЗ 60.11, ТТЗ 80.11,
ТТЗ 100К11, МТЗ-80Х пахтачилик чопиқ тракторларининг бирига
осилсин.

• шиналардаги ҳаво босимлари: олдинги ғилдирақда-1,6 атм.;
орқағилдиракларда-1,1 атм.

• ҳамма ғилдиракларга ҳимоя шитокларй ўрнатилсин.
• насос, редуктор ва монометрдаги мой сатхи текширилсин.
Дикқат! Манометр корпуса ичида эритма бўлишига йўл

қўйилмайди!
• барча бирикмалар маҳкамлансин; резина шланглардан эритма

томчиламасин, ҳаво сўрилмасин.
• вентилятор паррагини айлантирувчи ва кожухини тсбратувчи

мсханизмлар текширилсин.
Дикқат! Вентилятор кожухида тешик на ёриқлар бўлишига йўл

қўйилмайди!
• трактор осиш механизмининг марказий торткиси ёрдамида вен­

тилятор ўкининг тик ҳолатидан оркага (трактор харакатига тсскари
томонг а) кияланиш бурчагини росгланг (7.3-расм).

Диққат! Қияланиш бурчаги 10-12 градусга тенг бўлсин!
• вентиляторнинг настки кирраси ва ер сатҳи орасидаги масофа

1,2-2  метр орасида росглаладиган бўлсин (иш пай гида гўза баландли-
гига караб таиланади).
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10-12°

7.3-расм. Вентилятор ўқини 10-12° қияликда ўрнатиш

• суюқлик тўзитгичларни соплонинг ўртасига тик ҳолатда ўрна-
Ш кувурдаги рсзьбали тсшикларга қўлда қотиринг.

Д1 п<қа г! Ларча пўзитгичлар юзалари қувурга параллель (тешиклар
ён томонларга қараган) бўлсин!

• рсгуляторни трактор кабинасининг ўнг томонига шундай ўрна-
тингки, бунда унинг дастагини кўлда бураш кулай бўлсин ва моно­
метр шкаласи тракторчига яккол кўриниб турсин.

Диктат! Дастак соат стрелкаси йўналишида буралса, системада-
-.а боспм во. эритма сарфи отади, тескарисига буралса, камаяди!

• резервуарларга сув тортипг. Манометр 2-3 атм. босимни кўрса-
тиши керак’.

• тракторнн жойида шплатиб тўзитгичлар тешикларини тозалиги-
ни ватўгри ўрнатилганлигини ҳамда монометр кўрсатаётган босимнп
текшириб кўринг.

Дикқат! Пуркагичнинг ҳамма қисмлари соз ва тўгри ростланган
, системадаги суюкушк босилш 2-4 атм. чегарасидан чиқмайди!

7.5. Штангали пуркагични ишга тайёрлаш

• ■ ўз . дефолиациясида эритма ҳайдаш кувурларпга конус шакли-
• ўзитгичларга эга бўлган Conejet русумидагп соплоларпи ўрпа-

тинг.
Дпққат! Соплоларпи вертикалга нисбатан 45 градус қияликда

росп1ланг! (7.4-расм).
• бакка ярим қилиб сув тўлдиринг, рсгуляторни 2 атм. боснмга

: . т, насосни шплатинг ва ҳамма соплолардан сув бпр хплда пур-
калишини тскширинг.
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7.4-расм.  Соплони вертикалига нисбатан 45 градус бурчак остида
ўрнатиш

Диққат! Кўп сув пуркаётган соплоларни алмаштиринг!
• штанганинг четки секцияларини тортиб турувчи i рослар таранг-

лиги шундай ростлансинки, бунда секциялар рамалари ер сатҳига
нисбатан параллель ҳолатда бўлсин.

7.6. Вентиляторли пуркагичларни ишлатиш тартиблари

Диққат! Пуркагичнинг остки қисмини юмиюҳ мато ёки қоплар би-
ланўрамасдан дефолиацияни бошлашгарухсат этилмайди!

• агрегатнинг ишчи тезлиги — гузалари паст бўйли ва сийрак май-
донларда: 6,3-7,5 км/соат, гузалари баланд ва калин майдонларда: 5,3-
6,5 км/соаг.

Диққат! Агрегат тезлиги ҳар бир даладаги гузанинг ривожига
қараб индивидуал равишда танлансин!

• шамолнинг тезлиги 1,0 м/с дан паст бўлса, эритмани агрегатнинг
орка томонидан ёйиб сепиш усулини (вентилятор тебранма ҳаракат
килади), 1-3 м/с ораликда бўлганда шамолнинг йўнапиши бўйича ён-
бошдан пуркаш усулини (вентияяторнинг тебранма харакати тухта-
тилади) кўлланг.

Дикқат! Шамолнинг тезлиги 4 м/с дан юқори бўлса, вентиляторли
пуркагичлар ўрнига штангали пуркагичлардан фойдаланиш зарур!

• вентилятор соплосининг тебраниш (а) амплитудасини ғўзанинг
ривожига караб ростланг: паст бўйли ғўза майдонлари учун 180°, ўр-
тача буйли гула майдонлари учун 160°, баланд бўйли ғўза майдонлари
учун 140й (7.5-расм).
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7.5-расм.  Вентилятор соплосининг тебраниш амплитудаси: а=1803-
паст, а=160 -уртача ва а=140°- баланд бўйли гузал ар учун

• дефолиация жараёнида вентиляторнинг пастки қирраси ва ғўза
гунлари орасидаги масофа 0,8-1 метр бўлсин.

• агрегатнинг кундалик иш унуыини режалаштиришда эритмани
пуркалиш (қамров) кенгпигини ҳисобга олинг:

- ОВХ-28А пуркагичи Т-28Х4М тракторига осилганда 25,2 метр,
ТТЗ ва МТЗ тракторларига осилганда 28,8 метр;

- ОВХ-600 пуркагичда 15-30 метр.
• тўзитгичлар орқали сарфланадиган эритма микдори тўзитгич

тзшпгинингдиаметр» ва эритма босимига боглиқ равишда ўзгариши-
ни эсдан чиқарманг.

Тўзитгич тешигпнипг диа­
метр», мм

Эритма босимп,
атм

Эритма миқдори,
литр/минут

2.0 13,6
3,0 17.7

3,0 4,0 20.2
5,0 21.3
6,0 24,5

■ тўзитгич қопкоқпари унинг корпусига конуси ичкарига караган
ҳолатда маҳкамлДнганда суюқлик кам сарфланади ва .манда томчнлар
лжлида пуркаладн (7.6-расм).

• қопкоқлар конуси ташқарнга караган ҳолатда маҳкамланса,
суюклик сарфи ортади ва йирикроқ пуркаладн (7.7-расм).

• манометр стрелкаси 1 атмосферадан паст босимни кўрсатганда
фильтр ифлосланган ёки насос бузилгап ёки баклар бўшаган бўлади.

Диққат! Агрегатни бакларда эритма томом бўлгунча итлатит
' ело ,::умкин эмас — насос тез ишдан чикугди!

Тузитгичларни сим билан тозалат ман этилади!
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7.6-расм.  Қопқоқларни конуси
ичкарига қараган ҳолатда

маҳкамлаш

7.7-расм.  Қопқоқларни конуси
ташқарига қараган ҳолатда

маҳкамлаш

7.7. Штангали пуркагични ишлатиш тартиблари

• Ҳаво қувурининг пастки қисми билан ғўза туплари орасидаги
масофани куйидагича танланг:

• ғўзаси сийрак ва паст бўйли маидоплар учун - 100 см;
• ғўзаси қалип ва ўртача бўйли майдонлар учуп - 70 см.
• ғўза тупларипинг ривожлапиш ҳолатига караб эритманинг пур-

калиш (камров) кенглигини 12 ёки 15 метр атрофида ўрнатинг.
• даланинг охирига етганда штанганин^ чап ва ўнг секциялари

йиғилсин.
Диққат! Пуркагичларни гуруҳ ҳолида ишлатиш катта самара бе-

ради: агрегатларни ёнилги билан таъминлаш ва техник хизмат кўр-
сатишга кам eatpii сарфланади, агрегатларустидануму.мий назорат
ўрнатилгани боис ши сифати ортади, дефолиация қатнашчиларига
яхши маиший хизмат курсапшлади, пировардида меҳнат унумдорли-
гиниўсшии таъминланади!

7.8. Пуркагичда меҳнат хавфсизлиги қоидалари

• пуркагич агрегатида соғлом, махсус ўқитилган ва техника хавф­
сизлиги бўиичаинструктажлан yuan шахеларгагина ишлашга рухсат
берилади.

Диккат! 18 ёшдан кичик ва 55 ётдан катта тахслар, чмизикли ва
ҳаииладор аёлларни ншга • iui қатъиян ман ^тилади!

• трактор кабииасида тиббий аптечка бўлиши зарур.

9S

• иш жойида овқатланиш, ичиш ва чекиш мумкин эмас. Иш олди-
Дан қўлларга вазелин суртинг, ишдан ксйин совун суркаб чўмилинг.

Диққат! Дефолиациянинг барча қатнатчиларига сут берилшии
шарт!

• тракторчилар, дсфолиантлар билан ишловчиларнинг барчаси
махсус кийим ва хлмоя воситалари билан таъминлансин.

• агрегат ишлаётганда унинг атрофида одамлар бўлмаслиги дар-
кор.

• пуркагич резервуарлари ва эритма ташийдигаи цистерналарга
дефолиантлар қуйиш фақат насослар ёрдамида бажарилсин.



8-БОБ

Ғалла комбайнлари

Ғалла ҳосилини йиғиштириб олишда асосан “Кейс”, “Клаас” ва
Россия комбайнларидан фойдаланилмокда.

8.1-расм. "Кейс-2166", "Кейс-2366" ғалла комбайни

8.2-расм. "Класс-Доминатор - 130” ғалла комбайни
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8.1. Ғалла комбайнларининг техник тавсифи
Ил Кўрсаткичлар помп Ксйс-2166, 2366 Доминатор-130

1. Жатка русуми ва қамраш кснглиги 1010(4.57-7.62 м) С 420 (4,27 м)
2. Янчиш аппарати тури роторли барабанли
3. Янчиш аппаратининг узунлиги ёки

ЗНИ.ММ 2790 1060
_4. Янчиш барабанининг диаметры, мм 610 450
5. Янчиш барабанининг айланишлар

сопи, айл/мип 530-1260 650-1500
6. Декапииг қамраш бурчаги. градус 360 117
7. Сомонсилкитгич сони, дона - 4
8. Сомонсилкитгичнннг узунлиги, м - 3.90
9. Сомонсилкитгич юзаси, м2 - 4,13
10. Доп тозалагич тури хаво-ғалвирлп ҳаво-галвирли
11. Дон тозалаш юзаси, м2 3.82 3,0
12. Дон бункерининг ҳажми, л 5110 3200
13. Двигатель тури 6-цилиндрли,

турбонадувли
Caterpillar

3056Е
14. Тўлик куввати, кВт (о.к.) 171 (230) 97(132)
15. Фойдали қуввати, кВт (о.к.) 160(215) 92 (125)
16. Ёшшғи бакинннг хажми, л 350 200

8.2. Ғалла комбайнларига қўйилган агротехник талаблар

• комбайн жаткасидаги дон нобудгарчилиги, %, кўпи билан 0,5
• комбайн орқасидаги срга тўкилган дон миқдори, %,

кўпи билан 1,5
• бупкердаги дониинг шикастланганлик даражаси, %,

купи билан 2
• бунксрдаги донпииг тозалиги, %, энг камида 3
Етиштирилган ҳосилни юқори сифат билан йпғиб олиш ва ғалла

комбайнларидан унумли фойдаланиш ўз навбатида далаларни ўрим-
йиғимга тайёрлаш, комбайнларнинг иш органларини тўғри ростлаш,
ўрим-йигим тартибига риоя килиш, комбайнчилар билим савиясини
ошириш ҳамда уларга старли шароит яратиб беришга богливдир.

8.3. Ғалла ўримига тайёргарлик кўриш

Ғалла ўримига киришишдан олдин майдонларни ўрим-йиғимга си-
фатли тайёрлаш керак. Далалар бегона ўтлар, айниқса, ғалла поялари-
га ўралиб ўсувчи ва йўгон пояли бегона ўсимлпклардан тозаланшпп. 
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бир йиллик ва куп йиллик бегона ўтларга карши мавжуд гсрбицидлар
бплан олдиндан ишлов берилиши лозим.

Пишиб етилган буғдой қисқа вақт ичида ўриб-йиғиб олинмаса,
унинг бошоқларидаги дон ўз-ўзидан тўкилади, шунингдек, шамол,
парранда ва кемнрувчиларнинг зарарли таъсири натижасида дон но-
будгарчилиги белгиланган мсъёрлардан ошиб кетади.

Буғдой пишиб етилгапдап сўнг бир ҳафта ичида ўриб-йиғиб олин­
маса, унинг нобудгарчилиги кунига 1-1,2 фоиздан ошиб бораверади.
Роса пишиб етилган ғаллани ўриб-йиғиб олишда биринчи хафта да-
вомида нобуцгарчилик 7-9 фоиз бўлса, иккинчи ҳафтасидан бошлаб
12-15 фоизга ошади.

Демак, галла майдонлари фермерлар ва агрономлар томонидан до­
йми"; кузатувга олиниб, қайси далада ўрим-йиғим ишлари биринчи
бўлиб бошланиши ва сўнгра комбайн қайси далага ўтиши олдиндан
аник белгиланиши керак.

Урим-йигимпи бошлашга 2-3 кун қолганда комбайн жаткасининг
кирқиш аппаратига тушиши қииин бўлган карта четларида жойлаш-
ган хосил қўлда ўрилиб ёнидаги тик турган пояларга суяб кстилади.
Дала бошидап, ўртасидан ва охиридан ўтган ўқ ариклар текисланади,
далага кирадиган йўллар тайёрланади.

Даладаги ҳосилнинг 95 фоизи тўлиқ пишиб етилганда ва доннинг
намлиги 18-20 фоиз бўлганда комбайнлар ёрдамида тўғридан-тўғри
йигиштириб олишга киришилади.

Ғалла комбайнлари билап бирга дон тозалаш машиналари, техник
хизмат кўрсатадиган ва кўчма таъмирлаш устахоналари, транспорт
машиналарни ёнилги ва мойлаш материаллари бплан таъминлайди-
ган воситалар тайёр туриши, шунингдек, ўрим-йиғим даврида ишчи-
хизматчиларга тиббий хизмат кўрсатиш ва иссяк овқат бплан таъмин-
лаш ишлари ташкиллаштирилган бўлиши шарт.

Ғаллаўримига 10 кун қолганда комбайнчиларни тайёрлаш, қайта
ўкитиш ва уларга комбайн хамда пайкалларни бириктириб бериш иш­
лари тугаллапиши керак. \ар бир муқобил МТП худудида комбайн-
лардан самара ш ва унумли фойдаланиш, ҳосилпи нест-нобуд қилмай

>и к- с ем ин арлар ўтказилади.

102

8.4. Ғалла комбайнини ўримга тайёрлаш
Комбайнлар ёрдамида галла хосилини оптимал муддатларда нест-

нобуд килмасдан йигиштириб олиш уларнинг кием ва узелларини
тўғри созлашга богликдир.

8.4.1. “Кейс” галла комбайнлари ишчи крсмларини созлаш

“Кейс” комбайнларининг асосий ишчи кисмлари жатка ва кия
транспортер, дон бунксри ва шнсклар, дон тозалаш қисми, юқори ўт-
казувчанлик кобилиятига эга бўлган аксиал роторли янчиш-ажратиш
курилмасидан иборат (8.3-расм).

8.3-ргсм.  "Кейс" галла ўриш комбайнининг асосий ишчи қисмлари

Комбайннинг ши тезлиги ни танлаш. Комбайннинг иш тезлиги
ўриб-йиғиб олинадиган ғалланипг ҳосилдорлиги, майдониинг текис-
лиги, пояларнинг ётиб қолганлиги ва бошка омилларга қараб танла-
нади.

Комбайнининг иш тезлиги ошеа, иш унумдорлиги хам ортади, ле-
кии дон нобудгарчилиги хам ошади. Тажрибаларда, иш тезлиги 3 км/ 
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соат дан 8 км/соат гача оширилганда комбайн иш унумдорлиги 1,2 га
2,8 га гача ошиши кузатилади. Аммо, бунда сомон билан бирга срга
тўкилаётган дон микдори 0,33 дан 7,8 фоизга бориб стди. Комбайн
иш тсзлиги 4,6-5 км/соат бўлганда эса дон нобудгарчилиги 2 фоиздан
ошмади. Дсмак, комбайнни шу атрофдаги иш тезликларида ишлаши
мақсадга мувофивдир.

Комбайн экаткасини созлаш. Жатканинг вазифаси ғаллани ўриб,
комбайн роторига энг кулай вазиятда узатиб бсришдир. Жатка иш ор-
ганлари (мотовило, ўриш аппарата, шнек) ўриб олинаётган экиннинг
холатига караб туғри ростланадиган бўлса, дон нобудгарчилигини се-
зиларли даражада камайишига эришиш мумкин (8.4-пасм).

8.4-расм. ' Кейс" комбайни жаткаси ва қия транспортери
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Мотовило асосан учта параметр бўйича ростланади: тезлик, ба-
ландлик ва ўриш аппаратига нисбатан бўйлама силжиш.

Мотовило планкаларининг чизикли тсзлиги комбайн тезлигидан
катгароқ бўлиши, экин сгиб айқашиб қолган далаларда эса яна кам
кўпроқ бўлиши керак. Лскин мотовилонинг айланишлар сони 58 айл/
мин дан ошиб кетса бошокнинг кўп тўкилиши, аксинча айланиш­
лар сони 15 айл/мин дан камайиб кетса, поянинг мотовилога ўралиб
қолиши ва кирқиш аппарата билан ўзаро мутаносибликни бузилиши
рўй беради.

Мотовило пояга писбатан меъёрдан баланд ўрнатилса. яъни унинг
планкалари бевосита бошокларга тега бошласа, бошоқдаги доннинг
тўкилишига сабаб бўлади. Аксинча, паст ўрнатилса, бошок поддан
узилиб туш ад и.

Моговилони баландпик бўйича созлашда унинг кўндаланг планка-
ла’рининг бошоқларга тегиб айланишига йўл кўйилмайди. Кўндаланг
планкалар ўри.чаёп ан массани жаткага эгиб бераётган вақтда поянинг
бошокдан пастрок қисмига келиб урилаётганига эътибор бериш ке­
рак.

Мотовилони ўриш аппаратига нисбатан олдинги томонга силжп-
тиб ўрнатилиши, одатда, экиннинг баландлиги ва массашшг узатилиш
тезлигига боғлиқ бўладп. Демак, поя капча баланд бўлса ёки узатиш
' гзлиги канча гоқори бўлса, мотовило шунча олдинга чикиши керак.
Баланд ўсган, поя туп сони кўп бўлган ғаллани ўришда комбайн мо­
то . ллоси қиркиш аппаратига нисбатан 500-700 мм олдинга силжити-
лади.

Иш вақтида мотовило бармокларп кпркиш аппарата пичокларига
тегмаслиги керак.

Мотовилонинг айланиш тсзлиги экиннинг калин ёки сийраклигига
■араб танланади. Экин калин жойларда уни камайтириш, спйрак жоп-

;т.рда ошириш лозим бўлади. Бундап ташқари, мотовилонинг тсзлиги
комбайпнинг тезлигига нисбатан хам ўзгартирилиб турилади. Чупки
сулгипа нобудгарчиликлар мотовилонинг айланишлар сони ва ком­
байн тезлигп орасидаги помутаносибликдан келиб чиқади.

Агар комбайннинг тсзлиги 5 км/соат ва ундан юкори бўлса, мото-
лонинг тезлигп комбайн тезлигидан 1.2-1,4 марта, агар 5 км/соат-

дан паст бўлса, 1,5-1,6 марта катта бўлишп керак.
Доннинг тўкилишига сегмент пичоги ва бармоги орасидаги тирқиш

:<дм таъсир этади. Ишкдланиш пластиналари ва қистирмаларнинг
: :алиқлари тскшириб кўриладн. Агар пластина устки кисминипг 
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калиплиги 4 мм дан кам бўлса, уни ейилмаган томони билан айланти-
риб ўрнатилади. Йўналтиргични унинг овал тешиклари орқали керак-
ли томонга тўғрилаб бошқарса бўлади.

Уриш аппарата пояларнинг узунлигига, даланинг тскис-нотскис-
лиги ва бегона ўтларнинг бор-йўқлигига қараб 15-25 см баландликда
ўрнатилади.

Бармок тиғининг ўтмас ҳолатга келиб колиши, сегментпарнинг си-
ниши, махкамланган кисмларнинг кўчиши, бирикмаларнинг узилиши,
ўриш аппаратанинг деформацияланиши ёки емирилиши натижасида по-
янпнг нотекис ўрилиши. пояларнинг ўрилмай қолиб кеташи ва кирқиш
аппаратанинг поя илдизлари билан тез-тез тикилиб колиши кузатилади.

Комбайн жаткасини ишга созлашда шнек бармоқпарининг енгил
айланиши ҳам текширилади. Шнек ўрамлари билан жатка ички де-
воридаги тўсик (стриппер) орасидаги масофа 3,2 мм дан кам бўлмас-
лиги зарур. Шнек ўрамларидан жатка тубигача бўлган масофа 12,7
мм га тенг бўлади. Ётиб колган, баланд бўйли экинларни ўришда
шнекнинг кадалиб қолмаслиги учун бу оралиқ 25,4 мм ёки ундан ҳам
кўп бўлиши мумкин. Шнек бармокпарини жатка тубига 3,2-9,5 мм
оралпкда якинлаштириб ёки узоклаштариб созлаш мумкин.

Комбайн янчгичини росшлаш. “Кейс” комбайнларида аксиал ро-
торли янчиш курилмаси урнатилган (8.5-расм).

Роторнинг айлапиш тезлиги, ротор ва. унинг декаси орасидаги
тиркиш экин турига ва янчиш кисмига келиб тушаётган массанинг
микдорига караб ростланадп. Ўриб-йиғиб олинаётган экиннинг нам-
лпги 15-20 фоиз бўлса, роторнинг айлапиш тезлиги 1050-1100 айл/
мин оралиғида бўлиши, аксинча, экин қанчалик куруқ бўлса (намли-
ги 15 фоиздан паст), роторнинг айлапиш тезлиги 950-1000 айл/мип
оралиғида бўлиши керак.

_ Агар комбайппипг янчиш кисмига тушаётган массанинг микдори
кўпайса. тиркишни 50 мм гача катталаштириш, кам бўлса, уни 30 мм
гача камайтириш зарур. Бупдаи ташкари, ротор ва дека орасидаги
тиркиш допли экиннинг турига караб хам ростланадп. Иш жараёпида
янчиш аппаратига хар хил каттик жисмлар тушиб колиши натижаси-
да тпшларнинг ковургаларида ва ротор плапкаларида тикилиш пай-
до бўлдци, уларнинг тўгри йўналишн ва ротор мувозапат холатининг
бузплиши содир бўладп. Ротор япчгич ининг ковургалари ва
ротор декаси планкаларидаги тикилиш доининг микрозарарланишит а
олиб келади. Дека планкаяарининг Э! ри ни и 1 4 мм дай ошганда ротор
декаси алмаштирил: ди.
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ротор ротор фил ротор сепаратор
каркаем қулоти декаси бруспари

ўтказувчи kohvc

8.5-расм. "Кейс" комбайни янчгичи

Комбайн янчиш курилмаси каркасининг тебраниши ротор муво-
занатини бузилганлигидан далолат беради. Бунта ковургали тишнинг
узилиши, роторнинг дека кисмига ўсимлик массасининг тикилиши
сабаб бўлади. Бундай холатларда ротор декаси қирғичлар билан то-
заланади, емирилгап ковургали тиш эса алмаштирилади. Кении
ковургаларнинг шу йўналпшида янги тиш олиниб, узунлиги бўиича
тскисланади ва металлнинг оргикчаси олиб ташланадп. Роторга ўр-
натиладиган япчгич гишлар массаси бир-биридан 10 г дан ортик фарк
килмаслиги керак. Янги тишлар ўрнатилгандан кейин тсхнологик
тпрқишлар такроран тскшириб кўрилади.

Комбайн дон тозалаш қнсмннн созлаш. Комбайппипг тозалаш
'’.сми (8.6-расм) иш жараёпида сомон ва қипикдаги допнипг нобуд-

.дилиги рухсат этилган меъёрдан ошмаслиги ва дон бункерга тоза 
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тушиши керак. Сомондаги дон нобудгарчилигини ошишига поялар-
нинг кўп майдаланипш ва кипиқнинг ғалвирларга кўп тушиши сабаб
бўлади.

Буғдой учун ғалвирлар секциясининг панжаралари оралиғи 13
мм дан катта бўлмаслиги лозим. Юқори ва пастки галвирлар пан­
жаралари оралиги уларнинг орка томонига ўрнатилган тортки ёрда-
мида ростланади. Тортки ўнг томонга сурилса, ғалвпр панжаралари
оралиги тораяди, чап томонга сурилганда эса кенгаяди. Торткини су-
ришда махкамлаш гайкаси бўшатилади, созлаш тугагач, яна кайтадан
маҳкамланади.

Донни нобуд қилмасдан тозалаб олишда вентилятор хаво
окимининг таъсири катта. Ҳосилдорлпги паст бўлган ғаллани ўриб-
йиғиштиришда панжарага кам масса тушади, натижада доннинг хаво
окими оркали чикиб кетиш хавфи ортади.

46-расгл. "к ’•л(к:инни дон точал.ин қисми

Бу: д::" КС.'/’-../' .. ■■ ■■:■ ,;i- 'лМ!1 i •; р сонинп SOO-
850 айл/мин кийматга қуйиш, хаво окнмини ростяайдиган тўсикнп
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қисман ёпиш ва устки панжараларнинг тирқишларини қпсман очиш
тавсия этилади. Ҳосилдорлик юқори бўлганда бункердаги донда
тўпон йиғилиб колса, вентилятор айланишлар сонини 950-1000 айл/
мин даражага ошириб, пастки панжаранинг тирқишлари қисман ёпи-
лади ва хаво кучи оширилади.

8.4.2. ‘Доминатор-130” галла комбайна шнчи
крсмларнни созлаш

■Клаас-Доминатор-130” комбайни қамраш кенглиги катга бўл-
маган С-420 русумли жатка (қамраш кенглиги 4.27 м) ва классик
куриншцдаги кўндаланг барабан-декали янчиш қурилмаси билан
жихозланган (8.7-расм).

асм. "Доминатор-130" комбайнининг схемаси: 1 - мотовило; 2 - қия
транспортер; 3 - кабина; 4 - бункер; 5 - шнек; б. - янчиш аппарати;

- битер қайтаргич; 8 - двигател; 9 - орқа фартук; 10 - сомонсилкитгич;
11 - юқори галвир; 12 - пастки палвир; 13 - дон иргитувчи доска; 14 -

вентилятор; 15 - гидроцилиндр; 16 - шнек; 17 -ён шиток

'Самбайпнинг иш те (лиги. Иш тезлиги ўриб олинаётган галланинг
ячлдорлиги ва унинг ётиб кол! анлиги. майдоннпнг текис-

■ слоги хамда бошка омилларга караб танланади.
1 ала ўт босмагап, ҳосилдорлик 40-50 ц/га ва поялар сгиб колмаган

■ ■? далаларда 4,6-5 км/соат иш тезлиги ‘*Клаас-Доминатор-130”
. 4 учун ҳам макбул ҳисобланади. Чунки бу Ko.Moaiiiijia])

• •• мровли жатка билап жихозланганлпги сабабли юқорп иш
” . .г. ҳам янчиш аппаратига катта миқдорда доили масса келпб

”7.1: ва у тўлиқ янчилади.
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Комбайн исаткасиии созлаш. Жатка комбайнга осой ва тез тақиб
олиниш имкониятига эта. Жаткани комбайнга такишда унинг туғри
ўрнатилишини таъминлаш ва иш вақтида дала рельефига бир текис
тушишини таъминлаш мақсадида гидроцилиндр (15) нинг (8.8-расм)
пружиналарини созлаш керак бўлади. Бупингучун жатка бошмоклари
ерга 100 мм масофа қолгунча туширилади ва пружина Ғ винтлар W
ёрдамида цилиндр пластиналари ва ростловчи гайка орасидаги Y ма­
софа 5 мм ни ташкил этгунгача тортилади ёки бўшатилади (8.9-расм).

Y = 5 mm

8.8-расм.  Гидроцилиндр пружинасини созлаш схемаси

Жагканинг ҳаракатлантириш механизми (8.9-расм) комбайн дви­
гатели ўчган холатда ростланади. Бунинг учун А тортувчи роликни
шундай урнаташ керакки, бунда Н тортувчи ролик ричагининг ҳолати
горизонтга нисбатан 5-16° бурчакда бўлсин, пружинали цилиндр Ғ ва
контрогайка 1 орасидаги X масофа эса 7б*мм ни ташкил этсин.

Жатка мотовилоси кўндаланг планкаларишшг сони 6 та бўлиб,
уларнинг айланишлар сонини 12-47 айл/мин оралигида созлаш мум-
кин.

Ўриш аппарата ва шнек орасидаги масофа эса 580 мм килиб ўрна-
тилади. Комбайн жаткасининг қолган ўлчамлари “Кейс” комбайнлари
жаткасини созлаш кисмидаги тартаблар бўйича ростланади.

Комбайн янчгичшт ростлаш. “Клаас-Домина гор-130” комбайн-
нингянчиш аппарата классик кўрипишдаги кундаланг барабан
ли янчгичдан иборат бўлиб, эни 1060 мм ни, бара( метри эса
450 мм ни ташкил килади. Барабанга юқори янчиш қоб
6 та савагич ўрнатилган. Улар донли массани деканинг 117
кенглигида 12 та кундаланг планкалар усчидан олиб утиб янчади.
Бошокли дон экинлар’ини ўриб-йиғиб оли . iiiiiiHi холатига
караб янчиш барабашпгинг лй.таншн.и.р частотаси 1150-1250 аил
мин оралигида булиши керак. Янчиш аппаратида донли массага
юмшоктаъсир берилиши пояларнинг камрок майдаланиши ва сомон-
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нинг яхши уюмланишини таъминлайди. Бу эса ерга тушган сомонни
кийинчиликсиз сифатли йиғиштириб олишга имкон беради.

8.9-расм.  Жатка гидроцилиндрини созлаш схемаси

Барабан ва дека орасидаги тирқиш кепглиги хам экип турига караб
тортқи ёрдамида мос равишда ростланади (8.10-расм).

Бугдой ва шупга ўхшаш бошокли доп экинларипи янчишда
тортқи Н асосан 2-3 холатга қуйиладп ва янчиш аппаратининг кириш
кисмидаги тиркиш 13-15 мм, чиқиш қисмидагп эса 3-4 мм катталик-
га қўйилади. Беда ва бошқа майда уруглп экинларни янчишда эса
кичикроқ тиркишлар, маккажўхори сўтаси. кунгабокар каби йирик

■ : экинларни янчишда бирмунча каттарок тиркишлар танланади.

торткисшшпг холатпга қараб ўзгариши

. /ростлаш тортқиси; I[Е-деканипг a id қисмидаги тирқиш кенгли-

Янчгич барабапи ва дека орасидаги тпркиш кепглигини созлаш

Н. холат НЕ, мм НА, мм
1 11 2
э 13 3
3 15 4
4 17 6
5 19 8
6 21 10
7 23 12
8 25 14
9 28 16
10 __________ 30__________ 18

г / / ;■ ■;:;::анинг чиҳши қисмидагн тнрқши кепглиги.
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НЕ

8.10-расм.  Барабан ва дека орасидаги тирқиш кенглигини созлаш
схемаси: НЕ - янчиш аппарати кириш қисмидаги тирқиш; НА - янчиш

аппарати чиқиш қисмидаги тирқиш

Комбайн дон тозалаш қисмпнп созлаш. Комбайннинг тозалаш
кисми иш жараёнида сомон ва кипикдаги донни ажратиб олишга
мўлжалланган бўлиб, янчиш аппаратидан кейинда ўрнатилган сомон-
силкиткич ва хаво-галвирли ажраткичлардан пборат. Янчилган дон
сомондан турт уркачли сомонсилкитгич ёрдамида ажратиб олинади.
Сомонсилкитгич узуплиги 3,90 м бўлпб, юзаси 4,13 м2 пн, ажратиш
юзаси эса 4,8 м2 ни ташкил этади. Сомонсилкитгич тирсакли вали-
нинг мақбул айланишлар сони 195-205 ail л/мин дан пборат. Сомон­
дан доннииг ажралишини жадаллаштириш учуй сидирувчи-тишли
механизм ўрнатилган бўлиб, у доннинг сомонга чиқиб кетишига йўл
куймайди. Сидирувчи-тишли механизм ҳаракатни сомонсилкитгич-
нинг харакатлантиргич шкивидан понасимон тасма орқали олади.
Тасмашшг таранглиги эса таранглаш ролиги оркали ростланиб, соз­
лаш пружинасининг таранглиги 70-73 мм килиб кўиилади. Комбайн­
нинг дон тозалаш кисми ғалвирли бўлиб, тебранма харакат қилади ва
3,0 м2 ишчи юзада юқори босимли вентилятор хаво окими таъсирида
допни кипиқдан сифатли тозалаб олади.

8.5. Ғалла ҳосилини комбайнларда йиғиштириш тартиблари

Ғалла косили тупик пишиб спей айда ва дон намлиги 18-20 фо-
издан паст далал арда ҳосилни комбайнлар ёрдамида тўғридан-тўғри
йиғиштириб олишга киришилади.
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Ўрим-йиғимга тушишдан олдин комбайнинг барча кием ва мсха-
низмлари яхшилаб кўздан кечирилади. Сўнгра улар сайт холатида ишлати-
либ, назоратдан утказилади ва аникданган камчиликлар бартараф этилади.

Кейин комбайн далага туширилиб синаб кўрилади, иш сифати
бахоланади, лозим бўлса ишчи қисмлар ва технологик тирқишлар
кайта ростланади.

Дастлаб, бурилиш майдонлари хосил килиш учуй дала чстларида-
ги ғалла комбайннинг икки юришида ўриб олинади.

Катта контурли далаларда комбайнларни загон бўйлаб ҳаракат-
лантириш максадга мувофиқдир. Дала контури кичик бўлса, загон
ташламасдан харакатланиш мумкин.

Буршшшдан ташқари бошқа барча холатларда комбайн сугориш
эгатлари йуналишпда юриши лозим.

Урим-йигим ишларини отряд усулида ташкил этиш комбайнлар,
транспорт воситалари ва бошқа тсхникалардан фойдаланиш сама-
радорлигипи ошпради. Отряд усулида комбайнларнинг салт ҳолатда
бир жойдан иккинчи жойга кўчиб юриши камаяди, иш вактида юзага
келган пуқсонлар ва камчиликларни ғаллазоршшг ўзида тезлик билап
бартараф килишга эришилади.

Ҳар бир отрядга комбайн, дон ташиш транспорт воситалари ва
бошқа техникалар, ташкилий ишлар бўйича ишчи-ходимлар бирик-
тирилади ҳамда отряд томонидан ўриб-йиғиб оладиган майдонлар
контурлари бўйича белгиланиб, комбайнларнинг харакатланиш схе-
малари ишлаб чиқилади.

Урим-йиғим даврида комбайнларнинг иш унумдорлигига караб
уларни дон ташиш транспорт воситалари билан старли микдорда таъ-
минлаш керак. Шундагина ўрим-йигим ишлари ва донни кабул килиш
пунктларига ташиш юмушлари узлуксиз амалга ошиши мумкин.

Комбайннинг'ишлаш даврида ўрилаётган дала қисмини ва ком­
байннинг ўзини доимий назорат килиб бориш талаб этилади “Кейс”
ва “Клаас” комбайнлари замонавий бўлиб, уларнинг кабинасида иш
жараёнини назорат қилувчи электрон асбоблар панели мавжуд. Улар
комбайн жаткаси, янчгичи ёки дон тозалаш кисмида бирор-бир нуқсон
ёки камчилик пайдо бўлса ҳамда дон нобудгарчилигига йўл қўйилса,
операторга дархол сигнал хабарини беради.

Далалардаги дон хосили йигиштириб олиниши билан ердаги со-
монни хам тезликда йиғиштириб олиш талаб этилади. Чунки сомон­
дан бўшаган ерлар пешма-пеш шудгор қилинади.
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8.6. Комбайнларнинг иш сифатини баҳолаш
Комбайн ва механизаторпинг ишига йўл куйиягап дон нобудгарчи-

лиги ва йиғиштирилган дон сифатнга қараб бахо берилади.
Дон нобудгарчилипшн аниқлаш учун гозасн 0,25 м2 ли бўлган

рамкадан фойдаланнладн. Рамка урилган даланипг 5 та жойига
куйилади. Ҳисоб-китоб асосида тузилган жадвал ёки номограмма
бўйича тўкилган доннинг умумий миқдори апиқланади. Бу усул доп
нобудгарчилнгининг аник кийматипи топиш имконини берадп.

Комбайнчпларёкифсрмерларкуйидагио;иппйусулданфойдаланпш-
лари мумкин. Буғдой массаси ўрилгандан кейин даланпнг гозаси ! м2
бўлган ихтиёрий қисми кўриб чиқнлади. Бу майдонда 20 тадан ортик
дои топилиши ва 3 тадан ортик урилган бошоклар учраши белгилан-
гап меъёрдан ортик дон нобудгарчилигига пўл қўйилаётганлигидан
далолат беради. Комбайн янчгичипииг копиқарсиз шли қуйидаги ха-
рактерли белгилар билап намоёп бўлади: доннинг бошокдан тупик
ажралмаслиги, доннинг механик шикастланиши, янчнш аппарати-
нинг тикилиб колиши. Доннинг янчилмай қолишини аниқлаш учун
янчилган бошоқ массаси текширилади. Бунинг учун комбайн ташлаб
кстган сомон уюмининг исталган жойидан сомоннпнг 10 та бошоги
олиниб, уларда ажралмаган донларнинг бор-йўкпиги аниқланади.

8.7. Комбайнларнинг техник қаровларини ўтказиш

Ҳар купи шн бошлашдап олдин комбайннинг жаткаси ва двигатель
ўрнатилгап майдончаси поялар, сомон бўлаклари ва кипиқлардап то-
заланиши керак. Зарур холатларда улар ювпладп.

Двигатслнинг хаво фильтрипи хар купи бир марта, зарурат бўлса
икки-уч марта чангдаи тозалаш даркор.

Кундалик техник каровда комбайннинг мойланадигаи кисмлари
тегишли турдаги солидол мойлари билан " -дапади.

Двигателдаги мой сатхи ва совутиш сугоклиги хам кунда текшириб
курилиб, зарур бўлса меъёрига етказиб куйилади.

Комбайннинг айланувчи кисмлари, тасмали ва занжирли узатмала-
рини хар куни кўздан кечирнш хам фойдалидир.

Мураккаб носозликларии тузатиш махсус сервис марказларида
амалга оширилади.
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8.8. Комбайнларда учрайдиган носозликлар ва уларни
бартараф этиш усуллари

Иш вакдида комбайнларнинг тсхнологик ўлчамлари ва иш рс-
жимлари ўрилаётган экиннинг холати ва дала шароитига мос кслмай
қолса, қисмларда айрим носозликлар юзага кслади. Бундай пайтда
комбайнчи мухандис ёки техникларнинг срдамсиз хам ушбу камчи-
ликларни аниқлаши ва бартараф этиши мумкин.

Қуйидаги жадвалда комбайнларда учрайдиган носозликлар ва
уларни бартараф этиш усуллари келтирилган.

8.1-лсадвал

Тф Носозликлар Носозлик сабаблари Бартараф этиш йўллари
J_ 2 3 4

1 Мотовило по-
яларни олдига
ташлаяпти

Мотовилонинг айла-
ниш тезлиги катга

Мотовилонинг айланиш тез­
лиги камайтирилсин.

2 Мотовило
бошоқдаги
донни тўкяпти

а) мотовилонинг
тезлиги юкори;
б) мотовилонинг
қирқиш аппарати-
га нисбатан туриш
холати бузилган;
в) мотовило
бармокларининг
вазияти бузилган

а) айланиш тезлигинп камай­
тирилсин;
б) поялар баланд бўлганда мо-
товилони кирқиш аппаратига
нисбатан 5-10 см олдинга
суриш керак;
в) бармокларни 16°бурчак
остида олдига қаратиб ўрна-
тиш керак.

3 Поялар
киркилмай
ҚОЛЯНТИ

а) сегментлар шидан
чиққан, бармоқ
тиғлари ўтмас
ҳолатга келган;
б) ўриш аппарати-
шшг созлиги бузил­
ган

а) ншдан чиққан сегмснтлар-
ни алмаштириш, бармокларни
текислаш лозим;
б) ўриш аппарати пичогининг
четки холатида сегмент ва
бармок ўкининг устма-уст
тушишини таъмиплаш керак.

4 Поялар нотекис
киркилмоқда

а) комбайн харакат
тезлиги юкори;
б) жатканинг ер
рельефига нисбатан
холати бузилган

а) харакат тезлиги пасайти-
рилсин;
б) жаткани кўндаланг ва буй-
лама текнеликларда созлан-
спн.
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8.1-жадвалпинг давоми

1 2 3 4
5 Мотовило

киркилган
бошокларни
ерга тўкяпти

а) мотовило юкорига
ўрнатплган;
б) киркиш аппарата
баланд ўрнатилган;
в) поялар ёппасига
ётаб колган дала-
ларда комбайннинг
ҳаракатланиш йўна-
лиши тўғри танлан-
маган

а) мотовилони пастга туши-
рилсин;
б) киркиш баландлиги пасай-
тирилсин;
в) бошокларни ётпш холатпга
қараб комбайннинг юриш
йўли танлансин, киркиш
аппаратпга туп кўтаргичлар
ўрнатилсин.

б Жатка шне-
ГИ ДОНЛИ
масса билан
тиқилмокда

а) жатка билан шнек
орасидаги тиркиш
тор;
б) ҳаракат тезлиги
катга;
в) ҳаракат узатувчи
тасмалар таранглиги
бўшашган

а) тиркиш кенгайтирилсин;

б) тезлик камайтирилсин;

в) тасмалар таранглиги оши­
рилсин.

7 Янчиш бара­
банила поялар
тикиляпти

а) тасмалар тарангли­
ги бўшашган;
б) юриш тезлиги капа

а),тасмалар таранглиги оши-
рилсин;
б) юриш тезлиги пасайтирил-
син.

8 Янчиш бара-
бани бошокни
тўлик янчма-
япти

а) барабаннинг ай-
ланищ тезлиги паст
ёки янчиш тиркиши
катга;
б) юриш тезлиги
катга

а) барабаннинг айланиш тез­
лиги оширилсин ёки тиркиш
камайтирилсин;

б) юриш тезлиги камайтирил­
син.

9 Янчиш бараба­
ня донга ши­
кает етказяпти

а) барабаннингтез ­
лиги катга;
б) юриш тез ли 1 и
паст

а) барабан тезлиги пасайти-
рилсин;
б) Тезлик оширилсин.

10 Янчиш бара-
бани бошокни
тўлик янча
олмаяпти

а) тиркиш бузилган;
б) барабан тишлари
ейилган

а) тиркиш созлансин;
б) ишдан чиккан тншлар
алмаштирилсин.

116

8.1-жадвалнинг давоми
1 2 3 4
И Янчилган

донни бункерга
узатувчи шнек
ва элеватор
тикилаяпти

а) сакловчи муфта-
даги пружиналар
созланмаган;
б) кожухдаги шнек-
нинг техник холати
бузилган;
в) ўрилаётган галла
массасининг намлиги
юкори

а) сакловчи муфтани созланг;

б) кожух ва шнек текширил-
син ва созлансин;

в) бегона ўтларни бартараф
этиш ёки ҳосил тўлик пишган

.....  ; .
12 Бункерда-

ги доннинг
ифлосланиши
юқори

а) элаклардагн
тиркишлар катга
очилган;
б) вентиляторнинг
айланиш тезлиги
паст

а) элаклардагн тиркишлар
торайтирилсин;

б) вентиляторнинг айланиш
тезлиги оширилсин.

8;9. Ўрим-йиғим даврида хавфсизлик қоидалари

Техника хавфсизпиги кридалари. Комбайн агрегатларипи иссиқ
эритма билан ювилаётган пайтда комбайнчилар химоя кўзойнакла-
ри, резина ьл гқоплар ва этиклар кийишлари керак. Таъмирлаш ва
кисм.тар) л .гжр;п иш-йиг ши ши гарини ама ширишда ишга яроқли
асбоблардап фойдаланиш даркор. Таъмирлаш асбоб-ускупалари до­
имо комбайннинг махсус қутичаларида тоза ва озода сакланпши ло-

стр асбоблари билан ишлаётган пайтда резина кўлқоплар
кийи 1ади. Комбайн ёки жатка остида ишлаётганда махсус тирговуч-
лардан фойдаланилади.

$’рим-йин1М ai per ат.тари дета г. . "Г КИЗПШИ ДОИМПЙ

назорат қилиб туриляди. Двигателни юргизишдан олдин узатмалар
қутисининг дастаси нейтрал холатда, янчиш аппаратининг муфтаси
•с. ажрагилг н холатда бўлиши . ггатель ишлаётган пайтда

nip ни . этилади. Иш орган-
«ариии юрпгаип ва харакаиа олдин уларнпнг хавфли

зоиалари гамларниш й> лиги га ина хоспл қилиш керак.
Комбайн rap бир ia ia tan икг инчи j алага колонна холида олиб

■ nt : i К<> i >нн: \aparai ianaci: ан ... зг.Гпшар орасидаги масофа
!ли. кия гик ёки тепаликларда 50 м дан кам булмаслипт керак.
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Ёнгин хавфсизлигн кридалари. Ёнгин хавфсизлигини таъминлаш
учун комбайнда ёнғинни ўчириш воситалари (тез ишга тушадиган ўт
ўчиргичлар, иккита бслкурак, брезент ва ҳ.к.) мавжуц бўлиши лозим. Ҳар
куни комбайн кисмлари сомон ва ҳашаклардан тозаланиши ва комбайн
ишчи кисмларидан мой ёки ёнилғинпнг сизиб чиқишига йўл қўймаслик
даркор. Бунда ёнилги, мой узатувчи трубкаларнинг ва комбайн двигатели
жойлашган бўлманингтозалигига алохида эътибор берилади. Ёнилги ўт-
казгичлар ифлослангавда, двигатель совитилиб, кеиин тозаланади.

Сакловчи муфталарнинг шатаксирашига, подшипникларининг
қизиб кетишига йўл қўйилмайди. Генератор, стартёр улагичларй ва
электр қурилмаларига ҳимбя калпоқчалари кийгизилган бўлиши,
электр ўтказгичлар эса махкам қотирилган бўлиши шарт. Комбайн-
га ёнилғи қуйилаётганда двигатель ўчирилган бўлиши керак. Ёнилғи
қуйилаётган пайтда чекиш ва очиқ оловдан фойдаланиш ман этилади.

Нефть маҳсулотлари ёнганда уларни сув билан ўчириш мумкин
эмас. Оловни ўт ўчириш воситаси ҳамда қум, тупроқ сепиб ёки бре­
зент билан ёпиб ўчириш керак. Пайвандлаш ишларини бажаришда,
шунингдек комбайнни узок муддат таъмирлаш жараёнида у галла
майдонидан 30 м дан кам бўлмаган масофага олиб чиқилади.

Қуйидагилар қатьиян ман қилинади: комбайн олдида олов
ёқиш, унинг олдига мойли кийим билан лқиИ келнш; комбайн бункери-
даги донни учкун сўндиргичи носоз бўлган транспорт восчталарнга
тўкиш; комбайнни дала шароитида таъмирлат жараёнида учқун
чиқиши эҳтимоли бўлган асбоблардан фойдаланит.

9-БОБ

Пахта териш машиналари

Пахта ҳосилининг очилган қисмини териб олиш учун “Кейс-2022”
горизонталь шпинделли (9.1-расм) ва “МХ-1,8” тик шпипделли (9.2-
расм) пахта териш машиналари ишлатилмоқца.

9.1-расм. "Кейс-2022" пахта териш машинаси

9.2-расм "МХ-1,8" пахта териш машинаси

119



9.1. Пахта териш машиналарининг техник тавсифлари

Кўрсаткичлар
Машиналар русуми

МХ-1,8 “Кейс-2022”
Тури Ярим осма Ўзиюрар
Аппаратларнинг жойлашиши Тандем Фронтал
Трактор русуми ТТЗ-80.11 -
Қаторлар оралиги, см 90 90
Қамров кенглиги, м 1,8 1.8
Териладиган каторлар сони, дона 2 2
Г1ш унумдорлиги:
1 соат асосий вактда. га/соат:
- биринчи пахта теримпда 0,76 0.97
- иккинчи пахта теримпда 0,92 1,15

1 соат эксплуатация вакгида, га/соат:
- биринчи пахта теримпда 0,48 0,60
- иккинчи пахта теримпда 0,57 0,90

Солпшгирма снилгп сарфи, кг/га:
- биринчи пахта теримпда 18,0 22,0
- иккинчи пахта тер имида 16,5 17,6

Бўйлама базаси, мм 3870 3190
Эксплуатациоп массаси (трактор,
туда ённлги, нахта билан), кг 7800 10760

Ҳаракат тсзлиги. км/соат:
- биринчи пахта теримпда 4,23 0-5,6
- иккинчи пахта терн? гида 5,13 0-6,6

Транспорт тсзлиги, км/соат, кўпп билан 15,0 27.3
Эиг кичпк каприл;;! /; .
- энг четки нукт■ 7,9 6,3
- сиртки стаклоЕЧН гил тир jk и jm бўйич i 6,8 5,45
Бурилпш майдопинлнг ксп.пп и. м 10,0 10,0
Бир угишдаги терим J v.mK.imn, %,
ками билан 85 90

Бир угишдаги ерга iyni laiinaii iiaxia,
%. купи билан 8 4
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9.2. Пахта териш машиналарига қўйиладиган талаблар

Машинанинг терим туликлиги, %, эпг камида ~ 90.0
Ерга тўкилган пахта микдори, %, купи билан - 4,0
Ерга тўкплган кўк кўсаклар сони, допа/пог.метр, купи билан - 0,3
Машина пахтаниттг табиий сифатини пасайтирмаслиги керак.
Бункердаги пахтапинг ифлослиги, %, купи билап - 8,0
Пахтани ўсимлик шираси ва мой билан ифлосланиши, пахтада

ғўза шохчалари ва кук кусаклар бўлиши мумкпн эмас
Чигитнинг механик жароҳатланиши, %, купи билан - 1,0
Терим пайтида чпгитдан толанинг ажралшпи, %, купи билан - 0,3
Пахта ҳосилини машиналар ёрдамида териб олиш даражаси да-

лаларни теримга тайёрлшп, машина иш оргаллпринл '.угри созлаш,
теримни ташкил этиш қоидалари ва технологиясига қатьий амал
қилншга боғликдир.

Пахта териш машинаси ҳосилни тўкмасдан, ифлос қилмай юқори
унум билан ишлаши учун пахта далаларпни машина терими учун
талаблар даражасида тайёрлаш, гўза тупларини чилпиш ва дефо-
ляциялаш тадбирларини оптимал муддатларда ўтказиш, машина
қисмларини даладаги пахтанинг ҳолатига қараб тўгри ростлаш, тех­
ник қаровларни уз вакгида сифатлп килиб бажариш, терим-транс-
порт отрядларини ташкил қилиш ва уларни зарур техника восита-
лари билан бутлаш ва механик-ҳайдовчиларни малакасини ошириш
лозим бўлади.

Шуни эсда тутиш керакки, машиналар учун далаларни тўғри тан-
лаш, лазер назоратли ср текислагичлар ёрдамида текислаш, ерлар-
ни ағдариб чуқур ҳайдаш, майин структуралитупроқ ҳосил килиш.
кисқа муддатларда ерга уруғ қадаш, охирги суғориш ва катор орала-
рига ишлов беришни сифатли, оби-тобида ўтказиш, ғўза тупларини
табақалаштириб чилпиш орқали уларга шакл бериш, ўсимликларни
бўйи бараварига дефолиациялаш, майдонларни ўт-ўланлардап бата-
мом тозалаш машинабоп нахта етиштириш ва ҳосилни машина ёрда­
мида териб олиш самарадорлигини кескин ошишинн таъминлайдиган
мухим агротехник тадбирлардир.

9.3. Машина учун пахта далаларини танлаш

Машииатар учун ажрачилгап п хта далаларинипг ўртача
ҳосилдорлиги 25-30 ц/га дан кам бўлмаслиги лозим.
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Кам ҳосилли далаларда машинанинг тсриш тўликлиги ва иш сама-
радорлиги пасайиб кстади.

Далаларнинг тупроқ унумдорлиги юқори ва юзалари капитал те-
кисланган бўлиши даркор.

Далалар бетона ўтлар, айниқса ғўзага ўралиб ўсувчи ўсимликлар-
дан тоза бўлиши ксрак. Бунинг учун бир йиллик ва кўп йиллик бетона
ўтларга қарши гсрбицидлар сспиладп, срлар икки ярусли плугларда
чукур ҳайдалади.

Дала контурларининг шакли тўғри тўртбурчак кўринишида, май-
дони камида машинанинг бир кунлик иш уиумига (4-6 га) эга бўлиб,
узунлиги 500 метрдан калта бўлмасин.

9.4. Далаларни машина теримига тайёрлаш

Далаларнп тайёрлашда пайкаллар юзасипипг текислипт, эгат те-
пасида ва арикларда катта кесаклариииг бўлмаслигига, ғўзанинг
ҳолати (бир текис ўсганлиги, тупларпинг ётиб қолганлиги), дала­
ларда ўт босиш даражаси, охирги культвациянинг сифати, айникса
терим олди ишларининг (ғўзани чилпиш, дефолиация ва бурилиш
майдонларини тайёрлаш) сифати каби омилларга алохпда эътибор
каратиш керак.

Охирги культивацияда ариклар қатор ораларининг қок ўртаспдан
олинсин, ғўза туплари атрофида йирик кесаклар пайдо бўлмасин.

Арикларни охирги очшпда тупроқ ғўза туплари тагига сурилсин ва
ғўзанинг ётиб қолишига йўл қўйилмасин.

Ғўза тупларининг қаллтлиги меъёрида (1 гектарда 90-100 минг
туп) ҳамда гўзада 14-16 ҳоспл июхи ва 2-3 та бўлиқ кўсаклар пайдо
бўлганда чнлпиш ўтказилсии.

Чилпиш кимёвий препаратлар билаи ўтказилганда тегишли тавси-
яномаларда кўрсатилган меъёр муддатларга катьпй амал қплннсин.

Дефолиация кўсакларнинг очилишини тезлаштиради, иахта хом
ашёсинииг сифатини яхшилайди, бирипчи нав пахта чиқишини оши-
ради, эиг муҳими, терим муддатларпни кискартириш ва далаларни
кейинги экинларни экишга тайёрлаш учун эртарок бўшатиб бериш
имконини беради.

Терим олдндан .ҳар бпр гўза ўсимлигида ўрта ҳисобда 3 тадан
ортиқ кўк барг ва 4 тадан ортнқ қуруқ барг бўлмаслиги

Гўза дефолиаиияси тракторларга осилган пуркагичлар ё|
лёглар ёрдамида ўиса-л •: • .
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Дефолиация хар бир пайкалда кўсакларнинг очилиш даражасига
қараб табакалашган ҳолда бажарилади.

Шуни эсдатутиш лозимки, кунлик хаво харорати 14-15°С дан па-
сайганда дсфолиантлар кутилган самарани бермайди.

Паст бўйли гўзаларга ишлов берилгаида тракторнинг ши тез-
лиги 6,3-7,5 км/соат, юкрри бўйли ва қалин бўлгаида эса 5,3-6,5 км/
соат атрофида бўлиши керак.

Ғўзанинг ривожланиш ҳолатига ва об-ҳаво шароитига қараб иур-
кагичнинг бир ўтишда ишлов берилган каторлар сони 60 см қатор
оралари учун 36 та, 90 см учун 24 та бўлади.

Дефолиациядан 6-8 кундан кейин даланинг боши ва охирида 10-12
м кенгликда қайрилиш майдончалари белгиланади, ғўза тупларидаги
очилган пахта қўлда терилади, тузапоялар ўриб олиниб, ташқарига
чиқарилади. Қайрилиш майдончалари бульдозер ёки грейдерлар ёр­
дамида текисланади.

9.5. Машина теримига ажратилган пахта майдонларига
қўйиладиган талаблар

Машина учун ажратилган майдонлар қуйидаги талабларга жавоб
бериши лозим:

- тўртбурчак шаклига эга бўлиши;
-узунлиги камида 500метр вамайдони 4-6 гектардан катта:
- гўзалар бир текисўсган, ҳосилдорлиги эса гектарига энг камида

25-30 центнер;
- кучат сони гектарига ўртача 100-120 минг туп;
-ўсимлик бўйиўрта толали гўзалар учун 80-100 см, ингичка тола-

ли гўзалар учун 110-120 см;
- бир туп гўзадаги кўк ва цуруц барглар сони купи билан 3 ва 4 та,

машина терими бошланган пайтда кўсакларнинг очилиши 80 фоиз-
дан ортиқ;

- далалар бегона ўтлардан тоза;
- даланинг боши ва охирида машиналар учун 10-12 метр кенгликда

текисланган цаирилиш майдончаси тайёрланиши шарт.
Дсфолиациядан кейин ва бсвосита терим олдидан ўтказилган

апробация патижалари ҳамда пахта майдонларининг холатини ипо-
■ ’ • та олган ҳолда фермер хўжаликлари далаларида машина теримини
ўтказиш режалари ва графиклари тузилиши, йиғим-терим отрядлари
ишларини шу хужжатлар асосида ташкил этиш лозим.
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9.6. Машинани теримга тайёрлаш тартиблари
Машиналар юқори унум билап ишлаши ва пахтапи ерга кўп тўкиб

юбормаслиги учуй уларнинг хар бири қўлланма талаблари асосида
созланиши лозим.

Горизонталь шпинделли пахта терши машинасини созлаш
Машинанинг териш аппаратлари ва вентилятори ишга туширила-

ди, ҳар кайси далада ғўзаларпинг ривожи ва пахта хосилдорлигига
караб машина тезлиги танланади, аппаратларнинг иш тирқиши соз-
ланадп, шпипделлар ва кассеталарнинг енгил айланиши, аппаратлар
вазияти, ажраткичлар ва намлагичларнинг тугри созланганлиги тек-
шириб кўрилади.

Аппаратнинг огиш бурчаги. Терим аппарата шундай ҳолатда були-
ши керакки, бунда аппаратнинг олдинги қисми орқа қисмига писба-
тан иш холатада 25-51 мм пастда жойлансин (9.3-расм). Бу ҳолат ап-
паратни тупроқ ва ифлосликлар билан тикилиб қолишдан сақлайди.
Созлаш учун бириктарувчи тортки (1) нинг контргайкаси (2) бўшати-
лади ва аппарат олд қисмини кўтариш ёки пасайтириш учун тортқи
(1) керагича узайтирилади ёки қисқартарилади.

9.3-расм.  Аппаратнинг оғиш бурчагини созлаш: 1 - бириктирувчи
тортқи; 2 - контргайка

Терим аппаратининг огишинн доимо дали шароитида, иш ба­
ла! I дли гц д а пн: кт up и и г!

Тупкутаргич.-шриинг innam ’,..и униш iiaciKH кисмида жойяаш-
ган созлаш пласпшаси (1) пинг холап
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пластинасининг орка кисМи тупкутаргич тубидан 51 мм пастда були-
ши керак (9.4-расм).

Тупкўтаргичнинг учи тупрок^а кириб кетмайдиган цилиб соз­
лансин!

9.4- раем. Тупкутаргич баландлигини созлаш: 1 - созловчи пластина;
2 - тупкутаргич; 3 - кўтарувчи пружина; 4 - кўтарувчи пружина учун

тешиклар; 5 - баландликни назорат қилувчи ричагли механизм;
6 - созланувчи кронштейн; 7 - занжир; 8 - сакуювчи ҳалқа

Кўтарувчи занжирлар узунлиги тупкўтаргич аппаратнинг остки
қисмидан 51 мм пастрокда жойлашишини таъминлайдиган даражада
созлансин.

Пружина (3) тарантаиги тупкутаргич оғирлигини мувозанатга ксл-
тирадиган даражада созланиши керак.

Тупкўтаргичлар юқорига ва пастга шундай эркин харакатлансинки,
бунда аппарат баландлигини бошкарадиган гидравлик курилма аник
пшласин.

Аппарат баландлигини бошкарадиган ричагли механизм шундай
созлансинки, бунда баландликни автоматик таъмиилаш тизими иш
жараёнида аппаратни пушта устидан доимо 12 мм баландликда ўти-
шини таъминласип.

Баландликни бошкарувчи ричагли мсханизмнинг ўрнатувчи бол­
та аппарат пастга тушастганда назорат клапанини ишдан чиқишдан
саклайдиган кили б созлансин.
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Ғўза тупларини шпинделларга қисиб бсрувчи планка (3) билан
шпинделларнинг (4) учлари орасидаги масофа 6,5-7 мм бўлиши шарт
(9.5-расм).

9.5-расм.  Аппаратнинг иш тирқишини созлаш: 1 - пахта ажраткич;
2 - шпиндель намлагичи; 3 - қисувчи планка; 4 - шпинделлар;

5 - колосникли панжара

9.6-расм.  Ажраткични созлаш: 1 - созловчи калит; 2 - созловчи болт;
3 - ажраткич барабаннинг дисклари; 4 - шпинделлар

126

Шпииделларни планкалар сиртларига тегиб айланишига йўл
Кўйилмайдп, акс хрлда аппаратда ёнгип чиқиши мумкин!

Тўғри ростланган планкалар қалин ғўза тупларини хам аппаратдап
шикастланмай ўтишига тўсқинлик қилмайди.

Планкаларни сиқиб турувчи пружиналарнинг босим кучини ғўза
тупларининг ҳолатига караб созланг.

Пахтани тўлиқ терилишига эришиш ва ажраткичларни узок муд-
дат соз ҳолатда сақлаб туриш учун ажраткич (3) дисклари болт (2)
ёрдамида тўғри созланган бўлиши керак. Меъёрида созланган ажрат-
кичлар шпинделлар (4) га упарнинг узуилиги бўйича бирдек ва оҳиста
тегиб туриши лозим (9.6-расм).

Ажраткичларни аниқроқ созлаш учун тсрим аппаратини маълум
муддатда ишлатиб қизитиш ва кейин созлаш керак.

Янги ёки таъмнрлангин ажраткичлар тез-тез созлршии талаб
этади. Буни эсдаи чиқармапг!

Шпинделларнинг тозалиги ватерим сифати шпиндель билан шчет-
ка-намлагачнинг ўзаро жойлашиш ҳолатига ҳам боглиқдир.

Ҳамма шчетка-намлагич(6)лар шпиндсл(7)ларга горизонталь
ҳолатда бирдай тсгиб туриши лозим (9.7-расм).

Шчетка-иамлагич ёстиқчаси итинделга унинг бутун узунлиги
ҳамда шпиндель гайкаси конус KficMUHum ярим узунлиги буйича
тегиб турса шпиндель тупа тозаланади.

9.7-расм.  Намлагични созлаш: 1 - туткичнинг болти; 2 - созловчи
гайка; 3 - созланувчи кронштейн; 4 - қотирувчи гайка; 5- шпиндель

н-.:.:. :г ..::чи бирикмаси; 6 - намлагич; 7 - шпиндель

Шпиндслларни яхши тозалаш учун шчетка-намлагичга ксластган
суюклик микдори старли бўлиши керак.
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Пахта даласи ва туза тупларининг холатпга караб суюклик окими
кўпайтирилади ски камайтирилади. Даладаги намлик юкори бўлса,
суюкликни камрок ишлатиш тавсия этилади, чунки ортиқча намлик
ажраткичларда ва аппаратнинг бошка кисмларида ифлосликни тўпла-
ниб қолишига олиб келади.

Суюклик окими ювиш тизимидаги босимни бошқариш орқали ма-
ромида ушлаб турпладц.

Биринчи тсримда сувнинг босими 1,38-1,72 кПа, иккинчи теримда
эса 0,83-1,03 кПа оралиғида бўлади.

Ювиш суюкдигини исроф қилмаслик учуй машина ишламай
турганда кувурдаги беркитувчи клапаини ёпиб куйишнп унуш-
манг.

Тик шпинделли пахта терпш машпиаспнп созлаш
• Бу иш терим аппаратики машинанинг бўйлама ўқига нисбатан

жойлашишини текширишдан бошланади (9.8-расм).

9.8-расм.  Терим аппаратини машинанинг бўйлама ўқига нисбатан
ҳолатини созлаш схемаси
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Текшириш учун кўчма андозадан фойдаланилади. Бундай андоза-
ни ҳар бир МТП ёки хўжаликда тайсрласа бўладп. '-Ian ва ўиг аппарат-
ларнинг иш тирқишлари андоза чизиғига тўғри кспиши керак.

• Машинанинг асосий кием ва агрсгатларининг иш тезлигипи
текшириш ва созлаш у ни бир маромда ишлашини таъминлаиди.

Пневмотранспорт юритмаси (9.9-расм) тасмалари (8) ва (9) нинг
таранглиги (2, 6) роликлар ва (3, 5) винтлар ёрдамида созланади.

Тасмаларнинг таранглиги уларнинг ўрта қисмларини эгилищ
микдорига қараб текширилади. Тасма 60 Н (6 кге) куч билан босил-
ганда эгилиш микдори 25-35 мм.ни ташкил этиши керак.

9.9-расм.  Вентилятор тасмаларининг таранглигини созлаш:
1 - редуктор шкива; 2 - пастки ростлаш ролиги; 3,5 - созлаш винтлари;

4-контр юритма; 7-вентилятор шкиви; 8,9 - поносимой тасма

•_ Машина иш органдариии тутри за ш::.к созлаш очилгап пахтани
териш микдорини ошиши ва ерга кам тўкилишини таъминловчи бош
омилдир.

Биринчи навбатда аппаратнинг кўзгалмас ва қўзгалувчан секци-
яларида қарама-қарши жойлашган шпинделли барабанларнинг бир- 
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бирига нисбатан холати ва иш тиркишининг паралсллиги созланади.
Қарама-карши шпиндслли барабанларнинг баландликлари орасида­
ги фарк юкори дисклар сирти бўйича аиикланади. Бу фарк 2 мм дан
ошмаслиги ксрак. Буига қистирмалар кўйиш ва қўзгалувчан сскцияни
таянч нуктаси ҳолатини ўзгартириш билан эришилади.

Қарама-қарши шпиндслли барабанларнинг ўзаро нопараллслли-
ги каркас (4) рамаси брусининг горизонталь юзасига кистирмалар (2)
кўйиш билан бартараф этилади. Барабанлар шпиндслларининг нопа-
раллеллиги бутун узунлиги бўйича 2 мм дан ошмаслиги ксрак (9.10-
расм).

9.10-расм.  Шпинделям барабанларнинг параллеллигини созлаш схемаси:
1 - кузгалувчан секция; 2 - қистирма; 3 - л; ■■ - каркасрамиси

• Шпинделларпи шахматспмон жойлашишини созлаётганда
карама-карши барабаплардаги шпинделларнинг бир-бирига нисба­
тан силжиши улар орасидаги масофанииг ярмига тенг булипш керак.
Силжиш киймати 6 мм дан ошмаслиги керше.

Шпинделлг.рниўзарс. мат- иби i1 ўрн ниш учун ку я.ыувчан
кием барабанларини ҳаракатга келтирувчи шестернялар юритмаси
узилади.
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Ёнма-ён турган (1,3) барабанлар юкори дпекларидаги чиқиқ ва
ботикларнинг ўрталари ўзаро рўпара келгупга кадар кардан валини
шпиндслли барабанларни ишлаётгандаги ҳаракат йўналишида айлаг-г-
тириб бурилади; шунда чиқик ва ботикларнинг ўрталари барабанлар­
нинг марказпдан ўтган чизикда ётиши ксрак; шпиндслли барабанлар
орасига шчуп (2) киритилади; иш тирқишини созлаш мсханизми ёр-
дамида шпинделлар шчуп ўйикларига тушгунга кадар бир-бирига
яқинлаштирилади; юритма қайтадан уланади; шчуп буралади ва ба-
рабанлар орасидан чикариб олинади (9.11-раем).

9.11-расм.  Шпинделларни шахмат тартибида жойлаштириш схемаси:
1 -ўнг шпинделли барабан; 2 - шчуп; 3 ~ чап шпинделли барабан

• Пахта пилталарияи шпинделлар сиртидан туда ажратиб олиш ва
шпинделлар юзасини яхши тозалаш учун ажраткичлар холати, техно­
логик кайтаргичлар ва аппарат эшикчаларининг холати аник созлани-
ши керак.

Аппарат юритмасининг шарнирли валини айлантириб шпиндель
(2), ажраткнч (4) ва шпинделли барабан (I) ўқлари I-I текислигидаги
бир чизиққа келтирилади. Шу вактда ажраткичпинг чўткали планка-
ларидан (3) бири шпинделга қараган бўлиши керак (9.12-расм).

Ажраткичпинг юқори ва пастки корпусларидаги болтларпи бураб
. уль .тшларнга 1,0-1.5 мм бо-

тирилади.
Ажраткичлар билан технологик кайтаргичлар орасидаги масофа

ажраткичнинг олд томонида 1 мм дан ошмаслиги, орка томонида 5-7
мм ни ташкил этиши керак. Бу миқцорлартехнологик кайтаргичларни
тўгрилаш ва уларнинг пастки нанелдаги маҳкамлаш нуқталарпни
силжитиш билан таъминланади.
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Аппаратлар иш вақтида тикилиб қолмаслиги учун (5) эшикчаларни
урнатиш пайтида уларнинг олдинги киррасп билан олдинги ажратгич
орасидаги масофа кабул камсрасининг бутун баландлиги бўиича 5-7
мм бўлишига эътибор бсриш ксрак. Бу масофа оралиқ шчитокнинг
юкори кисмидаги (6) болтни бураб созланади.

Пахтани срга камроқ тўкилишига эришиш учун тсрим аппарат-
ларинпнг иш тиркишларини тўгри танлашга ва ўрнатишга алоҳида
эътибор бсриш ксрак. Унинг кснглиги пахтанинг ҳосилдорлиги, кўк
кўсаклар диаметр» ва ғўза тупларининг ҳолатига қараб ўрнатилади:
олдинги жуфт барабанлар учун 36-32 мм; кейинги жуфт учун 30-28
мм (биринчи теримда).

9.12-расм.  Ажраткич чўткасининг шпинделларга нисбатан ва камера
эшикчасининг ҳолатини созлаш схемаси: 1 - шпинделли барабан;

2 - шпиндель; 3 - чутка; 4 - ажраткич барабан; 5 - камера эшикчаси;
6 - ростлаш болти; 7 - олдинги ажраткич; 8 - қабул камераси;

9 - контрогайка

Олдинги шпинделли барабанлар орасидаги иш тирқиши кейин­
ги барабанларникидан 2 мм га каттарок килиб ўрнатилади Чун-
ки кўсакларни ерга тўкилиш михдори . rap орасидаги иш
тиркишининг кеиглигига боғлиқ. Қаггорларнинг 3 м узунлигида бит-
тадан ортиқ кўсак тўкилса, тиркиш кепгайтирилади. \гар кўсак-
лар сиртида шпиндель тишларинийг енгил изи ко гае ан 6J гса, иш
тиркишини тораитирши мумкин эм ш.
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• Шуни эсдан чиқармаслик ксракки, тунда ишлаш тсриш машина-
ларининг иш сифатини пасайтиради, ҳосил срга тўкилишини ошира-
ди. Шунинг учун тунги вақтдан машиналар техник қаров ўтказиш ва
таъмирлаш ишларини бажаришда фойдаланиш мақсадга мувофиқдир.

9.7. Пахта ҳосилини машиналарда териш қоидалари

Пахтатериш машиналарини ишга туширишдап олдин унинг барча
кием ва механизмларини обдон кўздан кечириш ҳамда уларга белги-
лапган кундалик техник хизматни кўрсатиш лозим.

Машинами салт халатда юргизиб кўринг. Аниқранган носоз-
ликларни бартараф этинг.

Машинани кагор ораларига- киритиб синаб кўриш, пш сифати­
ни кўз билан баҳолаш, лозим бўлса, ишчи кисмлардаги технологии
таркишларни текшириш ва созлаш талаб этилади.

Асоеий эътиборни автоматик гидрокопирнингтўғри созланишига ва
пастдаги чаноқларда пахта паллаларини қолмаслигига қаратиш зарур.

Республикамизнинг шимолий ҳуцудларида пахта ҳосилини тик
шпинделли машиналар билан икки марта териб олиш максадга
мувофиқцир. Қўсаклар 75-80 фоиз очилганда биринчи терим, 12-14
кун кейин, льни қўшимча 15-20 фоиз кўсаклар очилганда иккинчи
терим ўтказилади. Жанубий худудларда пахта терими кўсакларнинг
очилиши 85-90 фоиз бўлганда бошланиб, ҳосил машиналарда бир
марта териб олинади. Бундай технологиялар ноқулай об-ҳаво бошлан-
гунга кадар машиналарда юкори сифатли пахта териб олиш имконини
берадп. Ҳар иккала холда хам терим тўликдиги 90-92 фоиз бўлиши,
ҳосилдорлик ўртача гектарига 30 центнер бўлганда пахтанинг ерга
тўкилиши хар бир метрда 15-20 граммдан ошмаслиги керак.

Терим пайтида машиналар харакати доимо чап томонга бурилади-
нгғилдираги пахтаси териб олинган катор орасидан юрадиган

схемада ташкил килинади.
Ендош к&торларни тпуташтириб тургаи икки қатордаги пах­

тани бир Пула териб олншга аелр Пул кўйилмайди, Бу цоидага риоя
mi inи часа, туплар шикастланади ва пахта кўплаб ерга тўкплади.

’ ; . ■ , . j - :ртвоситаларинингсони ўзаро
шундай меъёрланиши керакки, бунда йигим-терим ва пахтани тайёр-
лов пунктларига топширншнинг узлуксиз жараёнига путур етмасии.

•1 ivra гериш машинал 1рининг ҳар гурухи ухгун тиркамалар шун­
дай микдорда танлансинки, бунда пахта юкланган тиркамаларни 

133



тайёрлов пунктига олиб бориб кайтиб кслгунча, даладаги тиркама-
лар сони машиналар тсрган пахтани юклаш учуй старли бўлсин. Бу
мақсадда:

- ҳар бир пахта тсриш машинасига камида 4 та тиркама бирикти-
риб қўйилиши шарт;

- тиркамалар сони хар доим жуфт бўлиши керак. зеро тиркамалар
сони тоқ бўлганда юк ташиш жарасни бузилади.

Вактц-вакти билан (хар куни ёки куп ора) машинанинг иш сифа-
ти назорат килинади. Бунинг учун бир неча (4-5) қаторда тасодифий
тартибда 3 м узунлиқцаги 5-6 та бўлаклар танланади ва ерга тўкилган
пахта териб олинади. Бу пахтанинг массаси ҳосилдорликка караб ҳар
бир метрда 15-30 граммдан ошмаслиги лозим.

Шпинделларнинг ишчи юзалари холата доимий равишда кузатиб
борилади, уларга пахта ўралиб қолишига йўл қўйил.майди.

Ғўза баргияхши тўкилмаган ва сувли бегона ўтлар бўлган далалар-
да шпинделларга кўп пахта ўралиб крлади. Бундай далаларда итиндел-
лар ва уларни намлантирувчи шчеткаларни тез-тез тозалаб туринг.

Машиналарга самарали сервис курсатиш учун уларни гурухдарга
жамлаб, бир массивда камида иккитадан ишлатган маъқул.

Ҳосилнинг қолдик қисми пахта терилганидан S-10 кун ўтгач мав-
жуд машиналар ёки қўл кучи ёрдамида т<?риб олиннши мумкин (бу
хўжаликнинг мазкур йилдаги иктисодий самараси ва техник имкони-
яти билан белгиланади).

9.8. Машиналарнинг иш сифатини баҳолаш

Ҳар бир механик-ҳайдовчинииг терим сифатини ошириш ва ерга
тукилган пахта микдорини камайтириш бўйича жавобгарлпгипи таъ-
милаш максадида пахтаси машиналарда териладпгап майдонлар те­
рим бош.1аннши ол.шдан, машинанинг бир куилик иш упумига мўл-
жалианиб алохида тахтапарга бўлипиши керак.

Механик-ҳайдовчннииг ишига, пахта териб олингандан сўнг, ерга
тукилган пахта микдорига караб умумий бахо берилади.

Ерга туки зган пахтанинг чиқдори у чу чии териб олинган пах­
та миқдарининг 4 фоизидан ош.иаса, механик-ҳайдовчига яхши, 6
фоизгача булга н да куноатланарли ба.\о берилади

Кам пахта нобудгарчиликка эришган мсханик-хайдовчини жорий
рағбатлантириш микдорини олдиндан белгилаш уни қизиқишинп
оширади.

Машинада тсрилган пахтани тайёрлов пунктига ўз вактида стка-
зиш орқали пахта териш машиналарининг узлуксиз ишлашини таъ-
минлагани учун юк ташувчи тракторчини хам рагбатлантириш лозим.
Бунда ташилган пахта микдори мезон қилиб олинади.

9.9. Пахта териш машиналарининг техник царови
Пахта териш машинасининг иш кобилиятини рисоладагидек

саклаб туриш учун содир бўлгап носозлпкларни бартараф этиш ва
техник қаровларяи муддатида ўтказиш керак.

Ҳар купи иш бошлашдап олдин пахта терши машпнаси, унппг ап-
наратларини ифлоелшелардан тозалаш, ювиш ва мойлаш, машпнага
ёнилғи купит, намлагич тизипптни сув ва ювиш суюклиги билан тўл-
дириш лозим.

Бу ишларни бажариш пайтида аппарат итипделлари билан
ажраткичлар ва намлагичларнипг ўзаро ҳолатини, паижараси-
моп шчиток билан қисувчи шчшпокининг ҳолатини лна бир бор
текшириб курит фойдалидир.

Эҳтиёт қисмлар талаб этувчи ва мураккаб бўлмаган таъмирлаш
ишларини ва созлашларнп бажариш мақсадпда МТПлар қошида тез-
юр кўчма устахоналар ташкил этилади. Улар кераклп эҳтиёт қисмлар
за материаллар билан бутланади.

Туман ва мукобил МТПларда керакли эхтиёт кисмлар ва материал­
лар захирасини шундай барпо этиш керакки, терим даврида машина­
лар кўп вақт бекорга турпб колмасин.

Мураккаб ва кўп вақт талаб крлувчи носозлпкларни тузатиш-
ни махсус сервис марказларида ўтказиш мақсадга мувофиқдир.

9.10. Тик шпинделли пахта териш машинасида учрайдиган
носозликлар ва уларни бартараф этиш усуллари

Носозликлар Носозлпкларшшг
сабаблари Бартараф этиш усуллари

1 2 3
Туплардап пах­
та кам терил-
япти

Иш тирқишишшг кенг-
лиги катта

Иш тиркиши кепглипши торай-
тиринг
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Давомп
1 2 3

Пахта срга куп
тўкилаяпти

Юритма тасмала-
рининг таранглиги
камайганлиги ски
буралмб колганлиги
сабабли шпинделлар
шатаксираяпти ски
умўман айланмаяпти
Шпинделлар сирти
мойланиб колганлиги
окибатида уларга
пахта толалари ўралиб
колган
Шпинделлар сирти кўк
шира билан қоплапган

Ажраткич киллари
шпинделлар спртига
тегмаяптп
Тупнинг пастки
кисмида жойлашган
чапоклардаги пахта
терилмаяти
Шпинделларнинг шах-
матсимон жойлашиши
бузилгап
Шпинделларнинг бир
кисми айяанмайди,
шпинделлар спртига
куп тола ўралгап ва кўк
шира билан қоп.шнган
Машина ёндош ғўза
каторларида ишлаяпти

Машина катта тезлик-
да харакатланяпти
Машина каторларда
гўгри юрмаяпти

Юритма тасмаларпни таранг-
ланг, агар шпинделлар эгилган
бўлса, янгисига алмаштирипг,
буралган тасмаларни тўғриланг

Шпинделларнн пахта толасидан
тозаланг, мойни артиб ташланг
ва сув билан ювинг

Шпинделларнн пахта толаси ва
кўк ширадан сув билан ювиб
тозаланг (юваётганда аппаратам
турган жойда айлантирппг)
Ажраткични ростлаб, килларни
шпипделларга текказинг

Терим аппаратики ерга пастрок
туширинг

Шпинделларнн шахматсимон
жойлаштиринг

Понаснмои тасмаларни тарапг-
ланг, айланмасликни бартараф
этинг. шпинделларнн ъ
ширадан тозаланг, ювинг

Машинами ёндош бўлмаган
каторларга ўтказинг

Машина тезлигнни пасамгиринг
(бошка узатмани қўшинг)
Машинами қоидага биноан
бошкаринг

136

Давоми

1 2 3

Шшшделлар
кабул камера-
сидан пахтами
“кайта одно
чиқмокда” ёки
шпинделлар
пахтаси билан
ишчи камерага
кириб келмоқда

Шпинделлар
толалар билан
ўралиб ва шира
билан коплапиб
колмокда

Қаторлар оралиги
меъёридан фарк
қилади (60 ёки 90 см
эмас)
Қабул камерасп бе­
тона нарсалар билан
тиқилиб колган
Вентилятор юритмаси
тасмалари етарлпча
тарангланмаган
Сўрувчи хаво
кувурларида хаво
окимининг тезлиги
камайган
Шпинделлар сирти
билан чўтка қиллари
орасидаги тиркиш кат-
талашган ёки киллар
едирилиб кстган

Шпинделларнинг тес-
кари ҳаракат колодкаси
тасмалари ейилгап
Дефолиация сифати
паст: кўк барг кўп

Ажраткич киллари бн-
лан шпинделлар сирти
оралиги катта
Шпинделлар тишлари
шикастпанган

Ғўза тупидагн пахта-
нинг намлиги юқори

Пахтами машина билан терманг,
бошка далага ўтинг

Машинами тўхтатиб кабул каме-
расини тозаланг

Тасмалар тарангпигини ошп-
ринг

Вентилятор тасмаларпни
тарангланг

Ажраткич чўткаларпни шпип­
делларга якиплаштирииг ёки
чўткаларни алмаштирипг

Koj I од Kai 1 и ал м аштири н г

Шпинделларнн тез-тез ювинг,
бу хам ёрдам бермаса, бошка
далага ўтинг

Ажраткич чўткаларпни шпип­
делларга якиплаштирииг ёки
11 \ гкаларии алмаштирипг
Шикастпанган шпинделларнн
янгисига алмаштиринг

Намлик кўтарилгандагипа
■ . . •: бешлапг
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Давоми
_______I 2 3
Ғўза туплари
шпкастлан-
мокда

Кўсаклар ерга
кўп тўкилмоқда

Вентилятор
силкипиб
ишламоқда

Шчлтоклар шикастлан-
ган
Аппарат еки машина-
нингтезлиги меъёри-
дан катта
Иш тиркишининг кенг-
лиги тор
Тупкугаргичлар ёки
тупйўналтиргичлар
носоз
Ғўза туплари машина
терпмига етилмаган

Шпинделларнипг шах-
матсимон жойлашуви
бузилган
Қанотчалар марказита
пахта тикилиб қолган
Қанотчалар ва венти­
лятор гардиши ифлос-
лапган
Қанотчалар шкиви ва
ўрта марказий вал гай-
талари бўшаб қолган

Шчитокларни тўғриланг

Тезликларни меъёрига кслти-
ринг

Иш тиркпшини кенгайтиринг

Носозликларни тўғриланг
Ғўза ва кўсакларнинг етилиши-
нп кутинг

Шшпгделларпи шахматсимон
килиб жойлаштиринг

Пахталарни олиб ташланг
Ифлосликларни тозалаб
ташланг

Гайкаларни тортинг,
шплинтланг

9.11. Горизонталь шпинделли пахта териш машинасида
учрайдиган носозликлар ва уларни бартараф этиш усулари

Носозликлар Посозликларвипг
сабаблари Бартараф этши усуллари

1 2 3
Ту пл ар аппарат-
га тулик кир-
майдн, пастки
чапоклардаги
пахта терилмай
колади

Аппарат кагор
оралипшинг кенглиги
тўғри созланмаган

Кен гл икни тўгри созланг
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Давоми

1 2 3

Тупларда те­
рилмай қолган
чапоқлар кўп.
Терим
тўлпклиги паст

Аппарат пах-
тани ерга кўп
тўкяпти

Тупкўтаргпчлар соз-
ланмаган
Тупкўтаргичлар эгил-
ган. Қисувчи шчи-
токлар шикастлангап
Рпчатп механизм
нотўғри созланган
Аппаратнинг иш
тирқпши катта

Қисувчи шчлтоклар
насоз, илмоқлар эгил-
ган ёки шчитоклар
кийшайган
Аппарат тепага кўп
кўтарплган
Ювиш системаси соз-
ланмаган ёки маромпда
ишламайди
Ажраткичлар шпип-
деллар сиртини тўла
тозаламайдп
Тупкугаргичлар соз-
лапмаган
Шпиндсллар тишлари
угмаслашган
Туплар ншчи камерада
чалкашиб кетгап
Машина зарур тезлик-
да ишламаяптя

Қисувчи шчлтоклар
созлапмаган ёки
кийшайиб қолган
Узатувчи қувурлар ва
кабул камерасига пахта
тикилиб колган

Созланг, шарнирларни ва
кисмларни яна бир бор тек-
ширипг, уларни мойланг.
Кийшайган шчитокларни
тўғриланг.
Механизми кайтадан созланг

Иш тпркишини торайтиринг

Шчитокларни тўғриланг ва
созланг

Атшаратни пастга тушириб
ишлапг
Спстемани текшириб чикпнг ва
созланг

А:” пткичларпи ва шпинделлар-
:;и текшпринг, уларни созланг

Созланг

Уларни алмаштирипг

Қнсувчи шчитокларни созланг

Таасия этилган тезликда иш-
лапг

Шчитокларни тўгриланг ва
созланг

Купур ва камсрани тозалапг,
текшпринг ва созланг
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Давоми
1 2 3

Кўк кўсаклар
ерга тўкиляптп

Бункердаги пах-
тапинг пфлос-
лиги (окори

К"бул >•'(? ’ рг.си
на зранспорт
тизимида
тикплпб колиш-
лар учрайди

Кабул камераснда
намлпк кўп
Тупкўтаргичларни
созлашшпт бузилган
Ажраткичлар шпип-
деллар сиртларини
тозаламаиди
Шпинделлар ўтмас-
лашган
Қисувчи шчитоклар
носоз
Иш тиркшпи торайган
Сақлаш муфтаси
ишдан чиққап

Тупкўтаргич билан ол-
динпт барабан орасида
тирқиш ҳосил бўлган
Қўшимча дарчалар,
кайт.- ргячлар ва ажрат-
кичлар ифлосланган
I-уза тулларида кўк
барг кўп
Иш тирқиши тор
Аппарат жуда паст
ту ширил ган
Машина тавсия этил-
ган тезликда ишла-
майди
Оркадаги кабул ка-
мераснда ифлослик
йиғюшб колгап
Шпинделларни ювиш
системами ишдан
чиқкан
Вентилятор тасмаси
шрпаниб ишлайди ски
долган

Намлаш тизимини текширинг,
□ритма сарфини созланг
Созланг

Шпинделлар ва ажраткичларпи
бир-бприга .нисбатан созланг

Алмаштиринг

Созланг

Тирқшпни созланг
Муфташшг созлигини тек-
ширипг ёки ишдан чикқап
қисмини алмаштиринг
Тупқўтаргични созланг

Бу уЗелларни тозаланг

Бошқа далага ўпгнг

Тирқишни кенгайтиринг
Аппаратнинг иш баландлигини
созланг
Тавсия этилган тезликда иш-
ланг

•Аппаратларни туширинг, гидро-
копирни созланг. кабул камера-
сипк тозаланг
Тозаланг ва созланг

Тасмани тарангланг ёки ал­
маштиринг
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Давоми
1 2 3

Шпинделлар
пахта толалари
билан ўралган

Шпинделлар
ифлослапаяпти

Аппаратдан бе­
тона товушлар
эшитилмоқда

Ҳаво ташкарпга чиқиб
кетаяпти

Ажраткичларнинг соз-
ланиши бузилган

Ажраткич ёстиқчалари
йўқ ёки ейилгап
Ёстиқчалар кийшайган

Ювиш тизими носоз
ёки тикилиб колгап
Шшшделларнинг втул-
калари ейилган
Шпинделлар ажрат-
гичларга нисбатан
Хар хил баландликда
жоГшашган
Барабанлар ва ажрат-
гичлар подшипниклари
ши кастаанган
Ювиш тизими ёмок
ишлаяпти
Макбул ювадиган эрит-
ма ишлатилмаган
Кулачокларнпнг
юводоклари эгилган

(кула юклар бегона
овоз чиқаради)
Кассета ва подшипник-
лар мойсиз (гоқори
товуш - чинқириқ)
Шп ипдель втулкалари
ейилгап (шпинделлар
калтирайди)

Тешикларни бекитпнг
ва созланг

Ажраткич дискларини созланг

Янпшарига алмаштиринг

Ёстикчаларпи узуплпгп бўйича
текисланг
Тозаланг ва созланг

Шпинделларни алмаштиринг

Ажраттичлар ва шпинделларни
ўзаро ҳолатини созланг

Барабанларни созланг, подшип-
никни алмаштиринг

Ювиш тизимини тозаланг ва
созланг
Ксракли ювиш эритмасини
тгшлатинг
Поводокларнинг янгисини
ўрнатинг

Кассета ва подшипникларпи
мойлапг

Шпинделлар аламаштирилсин
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Давоми
______ 1 2 3

Барабан муф-
таси сирпана-
япти

Ажраткич
ёстикчалари

1 тез ейилади

Намлагич
естикчалари
тезейилади
ёки улар тушиб

1колган

Ғўзатуплари
шикасъина- |

Шпинделнинг учи
колосник панжарасига
тегаяпти (такиллаган
товуш)
Кассета бармоқлари
бўшаган
Ажратгичлар посоз

Намлагич тўсшшга
пахта йиғилиб қолган
Кассета эгилган ёки
шикастланган
Мой куюклашиб
колган
Кассета подшипник-
лари ва втулкалари
ейилган
Ажраткич посоз

Ажрапкич вали эгилган
Шпинделларнинг вгул-
калари ейилган
Намлагич тусинининг
созлиги бузилган

Шпиндель втулкалари
ейилган

Намлагичнинг созлов- i
чи болти бушаган
Машина меъёрдаги
тезликда итламайди
Машина ёндош
каторларла ишлаяпти
______________________ 1

Колосник панжарасини
тўғриланг

Бармокларни махкамланг

Созланг

Пахтадан тозаланг

Апмаштиринг

Аппаратларнн юргизинг

Алмаштиринг

Созлаш*

•
Вални алмаштиринг
Шиинделлар “тепса” уларни
алмаштиринг
Созланг

Шпиндсллар “тепса”, уларни
алмаштиринг

Болтни котиринг

Гавсия этнлган тезликда иш-
лаиг
Машинани ёндош бўлмаг ан
каторларга ўтказинг
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Давоми
1 2 3

Машина қаторлар бўй-
лаб нотўғри йўналти-
рилаяпти

Иш тиркиши жуда тор

Машинанингтезлиги
кагга__________

Машинани ишлатиш қоидасига
биноан бошкаринг
Тиркишпи кенгайтиринг

Кичик тезликда ишланг

9.12. Пахта теришдаги хавфсизлик қоидалари

• Maxeye I айёргарл пкдап ўтмаган ва операторлпк гувоҳномаси
бўлмаган шахсларни пахта териш машиналарида ишлашлари
катъиян май этилади.

• Двигателни ўт олдириш олдидан машинани тормозланг ва
ариш pn'iji i. I ; ( бсгараф ҳолатга ўтказинг. Бу пайтда маши­

на ус гидан на ’.орагни сусай гприш оператор ва атрофдаги кишиларни
шикастланишига ёки ўлимига олиб келиши мумкин.

• Машинани фака г ўршгдиқка ўтирган холдагнна бошқаринг.
• Xapauai гсз пни машинани ишончли бошқарилиши ва барқарор

юришинн таъминлаши керак. Иложи бўлса арик, тепалик ва
чукур шклар спи (а иш шманг. Бурилишларда, қияликларда, нотекис,
сирнанчиқ ва шага i сепплган йўлларда машина тезлигини пасайти-
ринг.

• Ну.ада кс I ас i ганда тормоз педалларини жуфтлаштириб куйинг-
машинани ра юн ва :здатухтатиш мумкин бўлади.

• Kai ia кия. шкларда ишламанг. Қпялик бўйлаб юқорига ва наста
характп ганаётганда гидростатик тухтатгич педалларини бўшатманг,
Iрансмисс!(я риши пи бзтараф ҳопатга.ўтказманг.

• Кама iiv.ua чикиш ^олдидан машинани тўхтатинг, атрофга
синчков шк ми май қаранг. Йўлнинг ўнг томонидан юринг ва тез ке-
Iасиан ipaiiaiopr , .оситаларини ўтказиб юборинг. Бурилишдан ол-
дин 1 с 1ДИКПИ камайтирингва сигнал беринг.

• К )риб кс1 .Ха ган машииадан тушиш ёки унга чикиш куп холлар-
;ia одаммарни пшкастланиши ёки нобуд бўлишиги сабаб бўлади. Бе-

сларга машинани бошкаришга рухсат берманг. Иш пайтида
каиииада <ракат бир киши - операторпша ўтиради.
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• Машина кпсмларипи элсктр симларига тсгишп токдан купит
скп ўлимга сабаб бўлади. Кўтарилган бункер ва электр симлари ора-
сидаги масофа ҳар доим катга бўлиши даркор.

• Шикастланиш ва қокилиб кстишдан сақланиш учун монтаж ва
демонтаж пайтида машинага караб пшлаш лозим.

• Кабинадан чиқишдан олдин терим аппаратини пастга тушпрпнг,
бошкариш ричагларини бстараф ҳолатига ўтказинг, турпш тормозини
ишга солинг, двигатслни ўчиринг ва ўт олдириш калитини жойидан
сугуриб олинг.

• Барча суюкликлар сатҳини текшириш ва меъёрига етказиш иш-
ларини двигатель тўхтагандан ва ўт олдириш калити олингандан ке-
йингина бажаринг.

• Двигатель ишлаб турган ёки қизиган бўлса, бакка ёнилгп
куйманг, бу пайтда чекманг.

• Иссиқ двигатель радиаторининг қопқоги олинганда кайнок суюк-
лик сачраб чиқади. Радиатор совимагунча қопкоғни очманг, қопкоғни
биринчи белгигача буранг ва босимни йўқолишини кутинг. Радиатор
копкогини тезда очиш кайнок суюклик бнлан куйишга олиб келади.

• Блокировка қилинмаган ва кўтариш цилиндрларига саклаш меха-
низмлари ўрнатилмаган терим аппаратлари тагига кириш мумкин эмас.

• Гидравлика мойи ёки дизель ёпилгиоини терига сачраши инфек-
цияга ёки бошка шикастланишга сабаб бўлади.

Шикастланишни олдини олпш учун:
- гидравлик кувурларни ажратишдан олдин суюклик босимини ка-

майтиринг;
- суюқликка босим- берпшдан олдин барча бирикмалариигг

маҳкамлапганлигини ва хамма деталларпинг пухталигпни текши-
ринг;

- босим остидаги сачрашларпи кўл билаи текширманг, картон ёки
фанера парчаларидап фойдаланинг;

- суюклик билаи запарлапганда дарҳол врачга мурожаатэтпнг.
• Саклашга кўйилган аккумулятор батареялари якинида ишлаёт-

ганингизда уларнинг иҳоталанмаган металли қисмлари кучланиш
остида экаплигини унутманг. Учкуи келтириб чнкарадиган ме
листлар билаи клеммалар устини спмаи '.

• Терим аппаратини таъмирлаш
ган ричагни бетараф холатига \ (казинг. .шш .не ши ўчиринг, ўт олди­
риш калитини сугуриб олинг.

Диққат! Ўзингизги шиочмси ангиз иашинани бошқарминг.
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9.13. Ёнғинга қарши хавфсизлик қоидалари

Машинада хар доим соз ва тўлатилган иккита ўт ўчиргич були ши
шарт. Улардан бирини кабинага, иккинчисини двигатель атро(] идагл
осон олинадиган жойга ўрпатинг.

Терим аппаратининг қисувчи планкаларини шпинделя ip \ nrajшга
тегишига йўл кўйманг, акс ҳолда учқун чиқади.

Терим аппарата ичига қаттиқ предмет кириб колиши билаиоқ
аппарат, вентилятор ва машинани дарҳол тўхтатинг. Аппарат ичига
тиқилиб қолган қаттиқ предметни олиб ташлаиг, барча кис? шарпи ях~
шилаб текширинг.

• Шпиндсллар, ажраткичлар ва намлагичларга ўралиб долган пах­
та толаларини олиб ташлапг. Қабул камераларини, хаво қувурларипи
тозаланг.

* Бункердаги пахтага учкун тушганми-йўкми, бупи обдоп текши­
ринг.

• Терим аппарата баландлигини бошқарадиган автоматик систе-
мани, тупкўтаргич ва аппарат киялигини доимо созланган холатда
ушлабтуринг. Тўғри ростланган аппарат туза тупяаринингэш пас ти-
даги чаноқлардагп пахталаринп хам териб опади. Тупкутар! ичлар на
аппарат пастки рамкалари тупрокни сидириб кстмасин, шундагина
аппарат ичига бегона предметларни кириб қолиш эхтимоллиги ка-
маяди.

• Машинанинг иш жараснида бегона такиллашлар ва товушлар
эшитилганда дарҳол ишни тўхтатинг. Носозликларни зулдик билан
аниқпанг ва бартараф этинг.

• Машинанинг барча кисмларинп тоза тутинг. Аппаратнинг ҳамма
томонларппй, суюклик бакларини, суюклик кувурлари вептилларини,
хаво кувурларини, бункерни, двигатслни пахта колдиклари ва ифлос-
ликлардан тозаланг. Барча ҳимоя калконларп ва тўсиклар ўрнатилган
бўлсин. Тозаликни таъминлаш ифлос машинадан келиб чиқадиган но-
хуш ҳолатларни олдини олади.

• Ёнилги, мой ва гидравлика суюкликларини оқишига йўл
қўйманг. Окиш ва томчилашларни тезда йўқотинг. Суюклик окқан
жойларии яхшилаб артинг.

• Чекишга қарши курашинг. Машина снида чекманг. Агар кашан-
да булсангиз фақат кабинани эшиклари ва ойналарини зичлаб кейин
чскинг. Сигарета чўғини ва кулини кулдонга ташланг.
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Ёнғпн чиққанда нима килнш керак?
• Энг аввало, вахима қилманг. Иш жараёнида машинами орқа

кисмини ва бункерни кўрсатувчн ойналарга тез-тез қараб туринг.
• Тутаётган пахтадан келадиган ўзига хос ҳидни ажрата билинг.

Ҳид чиқиши биланок машинапи тухтатинг. Вентиляторни ўчиринг.
Аппаратни тухтатинг.

• Бункердаги пахтани бўшатннг. Бункерни пастга туширинг ва
машинапи четрокқа чиқаринг. Машинами хавфсиз жойда тўхтатинг,
кабинадаги ўт ўчиргични олиб ёнғинга қарши курашинг. Ёрдамчин-
гизга двигатель атрофидаги ўт ўчиргични олиб тутаётган пахтани
ўчиришни буюринг.

Машинами барча қисмларини яхшилаб тозаланг, кейин босим
остидаги сув билан ювинг.

Ю-БОБ

Ғўзапоя юлувчи машиналар

Ғўзанояларни юлиш учун қатор орасининг кенгпиги 60 см бўлган
майдонларда КВ-4А (10.1-расм), қатор орасининг кемпинги 90 см
бўлган майдонларда эса КВ-3,6 (10.2-расм) тўрт қаторли осма юлгич-
уюмлагичлар ишлатилади.

Ғўзапоя io.ii ич машиналари тўртта аппаратдан иборат бўлиб, ҳар
қаисисининг тагига марза тупроғни юмшатувчи лемехсимон юмшат-
кичлар (12) ўрнатилган (10.1-расм). Уларпинг устига тик ўқда айла-

аткич барабани ўрнатилган. Барабанларга уч қават қилиб
бармокли (11) .шск iap жойлапггнрилган. Аппаратлар рамаси (13) га
ташки ва ички панжарали колосниклар (7, 9, 10) ўрнатплгап бўлиб,
улар ўш ва чан йўналтирувчи каналларни ҳосил килади. Каналлар-
НИН1 гугаш жойи ғўзапояларни туплаб, шакллантирувчи ёки боғ
ясовчи бўшлиқни ҳосил қилади.

10 1-расм. КВ-4А ғўзапоя южич-уюмлагич: 1 -кардан вали;2-занжир;
. -•’ ўнгредуктор; 6- асосий

редуктор, 7 марказий панжара; 8 - шакллантиргич; 9 - четки чап
панжара; 10 - ўрта чап панжара; 11 - дискли узаткич; 12 - юмшаткич;

;:';"ртқи
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10.2-расм. КВ-3,6А ғўзапоя юлгич-уюмлагич: 1 - оралиқ вол; 2 - кардан
вали; 3 - занжир; 4 -ўрта юритма; 5 - асосий редуктор; 6 - юритма

шчитоги; 7 - винт; 8 - ей; 9 - марказий панжара; 10 - шакллантиргич;
11- четки чап панжара; 12- четки чап редуктор; 13- четки ўрта

панжара; 14 - дискли узаткич; 15 - тортқи; 16- юмшаткич; 17 - рама

Ғўзапоя боглари шакллантиргич (10) нинг пружинали сим
чивиклари ёрдамида ҳосил килинади (10.2-расм). Машина ишлаёт-
ганда бармоқли узаткич (14)лар пояларни панжарали каналлар (11,
13)га йўналтиради. Юмшатувчи панжалар (16) ғўзапоя илдизларини
тупроқдан чиқариб олади.

10.1. Ғўзапоя юлгичларнинг техник тавсифи

Курса.кичлар КВ-4А ■ КВ-3,6А

Трактор русумн ТТЗ 60.11,
ТТЗ 80.11

МТЗ-80Х, ТТЗ
80.11, ТТЗ

100К11
Қатир ораларининг кенглигн, см 60 90 •
Қамров кешлиги. м 2,4 3,6
Йнғпладш ан гўзапояларнинг баландлигп, см 80-120
Талиб этиладиган кувват, кВт (о.к.) 33,1 (45 о.к.)
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Давоми
Иш унумдорлиги, га/соат 1,28-1,79 1,93-2,68
Массаси, кг 513 618
Юмшаткичнинг иш чукурлиги, мм 50-150
Дискли узаткичнинг диамстри, мм 440 620
Бурилиш майдопининг кеиглиги, м 6,0 7,5
Бурилиш радиуси (ташки пукта бўйича), м 2,8 3,5

Юритма манбаси Тракторнинг кувват олиш
вали

10.2. Ғўзапоя юлгичларга қўйиладиган агротехник талаблар

Ғўзапоя илдизларини тупрокдаи чиқариб олиш чукурлиги, см 20-25
Илдизи узилиб қолгаи поялар, %, кўпи билан 3
Ғўзапояни голиш тўлиқлиги, %, эпг камида 98
Ғўзапояни уюмлаш тўлиқлиги, %, энг камида 96
Бўйлама арикчаларнипг чукурлиги, м, кўпи билан 0,07-0,08
Ишчи қисмларга тупроқ ва ўсимлик колдиқлари илашиб қолиши

мумкин эмас.

10.3. Машиналарни ишга тайёрлаш ва созлаш

Иш жараёиида юқори агротехник кўрсаткичларни таъминлаш
учуй машиналарда қуйидаги созлашлар пазарда тутилган (10.3-расм):

- юмшатувчи панжа (4)ни тупроққа ботиш чукурлиги (h);
- дискли узаткичлар билап юмшатувчи панжалар орасидаги масо-

фа(Н);
- шакллантиргич пружинасипинг таранглик кучи.
Юмшатувчи панжалар (4)нинг тупрокка ботиш чукурлиги (h)ni’

созлаш уларнинг устунлари (5) ни рама кронштейнлари (6) да баланд-
лик бўйпча силжитиш оркали амалга оширплади.

Устунлар (5) дагн тешиклар (I, II, III) га махкамловчи болтларни
навбатма-навбат ўрпатиш оркали панжалар (4) ни баландлик бўйича
уч ҳолатда ўрнатиш мумкин.

Уступ (5) ни пастга тушириш (III ҳолат) панжанипг чукурлиги (h)
ни ошириш билан бирга унпнг тиги билан узатувчп диск ораспдагк
(Н) масофани ҳам кўпайтиради. Бундан ташкари, юмшатувчи панжа­
лар (4) нинг ботиш (h) чукурлигпни машинапинг осиш тпзи:; ср ■.
мида хам созлаш мумкин. Буига винтли (7) тортқичларнипг узунли- 
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гини ўзгартириш ва гидроцилиндр штокидаги халкача (8) ни суриш
оркали эришилади.

10.3-расм. Юмшатувчи панжаларнинг тулроққа ботиш чуқурлигини
созлаш схемаси: 1 - рама; 2 - пастки тортқилар; 3 - марказий^тортқи;

4 - юмшатувчи панжа; 5 - панжа уступи; 6 - рама кронштейна; 7 —
винтли механизм; 8 - гидроцилиндр штокидаги ҳалқача; I, II, III - машина

рамасига нисбатан юмшаткичларни баландлик бўйича ўрнатиш
ҳолатлари; h - панжанинг ботиш чукурлиги; Н - узаткичлар билан

панжалар орасидаги масофа

Юлгич рамаси (1) пинг кундаланг-тик тексликдаги огиши четки
каторларнинг бирида ғўзапояларнинг юлннмай колишига, бошқасида
эса панжаларни керагидан ортиқрок чукурлашпб кетишига олиб кс-
лади. Бундам огиш хам винтли тортикичлар (7) оркали тўғриланади.

Юмшок ва нам тупроқли марзаларда панжанинг чукурлиги (h)
эгатлар тепасидан 50-80 мм, зич ва курук тупрокда эса ундан 10-20
мм оргикрок бўлшпи керак. Илдизлар кесилишп ва ту оргапларп-
нинг синишларини рлдини олиш учуй панжалар чуқурлигини 100 мм
дай ошириш тавсия этилмайдп.

Пояни илдизи билан сугуриб олиши учуй панжа тигипинг
қалинлиги 1-1,5 мм бўлиши керак.

Музлаб долган гупрокларда синишларни олдини олиш учун пан­
жа тиглари марза тепасида сирпаниб ишлаши лозим. Паст бўйлп
ғўзапояни (60-80 см) йигишда дисклп узаткичлар билан юмшатувчи
панжалар орасн кичик бўлиши керак. Бунинг учуй юмшатувчи пап-
жалар уступи (5) пастки тешикларга (10.3-расм, I холат) ўрнатила- 
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ди. Бунда дисклй узаткичлар билан юмшатувчи панжалар орасидаги
масофа тахминан 200-210 мм бўлади; ўрта бўйлиларда (80-100 см)
ўрта тешикларга (II ҳолат), баланд бўйлиларда юқори тешикларга
(III ҳолат) ўрнатилиши лозим, бунда дисклп узаткичлар билан юмша­
тувчи панжалар орасидаги масафа 250-260 мм бўлади.

Машинада яна қуйидагилар созланади (10.4-расм): четки узаткич­
лар зонасида йўналтирувчи каналлар кенглиги (ўрта чап панжара (1)
ва четки чап панжара (2) орасидаги тиркиш) А=35-55 мм, ўртадаги
узаткичлар зонасида эса (четки чап панжара (2) ва марказий панжара
(4) орасидаги тиркиш) Б=55-70 мм бўлиши керак. Чунки биринчи зо-
нада йўналтирувчи йўлакдаи бир қаторнинг ғўзапояси ўтади, иккин-
чисидан эса икки ёнма-ён қаторлар ғўзапоялари ўтади.

Иўналтирувчи йўлаклар кенглиги рама кронштейни билан четки
йўналтиргич узеллари пластиналари оралиғпга ҳамда машина ра­
маси кронштейни билан ўрта йўналтиргич узеллари пластиналари
оралиғига (В) қистирмалар (шайба ёки пластина кўринишида) кўйиш
билан созланади.

Таъкидлаш ксракки, кўрсатплган кистирмаларни тўғри қўйиш
пафақат иўналтирувчп иўлак кенглигини, балки унинг деворлари тик
ҳолатпни ҳам таъмпнлайди.

10.4-расм. Панжараларни созлаш схемаси: 1 -ўрта чап панжара; 2 -
четки чап панжара; 3 -узаткич диски; 4 - марказий панжара; А - четки
аа ўрта панжаралар орасидаги кенглик; Б - четки ва марказий панжара

орасидаги кенглик; В - қистирма
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Ссршох, нам ёки хал и ўсиши давом этаётган пояларда йўналтирув-
чи йўлаклар кснглиги энг катта бўлиши, паст бўйли ва курук пояларда
энг кичик бўлиши ксрак.

Юмшаткич панжаларининг тупроққа яхши ботмаслиги ва чукурлик
бўйича вотские юришининг олдини олиш учун машина рамасининг
так холата текширнлади, ксрак бўлса трактор осма мсханизмининг
ўрта торткиси ёрдамида ростланади. Бу холда панжаларнинг тиглари
бутун узунлиги бўйича ср майдонига бир тскисда тсгиб туриши лозим.

Машинани икки усулда ишлатиш мумкин: юлиб олингап ғўзапояни
бир катопга уюмлаб кетиш ёки уларни богламлаб уюмлаш. Ғўзапояни
бир каторга уюмлаш учун шакллантиргич (8) нинг пружинаси энг кам
куч билан тортилган бўлиши ва унинг учи энг якни тарангловчи тс-
шикка илиниши лозим (10.1-раем).

Бог уюмлаш учун эса пружинанинг таранглигини ошириш керак,
бунинг учун пружина учини энг узовда жойлашгаи тешикка илиш ке­
рак бўлади.

Шуми эсдан чикармаслик керакки, бундай усулда узок вахт иш-
лаганда юритма механнзмларида кучланишнинг ортиши сабабли си-
нншлар ва тиқилишлар содир бўлиши мумкин.

Ҳар икки гўзаноя уюмлари каторп оралпгпда ташиш воситалари юра-
ди. Транспорт воситаларининг икки ён томонидан икки нафардан ишчи
ғўзапояни паншаха билан юклайдп, учинчи. ишчи юқорига узатилгап
богларни жойлаштпради. Шутариқа гўзапоялар далэдан четга чикарилади.

Юқорида келтирилган тавсияларга амал килинса, далани гўзапоя-
дан киска муддатда тозалашга эришилади.

10.4. Машинани далада ишлатиш тартиби

Далада иш бошлашдан олдии ғўзапоянипг балапдлигига қараб
юмшаткич билан дискли узаткичлар оралпги. тупроқпинг холатига
караб эса юмшатиш чукурлиги ҳамда шакллантнргичнииг пружинаси
созлапади.

Далага киришдан олдии ёпдош қаторлар апиклапади ва машина­
ни сеялка юрган издан юргазилади. Бу шарт бажарилса, ғўзапояни
тўла юлиб олиниши таъминлаиади. Машина қатор ораларпга аппа-
ратлари иш холатигача гуширплиб ва ишлаётган холда кирптилади.
Ғўзапояларни машинанинг иш тиркишига тўғри кириши, тўла юли-
ниши ва богламлар хосил килиши учун тракторни катор оралпги бўй-
лаб тўгри хайдаш керак.
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Қаторлардан чиқаётганда аппаратлар транспорт холатига кўтари-
лади.

Аппаратлар иш вактида тикилиб колса, тракторни 1-1,5 м орқага
тисариб, уни тозалаш лозим.

Аппаратлар бир маромда ишлаши учун уларни трактор бўйлама
ўқига нисбатан симмстрик жойлашишига алоҳида эътибор каратиш
даркор.

10.5. Машинанинг техник қаровларини ўтказиш

Иш бошлашдан олдии агрегатнинг барча механизм ва узеллари-
нипг маҳкамлаиганлиги, узаткичлар ва бошқа қисмларни бир текис
айлапиши текширнлади.

Ҳамма технологик тиркишлар ростланади.
Иш вактида механизатор машинанинг умумий техник холатини на-

зорат килиб бориши, ишқаланувчи юзаларнинг хаддан ташқари қизиб
кетпшига йўл кўймаслиги керак. Узаткичлар ва юмшаткичларнинг иш
жараёни алохида назоратга олинади.

Аниклангаи носозликлар бартараф этилади. Зарур жойлар мойланади.

10.6. Машинада учрайдиган носозликлар ва уларни бартараф
этиш усуллари

Носозликлар Носозлик сабаблари Носозликларни бартараф
этиш усуллари

1 2 3
Ғўзапоялар
уюмлапмасдап
ергатўкилаяити

Аппарат баланд ўрна-
тплган

Юмшаткич папжа
билан узаткич дискла-
ри орасидаги масофа
катта

Иш тезлигн дала шаро-
итига мос эмас

Шакллантиргич нружи-
насп тарангланган эмас

Аппаратнп пастга туширинг
Юмшаткич папжа билан
узаткичнинг пастки дисклари
орасидаги масофани кичрай-
тиринг.

Тавсия этилган тезликда иш-
ланг.

Шакллантиргичнинг пружина-
сини тарангланг.
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Давоми
I 2 3

Ғўзапоя тупа
юлянпаяпти

Юлгич тиқилиб
колаяпти

Панжалар чукур ўрна-
тилган

Машина жуда баланд
кўтарилган
Ғўзапоя иш тиркишига
тукри кирмаяпти

Панжалар шцдан
чиққан
Дискли узаткичларга
ғўзапоя ўраляпти
Тупрок нам ва ёпишқоқ

Шаклантиргич носоз

Панжаларни чукуррок ўрна-
тинг.

Машинани пастрок туширинг.

Сеялка изидан юрипг. Пап-
жаларни каторларга нисбатан
симметрик жойлашишпни
таъмипланг. '
Ишдан чиккан панжаларни
алмаштиринг.
Панжаралар орасидаги
тиркишни оширинг.
Юмшатпш чукурлигини ка-
мийтиринг.
Шакллантиргични тузатинг.

10.7. Хавфсизлик қоидалари
Машинада ишловчи тракгорчи угадан фойдаланишга дойр

кўлланмалардан яхши хабардор бўлиши лозим. Ғўзапоя юлгичларда
ишлаш техника хавфсизлиги бўйича тегишли йўриқпомаларни олгаи
тракторчиларгагина рухсат берилади.

Иш бошлашдан олдин тракгорчи машипапииг созлигига тўлиқ
ишонч хосил килиши, барча айланувчи механизмларни пухталшини
ва уларда сақловчи қурилмалар борлигини текшириши зарур.

Иш пайтида куйидагиларга амал килиш шарт:
- амалий кўлланмалар ва тавсияларга;
- машинани юргизишда юритма педалини секин, си лтамай бўша-

тиш;
- гилдиракларда: и хаво босими маромида 6V и ан да ишлаш;
-машинадан фақат юритма узиб қуйилгандатушиш вауигачиқиш;
- машина харатланаё панда рулни бўш кўймаслик;
- техник қаровни утказаётганда ёки узелларни таъмирлаёпанда

трактор двигателини ўчириб қўйиш.

11-БОБ

ҒИЛДИРАКЛИ ВА ЗАНЖИРЛИ ТРАКТОРЛАР

Қишлоқ хўжалигида механизациялашган aipi гадбирларни бажа-
ришда машина-трактор агрегатлари (МТА) асосий ишлаб чиқариш
воситалари ҳисобланади. Уларнинг энергия манбаи трактор ва ўзи-
юрар шассилардир.

Трактор ўзига тнркалган машина ва қуролларни гашиш, ҳаракатга
келтириш ватиркамаларпи шатакка олиш учуй мўлжа. i занган ўзиюрар
машинадир. Халқ хўжалиги учун саноат ва кишлоқ хўжалик трактор-
лари ишлаб чиқарилади. Қишлокхўжаликтракторлари ғилдиракли ва
занжирли бўлиб, илмоқдаги тортиш кучииинг миқдорига қараб сак-
киз классга бўлинади: 6, 9, 14, 20, 30, 40, 50, 60 кН.

Тракгорлар вазифасига кўра у.мумий ишларга мўлжалланган,
универсал-чопик ва махсус тракиорларга гуруҳланади,

Ҳозирги кунларда мамлакатимизда қншлоқ хўжалик экинларини
етиштирищ технологик жараёнларида асосий энергия манбаи сифа-
тида илмокдаги тортиш кучи 6 дан 50 кН гача бўлган ғилдиракли ва
занжирли тракгорлардан кеш фондаланиб келинмокда Мамдака-
тимизнинг иклим ва тупрок шароити, қишлоқ хўжалик экинларини
сгиинирипшинг ўзша ХОС хусусичиари гракюрллрга муайян талаб-
ларни кўяди. Жум щдан, кишлок хужалик гракторлари турли ша-
роитпарда (қурғоқчил, ва каттик совук
бўладиган худудларда. хаво харораги 40е ва -20° бўладмган
шароитда,текис ерларда, қир- 1а,тоғ этаклари ва
гот 1и гуманлардаги паст-баладд ерларда) ишлатилади. Дсмак, трак­
горлардан самарали фойдалаииш усулларини чан iaiii.ia бу ҳолатни
хисобга олиш лозим бўлади.

Тракторларни ганлашда ундан фойдалаииш шароити (ернииг
рсльсфи, майдоннинг шакли на ўлчами, тупроқнинг солиштирма
каршилиги ва бошқалар)га қўйнладиган агротсхникавий талаолар
асосий мезонлардан биридир.
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Катта майдонларга ишлов беришда ва огир ишларни бажаришда(ср
ҳайдаш, текислаш, чукур юмшатиш ва бошқалар) умумий ишларга
мўлжалланган бақувват ғилдиракли ва занжирли тракторлар ишла-
тилади.

Катор ораларига ишлов беришда трактор талабдаги агротирқишга
эта бўлиши, энг асосийси, экинларга шикает етказмаслик учуй трак­
тор ҳаракатлантиргичларининг эни ўсимликларнинг рухсат этилади-
ган ҳимоя зонасини таъминлаши ва тупроққа кўрсатадиган босими
кам бўлиши ксрак.

Махсус тракторлар мўлжалланган вазифасига кўра пахтачи-
лик, сабзавот-полизчилик, богдорчилик, шоличилик, транспорт ва
бошқаларга бўлинади. Мамлакатимиз қишлоқ хўжалиги юқоридаги
талабларни ҳисобга олган ҳолда параметрлари илмий асосланган
тракторлар билан таъминланиб келинган.

Мустакиллик йилларида туман машина-трактор парклари(МТП),
кишлок хўжалик корхоналари ва фермер хўжаликлари Американинг
“Магнум” ҳайдов тракторлари, хорижий грантлар ҳисобидап ”Лан-
дини”, BY-300, BY-304 , ’’УзКейсТрактор” кўшма корхонасида ишлаб
чикарилаётган “Максум” , TL 50/60 , TL 100 , TS 50/60 тракторлари,
Германиядаги “CLAAS” фирмасининг ARES 697 ATZ , ARION 630С,
ARION 640, AXION 810, AGROTRON 620, “Uz CLAAS Agro” МЧЖ
кўшма корхонасида йиғилаётган Axos 340, ARION 630C. AXION 850
тракторлари, Тошкент трактор заводи (ТТЗ) ОТАЖ заводида ишлаб
чикарилаётган ТТЗ 60 .11, ТТЗ 80 .11, ТТЗ 100К 11 махсус пахтачи-
лик, ТТЗ 60. 10, ТТЗ 80 .10, ТТЗ 100К10 универсал чопиқ тракторла­
ри, Волгоград трактор заводининг ВТ-150 хайдов тракторлари билан
бутланди.

Мазкур тракторлар техникавий тавепфлари бўйича жахон андо-
заларига тўла мос келади: двигателлари бақувват, тезлиги гидравлик
узатмалар орқали равон ўзгаради, узел ва агрегатлар шпини назорат
килиб бошқариб турадиган автоматик курилмаларга зга,

Бупдай бакувват тракторнинг техникавий имкониятларидап тўла
фойдаланиш ва уларки самарали ишлатиш бугунгн куниинг долзарб
масалаларидан бири хисобланади[2].

Мамлакатимиз кишлок хўжалигида фойдаланилаётгон асосий.
тракторлариинг техник тавсифлари куйидаги жадвалларда келти-
рилган.

156

11.1. Замонавий тракторлар ҳақидаги умумий маълумотлар

Россиядаги “Киров трактор заводи” тракгорларинингтехник
тавсифлари

Кўрсаткичиинг номи К-700А К-701
Тортиш класси, kN 50 50
Ғилдирак формуласи 4К4 4К4
Двигатель:
модели ЯМЗ-238НБ ЯМЗ-240Б
қуввати, kW (о.к.) 158(215) 218(300)
Узатмалар сони.олдига/оркага 16/4 16/8
Ҳаракат тезлиги. km/h:
олдинга 3.0-32.5 2.89-33.75
оркага 5.2-9.3 5.07-29.6
Уклар оралиги, mm:
олдинги ва орка ғилдираклар бўйича 2115 2115
Ғилдирак базаси. mm: 3200 3200
Тракторнинг конструкцией массаси, kg 11600 12400
Ташқи ўлчамлари, mm:
узунлиги 7400 7400
кенглиги 2820 2825

[баландлиги 3380 3530

11.1-расм К-700А тракгори
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АҚШ “Кейс” фирмасн тракторларининг техник тавсифлари

159

Кўрсаткячнннг коми МХ-135 МХМ-140 МХ-240 Магнум-
7240

Маг­
нум-8940 МХ-255

Тортиш класси, kN 20 20 40 50 •50
Ғилдирак формуласи 4К4 4К4 4К4 4К4 4К4 4К4
Двигатель:
модели 6ТАА-830 6-590Т 6ТА-830 Case IH
қуввати, k\V (о.к.) 103(140) 106(142) 205,88(280) 143,4 (195) 176(240) 190(255)
Узатмалар сопи, олдн-
га/орқага 16/12 18/6 18/4 18/4 18/4 18/4

Ҳаракат тезлиги, km/h:
олдинга 2,0-38,6 40 гача 3,21-36,00 3г31,5 2-36,4 40гача
орқага 3,3-21,9 4,50-12,00 4,3-11,4 4,5-12
Ўқлар ораляғи, mm:
олдинги ғилдираклар 1830 1543-2187 1840 1883 1524-2235
бўЙича

орқа ғилдираклар
бўйича

1840 1524-2540 1777 1795/3180 1624-2489

Ғилдирак базаси, mm: 2700 2783 3010 3010 3006
Траеторнипг эксплуа­
тацией массаси, kg

6442 5450 9830 9710 9725

Юк кўтариш
кобплияти, kg

4054 6475 5900 5788 6789

Ташки ўлчамлари,
5551mm: 5100 4718 5883 4460

узуплиги 2385 2300 2540 3765 3048
кенглиги
баландлиги

2940 2955 3127 3065 3022
___________



11.3-расм. Т-150К трактори

11.4-расм. МХ-135 трактори
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11.5-расм. Магнум 7240 трактори

11.6-расм Магнум 894С трактори
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11.7-расм. МХ-255 трактори

Германиядагн CLAAS фирмаси тракгорларннинг техник тавсифлари

Курсаткичнинг коми Axos
340

ARES
697 ATZ

ARION
640 CIS

zVXION
810

AXION
810

CPM
1 2 3 4 5 6

Тортиш класси, kN 20 30 30 40 40
Ғ илдирак формуласи 4К4 4K4 4K4 4K4 4K4
Двигатель:
модели

куввати, kW (о.к.)

1104Д

74,9(102,1)

6068
TRT73

104,5(143)

6068
HRT 83A
128(175)

6068
HRT80B
124(169) 150(204)

Узатмалар сони, олди-
га/оркага 10/5 24/24 24/24 24Z/24 IIOfaiia-

СИЗ

Ҳаракат тезлиги, km/h:
олдинга
оркага

0.44-40 0.11-41.8
0.11-41.8

0,11-48.0
0,11-48,0

0.41-
41,69
0,41-
41.69

0,05-40.0
0,05-40.0

Ўқлар оралиги, пип:
олдинги гилдираклар
бўйича
орка ғилдираклар бў-
йича

1283-2078
1394-1928

1531-2186
1534-2253

Гилдирак базаси. mm: 2489 _ 2820 2820 2985 2985

162

Давоми
1 2 3 4 5 6

Тракторшшг конструк­
цией Maccacn.kg 4490 6845 6500 7500 7500
Ташқи ўлчамлари, mm:
узунлиги
кенглиги
баландлиги

4659
2510
2540

5160
2845 5155

2490
5721
2598

5721
2598

11.8-расм. Axos 340 трактори

11 9-расм. ARION 640 CIS трактори
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АҚШ “Катерпиллер” фирмасининг Челленжер - 45 резина гусеница л и
тракторипинг техник тавсифп

Росснядаги “Олтом трактор заводи” занжирли тракторларинииг тех­
ник тавспфп

Кўрсаткпчнинг
КОМИ

Т-4А.01 Т-4А.02 Т-402.01 Т-4АП.01

ТУР» Умумий
ишларга мўл-

жаллангаи

Умумий
ишларга мўл-

жаллапган

Умумий
ишларга мўл-

жалланган

Махсус
ишларга мўл-

жалланган
Класси, kN 40 40 40 40
Двигатель:
модели
куввати,кУ/(о.к.)

А-01МСИ
130

КАМАЗ
740.03-135

130
Д-461-11

150
А-01МСИ

130
Узатмалар сони,
олдига/оркага 8/4 8/4 8/4 8/4
Ҳаракат тезли-
ги, km/h:
олдинга
орқага

2,22-9,32
3,39-6,10

2,22-9,32
3,39-6,10

2,67-11,94
4,07-7,82

2,22-9,32
3,39-6,10

Тракторнинг
эксплуатацион
массаси, kg 8870 8590 8930 8695
Ташқи ўлчамла-
ри, mm:
узунлиги
кенптиги
баландлиги

4650
1952
2840

4650 *
1952
2840

4650
1952
2840

4650
1952
2840

Колеяси, mm 1384 1384 1384 1384

Курсаткичнин! коми Челленжер -45

Тури Умумий ишларга мўлжал-
лан!ан

Класси, kN 40-50
Двигатель:
модели
куввати, kW (о.к.)

3116 АТААС
178,7(243)

Узатмалар сони, олдига/оркага 16/9

164

Давами
Ҳаракат тезлиги, km/h:
олдинга
орқага

2,6-28,6
3,6-12,7

Тракторнинг эксплуатацион массаси, kg 11700
Ташқи ўлчамлари, mm:
узунлиги
кенглиги
баландлиги

5770
2550
3250

Колеяси, mm 1470-2286

11.10-расм. Т-4А.01 трактори

11.11-расм. Т-4А.02 трактори
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11.12-расм. Т-402.01 трактори

11.13-расм. Челленжер-45 трактори
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Россиядаги “Волгоград трактор заводи” занжнрли тракторларинипг
техник тавсифлари

Курсаткичнинг коми ВТ-100 ВТ-150 ДТ-75
'Гури Уму.мий ишларга >мумий ишларга Умумий ишларга

мулжаллаиган мулжаллаиган мулжаллаиган
Класси, kN 40 40 40

Двигатель:
модели Д-442-24И Д-442 ВИ Д-440-22(А-4!)
қуввати, kW (о.к.) 95(130) 110(150) 70(95)

Узатмалар сони, олли-
5/1 7/1га/орқага 5/1

Ҳаракаттсзлиги, km h :
4,6...14,6 4,9...15,5 5,3...11,2олдинга

орқага ______ __L_______
5,5 5,7

Тракторнинг эксплуа­
тацией массаси, kg

77ТО 7820 5950

Ташки ўлчамлари. mm:
узунлиги 5330 5400 4530
кенглиги • 1850 1850 1850
баландлиги 3120 3120 2710

| Колеяси, mm ШО 1330 взо

11.14 раем. ВГ-15О трактори
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“Минск трактор заводи” тракторларининг техник тавсифлари

Кўрсаткичнпнг
номя

• Ғилдиракли Резина занжирли

Белярус
80Х

Белярус
80.1/82.1

Белярус
82.2

Беларус
1802

Беларус
2103

Тортиш класси, kN 14 14 14 40 50
Ғилдирак форму-
ласи

ЗК2 4К4 4К4 - -

Двигатель:
модели
куввати, kW (о.к.)

д-
243/D-243

60(81)

Д-243/
D243
60(81)

д-
243/D-243

60(81)

Д-260.9
TURBO

132,3(180)
Д-260.4 S2
156(212,16)

Узатмалар сони,
олдига/оркага 16/4 18/4 18/4 16/8 16/8

Ҳаракат тезлиги,
km/h:
олдинга / оркага

1,79-17,04/
3,78-8,5

1,79-17,04/
3,78-8,5

1,79-17,04/
3,78-8,5

1,4 -29,8 /
2,5-13,7

3,08-26,12/
4,21-14,47

Ғиддир.т: (з.шжир)
лар оралиги, mm:
олдипги
гилдираклар
буйича
орка гилдираклар
буйича

1900

1350-1850/
1430-1990
1400-2100

1450-1630
1400-1600,
1800-2100

1600120 1600120

Ғилдирак базаси,
mm: 2470 2370/2450 2450

Эксплуатацией!
Maccacn.kg 3650 3770/400.0 3800 8600 10700-

12200
Ташки ўлчамлари,
mm:
узуплиги
кенглиги
баландлиги

4040
2370
2930

3850/3930
1970

2780/2800

4150
1550
2340

5070
2070
2930

6250150
21ОО±ЗО
2960130
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11.15-расм. Беларус-80Х трактори

11.16-расм. Беларус-80.1/82.1 трактори
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11.17-расм. Беларус-2103 трактори: 1 - рама; 2 - юриш қисми;
3 - кабина; 4 - орқа ўрнатма механизма

“Тошкепт трактор заводи” тракторларииинг техник тавсифлари

Кўрсаткичниш*
ном и ТТЗ 60.11 ТТЗ 80.11 ТТЗ 100К11 ТТЗ 60.10 ТТЗ 80.10

Гортиш классп, kN 9 14 Ч 9 14
Ғилдирак форму-
паси ЗК2 ЗК2 ЗК2 4К2 4К2

Двигатель:
модели
кувватл, kW (о.к.)

Д-144-09
46,7(63,5)

Д-243
59,6(81)

4ВТ-3.9-А-92
67,71(92)

Д-144-12
46,7(63,5)

Д-243
59,6(81)

Узатмалар сони,
□лдига/орқага 6/3 9/3 9/3 6/3 9/3
Хдракат тезянгн,
km/h:
олдннга
оркага

2.77-15,57
3,61-10,44

3,06-17,25
4,0-11,55

2,96-16,65
3,36-11.15

4.89-27,48
6,38-18,41

5.31-29,95
‘ 6,92-20,06

У клир оралигн,
mm:
илдинги
гилдираклар
бўйича
орка 1 нлдираклар
бўйича

1800-2400 1800-2400
Пснанаснз

1800. 2400
1356. 1586,

1786
1400. 1600,

1800

1400-1800,
Погонаси 1
1340, 1570,

1770
Ғилднрак базаси,
mm: 2251 2268 2200 2177 2168

___________ J
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Давани

Гракгоршшг
эксплуатацией
массаси, kg

3471 3810 3330 3341 3590

Ташки улчамлари,
mm:
узунлигн
кенглиги
баландлиги

3778
2153
3034

4300
2185
2830

4310
2185
2825

3624
2078
2812

4325
1735

. 2620

11.18-расм. ТТЗ-80.11 трактори

11.19-расм. ТТЗ-80.10 трактори

I
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Хитойда ишлаб чнқарилган BY-300 ва BY-304 тракторларшшнгтехник
тавсифлари

Кўрсаткичнинг помп BY-300 BY-304
Тортиш класс»», kN 6 7,5
Ғилдирак формуласи 4К2 4К4
Двигатель:
модели SL2105T SL2105T176 (240)
куввати, kN (о.к.) 22(30) ' 22(30)
Узатмалар сопи, олдига/оркага 8/2 8/2
Ҳаракат тезлиги, km/h:
олдиига 2,01-26,26 1,89-26,26
оркага 1,88-7,50 1,75-26,26
Ўклар оралиғи, mm:
олдиига ғилдпраклар бўйича 1090-1490 1200
орка галдираклар бўйича 1000-1400 1000-1400
Ғилдирак базаси, mm: 1570 1627
Тракторнинг конструкцион массаси, kg 1200 1390
Ташки ўлчамлари, mm:
узунлига 2890 2890
кепгпига 1400 1450
баландлигн 1405 1405

11.2. Тракторнинг иш жиҳозлари

Замонавий тракторлар универсал харакатчан энергетик восита бў-
либ, турли механизациялашган ишларни бажаради. Масалан, МТЗ-
80, МТЗ-82 тракторлари 270 дан ортик хилдаги машина ва куроллар
билан агрегатланиб ишлай опади.

Тракторни бошқараётган механизатор ўриндиқда ўтирган холда
уни зарур чўналишларда бошкариши, чш жихозлари ёрдамида
кишлок хўжалик машиналари билан улаши ски такиши, уларни иш
ҳолагидан транспорт холатига ўтказиши, ишлатиши ва тухтатиши за­
рур бўлади. Бунин»’ учуй тракторлар гидравлик урнатма тизими, тир-
каш мосламаси, кувват олиш валлари ва бошқа зарур кўшимча иш
жихозлари билан бутланади:

Гидравлик урнатма тизими осиш механизм»» тракторнинг
оркасига ва олдига кишлок хўжалик машина ва куролларини осиш
имконини беради.
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— Гидравлик тизим эса осилган ски шатакка олинган машиналарни
бошқаришга хизмат килади.

— Тиркаш мосламасидан тракторга тиркама ёки тиркаб ишлатила-
диган машиналарни улашда фойдаланилади.

— Қувват олиш валлари(ҚОВ) трактор двигателидан харакат олиб
ишловчи машиналарга буровчи момснтни узатиб бсришга хизмат
қилади.

Булардан ташкари, гилдиракли тракторлар гидравлик юклагичлар,
гидравлик кувват олиш тизими, компрессор ва бошка қўшимча ишчи
жихозлари билан бутланган бўлиши хам мумкин.

11.2.1. Гидравлик урнатма тизими

Гидравлик ўрнатма тизим(11.20-расм) ишчи суюқлик баки, юкори
босимли насос (3), таксимлагич (4) ва куч цилиндр»» (2,5) каби асосий
кисмлардан иборат бўлиб, улар ишчи суюклик кувурлари оркали бир-
бири билан ўзаро богланган; осиш механизм»» (1,6) оркали тракторга
осилган машиналар, гидравлик кучайтиргич, стакчи гилдиракларни
юклагичи ва кувват олиш валларини масофадан туриб бошкаришга
хизмат килади.

11.20-расм.

Ўрнатма машинали трактор аграатлари тиркама агрегатларга
Караганда ихчам ва манёврчан бўлади. Машина кўгарилган холда
тракторни буриш, орка» а юр» азиш ва йулларда машинани шикастла-
нишидан куркмай тез юриш мумкин. Шулардан келиб чиқиб, замона­
вий кишлок хўжалик тракторлари гидравлик урнатма тизими билан
жихозланади.
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11.2.2. Kymapuui-ccuui механизмлари

Универсал кўтариш-осиш механизмлари тракгорнинг таркибий
кисмларидан биридир. У кўплаб турли хил машина ва қуролларни
осишга хизмат қилади. Машина ёки механизмлар кўтариш-осиш ме-
ханизмига учта нуқга орқали маҳкамланади, кўтариш механизмининг
ўзи эса тракгорга уч ёки икки нуқга ёрдамида (11.21-расм) бирикти-
рилади. Кўтариш-осиш механизмлари стандартлаштирилган ва трак­
торнинг тоифаси ҳамда қувват олиш вали (ҚОВ) орқали етказиб бера-
диган қувватига мос равишда 4 тоифага ажратилган.

Кўтариш-осиш механизм» тонфаларн

Тоифалари Тортиш класси ҚОВ орқали етказиб бс-
риладиган қувват,к\У

1 0,6 48 гача
2 0,9;1,4;2 92 гача
3 3;4 80 дан 185 гача
4 _________5;6:8_________ 150 дан 350 гача

Осиш механизмлари қуйидагиларни таъминлаши ксрак:
-машипаларпи енгил, содда ва ишончли уланишини;
- тупроқка ишлов бсрувчи машиналарни (асосан нлугларни)

тупроқка ўз огирлиги таъсирида ботишини таъминлаши;
— осилган техникани тик тскислик бўйича ксракли ораликда сил-

житишни;
— ер хайдаш ва тупроққа сипа ишлов беришда иш куроллари ва

органларини тракгорга нисбатаи кўндаланг йўналишда эркин силжи-
шини;

— ср юзаси тскислигига яхши мослашишини;
- машиналарнинг вертикал ва горизонталь текисликларга нисба­

тан холатларини созлаш имкониятипи;
- машинанингтракторни орқасидан баркарор харакатлапишини;
- МТА ни иш ва қайрилиш холатларида снгил бурилишини;
— экиш ва кагор ораларига ишлов бсришни бажарастган машинаки

ишчи холатида кўндаланг силжишларини чсклаши:
- машина ски қуролни транспорт холатидан пастга тушиб ксти-

шидан саклаши, гебранишлар содир бўлганда хамда дала йўлларида
харакатланганда хавфсиз ўтувчанлигини;

- тракторни тоифасига кўра юк кўтарувчанлигини.
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Тракторни 3 нуқгали орқа осиш механизмининг схемаси ва тузи-
лиши 11.21 ва 11.22-расмларда кслтирилган.

11.21-расм.  Уч нуқтали орқа осиш механизмининг схемаси:
1- юқориги тортқи; 2 - пастки тортқи; 3 ~ чап таянч; 4 -ўнг

ростланадиган таянч; 5 - кўтариш ричаги; 6 - кўтариш (буриш)
ричагларининг вали; 7 - куч цилиндрининг ричаги; 8 - асосий куч
цилиндра; 9 ■ ■ ■ огг т ртқининг қўшиш шарнири; 10-пастки

торткииинг қў.ииш шарнири; 10- юқориги тортқининг
г тракта; а шарнирли кўшиш нуқтаси; 11 - қўшишучбурчсги

пае"’м/ тракторга шарнирли кўшиш нуқтаси;
13 му /: қ.рилмаси; a - қўшишучбурчагининг баландлиги;
6 - қўшиш у чбурчаги асосининг узунлиги (осиш ўқлари оралиғи); г -
кўшиш у чб\рча. а : :осийўқнинг йўли; д - орқа ғилдиракдан пастки

тортқиларнинг эч ? ipuzu ҳолатида орқа шарниргача бўлган масофа;
е иш ■ :.:тки тортқилар орқа шарнирларининг рухсат

этиладиган оғиши; ж-тиянч кашаклар валларининг кенгайтирилган
тешик : ■ - ■ . ўрнатиш ҳиссбига пастки тортқилар орқа

шарнир . :;к:нинг эркин (ҳаракатланиш) силжиш йўли
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Шуни айтиб ўтиш лозимки, тракторларнинг осиш механизмлари
ва осиладиган машиналарнинг муайян элементлари ўзига хос номла-
нади.

Кутит нуқталари - машинами тракторнинг осиш (курилмаси)
механизми тортқилари билан шарнирли кўшиладиган жой(нукта)
лари. Нукга деганда юқоригн ва пастки тортқилар шарнирларининг
геомстрик маркази тушунилади.

Кутит учбурчаги - осиладиган машинанинг юкориги ва пастки
кушиш нуқгаларини шартпи равишда туташтирганда хосил бўлади-
ган шаклга айтилади.

11.21-расмда  3 нуктали орқа осиш механизмининг схемаси келти-
рилган.

Кушиш учбурчапшинг бапапдпиги “а”, кўшиш учбурчаги асосининг
узунлиги (осиш ўқлари оралиғи) “б” ва асосий ўқининг йули “г”(осиш
ўқшшнг (тик) вертикал йўли тракторнинг кугариш механизми билан
боглангак асосий куч цилиндринингтўлик кутарилган ҳолатига мос бу-
либ) тракторнинг ҳар бир тоифаси учун турли ўлчамларга эга бўлади.

Уч иуқтали орка осиш мсханизми юкориги на пастки улаш
нукталарипинг координа талари,мм

Трактор тои­
фаси

Баландлик
(а)

Осиш ўклари ораси-
нииг узўнлиги (б)

Кўтариш механизми­
нинг нули (г)

1 460 718 min 610
2 610 870 min 700
3 685 1010 min 785
4 685 1200 900

3 нуктали орка универсал осиш механизми 1 ва 2-тоифали (6; 9; 14:
20 kN тортиш классидаги) барча тракгорларда қўлланилади (11.23-
расм).

2 нуктали осиш мсханизмидан Т-4А.01 ва ВТ-150 занжирли трак-
торлар осма плуглар билан пшлаганда фойдаланилади.

11.2.3. Тиркаш курилмалари

Тракторга қишлоқ хўжалигида ишлатиладиган машиналар.
куроллар ва юкташиш воснталаринй кушиш учун у тиркаш курилмаси
билан жихозланади. Кўпчилик тракгорларда тиркаш курилмаси, одат-
да, кўндаланг тиркаш гўсинлари (2) дан иборат бўлиб, унга тиркаш
илгаги (4) ўрнатилади (11.24-рас.м. а).

176

I - уч нуқтали II - икки нуқтали
11.22-расм.  Ўрнатма механизмининг тузилиши (а) ва (6) схемалари: 1 -
юқориги тортқи; 2 - куч цилиндри штогининг ричаги; 3 - амортизатор;

4, 5 - ростлаш муфталари; 6 - кашаклар; 7 - пастки торспқилар,
8 - кўтариш ричаглари; 9 - таранглагичлар (блокировка қилувчи

занжирлар); 10 - пастки ўқ; 11,12 - устунлар. 13 - юкориги ўқ; 14-
кўтариш ричагларининг вали; 15 - куч цилиндри; 16 - тиркаш скобаси

(сакумшга кўйиладиган жойига ўрнатилган)
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11.23-расм.Универсал  чопиқ тракторининг ўрнатма механизмини
тузилиши: X 2 - болтлар; 3 - таранглагичлар(блокировка қилувчи
тортқилар); 4 - овалсимон тешик; 5 - узайтиргич; 6 - кўшимча

тешиклар

Трактории эни бўйлаб тиркаш нуктасини ўзгартириш учуй илгак
(4) кўндаланг тиркаш тўсин (2) нинг тешикларига қайта ўрнатила-
ди.Тиркаш нуқталарининг холатлари ишлов бериладиган тупрок
холатига қараб турлича бўлади. Қаттиқ ерда ишлаганда ил мок пастки
(I) ҳолатда. юмшоқ ерда - юкориги (IV) холатда бўлншн лозим.

Баъзан тиркаш тусиии орка ўрнатиш механизмига хам жойлашти-
рилади (11.24-раем, б).

Трактордаги тиркаш нуқтасининг баландлиги тиркаладиган ма­
шина ёки тиркаманинг шундай нуктаси билан бир сатхда ёки ундан
бир оз баланд урнатилади. Агар трактордаги тиркаш нуктаси хаддан
ташкари баланд жойлашса.тракторни бошкариш ёмонлашади.чунки
йуналтирувчи гилдиракка тушадиган огирлик камайса, тракторнинг
бўйлама гургуилш и хам камаяди.
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11.24-расм.Тракторларнинг  тиркаш қурилмалари: а - занжирш
тракторнинг тиркамаси; б - гилдиракли тракторнинг тиркамаси.

1 - бугеллар(кронштейнлар); 2 - кундаланг тиркаш тусинлари;
3 - бармоқлар; 4 - тиркаш илгаклари; 5 - шкворенлар; 6 - тиркаш
ил.иоқларининг бўрт.малари. I. 11, 111 на IV- пшркаш нуқталарининг

баландлик бўйича ҳолатлари

11.25-расм. Тракторнинг гидравлик илмоғи
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Трактордаги тиркаш нуқгаси жуда паст бўлса, стакчи ғилдиракларга
тушадиган оғирлик камайиб, упарнинг гупроқ билан тишлашиши
ёмонлашади ва шатаксираши ортади.

Баъзи тракторларда юк ташиш ишларини бажариш учун махсус
шатакка олиш қурилмаси ва гидравлик илмоқ бўлади. Илмоқ (1) ни
(11.25-расм) кўтариш ричаглари (5) га ва гидравлик ўрнатиш тизи-
мининг куч цилиндри (6) га бирлаштирилган тортқилар (4) ёрдамида
кўтариш ва тушириш мумкин. Шу туфайли тракторчи бевосита каби-
надаги ўриндикда ўтирган ҳолда тиркамани улайди ва ажратади.

11.2.4. Кувейт алии/ вали

Қувват олиш вали трактордан қувват олиб ишлайдиган ва унга
уланган машиналарнинг иш оргапларипи ҳаракатга келтириш учун
хизмат қилади. ҚОВ тракторни орқасида, олдида ва снида жойлаши-
ши мумкин. Айрим тракторларда вазифасига кўра бир нечта ҚОВ лар
бўлиши мумкин. Улар маълум бир айланиш частоталарига эга бўлади.

Трактор ғилдирагини айланишларига боғлиқ айланишларга эга
ҚОВ га синхрон юритма дейилади.

Ўзгармас тезликда айланадиган ҚОВнинг юритмаси етакчи
ғилдиракларга куч узатишга боғлик(номустақил), ярим боғлиқ(ярим
мустақил) ва мустақил бўлади.

Номустақил юритмали ҚОВ трактор кўзғалмай тургапда қўшилади.
Трактор тўхтаганда ҚОВ ҳам тўхтайди.

Ярим мустақил юритмада ҚОВ ни ажратмагап ҳолда тракторни
тўхтатиш мумкин.

Мустақил юритма трактор харакатланаётганда КОВ ни ажратиш
ва қўшиш хамда ҚОВ нинг ишини бузкТаган холда тракторни тўхта-
тишга имкон беради.

11.3. Замонавий тракторлардан фойдаланиш
самарадорлигини ошириш омиллари

Тракторларни кишлоқ хўжалиги машиналари шлсйфи билан тўла
бутлаш улардан самарали фойдаланишда мухим ахамнят касб эта-
ди. Бақувват тракторлардан йил даво.мида унумли фойдаланиш за-
рур. Бунине учун уларни старли даражада юклай оладиган кўплаб
кишлок хўжалик машиналари билан агрсгатлаш лозим бўлади. Ма­
салам, умумий ишларга мўлжалланган К-701, Магнум 8940, AXION 
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810, AGROTRON 620 каби ғилдиракли тракторларни тупроқка ишлов
бсрувчи K/S26/660 каби дискали борона. lap.Profi Bird 3000 каби
дискли,чизелли комбинациялашган агрсгатлар, М 13.01.03 лазер
бошқарувли ва ЕТА-10 сртекислаш агрегатлари. Mega Seed 3001 каби
бирўтишда ерни экишга тайёрлаб, ғалла ва донли экинлар уруғларини
аник қаторлаб экадиган ссялкалар, Case 1200 ва MonoSeel 8238ZD
каби чигит ва бошка экинлар уруғларини аник экадиган 8 каторли
пнсвматик ссялкалар,Case 2240 8 каторли кагор ораларига ишлов бс-
радиган чопиқ культиваторлари хамда Grifonc GP470 каби ўсимлик
қолдикларини майдалагич каби машиналар билан бутлаш максадга
мувофик бўлади. Т-4А.01, ВТ-150 каби занжирли тракторлар ОБГ11-
4,ОБГН-4 гупрокни суриш.текислаш ишларини бажаришга мўлжал-
ланган бульдозер жиҳозлар. СК2 ва СС-6 “Бастер” каби камров кеш -
лиги 8,4 м бўлган галла уруғини хайдалмаган ерга тўғридан-тўгри
экадиган сеялкалар каби машиналар билан агрсгатлаб ишлатиш са-
маралидир.

Машина-трактор агрегатларининг иш унумини ошириш учун
тракторнннг қувватидан самарали фойдаланиш ва тлдиракларни
салт айланишларини камайтириш керак бўлади. Трактор двигатели-
дан 11.1-жадвалдаги рухсат этилган юкланишларда фойдаланилганда
ёнилғи сарфн кам бўлади.

11.1-жадвал
Лсосий иш турларини бажаришда трактор двмгателннинг рутсат эти-

ладнгап юкланншлари(и.'1мокдаги тортиш кучи бўйича)

If ш турн
Тракто э русуми

МТЗ-80,
МТЗ-82 ДТ-75М Т-150К К-701

Ер хайдаш 0,85 0,85-0,94 0,80-0,90 0,85-0,92
Бороналаш 0,92 0.95 0,95 0,95

Ёппа культивация 0.90 0.93 0,93 0,94
Ерни юмшатиш 0.90 0,92 0,90 0,92

Тупроқни енгил зичлаш 0.92 0,93 0,93 0,95
Ғалла экиш 0,90 0,93 0,95 0,95

Қатор орасига ишлов
бериш 0.90

14 kN классидаги тракторга ер хайдашда илмоқдаги гортиш кучига
номутаносиб плугни тиркаб ишлатиш ғилдиракларни жойида салт ай- 
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ланишларини чегаравий қийматларидан ошиб кстишига олиб келади
ва трактордан фойдаланиш самарадорлигини камайтириб юборади.
Трактор ҳаракатлантиргичларининг жойида салт айланишларининг
рухсат этилган чегаравий қийматлари занжирли тракторлар учун 5%,
гилдирак формуласи 4К4 тракторлар учун 14% ва ғилдирак формула-
си 4К2 ҳамда ЗК2 тракторлар учун 16% дан ошмаслиги керак.

11.26-расм. Илмоқдаги юкланишга боғлиқ ҳолда трактор
ғилдиракларини жойида салт айланишлари графиги

Маълу.мки, трактор двигатслининг қуввати унинг техник ахволига
боғлик бўлади. Двигатель қуввати асосан юқори босимли ёнилги на­
соси, форсун калар, фильтрлар, газ тақсимлаш мсханизми ва совитиш
тизимининг ахволига караб ўзгариб турадн. Шунинг учун двигател-
нинг барча узел ва кисмларини хар доим соз ахволда бўлншини таъ-
минлаш керак. Доимо тоза ва тиндирилган хамда рухсат этилган тур-
даги мавсумий ёнилгини ишлатиш талаб этилади.

Замонавий тракторларда тежамкор КОВлардан хам фойдалани-
лади. Бундам КОВлар қўшилганда тракторнинг двигатели тежамкор
режимда ишлайди. Тракторлардан фойдаланнлиш самарадорлигини
оширишда куйидаги омиллар хам мухим хисоблаиади:

• дала агрофонларини замонавий тракторларнинг ишлашига
тайерлаш;

• машина-трактор агрсгатларини сифатли ростлаш;
* кенг камровли машиналар билли агрсгатлаш;
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• комбинациялашган агрсгатлардан фойдаланиш;
• тракторларнинг кувватидан самарали фойдаланиш;
• иш куролларининг тортишга каршилигини камайтириш ва

ишчи тезлигини ошириш;
• олдинги ва орқадаги ўрнатмаларга машиналарни тақиб ишла­

тиш оркали трактор гилдиракларининг салт айланишларини камай­
тириш;

• трактор ва унинг тизимларн.дан соз холда фойдаланиш;
• ёнилги-мойлаш матсриалларининг сифатлисини ишлатиш;
• трактордан фойдаланиш бўйича йўрикнома ва кўрсатмаларга

кагьий амал килиш;
• тракторларнинг каровларини ўз вакгида ўтказиш;
• тракторларнинг ишини гугри ташки.i згиш;
• 1 ракторларнинг тўхтаб туришларини камайтирнш(юқори си-

iji.ii ли клфолатланган фирмавий сервис хизматларини йўлга кўйиш);
• ирларни мақбул муддат ва шароитларда утка-

зиш;
• ирнинг рулига ушбу трактор буйича махсус билим ва
гакага эгалигини тасдиюювчи сертификатга эга бўлган малакали

тракторчиларни утказиш ва ишлашгл рухсат бериш;
• механизатор ка фларнинг малакасини муттасил равишда оши-

риб бориш (ўкитипқаттесгациядан утка инн ва махсус сертификатлар
бериш).

11.4 (ракторнинг чхник хэфеизлигига қўйиладиган талаблар

Ишга мўлжалланган трактор соз холатда ва завод кўлланмасига
мувофик тупа комплектлаш ан бу лиши керак. Тракторларнинг хавф-
сиз ишлаши учун руль бошкармаси, гормозлар ва юриш қисмининг
холати катта ахамияп а эга. Шунинг учун тракторнинг ишга ярокли-
яроксизлиги шу кисмлардан бошлаб текширилади.

Xai гникаси галаб гарит а мувофиқрульбошқармасининг
барча деталларн гахкамланган, маҳкамловчи деталлари эса
стонорланган бўлиши лозим.

Дарз кетган, чети синган ёки резьбаси шикастланган деталлар ал-
маштирилиши шарт.

Шарнирларнинг люфти ссзиларли (бемалол силжийдиган) бўлеа,
и хисоблаиади. Руль чамбарагининг умумий люфти за-

ганган нормадан ортиқ бўлмаслигп керак.
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Руль бошқармаси йўналтирувчи ғилдиракларни иккала томонга
кадалмасдан ва осон бурилишини таьминлаши лозим.

Занжирли тракторлар буриш муфгалари ричагларининг эр-
кин нули белгиланган нормада бўлиши, муфталар тўла ажралиши
ва қўшилиши лознм. ДТ-75М тракторида қуёш шестернянинг тор-
мозларини бошкарадиган ричагларнинг эркин (салт) ва тўла йўли,
шунинтдек, водилоларнинг тормозлари (тўхтатиш тормозлар)ни
бошқарадиган педалл арнинг тўла йўли меъёрида бўлиши лозим.

Тўхтатиш тормозининг тормозланган (босилган) педали фиксатор
ёрдамида маҳкам тутиб турилиши даркор.

Барча тракторларда тормозларнинг деталлари соз ва пухта
маҳкамланган бўлиши, педали босилган тормозлар тракторни тез ва
тўла (10 метргача масофада) тўхтатиши, 20° гача қиялиқда тутиб ту-
риши лозим. Тормоз педалларининг тўла йўли белгиланган нормада
ўрнатилади.

Ғилдиракли тракторларда чап ва ўнг тормозлар бир хил ишла-
ши, псдаллар эса қулф-планка ёрдамида осонлик билан блокировка
килиниши ва қулф ёки тароқ ёрдамида тормозланган ҳолатда тутиб
туриши лозим.

Агар ажратилган тормозлар харакат вақтида қизиса, улар бузилган
ҳисобланади.

Юриш қисмииинг барча деталлари еоз ҳолатда ва пухта
маҳкамланган бўлиши керак.

Ғилдиракли тракторларда шиналарнинг покришкалари тешилма-
ган бўлиши лозим. Ғилдиракларнинг шиналаридаги хаво босими, ол-
динги ғилдиракларнингяқинлашуви ва уларнинг подшипникларидаги
тиркишлар белгиланган меъёрда бўлиши керак. Тракторнинг кўнда-
ланг текисликда турғун бўлиши талаб этилганда гилдираклариинг
колеяси мумкин кадар катгалаштирилади.

Тракторнинг бошкарилишини ва бўйлама тургунлигини ошириш
учун балласт юклардан фойдаланилади.

Тракторнинг қулоқчалари узилган, бармоқларининг хаммаси
шплинтланмаган, занжирлари етарлича тарангланмаган, шунингдек,
йўналтирувчи ғилдираклари, таянч катоклари ва гуткич роликлари
кадалиб айланадиган ёки кизийдиган бўлса, бундай занжирли трак­
торлар ишга қўйилмайди.

Яхши Hifi.iaii.iin ан тишлашиш муфтаси тўла ажралади (судра-
майди), гурткисиз (равон) кўшилади, кўшилгандан кейин эса салтсиз
айланади.
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Педалнинг эркип йўли ски кўшиш кучи ричагда белгиланган
мсъёрда бўлиши, барча деталлар пухта махкамланган, дарз кстмаган
ва рсзьбаси шикастланмаган бўлиши лозим.

Тишлашиш муфтаси тўла ажратилганда узатмалар кутисидаги
барча узатмалар сигил қўшилиши ва ажралиши лозим. Агар узатма-
лардан бири қийин қўшилса ёки ҳаракат вақгида ўз-ўзидан ажралса,
трактор бузилган ҳисобланади.

Тиркаш курилмаси ваўрнагма системадаги барча деталлар ду-
руст ишлаши ва тракторга кўшилган машина куролларининг ўз-ўзи-
дан ажралиб қолишига йўл қўймаслиги лозим.

Тракторга осилган машинанинг ўз-ўзидан кўтарилишига ёки ту-
шиб кетишига йўл қўйилмайди. Барча мой ўтказиш қувурлари жипс
уланган ва система мой билан яхши тўлатилган бўлиши керак.

Қиялиги 12° дан ортик бўлган майдонларда ишлашга мўлжаллан-
ган тракторлар қиялик ўлчагичлар (крсномсрлар) билан жихозланади.

ҚОВлари химоя калпоқлари билан ёпилади.
Тракторда товуш сигнали. ёритиш систсмаси, бурилишни кўрсат-

гичлар, тўхтатиш сигнали. оркани кўрсатувчи ойна, ойна тозалагич ва
кабина деразалари соз холда бўлиши шарт!



ХУЛОСАЛАР
1. Пахта ва галла етнштиришда кўллапилаётган машина-трак­

тор агрегатлари замопавий қишлоқ ххжалиги машиналарини “Маг­
нум-7240”, “Магнум-8940”, МХМ-240, МХМ-140, МХ-135, ТТЗ 100
КН. ТТЗ 80.11 каби гнлдиракли ва ВТ-150, Т-4А-С4 каби занжирли
бақувват (100-240 о.к.) тракторларга осигп ёки тиркаш нули билап
тузилмокда.

Замонавий машина-трактор агрегатлари амалдаги агротехник тад-
бирларни 7-Ц.2 км coai ге зликларда бажариш қобилиятига эга бўлиб
( »киш агрегатлари. пахта на ta i.ia комбайнларп бундап мустасно),
камров кенгликлари 10-12 метр (тупрокда ишлов бериш агрегатлари)
ва 25-30 метр (гузани дефолиациялаш агрегатлари) атрофидадир.

Бундай каста иш тезлиги ва қамров кенглиггша эга бўлган машина-
трактор агрегат ларининг иш упумдорлиги хам юқори. Шу боне улар
ёрдамида агротехник тадбирларни оптимал (масалан, қисқа) муддат-
ларда якунлашга эришилмокда.

2. Машина-трактор агрегатлари дала бўйлаб бир ўтишда битга
(оддий МТА) ёки уч-туртта (комбинациялашган МТА) агротехник
тадбирни бажара олади. Хар кандай агротехник тадбирнинг сифати
меъёрий хужжат макомида тасдиқланган “Агротехник талаблар’Та
туда жавоб бериши лозим.

Маълумки, аниқ бир турдаги агротехник тадбир бир турдаги, аммо
тур.ти русумдаги кишлок хўжалиги машиналари (МТА) ёрдамида
хам бажарилиши мумкин. Масалан, шудгорлаш ПЯ-3-35, ПД-4-45
русумдаги икки ярусли плуглар ёки LD-100, ПЛН-4- 35 русумдаги
умумий ишлар плуглари, чигит экиш СХУ-4, СМХ-4 русумли меха­
ник ёки “Кейс-1200” русумли пневматик ссялкалар ёрдамида амалга
ош и рил ад и Бир турдаги агротехник тадбирни бажарадиган турли ру­
сумдаги машиналарнинг хар бири учун агротехник талаблар ишлаб
чикилган ва тасдикланган. Аммо бир турдаги кишлок хўжалиги ма­
шиналари учун умумий бўлган энг мухим агротехник талаблар хам
мавжуд.
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Механизатор ва муҳандис-техниклар хамда фермерлар бу талаб-
ларнииг бажарилишига алохида эътибор бсришлари ва уларни доимо
назорат этиб боришлари лозим.

Ерларни шудгорлашдан олдин увитплаш машиналари учун:
• маҳаллий ўғит ҳар хил ифлосликлар (темир-тсрсак, латга, пласт­

масса қолдиклари ва бошқалар)дан тоза бўлсин;
• ўгатлар бир жинсли майда заррали ва сочилувчан бўлиши керак;
• маъданли ёки маҳаллий ўғитлар дала юзасига бир тскис сочил-

син, ўғит туптмаган жой қолмасин.
Ерларни шудгорлаш машиналари учун:
• шудгор натижасида майин тупроқ ҳосил килинсин, каста кесак-

лар кўчмасин;
• шудгор юзаси текис бўлсин;
• даланинг ҳамма жойи (айникса, боши ва этаги) бир хил

чуқурликда ҳайдалсин;
• бегона ўтлар ва ғўзапоя қолдиқлари тупроқ остита чукур кўмилсин;
• уватлар сифатли ҳайдалиб, дала конверт кўринишига кслтирилсин.
Ерларни экишга тайёрлаш машиналари учун:
• ер ва тупроқ уруг экиш учун узил-кесил тайёр бўлиши керак;
• даланинг бутун юзаси бирдай текис бўлсин;
• тупроқнинг зичлиги ва уваланиш даражаси экиш агрсгатлари-

нинг сифатли ишлашини таъминласин;
• далада бегона ўт колдиклари умуман бўлмасин.
Пахта чигити ва галла уругини экиш машиналари учун:
• экиш шундай ўтказилсинки, бунда эгатлар тўғри бўлсин,

ниҳоллар бир текис ва оптимал қалинлиқда униб чиқсин;
• уруғ ҳар бир уяга ва даланинг хар бир метр узунлигига агроном

томонидан белгиланган микдорда экилсин;
• уруғларни кўмилиш чукурлиги уларнинг хаммасини оптимал

муддатларда униб чиқишини таъминласин;
• сошниклар орасидаги масофа ва маркер узунлиги мос равишда

асосий ва ёндош қаторлар оралари кенгликларининг белгиланган
меъёрда бўлишини таъминласин.

Ғўза ҳатор ораларига ишлов бериш машиналари учун:
• қатор ораларига шундай ишлов берилсинки, бунда майин тупроқ

ҳосил бўлсин;
• ишчи органларнинг тури ва сони шундай танлансинки, бунда

культиваторнинг камров кенглиги бўйича тупроқка майин ишлов бе-
рилсин, қатқалоқ ва бегона ўтлар тўла йўкотилсин;
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• сугориш эгатлари қатор оралиғининг ўртасидан бир хил
чуқурлнкда олинсин;

• дастлабки ишловларни ўтказишда ва эгат олишда ниҳоллар жо-
йидан сурилмасин, шикастланмасин ва тупроқ билан кўмилмасин;

• охирги ишловларда кўсаклар тўкилмаснн ва ғўза шохларига за-
рар етмасин;

• минерал ўғит ғўза каторидан белгнланган масофага ва
чукурликка тушсин.

Ғўзани дефалиациялаш машиналари учун:
• дефолиация ишлари ғўзаси нотекис ривожланган пахта массив-

ларида ерда юрадиган механизация воситалари (вентиляторли ёки
штангали пуркагичлар) ёрдамида табақалашган ҳолда, ғўзаси бир
текис ривожланган массивларда эса самолёт ёрдамида ёппасига ўт-
казилади;

• дефолиация пайтнда шамолнинг тезлиги соатига 4 километрдан
юқори бўлса, вентиляторли пуркагичлар ўрнига штангали пуркагич­
лар ишлатилсин;

• дефолиация муддати хаво ҳарорати, ғўза тупларининг етилиши
ва кўсакларнпнг очилиш даражасига қараб хар бир пахта майдони
учун алохида танлансин;

• эритма агрегат қамров кенгпнги бўйича бир текис сепилсин,
эритма сепилмаган ёки устма-уст сепилган ғўза қаторлари бўлмасин;

• нуркалаётган эритма заррачаларн майда бўлсин, ғўза барглари-
нинг бутун сирти эритма билан тўла қоплансин;

• дефолиация қилинган майдонларда 10-12 кундан кейин ғўза
баргларининг 85-90 фоизи тўкилиши керак.

/ ал1а комбайнлари ва пахта терши машиналари учун:
• йиғим-терим жараёнида хомашё (дон, пахтз)нинг товар сифати-

га путур етказилмасин;
• даланинг бутун периметри - боши, охири, уватлари - бўйлаб

хосил тўла йиғиб-териб олинсин;
• ерга тўкилган дон ва пахта миқдори рухсат этилган мсъёрлардан

ошмасин;
• бункерларда йигилган дон ва пахта тоза бўлсин;
• машина кисмлари шундай ростлансинки. бунда бункерларга

йигилаётган дон ва нахта чигити шикастланмасин.
3. Машина-трактор агрсгатларини созлаш ва ишга тайёрлашда

куйидаги тадбирларни сифатли бажарилишига алоҳида эътибор бе­
ри ш талаб этилади:
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• қишлоқ хўжалиги машинаси осиладиган ёки тиркаладиган трак­
тор техник жиҳатдан соз, қуввати мос агротехник тадбирни талаблар
даражасида бажаришга етарли бўлиши лозим;

• қувват кўп сарфланадиган агротехник тадбирларни бажарувчи
машиналар иложи борича занжирли тракторлар билан агрегатлан-
син. Масалан, ГР11-3/5 ёки ГНУ-1МС русумли чуқур юмшаткичлар
гилдиракли тракторларга осилса, ишлов бериш чукурлиги 40-50 см
атрофида ўрнатилганда ғилдираклар шатаксираб, иш унумдорлигини
пасайтириб юборади, ёнилғи сарфи кескин ортиб кетади;

• янги ёки таъмирдан чикқан машина ьии.млари мавсум олдидан
муҳандис-техниклар томонидан устахоналарнинг ўзида созлансин;

• хар бир машина да.: шиш ў шда у ш :-кесия созланади. Бунда
ишлов берилаётган тупрок ва ўсимликнинг ҳолати (тупроқнинг нам-
диги, қаггиқлиги ва зичли п . ншн ва эни. илдизининг
маҳкам тутилганлиги; ғаллапинг тўпланиш: нингшохланиши;
галланинг бошоклаши вағ\ кшиш шоналшии; бошокнинг пишиши ва
кўсакларнинг очилиши; ш . ..шлшиёки ш< анпаняиги), хаво
харорати. шамол тезлиги на бошқа омиллар ҳисобга олинади;

• бир даладан иккинчи aaaai i ўплн .машина озгина ишдагандан
кейин, унинг агротехник кўрсаткичлари агроном ёки фермер томо­
нидан бахоланади. Бу кўрсаткичлар та. (аражасидан паст бул­
са. машина мазкур даланиш гушрок ва уси.м шк шароитларига қараб
кайтадан созлансин;

• иш пайтида машина кисмларига тсмир-тсрсак ва тош тушиб
қолганда ёки иш тиркишлари улар билан тиқилиб қолганда машина
дарҳол тўхтатилади ва кайтадан созланади;

• машина механизатори созлашларни сифатли ва тўғри бажариши
учун гегишли қў.шанма ва асбоб-ускуналар билан таъминланган бу-
лиши шарт.

4. Далачилик ишларини агротехник галаблар даражасида
бажарилиши кун жихатдан машина шрлинг техник қаровларини ўз

ia ва сифатли ўтказишга боглик. Буцда хар сменяли техник
қаровларнинг ўрни жуда катта.

Смена тугагандан кейин механизатор қуйидаги ишпарнй бажара-

• машинами тозалаб ювади;
• эгилган жойларни тўғрилайди;
• ейилган ёки считан иш органларини янги.чарига алмаштиради;

189



* бўшаб қолган болт-гайкалар қотирилади;
• ғилдираклар шиналаридаги ҳаво босимн меъёрига етказилади,

юриш занжирлари звенолари синган бўлса, алмаштирилади;
• трактор картсри ва бакларидаги мой сатҳи текширилади, паст

бўлса, меъёрига стказилади;
• қисмлардаги мой ёки эритма томчилаши бартараф этилади;
• керакли жойлар мойланади;
• \.1во. сни.н и вамой фильтрлари тозаланади;
• қисм ва деталларнинг снгил айланиши, занжир ва тасмаларнинг

таранглиги текширилади;
• техник қаровдан кейин машина салт ҳолда ишлатилади ва уровн­

яй тўғри бажарнлганлигига ншонч ҳосил қилинади.
5. Машиналарни ишлатганда қуйидаги техник ва ёнгинга қарши

хавфсизлик қоидаларига қатьий амал қилинади:
• машинада ишлашга фақат юкори малакали ва бошкариш

гувохломаси бўлган шахсларгагина рухсат берилади;
• машина кабинасига ҳеч ким чикарилмайди;
• руль ва тормоз системалари доимо соз ҳолатда ушлаб турилади,

уларда юзага келган х.ар кандай носозлик дарҳол тузатилади;
• машинага қўлбола усулда ясалган иш органларини ўрнатиш

асло мумкин эмас, фақат заводларда ишлаб чиқарилган ва сифат сер-
тификатига эга бўлган эҳтиёт кисмларнн сотиб олиш ва ўрнатишга
рухсат этилади;

• қиялик, сирпанчиқ, нотекис, катта ва шағал сепилган йўлларда
машина тезлиги пасайтирилади;

• электр симлари, газ ва сув қувурлари атрофида ишлаётганда
ҳушёрлик янада оширилади; •

• деталь ва узелларнинг кизишига йўл кўйилмайди;
• созлаш, таъмирлаш, бакларни суюклик билан тўлдириш ишлари

машина қисмлари айлавишдан тўхтагандан сўнггина бажарилади;
• ихотаси кўчиб кетган электр симлари янгисига алмаштирилади,

аккумулятор клеммалари қотирилади;
• кабияада ва машина атрофида чекилмайди;
• машинада иккита соз ўт ўчиргич доимо бўлиши шарт.
6. Пахта ва дон етиштиришдаги агротехник тадбирларни бажа-

ришда мазкур китобга кирмаган янги кишлоқ хўжалиги машинала-
ридан фойдаланишга тўгри келганда механизатор, мухандис-техник
ходимлар ва агрономлар уларни ишга тайёрлаш, созлаш, ишлатиш
на техник каровларини ўтказиш жараёнида бундай машиналариинг 
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ҳар бири учун сзилган қўлланмаларда келтирилган талаб, тартиб ва
қоидаларга амал қилишлари зарур.

7. Халқимизнинг “Иш қуролинг соз бўлса, машаққатинг оз
бўлур”, дсган хлкмати ибораси бежиз айтилмаган. Мсханизаторлар,
муҳандис-тсхник ходимлар ва фермерларимиз тракторлар ва қишлоқ
хўжалиги машиналарини экинлар етиштиришдаги ҳар бир агротех­
ник мавсумга қанчалик пухта ҳозирласалар, тегишли далачилик тад-
бирларини шунчалик еифатли ўтказиш ва ўсимликлардан мўл ҳосил
етиштиришга мустахкам замин яратган бўладилар.

8. Техника воситаси - у оддий тишли борона бўладими, галла ком-
байни ёки пахта териш машинаси каби мураккаб бўладими, фарқи
йўқ - дехконнинг, фермернинг мададкори, қанотидир. Бас, шундай
ткан, хар бир машина, ҳар бир механизмни авайлаб ишлагнш, уни
малакали ва масъулиятли механизатор кўлига топшириш, бузилса
дархол сифатли килиб тузатиш, ўз вақтида техник хизмат кўрсатиш,
сменадан кейин ювиб-тозалаш, мойлаш ва ростлаш, мавсум тугаган-
дан кейин ёпиқ бино ичида занглатмаедан сақлаш зарур. Зеро, канотн
бутун қушгина парвоз этади, техникаси соз фермернинг ташвиши ҳам
оз бўлади.
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